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 ةــــــــــــــــــالمقدم

اسهههاما  ههي تطههوير بههرامج التعلههيم المهنههي وتاههديث مناهجهه  الدراسههية اسهههاما  ههي تطههوير بههرامج التعلههيم المهنههي وتاههديث مناهجهه  الدراسههية 

لتواكهههب التطهههور الااصهههو  هههي العلهههوم التقنيهههة و وتمكينههه  مههه  ا ههه  دور  لتواكهههب التطهههور الااصهههو  هههي العلهههوم التقنيهههة و وتمكينههه  مههه  ا ههه  دور  

الريههادف  ههي ا ههداد اليههدف الانيههة المههاهرة لتلبههي ااجههة المجتمهه  ور ههد الريههادف  ههي ا ههداد اليههدف الانيههة المههاهرة لتلبههي ااجههة المجتمهه  ور ههد 

 ..الصنا ة الوطنية بتلك المهاراتالصنا ة الوطنية بتلك المهارات

د المتواض  أملي  أ  يسهم  ي تطوير الصنا ات النسهيجية د المتواض  أملي  أ  يسهم  ي تطوير الصنا ات النسهيجية نقدم ه ا الجهنقدم ه ا الجه

ال ف ههو ااهد الت صصهات اىولهت التهي ضهمها التعلهيم المهنهي  هي اوا هو ال ف ههو ااهد الت صصهات اىولهت التهي ضهمها التعلهيم المهنهي  هي اوا هو 

 نشأت .نشأت .

بهههأرا هم بهههأرا هم كههها نأمهههو مههه  اى هههوة المدرسهههي  وأبنا نههها الطلبهههة أ  ير هههدونا كههها نأمهههو مههه  اى هههوة المدرسهههي  وأبنا نههها الطلبهههة أ  ير هههدونا 

 ..ومقترااتهم التي م  شأنها اغنا  ه ا الكتاب وتقويم ومقترااتهم التي م  شأنها اغنا  ه ا الكتاب وتقويم 

 وم  الله التو يق...وم  الله التو يق...

 

 

 المؤلاو 

 

 

 

 

 

 

  

 



 

 

نشكر السادة ال برا  ال ي  ساهموا بتقويم ه ا الكتاب 

واظهار  بالشكو العلمي ال ف يلا م المرالة التي يدرس 

 يها ولياقق الهدف ال ف م  اجل  ا د ه ا المنهج كما 

نأمو م  السادة المدرسو  أ  ير دونا بأرا هم 

 .وملااظاتهم لتقويم ه ا الكتاب

 

 وم  الله التو يق
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 الفصل الأول 

 التزٌٌت والتشحٌم

 

 

 

 

 

 

 الأهداف 
 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب قادرا على أن :

 ٌتعرف على أهمٌة التزٌٌت والتشحٌم .1

 ٌتعرف على الهدف من عملٌة التزٌٌت والتشحٌم .2

 مناطق التزٌٌت والتشحٌم فً ماكٌنات النسٌج ٌتعرف على .3
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 والتشحٌم التزٌٌت

Lubrication 

 

        Introductionة ــمقدم  

 
ذاتها وإنما هً وسٌلة للحفاظ على عناصر العملٌة الإنتاجٌة من  الصٌانة لٌست هدفا فً حد

 .........  الخ . ، ماكٌنات ، الآلات ، مبان   رأس المال

الإجراءات المتخذة  النظرة المٌكانٌكٌة تعرف بؤنها مجموعة من العملٌات أو فًوالصٌانة 

ٌعمل طول الوقت بكفاءة وفً  اأو الجهاز ، وجعل أي منه الآلة أو بهدف الحفاظ على الماكٌنة

صادي مستخدمٌن فً ذلك أسالٌب التفتٌش ظروف اعتٌادٌة وطبقا لما هو مقرر له وبشكل اقت

 والسرعة والمتابعة ، وتشمل:والتخطٌط ) برنامج تزٌٌت وتشحٌم ( 

 الدائم والمستمر عن مناطق الخطؤ والضعف فً الماكٌنة والبحث عن أو : التفتٌش 

 . اتفادٌه و العلاجه امسبباته

  المستخدمة .: حسب الخبرة وتعلٌمات صناع الماكٌنة ونوعٌة الزٌوت التخطٌط 

 اللازم والمناسب وبالشكل الاقتصادي وذلك تجنبا لتفاقم  فً اتخاذ الإجراء : السرعة

 أخرى من الماكٌنة . أجزاء إلى وامتداده وتعاظم الخطؤ

 م مدى الفائدة ٌللتؤكد من مدى سلامتها وصلاحٌتها وتقٌ فً اتخاذ الإجراءات : المتابعة

 المرجوة منها .

والتشحٌم هً من مهام الصٌانة أو إحدى أجراءتها الهامة والضرورٌة لما أن عملٌة التزٌٌت 

لها من دور فعال ومإثر فً الحفاظ على الماكٌنة ، ألا انه من الملاحظ أن البعض من العاملٌن 

بؤقسام الصٌانة مابٌن منفذ أو مشرف علٌها لا ٌعطً عملٌات التزٌٌت والتشحٌم قدرا من 

ٌتناسب وأهمٌتها وذلك اعتقادا منهم بان دورها تكمٌلً ولٌس  العناٌة أو الاهتمام بما

 بالأساسً .

فمن الجوانب العلمٌة والتطبٌقٌة لهذا الاعتقاد الخاطئ انه لا ٌوجد بقسم الصٌانة من ٌختص 

وفق برامج وأسس محددة ، فٌنجم عن على بعملٌات التزٌٌت والتشحٌم وٌقوم بها أو متابعتها 

 ل والإخطار التً كان فً الإمكان تفادٌها .هذا العدٌد من المشاك

الصٌانة لا  فً امورومن المظاهر الملموسة لهذا الاعتقاد الخاطئ ، أن العاملٌن بالعمل 

برامج أو نظم للتزٌٌت أو التشحٌم ، بل ٌكتفون فقط بالقٌام بعملٌة  ةٌطبقون فً خططهم أٌ
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من الماكٌنة أو الآلة بؤخر جدٌد ولا  التزٌٌت والتشحٌم لمرحلة استبدال جزء تالف أو مستهلك

 وهكذا . ىتحدث هذه العملٌة مرة ثانٌة ألا فً حالة استبدال أخر

 أهمٌة التزٌٌت والتشحٌم :

التزٌٌت والتشحٌم احد الجوانب أو الفروع الهامة لعملٌات الصٌانة لما له من تؤثٌر وفعالٌة 

آلة ٌمكن الاعتماد علٌها  أو جهاز أو نةماكٌ على الجوانب المختلفة للعملٌة الإنتاجٌة ، فؤي

أو أذا كانت مشحمة طبقا لبرنامج فعال وجٌد وبمواد التشحٌم  كؤحد عناصر الخطة الإنتاجٌة

فٌها ، وفً مثل هذه الظروف فان مهندس  جزءمناسبة لطبٌعة وظروف تشغٌل كل تزٌٌت 

تعمل فً أحسن  ةألمزٌت الماكٌنة أن ولها هو الوحٌد الذي ٌمكنه أن ٌلاحظإالصٌانة أو مس

حالاتها أو ظروفها وأنها تعمل بالصورة الحقٌقٌة التً صممت من اجلها ، أما مادون ذلك 

 الآتٌة: للأسبابوالمشاكل  ئفٌترتب علٌها الكثٌر من المساو

دورة (  -خطة ) برنامج  أكثر من هذا دون الاكتفاء بالتزٌٌت والتشحٌم لمرة واحدة أو أولا :

ض العمر الافتراضً ) الاستهلاك ( لهذا الجزء ، الأمر الذي ٌترتب علٌة زٌادة ٌإدي إلى خف

استهلاكه مما ٌشكل عبئا اقتصادٌا أضافٌا على العملٌة الإنتاجٌة  أو استبداله عدد مرات

زٌادة سعر المنتج وقلة الإقبال علٌة وبتحقٌق خسارة المعمل أو  فًوٌنعكس هذا بدورة 

 . المنشاة

أو الآلة والناتجة عن عدم الاهتمام  أن عملٌة الاستبدال المستمرة لجزء من الماكٌنة ثانٌا :

زمنٌة فً كل مرة  مدةالآلة ل أو بعملٌات التزٌٌت والتشحٌم كثٌرا ما ٌتطلب توقف الماكٌنة

فتزداد فترات توقفها وتقل كفاءة الماكٌنة ، وهذا ٌوثر على كمٌة الإنتاج وتكبر المشكلة خاصة 

كان هناك ارتباط بٌن عنصر الإنتاج من حٌث الكم وعنصر الزمن فً حالة وجود عقد أذا 

،وعموما فان ذلك سوف ٌتسبب فً زٌادة كلفة المنتج من خلال قلة محددة  مدةمعٌن خلال 

 .كفاءة الماكٌنة وبالتالً ٌودي إلى زٌادة سعر البٌع وضعف المنافسة مع الآخرٌن 

النسٌج تكون المشكلة اكبر المذكورة فً النقطة السابقة من حٌث و الغزل فً صناعة ثالثا :

أو التصنٌع بما تحتوٌه من عدد من الماكٌنات تمثل وحدة إنتاجٌة  أن بعض مراحل الإنتاج

التفتٌح  ) البولبرنات ( فً احد ماكٌنات التحمٌل ند تغٌر كراسًعواحدة ، مثال على ذلك 

 احلكله وٌمكن ملاحظة ذلك أٌضا فً مر نتاجًأن ٌوقف الخط الإ ذلك ٌتطلب والتنظٌف

وعملٌة تنشٌة الخٌط بمرحلة تحضٌرات ) تجهٌز المنسوجات (  للمنسوجاتالأعمال التكمٌلٌة 

 النسٌج 
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أذا ما تطرقنا إلى جانب الجودة أو النوعٌة ، فان استمرارٌة عمل الجزء المتحرك  رابعا :

إلى انخفاض جودة أو نوعٌة  اغلب الأحٌاندون تزٌٌت أو تشحٌم حتى الاستبدال ٌودي فً 

 المنتج.

ماكٌنة تكثر عطلاتها  من الجانب النفسً للعامل البشرى ، فالعامل الذي ٌقف أمام خامسا :

إلى فقدان  قسم الصٌانة لعملٌات التزٌٌت أو التشحٌم، ٌإدي ذلكمن ا لإهمال  ةءها كثٌرإوأخطا

وعند وجود حوافز أنتاج فان ذلك سٌقلل من  عزٌمته وٌإدي إلى إهماله هو الأخر وإحباط

 . الحافز المادي للعامل وهذا سبب أخر لإحباط عزٌمته  

حتى وان كانت هناك عملٌات تزٌٌت أو تشحٌم وفقا لخطة محددة وبالمواد المناسبة  سادسا :

أعطٌت  أثناء وبعد العملٌة للتؤكد من أن كمٌة مادة التشحٌم قدفً فانه ٌجب التفتٌش والمتابعة 

دون ذلك ٌإدي إلى نتائج عكسٌة من حٌث عمل الجزء المتحرك  لان ما ، بالقدر المناسب

 واستهلاكه للطاقة .

 الهدف من عملٌة التزٌٌت والتشحٌم :

الافتراضً للجزء الحركً  طالة العمر ) الاستهلاكً (اأن الهدف من التزٌٌت والتشحٌم هو 

الذي صمم من اجله ، وذلك عن طرٌق توفٌر طبقة  هلعملوتهٌئة الظروف الطبٌعٌة والحقٌقٌة 

رقٌقة وبشكل دقٌق من مادة التزٌٌت أو التشحٌم بٌن الأجزاء المعدنٌة المتحركة لتقلٌل قوى 

انخفاض درجة الحرارة والتآكل الناجمٌن عن هذا الاحتكاك ، وكذلك  هالاحتكاك مما ٌترتب علٌ

 الماكٌنة . أو الآلة أدارة التقلٌل من الطاقة المستهلكة لتحرٌك أو

 الرئٌسة لعملٌات التزٌٌت والتشحٌم  الأهداف

 تقلٌل الأحمال على الأجزاء المعدنٌة المتحركة نتٌجة لتخفٌض قوى الاحتكاك . .1

 تقلٌل الطاقة المطلوبة لحركة الأجزاء المعدنٌة الناتجة عن تقلٌل قوى الاحتكاك . .2

 الناتجة عن هذا التآكل.الأجزاء المعدنٌة والحرارة  تقلٌل تؤكل .3

 فوائد التزٌٌت والتشحٌم 

 للماكٌنات بنوعٌة وإنتاجٌة عالٌة . أحسن أداء .1

 أطول بسبب قلة التوقفات . الوقت الإنتاجً .2

 تقلٌل الكلفة الإنتاجٌة . .3

 تقلٌل كلفة الطاقة الإنتاجٌة . .4

 تقلٌل الحرارة عن طرٌق تشتٌتها . .5
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 . كثرعمرها التشغٌلً أ واطالةتقلٌل اندثار الماكٌنات والمعدات  .6

 تقلٌل كلفة الصٌانة والتصلٌح . .7

 الحماٌة من الأكسدة . .8

 ظاهرة التآكل

أثناء تشغٌلها أو بمعنى أخر هو فً الأجزاء المتحركة  هو التغٌر التدرٌجً فً أبعاد التآكل

 تشغٌله .  أثناءفً التغٌر فً الشكل الهندسً للجزء المتحرك 

تتآكل بشكل أسرع من الأخرى وٌعود  كما وان بعض الأجزاءوالتآكل لا ٌحدث بشكل منتظم 

  -: ٌؤتً هذا إلى ما

 نوع المادة المصن ع منها الجزء المتحرك وكذلك نوع مادة السطح المحتك به . .1

 طبٌعة تزٌٌت السطح ونوع مادة التزٌٌت أو التشحٌم . .2

 الضغط الواقع على الجزء المتحرك ) زٌادة الحمل عن الحد المقرر ( . .3

 سرعة انزلاق الجزء المتحرك . .4

 درجة الحرارة المتولدة  .5

 جو رطب  ( . –جو جاف  –طبٌعة ونوع الوسط المحٌط به ) غبار الجو  .6

 The Coefficient of Friction      معامل الاحتكاك

هو كمٌة عددٌة تستخدم للتعبٌر عن النسبة بٌن قوة الاحتكاك بٌن  : معامل الاحتكاك

 جسمٌن والقوة الضاغطة بٌنهما، ولٌس له وحدة قٌاس وٌعتمد على مادتً الجسمٌن .

معامل الاحتكاك كمٌة تجرٌبٌة، أي انه ٌجب قٌاسه عن طرٌق التجربة ولا ٌمكن  دٌع

الجافة مع بعضها تعطً معامل احتكاك حسابه بالمعادلات الرٌاضٌة. كما أن معظم المواد 

لمعامل (  0)ن قٌمة أ ، إذومن الصعب الحصول على قٌمة خارج هذا المجال (1 - 0)بٌن 

لا ٌوجد احتكاك بالمرة وسٌنزلق الجسمان على بعضهما إلى ما لا  الاحتكاك تعنً انه

نهاٌة. وٌكون معامل الاحتكاك الساكن أكبر من الحركً لأن النتوءات والفجوات الموجودة 

بٌن أسطح الأجسام المتلاصقة تتداخلان فً بعضهما فتسببان مقاومة السطحٌن للانزلاق. 

توفر الوقت اللازم للسطحٌن لكً ٌتلاحما تماما  كل ولكن إذا بدأ الجسم فً الانزلاق فلن ٌ

 مع الآخر.
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 التآكل : أنواع

 التآكل على ثلاثة أنواع وهً :

سرٌعا وفً حالة الاحتكاك الجاف كنتٌجة لقوى  كلؤهذا الت ٌحدث : كل مٌكانٌكًآت .1

الشكل (وٌبٌن 0.8)الاحتكاك حٌث تكون معامل الاحتكاك فً أقصى قٌمة لها تصل إلى

 . ( تؤكل تروس نقل الحركة فً ماكٌنة النسٌج  1رقم ) 

          

 ( 1الشكل رقم ) 

 هوهذا ٌحدث بشكل اقل من السابق وفً حالة الاحتكاك شب : كل مٌكانٌكً جزئًآت .2

السائل ، حٌث أن طبقة أو كمٌة مواد التزٌٌت أو التشحٌم غٌر كافٌة  هالجاف أو شب

والشكل رقم  0.8إلى  0.08بٌن  قٌمة متوسطة تتراوح ما اوٌكون معامل الاحتكاك ذ

 . ( ٌبٌن تآكل جزئً للمحاور المتحركة فً ماكٌنة النسٌج  2) 

 

 ( 2الشكل رقم ) 
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وهذا ٌحث بشكل تدرٌجً وٌعتمد فً سرعة حدوثه على  : تؤكسدي ) كٌماوي ( كلآت .3

) اتحاده  الجزء نتٌجةهذا كسد احرارة ( ، حٌث ٌت –) رطوبة  بهطبٌعة الجو المحٌط 

 ث ذلك بغٌاب طبقة التزٌٌت بٌن السطح المتحرك والأوكسجٌن دوٌح مع الأوكسجٌن (

 ( . 3وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 3الشكل رقم ) 

مما سبق ٌتضح لنا أن التزٌٌت والتشحٌم المنتظم ٌقلل قوى الاحتكاك ونتٌجة لهذا ٌقل معدل 

مادة التزٌٌت والتشحٌم كطبقة عازلة للأسطح المعدنٌة لمنع  التآكل ، كما انه ٌمكن أن تعمل

 .تؤكسدي (  تؤكسدها ) تآكل

ومن التجارب العملٌة لعلم تصمٌم الماكٌنات وجد أن سمك طبقة التزٌٌت اللازمة للحصول 

ماٌكرو ، وان معامل الاحتكاك فً مثل هذه  50 – 0.5بٌن  على اقل تؤثٌر للاحتكاك تتراوح ما

 وهذه الحالة تعرف بالاحتكاك السائلً . 0.08إلى  0.008بٌن  حالة تتراوح ماال
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 لماكٌنات النسٌج  والتشحٌم التزٌٌت

أن عملٌة الصٌانة من العملٌات المهمة التً تجري على ماكٌنات النسٌج لدٌمومتها والإطالة 

العملٌة على عملٌتٌن وجعلها تعمل بصورة جٌدة ، إذ تحتوي هذه  ًجاتنلاامن عمرها 

 سابقتٌن هما التزٌٌت والتنظٌف .

وعملٌة الصٌانة على أنواع منها الصٌانة الٌومٌة والأسبوعٌة والشهرٌة والصٌانة نصف 

 السنوٌة والصٌانة السنوٌة .

سوف نبٌن الأماكن المهمة التً ٌجب تزٌتها  تٌةوفٌما ٌخص ماكٌنات النسٌج ففً التمارٌن الآ

 الزمنٌة للتزٌٌت أو التشحٌم . مدةبٌان ال أو تشحٌمها ومع

 

 

 

( ، وفً حالة  Aالتزٌٌت فً حركة الضاربات تكون من خلال غطاء فتحة التزٌٌت )  كل نقاط

طوٌلة تحتاج إلى ملاحظة ومراقبة دقٌقة وٌفحص كل  ولأوقاتعمل الماكٌنة بصورة مستمرة 

 ( .  4أسبوع تقرٌبا ، وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 4الشكل رقم ) 

 جهاز حركة الضاربات   التمرٌن الأول :   تزٌٌت
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جزاء لأل استعمال الماكٌنة عدد ساعات حسب( مرة إلى مرتٌن فً كل أسبوع Bأملا الخزان )

( وداخل Bالكبٌر المركزي ) نازخلاالمتحركة الرئٌسٌة التً بداخل الهٌكل تغذى بالزٌت من 

الزٌتً توجد عشرة أنابٌب اثنان منها داخل أنبوب الزٌت الكبٌر ، أن أنبوب الزٌت  نازخلاذلك 

نبوب تؤخذ الكبٌر هذا ٌجب أن ٌكون دائما فً وضع منحنً بحٌث أن قطرة الزٌت فً نهاٌة الأ

 طرٌقها من قبل موزع الزٌت على عمود الإدارة الرئٌسً .

 (  . 5( كل ستة أشهر تنظٌفا جٌدا وكما مبٌن فً الشكل رقم )  Bٌجب تنظٌف الخزان ) 

 

 

 (   5الشكل رقم ) 

 

  

 التزٌٌت المركزي للهٌكل الرئٌسً التمرٌن الثانً  :   
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ٌسمى الحذوة ) مجرى على  الموضع الذي ) الكرٌز ( لجهاز الرخو فًالمشحمات  تستعمل لا

،ومن ناحٌة أخرى فان ثقب الزٌت لمقعد الحذوة فً جهاز الرخو ٌكون ( Uشكل حرف 

 ( ٌرٌنا النقطة التً منها نزٌت الشفت الحلزونً .Dمسدودا . الموضع )

والذي ٌجب .  كابح ) البرٌك (مرات زٌت على الجب العناٌة بان لا تسقط قطٌفً هذه النقطة 

ٌت العجلة الحلزونٌة وتشحٌم المسنن الحلزونً وكما ٌمن الزٌت ، وٌمكن تز ا  أن ٌبقى خالٌ

 (  . 6مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 (   6الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 تزٌٌت جهاز الرخو  التمرٌن الثالث  :   
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بدورها  تقود( كل منها تحتوي على قناتٌن للزٌت  F)  2تزٌٌت صفائح مقاعد الضبط عدد / 

 الزٌت إلى الذراع الموقف .

 كل ثلاثة أشهر ٌجب إزالة وتنظٌف صفائح مقاعد الضبط . 

  -ٌجب تشحٌمها : تٌةالأجزاء الآ

 ( الموجودة فً درج المكوك لأصبع ذراع التوقٌف . Gصفٌحة التماس )  

 ( الموجود فً درج المكوك . Hمسمار الضبط ) التوجٌه ( )  

 . ( فً الذراع الموقف K( وسبرنك الشد )  J حركة تخفٌف الدرج ) 

 ( 7وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 

 

 ( 7الشكل رقم )  

 

 

 تزٌٌت الذراع الموقف  التمرٌن الرابع  :   

 



 ثالث نسيج –التدريب العملي           الفصل الأول                                        
 

05 
 

  

 

ٌجب أن ٌملأ مرة هذا الخزان  ( Aالمركزي للتزٌٌت )  نزخملابالزٌت من  ىٌغذ جهاز السحب

ٌعتمد ذلك على عدد ساعات التشغٌل  إذعند الحاجة وحسب المراقبة  أو فً الأسبوع

 (  . 8وكما مبٌن فً الشكل رقم )  الأسبوعٌة ونوعٌة الزٌت المستخدم ،

 

 

 (   8الشكل رقم ) 

 

 

 

جهاز السحب والترس التمرٌن الخامس   :  تزٌٌت 

 الحلزونً   
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توقف الماكٌنة دائما بصورة خفٌفة جدا لتمنع بذلك من ٌجب أن ٌزٌت محور الشوكة فً حالة 

تراشق أو قذف الزٌت على القماش ، أي خٌوط تالفة والتً ٌمكن أن تلتف حول الرورات 

 الساق               ( وكذلك ٌجب أن تزال تلك الخٌوط من على كامة القٌادة وٌنظف مكانهاBالاثنتٌن )

ٌتها أو تشحٌمها بانتظام كل ستة أشهر ، كما ٌجب أن ٌ( ٌجب تز D ( والكامة ) Cالمنحنً ) 

 ( .  9( وتنظف وتزٌت  وكما مبٌن فً الشكل رقم )  Eتفك الاسطوانة ) 

 

 

 ( 9الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 

 شوكة اللحمة الوسطٌة  الحلزونً   التمرٌن السادس   :  تزٌٌت 
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 من الأمام فً المنطقة التً ٌوجد فٌها قابض ا  أن الشفت الرئٌسً ) القائد ( ٌكون مجوف

 ) الكلج ( .  الماكٌنة

تفتح إلى الخارج بفك اللولب  (Fالفتٌلة ) ،قابضال إلى لتزٌٌت مقاعد البوشات الاثنتٌن العائدة

وكما مبٌن فً الموجود فً مقدمة الشفت وتغطس الفتٌلة وتشبع بالزٌت مرة فً الشهر 

 ( . 10الشكل رقم ) 

 

 

 ( 10الشكل رقم ) 

 

 

 

 المحور الرئٌسً   التمرٌن السابع   :  تزٌٌت 
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  -اضغط مادة التشحٌم ) الكرٌز ( فً الأماكن الأربعة المخصصة للتشحٌم وهً :

 (N - O – P – Q  . ) 

 ب ( . –11( و )  أ -11وكما مبٌن فً الشكل رقم )  تشحم مرة كل ثلاثة أشهر

 

 أ ( - 11الشكل رقم ) 

 

 ب ( - 11الشكل رقم ) 

 التمرٌن الثامن   :  تشحٌم جهاز الدوبً
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  -ٌجب أن تزٌت الأجزاء التالٌة بعناٌة خاصة : 

  (  محور بدء التشغٌلG . ) 

 محور قضٌب الإرجاع  ( أو عكس الحركةH  وهو ٌستعمل فً حالة إرجاع الدفة إلى )

 الخلف قلٌلا .

  ( مقاعد الضغطJ  . ) 

  ( ) الورقٌة ( الصفائح النابضٌةK . ) 

  ( المقعدL . ) 

أثناء التزٌٌت قرب الكابح ) ألبرٌك ( بان لا ٌسمح للزٌت بالدخول أو فً الاعتناء  ملاحظة :

التسرب إلى بطانة الكابح ، حٌث أن من المعلوم أن بطانة الكابح ٌجب أن تبقى خالٌة من 

ت عندها ٌجب تبدٌل بطانة الكابح تد اتسخت أو تزٌالزٌت ، وعندما نرى أن بطانة الكابح ق

 ( . 12وكما مبٌن فً الشكل رقم )  ةجدٌد ىبؤخر

 

 

 ( 12الشكل رقم ) 

 

 جهاز بدء التشغٌل   التمرٌن التاسع   :  تزٌٌت 
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 فك جمٌع اذرع التوصٌل من حركة الموقف فً الدوبً وٌشحم جمٌع الأذرع .

( باستعمال زٌت R( به أخدود،وبالإمكان تحقٌق تزٌٌت تام للذراع الزاوي ) Rالذراع الزاوي ) 

 ( . 13ذي لزوجة معٌنة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 

 ( 13الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حركة الموقفات   التمرٌن العاشر   :  تزٌٌت 
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للزٌت وهً تدور  نازخالدفة إلى الخلف  . فً داخلها وهذه البكرة تستعمل فً حالة إرجاع 

الحدٌثة  ختراعاتطول الوقت حول مقعد بوشه مسامٌة . )هذه البوشه المسامٌة تعتبر من الا

والمتطورة بحٌث أن الزٌت ٌنفذ من سطح البوشه الخارجً إلى سطحها الداخلً بدون ثقب بل 

 مح بمرور الزٌت من خلالها ( .أنها مصنوعة من سبٌكة خاصة ذات صفات مسامٌة تس

( وٌضاف إلٌها الزٌت Sكل ثلاثة أشهر ٌجب تحرٌك ونزع بكرة الإرجاع بواسطة فتح اللولب )

 ( . 14النقً بعناٌة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 

 ( 14الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 بكرة الإرجاع ) بكرة عكس الحركة (   التمرٌن الحادي عشر :  تزٌٌت 
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ٌن المرتكزة علٌهما الدفة مركبتٌن على المحور الذي ٌدور داخل بوشة تالاثن الذراعٌن أن

البوشات ذات صفات مسامٌة كما ذكرنا سابقا ومحاطة  ( ، وهذه Tمكونة من قطعتٌن ) 

 ( . Uللزٌت )  نازخب

أن الزٌت ٌخترق البوشة وٌصل للمقعد الذي ٌدور به المحور والزٌت الذي ٌستعمل هنا ٌجب 

 أن ٌكون نقٌا ونظٌفا ولا ٌحتوي على أجسام غرٌبة صلبة .

( كل ثلاثة V( حتى نشاهد قطرات الزٌت تخرج من الفتحة )Uغرفة الزٌت هذه ) ملءٌجب 

 (. 15أشهر وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 

 

 (   15الشكل رقم ) 

 

 مقاعد جهاز الدفة ) ضم اللحمة (   التمرٌن الثانً عشر :  تزٌٌت 
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فً الدوبً كثٌر من الأجزاء التً ٌتطلب فٌها أن تكون حركتها حرة وسهلة ، وبمرور  توجد

الوقت فان هذه الأجزاء سهلة الحركة تترسب علٌها الأوساخ والغبار وتشكل طبقة رقٌقة مما 

 ٌعٌقها عن أداء وظٌفتها بصورة صحٌحة وتجعل سٌر عمل الدوبً غٌر جٌد .

بً كل ستة أشهر وذلك برشه بسائل مخلوط من زٌت الغاز فلذلك نرى من الواجب تنظٌف الدو

مع جزء واحد من الزٌت أو ٌرش بمحلول خاص للتنظٌف وٌرش على الدوبً فً حالة عمل 

 الدوبً ) حالة حركة الدوبً ( .

على أكمل وجه وكما مبٌن فً الشكل  هبعدها ٌصبح الدوبً نظٌفا ومزٌتا وقادرا على أداء عمل

 ( .  16رقم ) 

 

 

 (  16الشكل رقم )

 

 الدوبً بكافة أنواعه    التمرٌن الثالث عشر :  تزٌٌت 
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 تشحٌم جهاز الجاكارد أولا :

 -السكاكٌن  -ألأذرع  ) ظهر من خلالهت لجهاز الجاكارد ا  جانبٌ ا  تً ٌمثل مقطعالشكل الآ

تتم كل ثلاثة أشهر للتؤكد من  الجاكارد جهاز وإدامةوثقوب النسٌج ( الخطفات-الشناكل 

وكذلك ٌتم  المطلوبة ةألإنتاجٌالحصول على  للجهاز وبالتالً الداخلٌة لأجزاءا حركة انسٌابٌة

تم معاٌنته ت جاهزٌتهوفً حالة  ، ا  حساس ا  وأخرى كونه جهاز مدةالجهاز بٌن  وضبطفحص 

 من سلامته  لتؤكدالغرض 

الماكٌنة للتؤكد من زٌت  الفحوصاتقم بتنفٌذ  الماكٌنة الجهاز على عملٌة تنصٌب كمالا وعند

 نقل أوخزن فً حالة مستوى الزٌت ان ٌجب التؤكد من فً بعض الحالات بصورة مضبوطة

 ه .فٌالزٌت  نقص إلىوهذا بدوره ٌإدي ، من الزمن طوٌلة مدةل الجهاز

وهً مقسمة فً  جهاز الجاكارد ( مواضع أبرٌة الشكل تستخدم لعملٌة التشحٌم ف5ًهناك )

 خاصةثلاثة مواضع فً وسط الجهاز  و من الجهاز موضعٌن للتشحٌم فً الجزء الجانبً

 .   ( 17وكما مبٌن فً الشكل رقم ) بالقضٌب الحدٌدي الحامل للكرٌات 

 
 ( 17الشكل رقم ) 

 

 الجاكاردالتمرٌن الرابع عشر :  تزٌٌت جهاز 
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 ت صندوق التروس ٌتزٌثانٌا :  

 ساعة تشغٌل . 4444بدل زٌت صندوق التروس كل ٌ .1

 لتر . 2التروس من الزٌت حوالً سعة صندوق  .2

تؤكد من كمٌة الزٌت المطلوبة بواسطة عدسة فحص مستوى الزٌت الموجودة على  .3

جانب صندوق التروس التً تحتوي على مإشر مستوى الزٌت وكما مبٌن فً الشكل 

 (  . 11رقم ) 

 

 

 (   11الشكل رقم ) 
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 الثانً الفصل     
 

 ضبط وتوقٌت ماكٌنات النسٌج 

 

 

 

 

 

 

 الأهداف 
 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب قادرا على أن :

 ٌتعرف على ضبط وتركٌب الكامات .1

 ٌتعرف على ضبط أجزاء الدوبً .2

 ٌتعرف على تبدٌل وتركٌب الكارتون الخاص بالدوبً .3
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 ضبط وتوقٌت ماكٌنات النسٌج احادٌة المكوك الأوتوماتٌكٌة

أن الضبط والتوقٌت فً ماكٌنات النسٌج من الأمور المهمة جدا والتعرف على  المعروفمن 

أو بأي الأجزاء ننتهً لكً ٌكون عمل  ئكٌفٌة أجراء الضبط والتوقٌت وبأي الأجزاء نبتد

 من التوقفات التً تعرقل سٌر الإنتاج . ا  ماكٌنة النسٌج خالٌ

فً ماكٌنات النسٌج احادٌة المكوك  الطرق الأكثر أهمٌة لضبط وتوقٌت الماكٌنات ٌأتًفٌما 

 .بصورة متسلسلة التً سوف نتطرق إلٌها  الأوتوماتٌكٌة

 

 

 

درجة ) زاوٌة قائمة ( مع  99اضبط المشط تماما وبصورة صحٌحة وبزاوٌة مقدارها  .1

 ( . 1مستوى أرضٌة الدفة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 1الشكل رقم ) 

 راج على جهتً الدفة التمرٌن الأول :   ضبط الأد
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ضبط وضع المكوك عند دخوله الدرج الخاص به واصطدامه بدلٌل العصا الضاربة ،  .2

وهذا ٌكون على جهتً  ا  ملٌمتر 9.3عن قاعدة الدرج بمقدار ٌكون ارتفاع المكوك 

 ( .  2الدفة ) من الأمام ومن الخلف ( وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 2الشكل رقم ) 

مع دلٌل العصا الضاربة المركبة على نهاٌة  هئعند دخول المكوك فً الدرج والتقا .3

العصا الضاربة ، ٌجب وضع مسافة جانبٌة بٌن المكوك والجدار الخلفً للدرج بمقدار 

وكما مبٌن فً  وهذا ٌكون على جهتً المكوك ا  ( ملٌمتر 9.5-ٌتراوح بٌن ) صفر

 . (  3الشكل رقم ) 

 

 (  3الشكل رقم ) 
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لتوقٌت جهاز الضاربات ٌجب أجراء ضبط كل من كامة الضرب وكذلك كرة الضرب وٌتغٌر 

هذا التوقٌت تبعا لنوع الغزل المستخدم ، فهنالك توقٌت خاص بالصوف والقطن وكذلك الخٌوط 

 الصناعٌة .

  -توقٌت كل نوع : ٌأتً فٌما

أولا : ٌكون مركز بوز كامة الضرب ) الخط الوسطً للكامة ( مع مركز كرة الضرب على 

استقامة واحدة عند أقصى ضربة ، وتكون قراءة المؤشر الموجود خلف الدفة فً الماكٌنة 

 ( . 4وكما مبٌن فً الشكل رقم )  اتملٌمتر 195على التدرٌج 

 

 

 ( 4الشكل رقم ) 

 

 

 

 التمرٌن الثانً :   توقٌت جهاز الضاربات 
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فً حالة استعمال ماكٌنة النسٌج لنسج منسوجات صوفٌة أو قطنٌة ، ٌكون توقٌت كامة ثانٌا :

الكامة باتجاه الضرب وكرة الضرب بحٌث تكون المسافة بٌن مركز كرة الضرب وأول بروز 

 .  ( 5فً الشكل رقم )  مبٌنوكما  ا  ملٌمتر 39السهم هً 

 

 ( 5الشكل رقم ) 

ثالثا : توقٌت جهاز الضرب فً حالة استعمال نسٌج خٌوط صناعٌة ، ٌكون مركز كرة الضرب 

 ( . 6فً منتصف المسافة للفتحة الموجودة على جسم كامة الضرب وكما فً الشكل رقم ) 

 

 (  6الشكل رقم ) 
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 . لآتًوفق القانون اعلى ( بٌن لسان الصدمة ونهاٌة السكٌنة  Gأولا : ٌتم حساب المسافة ) 

 ( . 7، وكما مبٌن فً الشكل رقم ) + عرض المكوك المستعمل على الماكٌنة  ا  ملٌمتر 59

 

 ( 7الشكل رقم ) 

( ملٌمتر عندما تكون السقاطة مرفوعة إلى الأعلى ) اللسان  1ثانٌا : ضبط خلوص مقداره ) 

من احد الحساسات الموجودة فً الماكٌنة وٌوقفها بصورة أوتوماتٌكٌة  دالموقف ( وهو ٌع

 (  . 8وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 (   8الشكل رقم ) 

 التمرٌن الثالث :   ضبط جهاز الصدمة  
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ثالثا : ضبط الذراع المتحرك على الجزء المسطح من كامة القٌادة وملاحظة توقٌت المؤشر 

سنتر الأمامً وكما مبٌن فً ( ملٌمتر بعد ال2الموجود خلف الدفة على أن ٌكون على التدرٌج )

 ( . 9الشكل رقم ) 

 

 

 ( 9الشكل رقم )  
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من التوقفات  ةلكً ٌعمل هذا الجهاز على الوجه الأكمل وقٌامه بعملٌة تبدٌل المواسٌر خالٌ

 المٌكانٌكٌة .

 -لضبط الأجزاء وتوقٌتها :  ٌأتًنتبع ما  

أثناء التوقفات  فً من التعرض للتلف أو الكسر هأولا : ضبط واقً المكوك للمحافظة علٌ

ة المعدنٌة حٌفر ( فً منتصف التقوس تماما للص) الرول(  C) المٌكانٌكٌة ، ٌجب ضبط البكرة 

 (B )  ( 19وكما موضح فً الشكل رقم . ) 

 

 ( 19الشكل رقم ) 

( ملٌمتر بٌن رأس المطرقة ورأس الماسورة مع ملاحظة أن  2ثانٌا : ضبط خلوص مقداره  ) 

المطرقة ٌجب أن لا تمس الماسورة أبدا  عندما تكون الدفة عند نقطة الصفر على التدرٌج 

           الموجود على الماكٌنة ) عند الوصول إلى السنتر الأمامً ( وكما مبٌن فً الشكل 

 (. 11رقم ) 

 
 ( 11الشكل رقم ) 

 التمرٌن الرابع :   ضبط جهاز تبدٌل المواسٌر ) ألباتري (
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ضبط موضع مطرقة التبدٌل لماسورة اللحمة وتوقٌتها بصورة جٌدة عندما ٌكون تقوس ثالثا : 

المطرقة مطابقا تماما لتقوس رأس الماسورة عندما ٌكون المؤشر الموجود خلف الدفة 

 قبل السنتر الأمامً . ات( ملٌمتر 3للماكٌنة على التدرٌج بمقدار ) 

( من اللولب X( تتغٌر حسب سرعة الماكٌنة التً تعمل بها وٌتم ضبط المسافة ) Xالمسافة ) 

 (A  ( مع اللولب )B  ( وكما فً الشكل رقم )12  .  ) 

 (  Xسرعة ماكٌنة النسٌج                                    المسافة )   

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ                                             ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 (   Bضبط اللولب )       (   Aضبط اللولب )                                                      

  

 ملٌمتر                  صفر  2 - 1.5حدفة / دقٌقة               165أعلى من   .1

 ملٌمتر  0.5     ملٌمتر                 2  حدفة / دقٌقة           200 – 170من  .2

 ملٌمتر 1ملٌمتر                   3 -  2  حدفة / دقٌقة             200أعلى من  .3

 

 

 

 (   12الشكل رقم ) 
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 لأوتوماتٌكٌةضبط وتوقٌت ماكٌنات النسٌج المتعددة المواكٌك ا

ماكٌنات النسٌج توجد على نوعٌن ماكٌنات النسٌج الأحادٌة المكوك  أن المعروفمن 

ات فً توالتوقٌ اتالضبطوماكٌنات النسٌج المتعددة المواكٌك وقد تطرقنا سابقا إلى أهم 

والتوقٌتات فً ماكٌنات  الأحادٌة المكوك وسوف نتطرق إلى أهم الضبطاتماكٌنات النسٌج 

لكً ٌكون عمل قبل العمل على الماكٌنة من الأمور المهمة جدا النسٌج المتعددة المواكٌك 

 الإنتاج . عملٌةمن التوقفات التً تعرقل  ا  ماكٌنة النسٌج خالٌ

فً ماكٌنات النسٌج المتعددة المكواكٌك  فٌما ٌلً الطرق الأكثر أهمٌة لضبط وتوقٌت الماكٌنات

 .بصورة متسلسلة والتً سوف نتطرق إلٌها  توماتٌكٌةالأو

 

 

  -لتوقٌت حركة هذا الجهاز نتبع الأتً :

 ( . A( فً أعلى نقطة لها وتلامس الذراع )  Bتكون كامة التوقٌف )  .1

 ( . N( فً أسفل نقطة لها وتلامس الذراع  )  Cتكون كامة الإدارة )  .2

 تجرى عملٌة الضبط أعلاه عندما ٌكون النفس مفتوحا ) الدفة إلى الخلف ( . .3

 ( . 13وكما مبٌن فً الشكل رقم )

 

 ( 13الشكل رقم )

 التمرٌن الخامس  :   توقٌت حساس خٌوط السداء  
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  -الأتً :لغرض ضبط هذا النظام المٌكانٌكً نتبع 

 -أولا :

 نمرر خٌط اللحمة بواسطة المكوك فوق الفتحة الموجودة فً منتصف أرضٌة الدفة  - أ

 نضع ابر الشوكة فً مكانها المخصص بحٌث تلامس الإبر الخٌط المار من أمامها . - ب

 ملٌمتر . 0.5اضبط الشوكة بوضع خلوص مقداره  - ج

 ( . 14وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 14الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 التمرٌن السادس   :  ضبط حركة الشوكة الوسطٌة 
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 -ثانٌا :

نضع الدفة فً أقصى الخلف ) السنتر الخلفً ( وبعدها نضع المكوك ونجعله فوق  - أ

 الفتحة الموجودة فً أرضٌة الدفة والتً تدخل فٌها ابر الشوكة .

فوق السطح العلوي الأمامً للمكوك بمسافة  برالإنضبط الشوكة بحٌث ٌرتفع مستوى  - ب

 ( . 15ملٌمتر ، وكما مبٌن فً الشكل رقم )  5مقدارها 

 

 

 

 ( 15الشكل رقم ) 
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 -نتبع الأتً : لقاعدة الخاصة برفع وخفض الأدراجا توقٌتلغرض 

 ) البراغً ( دراج المكوك بشكل فردي وذلك بضبط الصامولاتلأٌتم ضبط ارتفاعات  .1

( بحٌث تصبح المسافة للجزء السفلً لكل درج من الأدراج مع الأذرع  Mالأربعة ) 

) المؤشرة بخط مظلل ( وكما مبٌن فً الشكل ا  سنتمتر 69المستقٌمة بمسافة بمقدار 

 .(  16رقم ) 

 

 ( 16الشكل رقم ) 

عن طرٌقق ضقبط اللولقب عن طرٌقق ضقبط اللولقب   الضبط ،الضبط ،  درج من الأدراج ٌتم ذلكدرج من الأدراج ٌتم ذلك  لتغٌر مستوى أرضٌة أيلتغٌر مستوى أرضٌة أي ..22

((L.  الموجود أسفل قاعدة الضبط ).  الموجود أسفل قاعدة الضبط ) 

 . اتملٌمتر 119ج درالمؤشر الموجود خلف الدفة عند الٌتم الضبط عندما ٌكون  .3

مقدارها ( وٌرفع الدرج مسافة Mلضبط جمٌع الأدراج ٌجب فتح الصامولات الأربعة ) .4

 الموجود فى الاسفل الدفة بواسطة اللولب المتغٌر ملٌمتر عن مستوى أرضٌة(9.2)

(L وإعادة غلق الصامولة المركبة على اللولب لتفادي حدوث تغٌر فً عملٌة الضبط ) 

 

 التمرٌن السابع   :  توقٌت الأدراج 
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لضبط ذراع حساس المكوك لماكٌنات النسٌج المتعددة الإدراج ، لٌصبح بمستوى الدرج 

 -نتبع الأتً : العلوي

( ثابتة فً مكانها عند  Nكوك عندما تكون البكرة ) مٌجب أن ٌكون الدرج خالٌا من ال .1

 ( . 17الحافة العلوٌة للدرج وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 17الشكل رقم ) 

 

 

 التمرٌن الثامن   :  ضبط حساس المكوك 
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( فً مستوى الصندوق السفلً عندما ٌكون الدرج خالٌا من المكوك Nاضبط البكرة ) .2

البكرة جمٌع الأدراج من الأعلى إلى الأسفل وبالتساوي وكما مبٌن فً ، بحٌث تلامس 

 ( . 18الشكل رقم ) 

 

 ( 18الشكل رقم ) 

( لتكون المسافة بٌنهما D( مع قطعة الضبط )E( حرك اللولب )Cلضبط دلٌل الأدراج ) .3

فً الشكل  مبٌن ( إلى الداخل أو الخارج وكماEوذلك بتدوٌر اللولب ) اتملٌمتر( 7)

 .(  19رقم ) 

 

 ( 19الشكل رقم ) 
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بحٌث تصبح  (Gوافحص مستوى الأدراج مع قطعة الضبط ) الدرجالمكوك من  خراجا .4

جمٌع الأدراج على استقامة واحدة من الدرج العلوي إلى نهاٌة الدرج السفلً وكما 

 ( . 29مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 29الشكل رقم ) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 نسيجثالث  –التدريب العملي                                         الفصل الثاني           
 

33 
 

 

 

لضبط محور دوران المكوك لماكٌنات النسٌج المتعددة الإدراج ، لٌصبح بمستوى الدرج 

 -نتبع الأتً : العلوي

( والنقطة  Aملٌمتر بٌن النقطة ) (1) بفرق ارتفاعضبط عمود حامل صندوق المكوك  .1

 (B  ( وكما مبٌن فً الشكل رقم )21 . ) 

 

 ( 21الشكل رقم ) 

 قٌاسمن دقة  قٌاس (للتأكد ةهذه المسافة ) ضبع تستخدم قطعة معدنٌة فً ضبط .2

 المسافة .

(  ا  ٌجب أن ٌكون عمود حامل صندوق المكوك بالضبط على نفس الخط ) موازٌ .3

 . هللمحور الذي تم ضبط

محور دوران حامل لادخل المكوك فً صندوق المواكٌك ، ٌجب أن ٌكون موازٌا  .4

 ( . 22صندوق المكوك وكما مبٌن فً الشكل رقم )

 

 ( 22الشكل رقم )

 التمرٌن التاسع   :  ضبط محور دوران المكوك 
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 الثالثالفصل 
 

 الضبط والتبدٌل لماكٌنات النسٌج المكوكٌة  

 

 

 

 

 

 

 

 

 الأهداف 
 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب قادرا على أن :

 ٌتعرف على ضبط وتركٌب الكامات .1

 ٌتعرف على ضبط أجزاء الدوبً .2

 ٌتعرف على تبدٌل وتركٌب الكارتون الخاص بالدوبً .3
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 الضبط والتبدٌل لماكٌنات النسٌج المكوكٌة 

 ضبط وتبدٌل الكامات الداخلٌة :التمرٌن الأول  

 أولا : ضبط الكامات الداخلٌة حسب التركٌب النسجً

 المعلومات الأساسٌة 

 12إلى  اختلافات 8على  النسجٌةالتً تزٌد اختلافاتها  الأقمشةنسج  ماكٌناتٌستخدم فً 

تركب ومن التروس  ةسطة مجموعاحركته من العمود السفلً بو ٌأخذعمود مساعد  ، ا  اختلاف

وفً وضع موازي له وتنتج  للماكٌنةالكرنك السفلً  أسفلعلى عمود ٌركب  الداخلٌةالكامات 

مثبت على الكرنك السفلً   أخرمع ترس حركة عمود الكامات من ترس مثبت علٌه ٌتعاشق 

ٌدور  أنٌجب  ،إذبعضهما تبعا لعدد حدفات تكرار النسٌج  إلىوتختلف نسبة هذٌن الترسٌن 

ولذا فان النسٌج  ، عامود الكامات دوره واحده للحصول على حدفات تكرار التركٌب النسٌجً

على العمود السفلً مباشره لان  تكرار ٌمكن تركٌب كامتٌنلل حدفتٌن إلىالذي ٌحتاج  السادة

من حدفتٌن للتكرار  لأكثرٌحتاج الذي فً حالة النسٌج  أما.  دوره واحده منه تمثل حدفتٌن

تركٌب  إلى الأمر ضطرناٌ الأحوالوفً بعض  ،فٌجب تركٌب الكامات على عمود الكامات 

عامود  ترس إلىمن الترس المركب على الكرنك السفلً  الحركةلتوصٌل  ةترس توصٌل

 . الكامات

ثلاث دورات من  أي ثلاث حدفات إلىفان هذا ٌحتاج  ½النسٌج هو مبرد  أنفرضنا  فإذا

 وإذا  الكرنك العلوي ٌقابلها دوره ونصف من الكرنك السفلً ودوره واحده من عامود الكامات

سن( فٌكون ترس  40السفلً من الداخل ) (الكرنك) العمود الترس المركب على أنفرضنا 

 .سن(  60عامود الكامات ) 

 أحدى فتضغط ةعلى العمود السفلً وبدوران الكرنك العلوي دور الداخلٌة ٌتم تشغٌل الكامات

بها بٌنما  ةومعها الدرقه الخاص الأسفل إلى الدواسةالكامتٌن على عجلة الاحتكاك فتنخفض 

  .وبذلك ٌتم تكوٌن النفس بالجلدة العلوٌة لتعلٌقهابفعل حركة  الأعلى إلى الأخرى ترتفع الدرقه

 على الثانٌة الكامة فتضغط الأولىالسفلً دورته  للكرنك العلوي ٌتمم العمود الثانٌة الدورةفً 

 .وهكذاالثانٌة......  ةٌر النفس للحدفٌللدرقتٌن لتغ العكسٌة الحركةبها  فتتم  الخاصة الدواسة
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 للنفس : ةالاكسنترٌكٌ الحركة

الدائرة  مركز عن بعٌدا حركته محور ٌقع الذي الدائري الجسم بأنه الاكسنترٌك ٌعرف

 ترددٌة مستقٌمة حركة على تحوٌلها ٌتم مركزٌة لا حركة دورانه عن ٌنتج بحٌث (لامركزٌة)

 غٌر )حركةأدناها  تصل أن إلى التدرٌج بنفس تتناقص ثم أقصاها تصل أن إلى بالتدرٌج تزداد

 ٠(  1وكما مبٌن فً الشكل رقم )  فجائٌة(

 

 

 
 

 ( 1الشكل رقم ) 
 الهندسٌة التكوٌن الأجزاء بعض تحرٌك أو إدارة فً اللامركزٌة ونظرٌة فكرة من وٌستفاد

 الجسم الدائرٌة لهذا الحركة تحوٌل المثال سبٌل على،منه ٌقصد معٌن تأثٌر لأداء تتحرك التً

 عند هذه القاعدة وتطبٌق٠منه حركته ٌستمد آخر جسم لأي ترددٌة حركة على اللامركزٌة

 بحٌث ٌتم خاصة بصفة النسٌج نول منها ٌتكون التً والأجهزة الأجزاء بعض تشغٌل

 -:  الآتٌة الحركات أو الوظائف تؤدى التً الأجهزة تشغٌل بواسطتها

 

 ٠الداخلٌة الكامات ذات بالأنوال النفس لتكوٌن الاكسنترٌكٌة الحركة .1
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 ٠الخارجٌة الكامات ذات بالأنوال النفس لتكوٌن الاكسنترٌكٌة الحركة .2

 ٠المشوارٌن يذ الدوبى جهاز سكاكٌن تحرٌك لكامات الاكسنترٌكٌة الحركة .3

 ٠والسلندر الجاكارد جهاز سكاكٌن من كل تحرٌك لكامات الاكسنترٌكٌة الحركة .4

 -: النسٌج كامات فً توفرها الواجب الشروط

 القواعد وملاحظة الاهتمام ٌجب النفس لتكوٌن كامة أي تصمٌم من الانتهاء قبل

 :  لآتٌةا الأساسٌة والشروط

 ٠بالقماش تنفٌذه المطلوب النسجً التركٌب أو التصمٌم نوع .1

 ٠تكرار لكل اللحمة حدفات عدد .2

 وخفضها.  الدرقات رفع نظام ترتٌب .3

بمرور  ٌسمح بشكل الدرقات تحرك نتٌجة ٌتكون الذي الفراغ وٌشمل الكامة حجم .4

 ٠النفس فتحة خلال من المكوك

الخفض  لحركة واللازم والكبٌرة الصغٌرة الكامة سطحً مابٌن الحجم فً الاختلاف .5

 ٠الدرقات لتحرٌك الضرورٌة

 ٠الكامة سطح على جزء أصغر على الكامة منتصف من المسافة .6

 ٠كاملة دورة لإتمام اللازم الزمن .7

 ٠الدرقات على الضغط أو انخفاض أو هبوط فً تؤثر التً الحركة طبٌعة .8

 ٠بالدواسة المركبة التماس بكرة قطر .9

وخفض  رفع كٌفٌة تخطٌط تبسٌط إلى تؤدى التً الرئٌسٌة الأسباب من الملاحظات هذه

  بجسم  والانخفاض البروز لتحدٌد النسجً التركٌب أو التصمٌم من الواحد للتكرار الدرقات

الكامات  من أي لتحدٌد وكذلك الدرقات تنخفض أو ترتفع أن فً علٌها ٌعتمد والذي الكامة

 ٠التشغٌل فً الدور علٌها

 بمعنى أن بالتدرٌج لها المحركة الكامة حركة عن الناتجة الدرقات حركة تكون أن ٌلاحظ كما

 إلى نهاٌة الكامة تصل أن على انخفاضها أو ارتفاعها وٌزداد ببطء تنخفض أو الدرقات ترتفع

 على أن المطلوب النفس اتساع إلى بالنسبة للدرقات  رفعها أو خفضها مقدار أي مسافتها

 وهى الماكٌنة دورة من معٌنة مدةل التام الخفض أو الرفع حالة فً وهى ذلك بعد الدرقة تستقر

 لها الحركة اللازمة بحسب أكثر أو واحدة مرة النفس داخل المكوك لمرور اللازم الزمن تعادل

 ارتفعت أو انخفضت التً بالنسبة بالتدرٌج عنها الخفض أو الرفع ٌقل ثم النسجً بالتركٌب

 قطع على ٌؤدى قد على خٌوطها فجائً شد عنها ٌنشأ فجائٌة حركة أي وجود لأن الدرقة بها

 ٠بعضها
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 المستعملة والأدوات الأجهزة

 ماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة الكامات .1

 بمختلف المقاسات متنوعةمفاتٌح  .2

 مجموعة كامات .3

 ( 5مجموعة تروس عدد) .4

   2عمود كامات عدد  .5

 الصناعٌة ةألسلاممعدات  .6

 خطوات العمل :

دور ماكٌنة النسٌج حركة بطٌئة متقطعة ٌدوٌا لتكون الدفة عند أقصى الخلف ) السنتر  .1

 الخلفً ( . 

الإضافً الأول وحسب التركٌب النسجً  اربط الكامات المجهزة لتركب على عمود الكامات .2

أي بعدد الدرقات الموجودة على الماكٌنة مع  8المراد تنفٌذه والذي ٌزٌد عدد اختلافاته عن 

ذات الطرٌقة تستخدم على عمود الكامات الإضافً الثانً وعدد الكامات التً ان  ملاحظة 

 . تركب علٌه أٌضا متساو  

اسب وحسب التركٌب النسجً والموجودة منة ثلاثة عدد الأسنان المن اتالتروس ذو ًءه .3

مسننات مختلفة بعدد الأسنان التً تتعاشق مع الترس القائد المركب على عمود الإدارة 

 . لآتًالسفلً وحسب الجدول ا

 (  1جدول رقم ) 

     عدد أسنان الترس القائد المركب  التركٌب النسجً ت

 على العمود السفلً

 عدد أسنان الترس المنقاد المركب 

 العمود الإضافًعلى 

 42 42 1/1سادة  1

 51 34 1/1مبرد  2

 56 28 2/2مبرد  3

 66 34 5أطلس  4

 62 21 6أطلس  5
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  -: تًمن الجدول السابق ٌتبٌن الآ

( تعادل عدد  هالدورة الكاملة لعمود الكامات الإضافً ) مجموعة الكامات المركبة علٌ - أ

 أي ) عدد دورات عمود الإدارة الرئٌسً ( . حدفات تكرار التركٌب النسجً

نسبة عدد دورات عمود الإدارة السفلً إلى عدد دورات عمود الكامات = عدد اختلافات  - ب

 التركٌب النسجً .

نسبة عدد أسنان الترس المركب على العمود السفلً إلى عدد أسنان الترس المركب  - ت

 لمراد تنفٌذه .على عمود الكامات = عدد اختلافات التركٌب النسجً ا

بعد أتمام تركٌب كامات فتح النفس ٌضبط تماس كل دواسة من الدواسات بعد تركٌب  .4

 عجلة الاحتكاك علٌها .

ربط الدواسات بالدرق من أسفل الماكٌنة بواسطة الأربطة الخاصة بها والمعدة لهذا  .5

 الغرض .

السفلً لٌدور دور عمود الإدارة الرئٌسً دورة واحدة والمعشق مع عمود الإدارة  .6

والذي ٌعشق مع الترس المنقاد المركب على عمود الكامات  هالترس القائد المركب علٌ

دورها الدواسة التً تكون ب فتحرك كل كامة هالإضافً لتدور معه الكامات المركبة علٌ

 أسفلها طبقا للتركٌب النسجً المطلوب فٌتم تكوٌن فتحة النفس .

دفة إلى أقصى الإمام بحٌث تلاحظ تلامس عجلات أغلق فتحة النفس عندما تكون ال .7

 الاحتكاك بالدواسات والتً ٌجب أن تكون على ارتفاع واحد مع سطح الكامات .

فً وضع أفقً المستوى وضبط المسافة مع  ةكون جمٌع الدرق المركبتملاحظة أن  .8

عند السنتر الخلفً وذلك للحصول  ا  ( ملٌمتر15 -16مقبض الدفة على أن تتراوح بٌن )

 على نفس متسع ومناسب .

موازنة فتحة النفس لجمٌع الدرقات للحصول على نفس منتظم وٌحدث ذلك عن طرٌق  .9

 ضبط مسافة ربط الأربطة السفلٌة للدرقة مع الدواسة الخاصة بها .

بحٌث تسمح بمرور   اعلى من المكوك ملٌمتر 2ضبط فتحة النفس بمسافة مقدارها  .16

 المكوك من خلالها دون تماس خٌوط السداء .

ضبط ربط الدرقات من الأعلى وعلى جانبً كل درقة برباط ) تعلٌقة ( من الجلد أو  .11

الحبال المرتبطة بجهاز نابضً ٌقوم بسحب الدرقة التً تكون قد ارتفعت إلى الأعلى 

 عند فتح النفس .
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سابقت هٍ ، عىذ دوران عمىد الإدارة اىىتائج اىتٍ َمنه اىحصىه عيُها مه تطبُق اىخطىاث اى

اىزئُسٍ اىذٌ َحزك عمىد الإدارة اىسفيٍ تضغط إحذي اىنامتُه عيً عجيت الاحتناك فتىخفض 

اىذواست إىً الأسفو ومعها اىذرقت اىخاصت بها بُىما تزتفع اىذرقت الأخزي إىً الأعيً بفعو 

 ( .          2اىشنو رقم )  حزمت اىتعيُق اىعيىَت وبذىل َتم تنىَه اىىفس ومما مبُه فٍ

وفً الدورة الثانٌة لعمود الإدارة الرئٌسً ٌتم العمود السفلً دورته الأولى فتضغط الكامة الثانٌة 

على الدواسة الخاصة بها فتتم الحركة العكسٌة للدرقتٌن لتغٌر النفس للحدفة الثانٌة 

 وهكذا تستمر العملٌة ..........   ..............

 

 ( 2رقم ) الشكل 
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 ثانٌا : الكامات الداخلٌة حسب التركٌب النسجً

ٌتم تحدٌد الكامات  أنوعلى  تنفٌذهالنسٌج طبقا للتركٌب النسجً المراد  ماكٌنةٌتم تشغٌل 

   اختلافا مثل  (12) من أكثرها النسجٌة تتكون تركٌب لابحٌث المناسبة للتركٌب المطلوب عملها 

تتفق حركاتها النسجٌة فً كل  أن( وما ٌشابها وبشرط  والأطلس –المبرد  –) نسٌج السادة 

 من اتجاهً السداء واللحمة معا .

 سوف نبٌن فً هذا التمرٌن عدد من أشكال الكامات وما ٌقابلها من التركٌب النسجً . 

 أولا : نسٌج السادة 

لتكرار وتركب أن كان التركٌب النسجً المستعمل هو نسٌج السادة فانه ٌحتاج إلى حدفتٌن ل

ن على العمود السفلً مباشرة لان دورة واحدة من العمود السفلً )عمود الكرنك( تمثل اكامت

 ب ( . -أ  - 3حدفتٌن وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 أ ( ٌبٌن كامة السادة  -3الشكل رقم ) 

 

  

  

 ٌبٌن التركٌب النسجً ب ( -3الشكل رقم ) 
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 ½ثانٌا : نسٌج المبرد 

فانه ٌحتاج إلى ثلاث حدفات للتكرار أي ثلاث  ½أذا كان التركٌب النسجً المستعمل هو مبرد 

قابلها دورة ونصف من الكرنك السفلً ودورة واحدة من تدورات من عمود الكرنك العلوي 

 (  4عمود الكامات الذي تركب علٌة ثلاث كامات بتوقٌتات مختلفة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ½أ ( ٌبٌن كامة المبرد  - 4الشكل رقم ) 

 

   

   

   

 ب ( ٌبٌن التركٌب النسجً – 4الشكل رقم ) 
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/2ثالثا : نسٌج المبرد 
2 

 

/2أذا كان التركٌب النسجً المستعمل هو مبرد 
فان ذلك ٌحتاج إلى أربع حدفات أي إلى أربع   2

ن من العمود السفلً ودورة واحدة من عمود اقابلها دورتتدورات من عمود الكرنك العلوي 

 (.  5كامات بتوقٌتات مختلفة وكما مبٌن فً الشكل ) أربعالكامات الإضافً الذي تركب علٌة 

 

/2أ ( ٌبٌن كامة المبرد  – 5الشكل رقم ) 
2 

  

    

    

    

    

 ب ( ٌبٌن التركٌب النسجً – 5الشكل رقم ) 
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 3تحرٌك  5رابعا: أطلس 

فان هذا ٌحتاج إلى خمس حدفات أي  3تحرٌك  5أطلس أذا كان التركٌب النسجً المستعمل هو

ن ونصف من العمود السفلً ودورة اقابلها دورتتإلى خمس دورات من عمود الكرنك العلوي 

 ( . 6وكما مبٌن فً الشكل رقم )  الإضافًوربع من عمود الكامات 

 

 3تحرٌك  5أطلس  أ ( ٌبٌن كامة – 6الشكل رقم ) 

 

     

     

     

     

     

 ب ( ٌبٌن التركٌب النسجً – 6الشكل رقم ) 
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 حركة جهاز الدوبً ضبط و مراجعة :التمرٌن الثانً  

 المعلومات الأساسٌة 

  عدٌدةٌلزم أن نبٌن هنا انه بالرغم من قٌام مختلف أجهزة ماكٌنات النسٌج بتأدٌة عملٌات 

تعمل مع  الأجهزةجمٌع هذه  أن ألاالهدف منها  أوفً حركتها  الأخرىتختلف كل منها عن 

 ةخالٌ سلٌمة أقمشةوهو نسٌج  ألابعضها بتوقٌت خاص لنحصل على الغرض منها  كناتج 

 . من العٌوب 

والهدف من هذا الجهاز هو  الماكٌنةتتفق مع نوع  مختلفة أنواععلى  ًبالدو أجهزة

 ( .7وكما مبٌن فً الشكل رقم ) الحصول على النفس اللازم لمرور المكوك 

 

 

 ( 7الشكل رقم )  

 

ٌؤدٌه من حركة رفع  لمافً ماكٌنة النسٌج  والحساسة المهمة الأجهزةالدوبً من  دٌع

 .المختلفةومقدرته على عمل عدد كبٌر من النقشات  وخفض الدرقات وتكوٌن النفس

 السابقة المرحلةوحسب التصمٌم الموضوع فٌه وكما عرفنا فً  أنواعهابكافة  للأقمشة

 -: ان جهاز الدوبً على نوعٌنف

 السالبة: الحركةاالدوبً ذو  لأول : النوع
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 الموجبة. الحركةالدوبً ذو  :الثانًالنوع 

خفضها فتتم  أماو ، للدرقات ٌتكون النفس عن طرٌق رفع الدوبً الأولففً النوع  

وفً حالة النوع الثانً  فان الدوبً هو الذي ٌقوم برفع  .بواسطة مجموعة من النوابض 

هً تعطً نتائج مرضٌه وانتشار  السالبة حركة الدوبً أنمن هنا نلاحظ  .وخفض الدرقات

 -: التالٌةٌفضل فً الحالات  لا كنهلوالدوبً الموجب  جهاز من أوسع

 .  غلٌظةعند استعمال خٌوط  .1

 .نسٌج ذات سرعات عالٌه ماكٌنات .2

كٌفٌة ضبط جهاز الدوبً والتعرف على طرٌقة ضبط  إلىنتطرق  أنومن هذا كله نرٌد  

 أولا نبدأ عملٌة الضبط لجهاز الدوبً أجراءودائما لغرض  الداخلٌة هئأجزاالمسافات بٌن 

 الأجزاءبفحص 

 المستعملة والأدوات الأجهزة

 بجهاز الدوبًماكٌنة نسٌج تعمل  .1

 بمختلف المقاسات متنوعة ربط مفاتٌح .2

 مسطرة قٌاس معدنٌة  .3

 نماذج تدرٌبٌة  .4

 عدد ومفكات صناعٌة  .5

 الصناعٌة السلامةمعدات  .6

 خطوات العمل :

 . ( عمودٌا تماما B( و )  Aٌكون الجزء المسطح للشفتٌن ) أنٌجب  .1

والشفت  C الإقفال( ملم مابٌن صفٌحة 0.6-0.3ٌكون هناك خلوص مقداره مابٌن ) أن .2

 . الخلف إلىعندما ٌكون وضع سكٌنة السحب  أي A )الموقف )

( ملم مابٌن الذراع المعقوف 0.6- 0.3ٌكون هناك خلوص  مقداره ٌتراوح مابٌن ) أن .3

( D( والموقف )E ( وذلك عند السحب باتجاه السهم ) X ).  0.6وخلوص مقداره -

 . ( Yالسهم ) ( ملم نفس القطعتٌن عند الدفع باتجاه 1.2

 0.2( الذي مقداره ٌتراوح مبٌن )Eوالموقف ) (Dالخلوص مابٌن الذراع المعقوف ) .4

وطرٌقة ضبط الذراع المعقوف الذي فً  –ٌمكن تغٌره عن طرٌق البراغً  ( ملم 1-

 . سابقا المذكورة(هً نفس طرٌقة الضبط  E) ةألصفٌحمع  الأسفل

 (G ( والضارب )(Fالذراع الرافع  بٌنا( ملم م 0.4 – 0.1وضع خلوص مقداره ) .5
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 . (Jواسطوانة الكارتون )  (H) الإبر ملم مابٌن ( 1.5-1وضع خلوص مقداره)  .6

 .( L(والمسند  )  K( ملم مابٌن نقطة الارتكاز ) 0.5- 0.1وضع خلوص مقداره ) .7

 ( . 8وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 
 

 ( ٌبٌن طرٌقة ضبط أجزاء وحركة جهاز الدوبً 8الشكل رقم  ) 
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 طرٌقة تبدٌل روافع جهاز الدوبً :التمرٌن الثالث  

 المعلومات الأساسٌة 

أجهزة الدوبً على أنواع مختلفة تتفق مع نوع الماكٌنة والهدف من هذا الجهاز هو 

 الحصول على النفس اللازم لمرور المكوك .

ٌؤدٌه من حركة رفع  امن الأجهزة المهمة والحساسة فً ماكٌنة النسٌج لم الدوبً دٌع

وخفض الدرقات وتكوٌن النفس ، ومقدرته على عمل عدد كبٌر من النقشات المختلفة 

ان فللأقمشة بكافة أنواعها وحسب التصمٌم الموضوع فٌه وكما عرفنا من التمرٌن السابق 

الدوبً ذو  :ذو الحركة السالبة ،والنوع الثانً جهاز الدوبً على نوعٌن الأول: االدوبً

بالدوبً ( ففً النوع الأول ٌتكون النفس  ا  الحركة الموجبة ) فً حالة كون النفس مرتبط

للدرقات ، أما عن طرٌقة خفضها فتتم بواسطة مجموعة من  عن طرٌق  رفع الدوبً

هو الذي ٌقوم برفع وخفض الدرقات . من  النوابض. وفً حالة النوع الثانً  فان الدوبً

هنا نلاحظ أن حركة الدوبً السالبة تعطً نتائج مرضٌه وانتشار أوسع من الدوبً الموجب 

 كنه لا ٌفضل فً الحالات التالٌة لو

 عند استعمال خٌوط سمٌكة . .1

 .   ةعالٌالسرعات الماكٌنات النسٌج ذات  .2

 

جهاز الدوبً والتعرف على طرٌقة ضبط أجزاء إلى كٌفٌة ضبط نتعرف  هذا كله سوفل 

 هذه ر احدٌتغٌ وأردنا منها فً أي جزء أذا حصل كسر لمسافات بٌن أجزاؤه الداخلٌة فً حالةا

 ى( احد 9وٌبٌن الشكل رقم )  لآتٌةأتباع طرٌقة التبدٌل ا من الأسباب فٌتمالروافع لأي سبب 

 . ماكٌنات النسٌج الحدٌثة التً تعمل بجهاز الدوبً
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 (  9الشكل رقم ) 

 

 الأدوات والأجهزة المستعملة

 جهاز الدوبً على ماكٌنة النسٌج .1

 روافع خاصة بجهاز الدوبً .2

 بمختلف المقاسات متنوعة ربطمفاتٌح  .3

 مسطرة قٌاس معدنٌة  .4

 نماذج تدرٌبٌة  .5

 عدد ومفكات صناعٌة  .6

 الصناعٌة السلامةمعدات  .7
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 :خطوات العمل 

 أولا :

(   Bو ) (A)ن على الترسٌن ان الموجودتاإلى أن تكون العلامت ر جهاز الدوبًودو - أ

 .ٌنتمتقابل

 .ارفع الحامل المفصلً بٌن الروافع والذراع القائد - ب

 .فك براغً الترسٌن  - ج

 (  10وكما مبٌن فً الشكل )  المؤشر علٌها بالأسهم ٌعنً إزالتها إلى الخارج الأماكن - د

 

 

 ( 10الشكل رقم ) 

 ثانٌا :

(  Cبمنزلق الإبر بواسطة سحب البرغً ) ةالتوصٌل الأربعة المتصلاعزل اذرع  - أ

 .إلى الخارج

 ( مع ذراع الرولر . E( والشفت )  Dالموقف ) واخرج الذراع  - ب

 ( . F)  فك صفٌحة الأمان - ت

سٌتحرر الرافع  ه( والذي من خلال سحب J( وادفع الشفت )  Gفك البرغً )  - ث

 (  . 11المعطوب والمراد تبدٌله وكما فً الشكل رقم ) 
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 (   11الشكل رقم ) 

( ٌمٌنا وٌسارا إلى أن ٌصبح  H( ندور الكامة )  Jالشفت )  خراجالتسهٌل مهمة  - ج

( حرا  K( وفً هذه الأثناء ٌكون الرافع )  Jالطرٌق خالٌا أمام الشفت ) 

 ( . 12جدٌد وكما فً الشكل رقم ) مكان استبداله بأخر الإوب

 

 

 ( 12الشكل رقم )   
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 طرٌقة وضع وتبدٌل الكارتون الخاص بالدوبً: التمرٌن الرابع 

 المعلومات الأساسٌة 

 أنواع الكارتون المستخدم فً أجهزة الدوبً

  -: ماٌوجد نوعان من الكارتون المستعمل فً تشغٌل جهاز الدوبً وه

 ذو الكارتون الخشبً جهاز الدوبً .1

تحتاج  ةمن عٌوب آلات الدوبً ذات الكرتون الخشبً انه فً حالة استخدام تراكٌب نسٌجٌ

  ًإلى عدد كثٌر من اللحمات  فان الأمر ٌستدعً إلى استخدام عدد كبٌر من الكرتون الخشب

أثناء العمل  فًمما ٌسبب كثٌرا من المتاعب بسبب ثقله وكثرة تشابك بعضه بالبعض الأخر

لأقمشة والمنادٌل والمفارش وما هذا بجانب انه فً حالة تشغٌل ا،(13وكما فً الشكل رقم )

ر التركٌب النسٌجً على أبعاد مختلفة كالأقلام العرٌضة أو ٌالتً تحتاج إلى تغٌوهها شاب

 السلندرٌن )المشوارٌن (. يالفراغات وهذا ٌستدعً استخدام الدوبً ذ

 

 ( 13الشكل رقم ) 
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               او البلاستٌكً جهاز الدوبً ذو الكارتون الورقً .2

بٌن ٌالكارتون الورقً مصنوع من الورق المقوى  يالكرتون المستخدم بجهاز الدوبً ذ

ٌستخدم الكارتون البلاستٌكً وهو شائع الاستعمال فً مكائن  جهاز دوبً (14الشكل )

نسٌج الأقمشة وٌتكون من قطعة واحدة من البلاستك مثقبة حسب النقشة المطلوبة وٌتكرر 

( ثقب فً حالة الدوبً 24تحتوي على ) ةألكارتون الكارتون عند أتمام كل نقشة ) تصمٌم (.

قسم ثقوب جهاز تأن الدرقه فً حالة رفع وخطاف وجود ثقب فً الكارتون معناه  24قوة 

 الدوبً  كما ٌأتً 

 .الفردٌة  فاتللثقوب المخصصة لأبر الخطا ---الصف الأول السفلً 

 . للثقوب المخصصة لأبر الخطافات الزوجٌة ---الصف الثانً العلوي 

 

 

 ( 14الشكل ) 

 

 

 

 



 وسُجثاىث  –اىتذرَب اىعميٍ                                             اىفصو اىثاىث       
 

44 
 

 أوضاع أجهزة الدوبً

تركب عادة أما بأعلى الماكٌنة أو على أحد جانبٌه حٌث  كثٌرا ما نجد أن أجهزة الدوبً

تتصل بالدرق بواسطة روافع خاصة لتحرٌكها ، وهذه الروافع التً تكون بأعلى الماكٌنة 

  -أهمها : تٌةتسبب العٌوب الآ

 تعقد المظهر العام لصالات العمل -1

 توزٌع الإضاءة سوء -2

 توزٌع أنابٌب تكٌف الهواء  سوء -3

 سوج بالزٌت المتساقط من الروافع المعلقةتلوث السداء والمن -4

كل هذه الأمور جعلت الصناعٌٌن ٌدركون أهمٌة الدراسات الحدٌثة التً أثبتت أن بساطة 

وسهولة تشغٌلها مع وضع الرؤٌة بصالة العمل له من الأهمٌة الكبرى لذلك  ةلتكوٌن الآ

ٌر أوضاع تعلٌقه . وذلك بجعل ٌأسفرت المحاولات الهندسٌة لتلافً العٌوب السابقة إلى تغ

أسفل الدرق بوسط الماكٌنة وهذه  ةسفلٌة مركب ةالدرق تصل بجهاز الدوبً عن طرٌق تعلٌق

 ( . 15تقوم بتحرٌك الدرق من الأسفل وكما مبٌن فً الشكل رقم )  ةلتعلٌقا

 

 

 

 ( 15الشكل رقم ) 
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 المستعملة والأدوات الأجهزة

 الدوبًماكٌنة نسٌج تعمل بجهاز  .1

 كارتون خاص بجهاز الدوبً .2

 اسطوانة للكارتون .3

 متنوعةمفاتٌح  .4

 الصناعٌة ألسلامهمعدات  .5

 :خطوات العمل 

وكما مبٌن فً بالكارتون الخاص حسب التركٌب النسٌجً المعد سابقا  الماكٌنةنجهز  .1

 ( . 16الشكل رقم ) 

 

 ( 16الشكل رقم ) 

 

على  الجانبٌن الىبسحب النوابض  وذالك جهاز الدوبً فً نفتح اسطوانة الكارتون .2

 ( . 17وكما مبٌن فً الشكل رقم ) الخارج  إلىالٌمٌن وعلى الٌسار 
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 (  17الشكل رقم ) 

 لتثبٌت الكارتون       المنضدةعلى  الاسطوانةنضع  .3

الموجودتٌن على العمود  الاسطوانتٌن قاعدة فً جهاز الدوبًب الخاص نثبت الكارتون .4

حامل  اسطوانةدخول كل بروز فً  أيكارتون ال فً الجانبٌةوحسب الثقوب  الرئٌسً

 (. 18وكما مبٌن فً الشكل رقم )  الكرتون فً ثقب على جانب الكارتون

 

 ( 18الشكل رقم ) 

اسطوانة الكارتون فً مكانها المخصص داخل جهاز الدوبً وذلك بسحب ثبت  .5

 على أن ٌكون الإبر أسفل الأعلى إلىالٌمٌن والى الٌسار ثم رفعها قلٌلا  إلىالنوابض 

 ( . 19وكما مبٌن فً الشكل رقم )  ملم 2 بٌنهما خلوصال
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 ( 19الشكل رقم ) 

نعمل على تدوٌر  فإننا جهاز الدوبً إلىتصمٌم جدٌد بالكارتون  بإدخالعند القٌام  .6

وكما مبٌن فً الشكل  مكانها الصحٌح داخل الثقوب الإبر تأخذ أن إلى جهاز الدوبً

 (. 20رقم ) 

 

 ( 20الشكل رقم ) 
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 الرابعالفصل 

 

 هاضبطو مراجعة ماكٌنات النسٌج اللامكوكٌة

 

 

 

 

 

 

 الأهداف 
 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب قادرا على أن :

 المقذوفٌتعرف على ضبط  .1

 بؤنواعها  شررطةٌتعرف على تركٌب الا .2

الدفع ٌتعرف على طرٌقة التحكم فً الخٌط فً ماكٌنات  .3

 الهوائً والمائً
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 اللحمةضبط المقذوف ومراجعة تغذٌته بخٌط :  الأولالتمرٌن 

 الأساسٌة :المعلومات 

دٌه بدل المكوك التقلٌدي الذي ٌتعتمد هذه الطرٌقة على إمرار خٌط اللحمة بطرٌقة غٌر تقل

غرام ، بطرق أخرى تتعامل مع خٌط اللحمة بشركل  950إلى  650 ٌتراوح وزنة مابٌن

ٌر بمكان تخزٌن خٌط اللحمة ، وبدلا من التخزٌن المحدود لخٌط اللحمة ٌمباشرر مع التغ

التخزٌن غٌر المحدود لخٌط اللحمة بعلى الماسورة المثبتة بداخل المكوك ،وقد استبدل 

امت شرركة سولزر السوٌسرٌة بتقدٌم البدٌل على الجانب الأٌسر من ماكٌنة النسٌج ، وقد ق

للطول  ا  ملٌمتر 90تراوح أبعادها إلى تغٌر التقلٌدي للمكوك ألا وهو القذٌفة المكوكٌة التً 

         غرام وكما مبٌن فً الشركل  40للسمك ووزنها  اتملٌمتر 6 ا  للعرضملٌمتر 14

 (  1رقم ) 

 

 ( 1الشركل رقم ) 

من جسم القذٌفة المصنوع من صلب خاص ٌثبت بداخلها مجموعة تتكون القذٌفة المكوكٌة 

أثناء انتقالها من  فً دلٌل معدنً لتوجٌه حركة القذٌفة ةالتقاط الخٌط وٌثبت فً مقدمة الدف

 الجهة الٌسرى إلى الجهة الٌمنى .

وٌرتبط عدد القذائف المستخدمة بماكٌنة النسٌج بعرض الماكٌنة وعدد الدورات بالدقٌقة 

 اطا اٌجابٌا . والجدول التالً ٌوضح عدد القذائف المستخدمة لماكٌنات سولزر .ارتب
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عرض 

الماكٌنة 

 بالسنتمتر

 

110-220 

 

142-283 

 

167-334 

 

235-469 

 

270-450 

عدد القذائف 

 المستخدمة

9-12 12-14 15-18 22-26 24-30 

 ( 1جدول رقم ) 

من  دماكٌنة النسٌج وقوة القذف التً تعبتطبٌق هذه الطرٌقة أمكن الفصل بٌن سرعة دوران 

الأمور الأساسٌة بماكٌنات النسٌج التقلٌدٌة والتً ترتبط ببدء تشرغٌل ماكٌنات النسٌج وعند أي 

درجة من درجات الدائرٌة لعمود المرفق دون الارتباط بزواٌا تشرغٌل معٌنة كما هو الحال 

عطاء قوة الطاقة الناتجة عن الدوران فً بماكٌنات النسٌج التقلٌدٌة وذلك لعدم الاعتماد على ا

 ضافٌة لمجموعة القذف كما تتمٌز هذه الطرٌقة بانخفاض الضوضاء بها بدرجة ملحوظة .ا

داخل فتحة  اللحمةالمقذوف بدفع خٌط  ( ،ٌقوم2الماكٌنات وكما مبٌن فً الشركل رقم )فً هذه 

حٌث  مسار متصل بدون انقطاع فً الأخرىبعد  الواحدةوتعمل هذه القذائف بالتسلسل  ، النفس

تتحرك من الٌسار إلى الٌمٌن وتعود فارغة إلى الجهة الٌسرى من خلال مسار خاص أسفل 

وهو الجانب الذي ٌنطلق  النسٌج الماكٌنةمن  الأٌسرعلى الجانب  التغذٌةوتوضع بكرة  ، الدفة

 . منه المقذوف بواسطة جهاز الضرب

 

 ( 2الشركل رقم ) 



 نسيجثالث  –التدريب العملي                                             الفصل الرابع      
 

71 

 

 المستعملةوالعدد  الأدوات

 ماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة المقذوف -1

 متنوعةمفاتٌح  -2

  20 -10مقذوف عدد من  -3

  2عدد  ةمغذي لحم -4

 ) كونه ( ةبكرة خٌط لحم -5

 الصناعٌة السلامةمعدات  -6

 

 : خطوات العمل    

والذي ٌعتمد  الماكٌنةجهز ماكٌنة النسٌج بالعدد المطلوب بالمقاذٌف وحسب عرض  .1

 المستعملة وحسب الجدول السابق . الماكٌنةعلى عرض 

استهلاك فً النوابض  أوكسر  أيتكون خالٌه من  أن على افحص جمٌع المقذوفات .2

 ( . 3الجانبٌة وكما مبٌن فً الشركل رقم ) والحواشرً 

 

 

 ( 3الشركل رقم ) 

 .خلف المشرط حسب العدد المطلوب بالماكٌنة الخاصة ةركب المقاذٌف على السلسل .3

( قذائف  3ونضع )  الماكٌنةفً مكان الضرب على ٌسار  الأولحٌث نضع المقذوف 

 أنوبما  الماكٌنة . أسفل السلسلةوباقً المقاذٌف توضع على  المقابلة الجهةفً 
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 بسرعةالجهة الٌسرى  إلىتحت المنسوج من الجهة الٌمنى  إرجاعهالمقذوف ٌتم 

جهاز الضرب وٌضمن  اكتسابه  أمام ةعالٌ ةفان المقذوف ٌمكن وضعه بدق ةمحدد

 ( . 4رقم ) كما فً الشركل  ةفً كل حدف السرعةنفس 

 

 ( 4رقم ) الشركل 

حٌدث  توجدد حٌدث  توجدد   الماكٌندةالماكٌندةعلدى ٌسدار علدى ٌسدار   المخصصدةالمخصصدة  القاعددةالقاعددةعلى على   اللحمةاللحمةتركٌب وحدة قٌاس تركٌب وحدة قٌاس  ..44

  ((  5رقدم ) رقدم )   فً الشردكلفً الشردكل  مبٌنمبٌن  وحدة القٌاس كماوحدة القٌاس كما  إلىإلى  اللحمةاللحمة  خٌطخٌط  التً تغذيالتً تغذي  اللحمةاللحمة  ةةكونكون

دورانها بسحب الخدٌط وتخزٌنده دورانها بسحب الخدٌط وتخزٌنده   أثناءأثناءبدورها تقوم بدورها تقوم   التًالتً  عن طرٌق دلٌل وحدة القٌاسعن طرٌق دلٌل وحدة القٌاس

 خٌط اللحمة  .خٌط اللحمة  .لمناسب لتغذٌة لمناسب لتغذٌة ااعلى سطحها بالطول على سطحها بالطول 

 

 

 

 

 ( 5رقم )  الشركل
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وكما مغذي المقذوف  إلىومن خلال الدلٌل  اللحمةسحب الخٌط من وحدة قٌاس خٌط  .5

 إلى اللحمة خٌط المغذي الذي ٌضبط تسلٌمٌبٌن الذي (  6)  رقم الشركلمبٌن فً 

 . المقذوف

 

 ( 6رقم )  الشركل

خٌط مع مع المقذوف بصوره دقٌقه  وٌعشرقاستهلاك  أيمن  تؤكد من خلو المغذي .6

 . على خط مستقٌم اللحمة

ة بصور اللحمةبتحدٌد استقامة خٌط  المخصصة العتلة إلىاستمر فً سحب الخٌط  .7

 . بعد المقذوف المثبتةالخٌط  مسكعتلة  إلىفتحة المغذي  من مستقٌمة

نوعٌة ونمرة الخٌط  أساسعلى  اللحمةالكابح ) قوة الشرد ( الخاص بخٌط  اضبط .8

) غلٌظ ( ٌنظم الشرد  ةعالٌ متانة امتري وذ( 17)كان الخٌط ذا نمره  .فإذاالمستعمل 

ٌسلط علٌه شرد  متري لا( 41) النمرةوفً حالة  ،ةقوة شرد عالٌب الأساسعلى هذا 

 التغذٌة .ٌتسبب فً انقطاع الخٌط وعدم انتظام  لأنهعالً 

عندما تتجمع الأتربة  ةللحماٌجب تنظٌف النواة للمحرك الكهربائً لوحدة تجهٌز خٌط  .9

 .(  7رقم ) فً الشركل  كماو الناعمة ) الزغب ( بواسطة الهواء المضغوط والشرعٌرات

 

 ( 7رقم ) الشركل 
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وكما  ودقة العمل الأجزاءالشرعٌرات باستمرار لحساسٌة و الأتربةمن  الماكٌنةتنظٌف  .10

 (  8مبٌن فً الشركل رقم ) 

 

 

 ( 8الشركل رقم ) 
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   الشررٌطٌة ماكٌنات النسٌجضبط حركة الشررٌط فً مراجعة و:  الثانًالتمرٌن 

 الأساسٌةالمعلومات 

المستخدم لإمرار خٌط للحمة ، تتمٌز هذه الطرٌقة فً الابتعاد الكامل عن الأسلوب التقلٌدي 

شررٌط معدنً طوٌل صلب أو بالقذٌفة (  –ستبدال الطرق التقلٌدٌة ) المكوكحٌث أمكن ا

مرن تعرف باسم ) الرابٌر ( تحمل بمقدمتها عناصر التقاط خٌط اللحمة وكما مبٌن فً 

حٌث ٌقوم احد الملاقط بإٌصال طرف خٌط اللحمة إلى منتصف الماكٌنة  ( 9الشركل رقم ) 

، كما تتمٌز هذه الطرٌقة وٌسلمه إلى ملقط أخر ٌقوم بإٌصاله إلى الطرف الأخر من الماكنة

حدفة فً الدقٌقة فً ماكٌنات النسٌج  700إلى  600للوصول إلى سرعات تصل من 

 حدفة فً الدقٌقة . 360أو  300خفض إلى الضٌقة أما فً ماكٌنات النسٌج العرٌضة فتن

 

 ( 9الشركل رقم ) 

وقد ساعد تطور أجهزة أعداد خٌط اللحمة وأجهزة مراقبة خٌط اللحمة الكهربائٌة أو 

 : همان لتنفٌذ هذا الأسلوب االالكترونٌة فً تحقٌق السرعات العالٌة ، وهناك طرٌقت

 أجهزة الشررٌط المرنة . .1

 أجهزة الشررٌط الصلبة . .2

اعتمد هذا الأسلوب بشركل عام على وجود عنصر رئٌسً بمقدمة الشررٌط والمثبت فً  وقد

 . ( 10مقدمته والمعروفة بالملاقط وكما مبٌن فً الشركل رقم ) 
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 ( 10الشركل رقم )  

 

والتً تتكون من جزئٌن احدهما بمقدمة الشررٌط من الجهة الٌسرى ) المسلم ( فً حٌن ٌثبت  

 ( . 11لأٌمن ) المستلم ( وكما مبٌن فً الشركل رقم ) الأخر بمقدمة الشررٌط ا

 

 

 ( 11الشركل رقم ) 

 لإدخالمرن  أوٌستعمل شررٌط معدنً صلب  الماكٌناتلعمل على هذه ل هأننذكر هنا  أنلابد 

ٌلتقط  الماكٌنةحٌث ٌستخدم شررٌط واحد على احد جانبً  ،النفس فتحة خلال  اللحمةخٌط 

حٌث   الماكٌنةحتى منتصف  التغذٌةمن بكرة  اللحمةخٌط  الماكٌنةاحدهما من احد جانبً 

وٌسلمه الخٌط وٌستمر الشررٌط الثانً فً  المقابلةٌتلاقى معه الشررٌط القادم من الجهة 

 . (12وكم مبٌن فً الشركل رقم ) عودته أثناءفً سحب الخٌط 
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 ( 12الشركل رقم )

 المستعملةوالعدد  الأدوات

 الشررٌطماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة  .1

 متنوعةمفاتٌح  .2

 2شررٌط مرن او صلب عدد /  .3

  2عدد  ةمغذي لحم .4

 ) كونه ( ةبكرة خٌط لحم .5

 الصناعٌة السلامةمعدات  .6

 : خطوات العمل

 أولا : الضبط 

ا من كل منهما بإحدى جانبً الماكٌنة وٌتحركان داخل الحٌز المخصص لهاٌثبت شررٌط  .1

 بتوقٌت ثابت وحركة معاكسة .  

( الذي 2( باستخدام المسمار )1ٌضبط طول مشروار الماكٌنة الشررٌطٌة من العمود رقم )  .2

ً تعند الالتقاء بٌن الشررٌطٌن ال ةٌستخدم لضبط طول المشروار داخل النفس وخاص

بط تحمل بمقدمتها عناصر التقاط خٌط اللحمة ، وتتمٌز هذه المجموعة بالبساطة فً الض

 . (  13مبٌن فً الشركل رقم )وكما   والتشرغٌل
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ٌجب أن تكون المسافة التً ٌتحركها الشررٌط داخل النفس أكثر من عرض الماكٌنة  .3

 لخروج خٌط اللحمة خارج جهاز الدف . اتسنتمتر 8إلى  5من  بإضافةبالكامل 

تستخدم وحدات الاتصال المٌكانٌكً للضبط الدقٌق للمشروار بما ٌسمح بامتصاص  .4

الماكٌنة  سرعةالاهتزازات التً قد تنشرا أثناء التشرغٌل،وقد ساعدت هذه الطرٌقة فً ارتفاع 

 . ا  سنتمتر 190حدفة بالدقٌقة حتى عرض  420إلى  400لتصل من 

ى سطح جهاز الدف عند حركته ( لتثبٌت الملقط عل3تستخدم قطع مغناطٌسٌة رقم ) .5

 للأمام أو الخلف ، وبما ٌعنً عدم الحاجة لقطع الدلٌل بمقدمة جهاز الدف .

( الموجود فً أعلى مقدمة جهاز الدف لٌستند علٌه قبل 4ضبط الدلٌل العلوي رقم ) .6

لتقلٌل من اتجاه الشررٌط الصلب بالارتفاع إلى الأعلى ل( 5الدخول فً حٌز جهاز الدف )

 قوة الطاردة المركزٌة للعجلة الدائرٌة ، كما ٌتطلب الانتقال السلٌم لخٌط اللحمة .بسبب ال

 

 

 ( 13الشركل رقم )
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 ثانٌا : التوقٌت 

درجة ولٌستمر فً التقدم  65ٌتحرك الشررٌط الصلب أو المرن داخل النفس بزاوٌة  .1

قً بهذا التوقٌت بالشررٌط تلٌدرجة ل 180باتجاه منتصف السداء حتى ٌكون بزاوٌة 

هذه القادم من الجهة الأخرى من الماكٌنة لإتمام انتقال خٌط اللحمة بٌنهما وتسمى 

 . ةعملٌة تسلٌم واستلام خٌط اللحمال

 مقدارها خارج السداء بزاوٌة نحٌث ٌكونابٌبدأ الشررٌطان فً العودة لنقطة البداٌة  .2

عملٌة ضم خٌط اللحمة وكما مبٌن درجة ، لٌبدأ جهاز الدف فً حركته لإتمام  295

 ( .   14فً الشركل رقم ) 

 

 

 ( 14الشركل رقم ) 
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 إدخال خٌط اللحمة على ماكٌنات الدفع الهوائً :  الثالثالتمرٌن 

 الأساسٌة :المعلومات 

إدخال خٌط اللحمة فً النفس فً ماكٌنات الدفع الهوائً والمائً وكما مبٌن  اٌشرترك أسلوب

( عن طرٌق الضغط النافث للهواء والضغط النافث للماء فً سحب  15 فً الشركل رقم )

وحمل خٌط اللحمة بطرٌق الاحتكاك مع الانزلاق، وتعرف بظاهرة الاحتكاك ألانزلاقً وهً 

إذ عند الضغط ٌحدث تحرٌك خٌط اللحمة فً وسط من فً حالة السكون إلى حالة الحركة 

 نشرا من تلامس الجسمٌن قوة مقاومة لانزلاقهما كلا بالنسبة للأخر .تالهواء أو الماء و

عتمد درجة احتكاك الانزلاق هذه على مواصفات خٌط اللحمة من حٌث خشرونة أو نعومة تو

ونوعٌة مادة  كتلة الخٌطالسطح وهً تختلف فً الخٌط الواحد باختلاف أسلوب الغزل و

 . الخٌط

 

 ( 15الشركل رقم ) 

 وسٌلة ضخ خٌط اللحمة  .1

 وهو ٌوجه خٌط  هموجالمتقطع وال: وهً دفعات من الهواء المضغوط  ضغط الهواء

 هاللحمة داخل النفس سواء تم ذلك بدفعات هوائٌة أضافٌة أو بدونها ، وهً قابل

 لتشرغٌل معظم الألٌاف تقرٌبا .



 نسيجثالث  –التدريب العملي                                             الفصل الرابع      
 

81 

 

 والذي ٌوجه خٌط اللحمة داخل النفس ه: وهو دفع مائً متقطع وموج ضغط الماء ،

، كما  الناٌلونوالتً لا تتؤثر بالبلل كما فً ألٌاف وهً قابلة لتشرغٌل الألٌاف المختلفة 

 لها من معاملات خاصة من المرونة والمطاطٌة والابتلال .

 جهاز الدفع ) التحرٌك (  .2

  بغرض قذف خٌط اللحمة بطرٌقة متحكم بها : هو جهاز ٌطلق ضغط الهواء صمام

 ومتقطعة .

 بغرض قذف خٌط اللحمة  . ا  متقطع ا  مائٌ ا  : جهاز ٌنتج ضغط مضخة 

 . فونٌات : جهاز ٌشركل وٌوجه دفعات الهواء أو دفعات الماء 

 أجهزة لأعداد قذف اللحمة  .3

 وهو جهاز لسحب خٌط اللحمة لعملٌة القذف من  محرك كهربائً لسحب خٌط اللحمة :

 . البكرة بما ٌناسب عرض القماش

 تحت ضغط قوة الدوران ة: هو جهاز ٌخزن طول خٌط اللحمة ألمقذوف جهاز التخزٌن 

 .( بسبب قٌامة بخزن كمٌة خٌط اللحمة المطلوبة لعملٌة النسٌج  وٌسمى) بالباتري

( ٌبٌن جهاز وحدة 16وذلك لتقلٌل المقاومة التً ٌواجها خٌط اللحمة والشركل رقم ) 

 القٌاس .

 

 ( 16الشركل رقم ) 

 جهاز اختٌار الألوان :  .4

  هً أمكانٌة ٌمكن التحكم فٌها ملحقة بالماكٌنة ذات الألوان المختلفة ، والخاصة

 بغرض اختٌار خٌط اللحمة .
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 المستعملةوالعدد  الأدوات

 الهواءماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة  .1

 متنوعةمفاتٌح  .2

  2عدد  ةمغذي لحم .3

 ( ة) كون ةبكرة خٌط لحم .4

 الصناعٌة السلامةمعدات  .5

 : خطوات العمل

     Air pump  أولا : مضخة الهواء 

فً معامل الإنتاج لماكٌنات الدفع الهوائً ٌتم تغذٌة هذه الماكٌنات من خلال محطة 

وفق شرروط معٌنة وعلى مركزٌة كبٌرة تقوم بتغذٌة عدد معٌن من ماكٌنات الدفع الهوائً 

 وهً 

 أن ٌكون الهواء المضغوط نظٌفا  .1

 من الزٌوت  ا  أن ٌكون خالٌ .2

 من الغبار والماء  ا  أن ٌكون الهواء المضغوط خالٌ .3

 من أي شروائب أخرى  ا  أن ٌكون الهواء المضغوط خالٌ .4

تصنع أنابٌب تغذٌة الهواء من مواد غٌر قابلة للتآكل وهناك نسب سماح معٌنة للماء 

  -: لآتٌةوالزٌوت ٌجب أن لا تزٌد عن الحدود ا

 .غرام / متر مكعب فً الهواء المضغوط  (  5.57)الماء ٌجب أن لا ٌزٌد عن   - أ

ملً غرام / متر مكعب فً الهواء  (0.0012)زٌد عن تالزٌوت ٌجب أن لا   - ب

 المضغوط .

 مٌكرون . 5ٌجب إزالة جمٌع الذرات التً ٌزٌد قطرها عن :الأتربة والغبار   - ج

غرام إلى  (0.6)والجدٌر بالذكر أن الحدفة الواحدة تستهلك كمٌة من الهواء تتراوح مابٌن  

الخٌط وعرض الماكٌنة وتستقبل كل ماكٌنة الهواء المضغوط من غرام تبعا لنمرة (1.2)

المحطة المركزٌة إلى وحدة الضغط الملحقة بالماكٌنة التً تعمل أما بؤسلوب مٌكانٌكً أو 

 الكترونً .
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   The Nozzleثانٌا : الفونٌة

 -وهً تتكون من الأجزاء التالٌة : 

 Air Inletلهواء      ا دخولأنبوب  .1

 Distance pieceفراغ الاحتٌاطً بمثابة مخزن هوائً لاستمرار التغذٌة  .2

 Weft Nozzleفوهة مسٌر خٌط اللحمة      .3

 Air Nozzleالفوهة الهوائٌة     .4

( 2( لٌندفع خلال مخزن الهواء اللازم للدفع )1) دخول الهواءٌضغط الهواء خلال ماسورة 

( بفعل 3حمة من فوهة مسٌر خٌط اللحمة )( لٌسحب خٌط الل4ومنها إلى الفوهة الهوائٌة )

ضربات الهواء له فً مسافة مابٌن نهاٌة فوهة خٌط اللحمة ونهاٌة الفوهة الهوائٌة لٌدفع 

 (  .17خٌط اللحمة داخل النفس وكما مبٌن فً الشركل رقم ) 

 

 

 ( 17الشركل رقم ) 

 

الدف للوصول إلى ا فً ذلك فوهات مساعدة ) دلائل ( الموجودة على طول جهاز مساعدهت 

 ( 18نهاٌة السداء  . وكما مبٌن فً الشركل رقم ) 
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 ( 18الشركل رقم ) 

 -ن لعملٌة دفع الهواء المضغوط لتغذٌة الفونٌة الهوائٌة :اٌوجد أسلوب

 أسلوب التحكم المٌكانٌكً  - أ

بواسطة كآمة تقوم بعمل  ٌصل الهواء المضغوط إلى وحدة ضغط الهواء حٌث تعمل الفونٌة

( Aالمنظم للقوة النافذة عند توقٌت جهاز الدفع الهوائً ، فعند دوران الكامة تحرك الذراع )

( المتصل من الطرف الأخر فً نهاٌة B( وٌنخفض الطرف الذراع )Aفٌرتفع الطرف الذراع )

حكام الضغط الفونٌة مسببة بفتح الهواء المضغوط للمرور فً الفونٌة وعكس الحركة هً أ

 (  .19للحدفة المقبلة وكما مبٌن فً الشركل رقم ) 

 

 (   19الشركل رقم ) 
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 أسلوب التحكم الالكترونً  - ب

المساعدة الكترونٌا من  فً الماكٌنات الحدٌثة ٌتم التحكم فً تغذٌة الفونٌة الرئٌسٌة والفونٌات

خلال صمام ٌعمل بنظام كهرومغناطٌسً لا ٌحتاج إلى لضبط أو تزٌت أو صٌانة وٌتم الفتح 

والغلق لصمام الفونٌة الرئٌسٌة ولكل مجموعات من الفونٌات المساعدة من خلال وحدة 

لائم ( التً ٌتم تغذٌتها مسبقا بمعلومات الضغط المMicroprocessorالتحكم الالكترونً )

 للتشرغٌل .

 الضبط والتوقٌت :

( بهذه الماكٌنات على العارضة الجانبٌة وٌعتمد ضبط وتشرغٌل هذه 1تثبت الفونٌة رقم  )

 -( : 20وكما مبٌن فً الشركل رقم ) لآتٌةالماكٌنات على العوامل ا

 تقاس بالملٌمتر وحسب نوع الخٌوط المستعملة .وضبط قطر الفونٌة المستعملة  - أ

( والشررٌحة الأولى من الدلٌل ) فتحة النفس ( 1ضبط المسافة بٌن فوهة الفونٌة رقم ) - ب

 ( 3( المثبتة بمقدمة جهاز الدف رقم ) 2رقم ) 

 . Z1ضبط مسافة ارتفاع خٌوط السداء )طبقة النفس العلٌا (  - ت

 .Z2 ضبط مسافة انخفاض خٌوط السداء )طبقة النفس السفلى (  - ث

( بتوقٌت القذف ، عن نقطة الضم ، مع تواجد خٌط 4ط رقم )المسافة الفاصلة بٌن المشر - ج

 ( . Aاللحمة بمنتصف شررٌحة الدلٌل ) الحٌز 

 

 

 ( 20الشركل رقم )
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 -: لآتٌةٌمكن بدء عملٌة إمرار خٌط اللحمة عند تحقٌق الشرروط ا

 تواجد فوهة الفونٌة بمنتصف مجرى الدلٌل . .1

 حدود الدلٌل . طبقة النفس العلٌا ( أعلى تواجد خٌوط السداء ) .2

 طبقة النفس السفلى ( أسفل حدود الدلٌل . تواجد خٌوط السداء ) .3

 تثبٌت المشرط بالنقطة المٌتة الخلفٌة . .4

 التوقٌت 

على تتبع توقٌت وتتابع العملٌات ( 21والتوقٌت وكما مبٌن فً الشركل ) ٌساعد منحنى الضبط

مدى التداخل فً بدء التوقٌت أو المٌكانٌكٌة للمجموعات الحركٌة المتعددة ، وٌظهر فٌها 

 درجة ( من ماكٌنة النسٌج  . 360الانتهاء وذلك خلال دورة واحدة ) 

 . 210إلى الدرجة  100( ٌبٌن ثبات جهاز الدف وتبدأ من الدرجة  Aالمنحنى )  .1

( وٌظهر فٌه بدء وانتهاء اندفاع الهواء من الفونٌة وتبدأ من الدرجة  Bالمنحنى )  .2

 . 230 وحتى الدرجة 130

درجة ، 120قدرها  مدة( وٌبٌن مرحلة إمرار خٌط اللحمة وتستغرق  Cالمنحنى )  .3

 . 240وحتى الدرجة  120وتبدأ من الدرجة 

( وٌختص لبٌان بدء وانتهاء حركة مجموعة التدوٌر وتخزٌن خٌط  Dالمنحنى )  .4

 جة در 220ولمدة  250حتى الدرجة   30اللحمة استعدادا للإمرار وٌبدأ من الدرجة 

 90( فتح مجموعة شرد خٌط اللحمة استعدادا للإمرار وتبدأ من الدرجة  Eالمنحنى )  .5

 .  270وحتى الدرجة 

وحتى  300ص بمجموعة قص خٌط اللحمة وٌبدأ من الدرجة ت(وٌخ Fالمنحنى )  .6

 .  340الدرجة 

 
 ( 21الشركل رقم ) 
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إرشرادٌة تساعد على التحدٌد أن نقاط البداٌة والنهاٌة لهذه الحركات المٌكانٌكٌة هً نقاط 

 المبدئً فً العمل ، أما الضبط الدقٌق فٌتطلب الكثٌر من الخبرة العملٌة بهذا المجال .

 

 Air conductorثالثا : دلٌل الهواء      

بعد خروجه إلى مقاومة ٌنتج عنها تشرتته ، وللمحافظة  ٌتعرض الهواء المندفع من الفونٌة

على حفظ سرعة الهواء بؤقصى ما ٌمكن فقد زودت أجهزة القذف بدلٌل ٌعمل على حفظ مسار 

الهواء الحامل لخٌط اللحمة منعا لتشرتته وعدم الانحراف عن مساره الصحٌح وٌبٌن الشركل 

ٌة حاملا خٌط اللحمة عبر النفس خلال للهواء الخارج من لفون ا  تخطٌطٌ ( شركلا   22رقم ) 

 الدلٌل .

 

 

 (  22الشركل رقم ) 
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 إدخال خٌط اللحمة على ماكٌنات الدفع المائً:  الرابعالتمرٌن 

 الأساسٌة :المعلومات 

فً هذه الطرٌقة ٌتم قذف خٌط اللحمة عن طرٌق نقطة مٌاه وكما هو فً النظام الهوائً ، 

وذلك لان سرعة  ا  جهاز القٌاس ضرورٌ دفً جهاز القٌاس ، وٌعفان خٌط للحمة ٌجهز 

متر فً الدقٌقة ، وفً هذه السرعات العالٌة لا توجد أمكانٌة  1000قذف الماء ٌصل إلى  

 لسحب خٌط اللحمة مباشررة من البكرة ) كونة ( . 

وبعدها وبعدها   لتر لكل ساعةلتر لكل ساعة  4242لتر إلىلتر إلى  3131قدر بحوالً منقدر بحوالً منٌٌأن استهلاك المٌاه فً هذه الماكٌنات أن استهلاك المٌاه فً هذه الماكٌنات 

الهدواء السداخن ، الهدواء السداخن ،   مدنمدن  ٌجفف القماش من الماء عدن طرٌدق مجففدات خاصدة وهدً مجففداتٌجفف القماش من الماء عدن طرٌدق مجففدات خاصدة وهدً مجففدات

  والتً لا تتؤثر بالمداءوالتً لا تتؤثر بالمداء  وتستخدم ماكٌنات الدفع المائً فً نسج الخٌوط الصناعٌة والتركٌبٌةوتستخدم ماكٌنات الدفع المائً فً نسج الخٌوط الصناعٌة والتركٌبٌة

 ( ماكٌنة الدفع المائً .( ماكٌنة الدفع المائً .  2323وٌبٌن الشركل رقم )وٌبٌن الشركل رقم )

 

 

 ( 23الشركل رقم )
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 ةالمستعملوالعدد  الأدوات

 الهواءماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة  -1

  متنوعةمفاتٌح  -2

  2عدد  ةمغذي لحم -3

 ) كونه ( ةبكرة خٌط لحم -4

 الصناعٌة السلامةمعدات  -5

 : خطوات العمل

 أولا : الضبط والتوقٌت 

ٌتم ضبط توقٌت انطلاق خٌط اللحمة فً ماكٌنات الدفع المائً ، بتدوٌر الماكٌنة ٌدوٌا بحٌث 

( بحٌث تصبح البكرة 1درجة ، وٌتم ضبط رأس الكامة رقم ) 85ٌصبح مإشرر الماكٌنة عند 

نهاٌة الفونٌة من الجهة الخلفٌة ب( والتً تتصل 3( المرتبطة فً الذراع المتحرك رقم )2رقم )

 ( فً أعلى نقطة لها . 24ٌن فً الشركل رقم ) وكما مب

 

 ( 24الشركل رقم ) 
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(  بشركل عام حٌث أننا نستعرض 25ساعد دائرة الضبط والتوقٌت وكما مبٌن فً الشركل رقم )ت

المبادئ الأساسٌة للضبط والتوقٌت ، أما الضبط والتوقٌت الدقٌق فٌعتمد على سرعة الماكٌنة 

 خٌط اللحمة . ، وعرض القماش المستخدم ، وسمك

 

 (   25الشركل رقم ) 

 ( درجة . 20 - 15ٌمثل مشروار الدفع المائً  )    Bإلى   Aالمسافة من   .1

 - 100ٌمثل بداٌة انطلاق خٌط اللحمة للمرور فً السداء  )    Cإلى  Bالمسافة من   .2

 ( درجة  . 110

طول مشروار مرور خٌط اللحمة فً السداء وٌكون حوالً    Dإلى   Bالمسافة من  .3

 درجة . 125

  20 - 15وصول خٌط اللحمة إلى نهاٌة السداء حوالً من  D إلى   Cالمسافة من   .4

 درجة .

مشروار فتح الهواء لتخزٌن الطاقة المطلوبة لمرور خٌط اللحمة   Aإلى  Dالمسافة من  .5

 درجة .   160 – 150من 
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  ثانٌا : التشرغٌل  

 ( . 7اسحب خٌط اللحمة من بكرة التغذٌة )  .1

 ( . 2مرر الخٌط من خلال وحدة القٌاس )  .2

 ( . 4( وماسك خٌط اللحمة )  3ادخل خٌط اللحمة من خلال جهاز الشرد )  .3

قبضته على الخٌط لحظة الاندفاع  ارخاءاضبط عمل ماسك خٌط اللحمة بحٌث ٌعمل على  .4

( والذي ٌغمره دفعة من الماء المضغوط 1الفونٌة الرئٌسٌة )ودخول الخٌط من خلال 

 المار من خلال فتحة الإدخال بسرعة عالٌة .

( من جهة 12( التً تقوم بتثبٌت الخٌوط لتدخل السكاكٌن الحرارٌة ) 5ضبط التروس )  .5

 الإطلاق والتسوٌة لقطع خٌط اللحمة عند حافتً القماش .

 الخٌوط الزائدة التً قطعتها السكاكٌن الحرارٌة . ( بتثبٌت 11ٌعمل نظام التثبٌت )  .6

( والتً  9( التً تقوم بتحدٌد مراحل سحب الماء من الخزان ) 10ضبط حركة الكامة ) .7

 ( . 1( والمزودة بفلتر وصمام أمان لتزوٌده إلى الفونٌة )  8تحرك المضخة ) 

اء المضغوط بإدخال ضبط زاوٌة القذف والتً ٌبقى فٌها الملقط مفتوحا لٌسمح بدفع الم .8

 خٌط اللحمة فً فتحة الإدخال .

وجود مجس الكترونً ٌعمل بالأشرعة تحت الحمراء للتؤكد من وجود رأس خٌط اللحمة  .9

 وٌعمل على إٌقاف الماكٌنة فً حال فقدانه .

على المنسوج بواسطة الاسطوانة المثقبة  الموجود سحب القطرات المتبقٌة من الماء .10

بهواء ساخن من خلال الفجوات الموجودة على الاسطوانة وكما ( وذلك بنفثها 6)رقم 

 (  . 26مبٌن فً الشركل رقم ) 

 

 ( 26الشركل رقم ) 
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 الخامسالفصل 

 مراجعة وضبط أجهزة الجاكارد

 

 

 

 

 

 

 الأهداف 
 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب قادرا على أن :

 الجاكارد جهاز أجزاءٌتعرف على ضبط  .1

 عملٌة تخرٌم الكارتون الخاص بالجاكاردٌتعرف على  .2

 الالكترونٌة  أجزاء أجهزة الجاكاردٌتعرف على ضبط  .3
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 الخاص بالجاكارد عمل تصمٌم على الكارتونطرٌقة :  الأول التمرٌن 

 : الأساسٌةالمعلومات 

 تثقٌب الكارتون 

جهاز ٌعرف باسم ) بٌانو  إلىحسب الاصطلبح المستخدم  تحتاج عملٌة تثقٌب الكارتون

الذي (  احد الأجهزة الحدٌثة لتثقٌب الكارتون ، 1وٌبٌن الشكل رقم ) الكارتون  (  تخرٌم

 متحركةمسطره  فٌهاٌثبت علٌها التصمٌم الموضوع  على ورق المربعات  ةمن لوح ٌتكون

 فًحد الصف الوا أنمع العلم  ٌتم تثقٌبهبالتصمٌم الذي  الأفقًلتحدٌد صف المربعات 

 . التطبٌقً  المستخدم  لتشغٌل المنسوج  الأسلوببحسب   ةواحد ةحذف ٌعنً ةواحد ةكرتون

 

 ( 1الشكل رقم ) 

 

 الجاكارد لأجهزة الخاص الكرتون تثقٌبجهاز 

 ا  إصبع(  11 )مكون من  رأسعلى  الجاكارد جهزةبؤجهاز تثقٌب الكارتون الخاص  ٌحتوي

 وكل راسً الوضع بحسب عدد ابر الصف الراسً الواحد بجهاز الجاكارد ا  أصبع(  16)  أو

حجمها  ةصغٌر ةالمذكور فتح الرأس .وبؤسفل ٌعلوه )مإشر ( المذكورة الأصابعمن  أصبع

وٌقع  المذكور الرأس أنتماما لعرض الكارتون المناسب لقوة الجاكارد ومعنى ذلك  مساو  

 حاجزٌن ٌمكن تحرٌكهما بحسب عرض الكارتون يالتً ذكرناها  مجرى ذ الفتحة أمام

                                                                                                                        .والمطلوب تخرٌمه المستخدم

 هزةبؤجلتخرٌم الكارتون الخاص  ( 1ٌستخدم بٌانو تخرٌم الكرتون كما فً الشكل ) 

الجاكارد ذات البنط الصغٌر   لأجهزةالكرتون المخصص  أماالجاكارد ذات البنط الواسع  
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التً تشبه  الأصابعٌحتوي البٌانو على هذه  ،للتخرٌم  أصبعا  16على  الرأسفٌحتوي 

 .البٌانو الموسٌقً  أصابع

 

 

 (  1الشكل ) 

 جهاز التخرٌم أجزاء أهم

 س التثقٌب وورإ الأصابع وجد فٌهت  -قالب التثقٌب :  .1

 العربةماسك ٌمسك طرف الكارتون وٌحركها مع حركة  فٌها -: الكارتونعربة سحب  .1

الٌسرى ورفع  الدواسةعلى  الضغطصف عند  بمقدار العربةوهو الذي ٌحرك  -العداد : .3

 التخرٌم  رأس أمام ا  جدٌد ا  لٌقدم صف للؤعلىالقالب  

 وٌتم التثقٌب  للؤسفلعلٌها  ٌنخفض  القالب    الضغطوهً التً عند  -الٌمنى : الدواسة .4

 للكارتون.

 العربةوتتحرك  للؤعلىعلٌها ٌرتفع القالب  الضغطوهً التً  عند  -الٌسرى : الدواسة .5

 .صف بواسطة العداد وحركة العداد  للخلف بمقدار

  -الأثقال : .6

 الحاجةعند  للئمام العربةٌحرك  الأمامًالثقل  - أ

للخلف  العربةعلى جذب  وهو الذي ٌعمل الأمامًمن  وأثقل الثقل الخلفً اكبر - ب

 .لتقدٌم  صف جدٌد  
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علٌها التصمٌم المراد عمله سلسلة  كرتون  وهً التً ٌركب -الأمامٌة : الخشبٌة اللوحة .7

بلون واحد جاكارد  فان كل صف   اللحمةمن   ةعادٌ ةالتصمٌم  لنقش أنفرضنا  وإذاله 

( جهاز تثقٌب  3وٌبٌن الشكل ) ٌتم تشغٌلها  كاملة ةكارتون إلىمن التصمٌم ٌحتاج  أفقً

 الكارتون البسٌط .

 

 ( 3الشكل رقم ) 
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 : خطوات العمل

منظر جمٌل  اختٌار وتهٌئة الزخرفة أو النقشة ) التصمٌم ( المراد تنفٌذه على شكل .1

 (  . 4القدٌم وكما مبٌن فً الشكل رقم )  من التراث نقشه أوصورة جمٌلة  أو

 

 ( 4الشكل رقم ) 

القٌام برسم التصمٌم المراد تنفٌذه على ورق المربعات وحسب قٌاس عرض  .1

المنسوج المنتج على جهاز الجاكارد بتكرار واحد أو عدة تكرارات حسب نوع 

 ( . 5التصمٌم ، وبخمسة ألوان كحد أعلى وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 5الشكل رقم ) 

جهاز التثقٌب ) البٌانو( بصورة مفردة وحسب نوع تنفٌذ تثقٌب الكارتون على  .3

حدفة واحدة وٌبٌن الشكل  ةالتصمٌم وقٌاسات الطول والعرض ، وتمثل كل كارتون

 المستعمل على أجهزة الجاكارد. جهاز التثقٌب( احد أنواع  6رقم ) 
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 ( 6الشكل رقم ) 

مع بعضها بهٌئة سلسلة مفتوحة بعد الانتهاء من تثقٌب جمٌع  اتربط الكارتون .4

التصمٌم المعد سابقا ثم خٌاطته على ماكٌنة خٌاطة خاصة لهذا الغرض وكما مبٌن 

 ( .  7فً الشكل رقم ) 

 

 ( 7الشكل رقم ) 

 . تجمٌع سلسلة الكارتون وربطها بواسطة أسلبك معدنٌة رفٌعة .5

 

 



 نسيج ثالث  –التدريب العملي                                          الفصل الخامس       
 

29 
 

 الكارتون الخاص بالجاكارد طرٌقة تبدٌل:  الثانًلتمرٌن ا

 :  الأساسٌةالمعلومات 

ذات  مضغوطكرتون  أوعبارة عن قطع من الورق المقوى : وهو كرتون جهاز الجاكارد 

 حسب نوع قوة جهاز الجاكارد المستخدم . مقاساتهامواصفات خاصة وتختلف 

للقماش ، تثقب كون سلسلة من الكرتون تمثل الزخرفة تالقطع بعد تثقٌبها و هذهوصل  تموٌ

تثقٌب الكارتون بعدد من الثقوب من وقائع الرسم التنفٌذي للتصمٌم  الكرتونة عن طرٌق جهاز

على ورق المربعات معبرا  بهذه الثقوب عن رفع الشناكل الخاصة بها عن والمعد خصٌصا 

هاز طرٌق الإبر، وبهذه الطرٌقة ٌمكن نقل نظام تحرٌك الخٌوط من ورق المربعات إلى شناكل ج

 الجاكارد وحسب نوع ونظام الزخرفة .

 : خطوات العمل

 تحضٌر سلسلة الكارتون مجهزا من قسم التصامٌم وحسب التصمٌم المعد سابقا    .1

 )زخرفة ، صورة ، نقشة من التراث القدٌم ( .  .1

تعلٌق سلسلة الكارتون مرتبة على شكل صفحات منطبقة على بعضها فً المكان  .3

 ( . 8الجاكارد وكما مبٌن فً الشكل رقم )المخصص لها على ماكٌنة 

 

 ( 8الشكل رقم ) 
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من السلسلة على السلندر الخاص بجهاز الجاكارد بحٌث تدخل  ةضع أول كارتون .4

ت الموجودة على سطح السلندر ضمن الثقوب الموجودة على سلسلة ءاالنتو

 ( . 9الكارتون وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 9الشكل رقم ) 

تدوٌر ( السلندر ٌدوٌا إلى أن تتدلى سلسلة الكارتون لتصبح قرٌبة من تحرٌك )  .5

العامل لٌقوم بربط نهاٌتً ) طرفً ( سلسلة الكارتون مع بعضها وخٌاطتها ٌدوٌا 

 (  . 11لتصبح سلسلة متكاملة مغلقة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 (   11الشكل رقم ) 
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إرجاع ) تحرٌك ( السلندر المربوطة علٌه سلسلة الكارتون ٌدوٌا عند أول بداٌة  .6

 ( . 11التصمٌم ) عملٌة تصفٌر الجهاز ( وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 11الشكل رقم ) 

 (   . 11تشغٌل الماكٌنة وكما مبٌن فً الشكل رقم )  .7

 

 ( 11الشكل رقم ) 
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 جهاز الجاكارد المٌكانٌكً ضبط ومعاٌرة:  الثالثالتمرٌن 

 الأساسٌة : المعلومات 

 أنواع أجهزة الجاكارد

 -: لآتٌةوفق العناصر اعلى ٌمكن تقسٌم جهاز الجاكارد 

( نوعٌة الحركة فً أجهزة الجاكارد  13: ٌبٌن المخطط رقم )  أولا : نوعٌة الحركة

 المٌكانٌكٌة .

 

 ( 13الشكل رقم ) 

 

 الرفع ) مشوار واحد (أجهزة الجاكارد أحادٌة  - أ

 مواضع ثلبثة ذو النفس ذو الجاكارد جهاز : مواضع ثلبثة

 المتوسط النفس ذو الجاكارد جهاز : متوسط . 

 ًالسفلً النفس ذو الجاكارد جهاز : سفل . 

 العلوي النفس ذو الجاكارد جهاز : علوي . 
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 أجهزة الجاكارد الثنائٌة الرفع ) مشوارٌن( - ب

 مفتوحال نصف النفس ذو : مفتوح نصف . 

 المفتوح النفس ذو : مفتوح . 

 ثانٌا : الكارتون المستعمل ) وحدة الإدخال ( 

 ثم واحدة حدفة تمثل (الكرتون)  قطعة كل : العادي المقوى الورق تستخدم آلات 

 فً مستعملة وهً أطرافها خٌاطة بواسطة وذلك سلسلة شكل على القطع تجمع

 .القدٌمة الجاكارد آلات

 حسب لانهائً مستمر ورق فٌها ٌستعمل : المٌكانٌكٌة الحدٌثة الجاكارد آلات 

وكما مبٌن فً الشكل  (verdol) الفردول جاكارد جهاز وتسمى المطلوب التركٌب

 (. 14 رقم )

 

 ( 14الشكل رقم ) 

 

 بروسوسرزماٌكرو  (الصغٌرة المعالجات تعتمد لكترونٌةالا الجاكارد أجهزة  )

 والتصامٌم النقشات تحدٌد فً(  Floppy ) انج 3.5قٌاس  المرنة والأقراص

 . انسجه المراد
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 الجاكارد أجهزةثالثا : سعة 

 خطاف . 611إلى  111 من ٌتراوح الخطافات وعدد خشنة أجهزة الجاكارد القدٌمة 

  3 الإبرتٌن بٌن البعد وٌكون( الفردول جهاز )المٌكانٌكٌة أجهزة الجاكارد الحدٌثة 

 .  ا  خطاف 1344وعدد الخطافات  اتملٌمتر

 ا  خطاف 1688ٌصل عدد الخطافات إلى  أنوٌمكن  الإلكترونٌة الجاكارد أجهزة . 

 

  رابعا : حسب وضع السلندر على الآلة 

  -ٌوجد نوعان لوضع السلندر وهما :

 .الأٌسر أو الأٌمن الجانب على السلندر وضع - أ

 . السداء فوق بالخلف أو ( العامل جهة من( النول أمام السلندر وضع - ب

 

 خامسا : خطوة الجهاز 

 : درجات أربع إلى النعومة درجة أو نعومتها حٌث من الجاكارد أجهزة تصنف

 . ا  ملٌمتر 6.8  الإبرتٌن بٌن البعد ٌبلغ حٌث : خشنة جاكارد أجهزة

 . ا  ملٌمتر 5.7  الإبرتٌن بٌن البعد ٌكون : النعومة متوسطة أجهزة

 .ا  ملٌمتر  4 الإبرتٌن بٌن البعد ٌكون : ناعمة جاكارد أجهزة

 . ا  ملٌمتر 3 الإبرتٌن بٌن البعد ٌكون: جدا  ناعمة جاكارد أجهزة

 : خطوات العمل

 السلندر ضبطأولا : 

 أن بحٌث جٌد بشكل الإبر على ضاغطا السلندر ٌكون أن ٌجب النفس فتحة إغلبق نقطة عند

عن مبتعدا الوراء إلى ٌعود الخطافات من ا  قسم  فً ثقوب له الذي الآخر والقسم السكاكٌن ً 

 .السكاكٌن  فوق مكانه فً ٌبقى الكرتون

 الوراء إلى بالعودة السلندر ٌبدأ عندها ،  بقلٌل الأمامٌة النقطة بعد ما إلى الضغط هذا وٌستمر

 الزاوٌة فً رفعها المراد الخطافات معها ساحبة الأعلى إلى ارتفعت قد السكاكٌنتكون  أن بعد

بعد تقرٌبادرجة   ( 81)  الثقب  لاستقبال بدورانه السلندر ٌبدأ حٌث الأمامٌة المٌتة النقطة ً 

 الكرتون باقً على العملٌة تتم وهكذا الجدٌدة الكرتونةفً 
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 :السلندر توقٌت - أ

 فً الخطاف كونٌ عندها الإبر لوحة على ضاغطا مشواره نهاٌة فً السلندر ٌوضع

 البراغً نربط الأعلى نحو الصعود فً السكاكٌن لحامل الرفع حركة فً البدء وعند الأسفل

ا السلندر موضع ٌبٌن الذي ( 15مبٌن فً الشكل رقم ) هو كما للسلندر المثبتة  ضاغط 

 . الإبر لوحة على

 

 

 (  15الشكل رقم )

  :السلندر ضبط - ب

 على الموجودةة عاٌرمال براغً تستعمل ) الإبر مع الكرتون ثقوب( السلندر ارتفاع لضبط

 إلى ٌحرك الأفقً الاتجاه فً السلندر ولضبط .الطلب حسب الخفض أو بالرفع السلندر طرفً

 . الطرفٌن من محوره على الموجودةالحلقات  من وذلك الٌمٌن أو الٌسار

 الكرتون حاملب السلندر وٌضغط ملونة مادة بؤي الإبر رإوس تدهن الضبط صحة من وللتؤكد

 .الثقوب مراكز مع توافقها مدىعلى  الكرتون على المطبوعة النقاط وتدل الإبر على

 واحدة حدفة تعنً كارتونة كل : ملبحظة
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 : السكاكٌن عن الشناكل ارتفاع ضبط - ج

 المٌتة النقطة قبل النول ٌوضع ، السكٌن عن الخطاف لرأس ارتفاع ومعاٌرة ضبط اجل من

 ( 1)  السكٌن من أعلى ( 1)  الخطاف ٌكون النقطة هذه تماما فً النفس إغلبق عند الأمامٌة

 المٌتة النقطة إلى النول وصول عندملٌمتر  (( 3-1  من عادة تبلغ المسافة هذه ( S)  بمقدار

 السكٌن ارتفاع تماما   الارتفاع فً مساوٌ االخطاف  من المعقوف الرأس ٌكونو تماما الأمامٌة

 ( . 16)  الشكل فً مبٌن هو كما

 

 ( 16) الشكل
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 صٌانة جهاز الجاكارد الالكترونً :  الرابعالتمرٌن 

 الأساسٌة : المعلومات 

 

 ( 17الشكل رقم ) 

 أجهزة طرٌقة عمل تشابه المٌكانٌكٌة من الناحٌة الإلكترونً الجاكارد جهاز عمل طرٌقة إن

 لكنو السداء خٌوط رفع بآلٌة تقوم سكاكٌن لوجود وذلك الرفع ثنائٌة العادٌة الجاكارد

 حٌث , الرفع لشناكل الأوامر إعطاء طرٌقة فً والمٌكانٌكً الإلكترونً الجاكارد بٌن الاختلبف

 من الأوامر أعطاء فً الكهربائٌة والإشارات الومضات على الإلكترونٌة الجاكاردات فً تعتمد

 الإبر تستعمل بٌنما الآلة سرعة زٌادة إمكانٌة على ٌساعد وهذا الكهربائٌة المغناطٌسٌات خلبل

 الكرتون سلندر ضغط نتٌجة المعدنٌة الإبر تتحرك حٌث التقلٌدي الجاكارد آلة فً المعدنٌة

 .(  17وكما مبٌن فً الشكل رقم )  بها المرتبط بالإبر النوابض ودفع

 أو للمعلومات كحاملة مرنة أقراص تستخدم أن إما الإلكترونً التحكم ذات الجاكارد أجهزة فً

 عدة وصل ذلك على مثالا المعلومات شبكة نظام من مباشرة المعلومات إدخال ٌتم أن
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 هذا طرٌق عن بها والتحكم إلٌها المعلومات إدخال ٌتم مركزي كمبٌوتر إلى جاكاردات

 .ٌبٌن ماكٌنة نسٌج حدٌثة علٌها كومبٌوتر جهاز الجاكارد الذي (18فً الشكل )كما  الكمبٌوتر

 

 ( 18الشكل رقم ) 

ا الحدٌثة الجاكاردات نوعٌة  : الصانعة للشركة تبع 

 سرعة مواكبة ضرورة هً الإلكترونٌة الجاكارد أجهزة وتطور ابتكار من الأساسٌة الغاٌة إن

 من العدٌد اختصار إلى إضافة الحدٌثة النسٌج لآلات المتزاٌدة للسرعات الجاكارد أجهزة عمل

واختصار كبٌر فً الوقت اللبزم لتغٌر التصمٌم على ماكٌنة النسٌج وكذلك  التحضٌرٌة العملٌات

 والأجهزة اختصارا كبٌرا فً زمن تهٌئة التصمٌم الجدٌد من خلبل استخدام برامج الحاسوبٌة

 . المٌكانٌكٌة الجاكارد آلات فً المستخدمة

 الإلكترونٌةلحاسبات ا مجال فً حدث الذي الهائل التطور لولا ممكن ا الهدف هذا تحقٌق ٌكن لم

 الجاكارد لأجهزة الأولى النماذج ظهرت لقد . النسٌج صناعة فً التطور هذا استثمارو

ا تقنٌ ا مستوى وبلغت / 1987 / عام فً الالكترونٌة  .الحاضر وقتنا فً متمٌز 

 :  هً الإلكترونٌة الجاكارد لأجهزة المنتجة العالمٌة الشركات أهم إن

 شركة /GROSSE/ . الألمانٌة

 شركة /STAUPLI/ . الفرنسٌة

 شركة /BONAS/ . الانكلٌزٌة
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 ( BONAS)  بونس  ( ٌبٌن جهاز جاكارد نوع 19الشكل رقم ) 

 الخطافات بحركة التحكم هو الشركات هذه قبل من المنتجة الأجهزة كافة من الهدف وإن

 وتعتمد للجهاز المنتجة للشركة وفق ا هذه التحكم طرق وتختلف ، السكاكٌن بحركة ارتباطا

 نصف استخدام ٌعنً بما الخطافات  أنصاف استخدام على الإلكترونٌة الجاكارد أجهزة فكرة

 حول ٌلتف بكرتٌن طرٌق عن الأسفل من سوٌ ا ارتباطها مع أٌسر خطاف ونصف أٌمن خطاف

 . خارجً إطار خلبل من العلوٌة البكرة مع البكرة

        دللجاكار الأساسً الخطاف مع أطرافه بؤحد مربوط آخر خٌط السفلٌة البكرة حول وٌلف

وكما مبٌن فً  الخطاف بؤرضٌة الآخر الطرف ٌثبت حٌن فً ) الشبكة خٌط مع المرتبط (

 . (  11الشكل رقم ) 

 

 ( 11الشكل رقم ) 
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 إلى مستمر بشكل الخطافات  أنصاف تحرٌكعلى  السكاكٌن مجموعة تتناوب تقدم لما بالإضافة

 أخرى إلى شركة من تحرٌكها وطرٌقة السكاكٌن أشكال وتتباٌن تبادلٌة بطرٌقة وأسفل أعلى

 فً جمٌعها تشترك أنها إلا بها التحكم طرٌقة فً تتباٌنالخطافات  فً التحكم وحدات أن كما

 . المنتظمة الترددٌة السكاكٌن حركة مجال عن الخطافات أبعاد

 المستعملةوالعدد  الأدوات

 جهاز الجاكاردماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة  .1

 متنوعةمفاتٌح  .1

 الصناعٌة السلبمةمعدات  .3

 : خطوات العمل

 الإلكترونً الجاكارد فً المتحركة الأجزاء على أولا التعرف ٌجب

 لجهاز الجاكارد الالكترونً  الرئٌسٌة الأجزاء ( 11ٌبٌن الشكل رقم ) 

 . الرفع سكاكٌن .1

 . الشبكة .1

 . السكاكٌنٌها عل تستند التً البلبستٌكٌة الشناكل .3

 . الرفع بكرات .4

 . المعدنٌة الملبقط مع الكهربائً المغناطٌس .5

 

 ( 11الشكل رقم ) 
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 الإلكترونً الجاكارد جهاز فً الرفع وحدة أجزاء صٌانةأولا : 

 عناصر جمٌع سلبمة من التؤكد ٌجب النقش فً نسٌجٌة عٌوب على الحصول حال فً 

 . الرفع وحدة

 : صٌانة المغناطٌس الالكترونً  أولا  

 ،  الالكترونٌة التحكم لوحة فٌه تثبت أخدود على تحتوي بلبستكٌة قطعة عن عبارة وهو

 إلى الالكترونٌة التحكم لوحة من الكهربائً التٌار بإٌصال تقوم أسلبك بداخله وٌوجد

 البلبتٌن وٌحتوي (جانب لكل مغناطٌس) البلبتٌن جانبً على الموضوع ئًالكهربا طٌساالمغن

 أسفل البروز هذا وٌكون لاقط بروز كل مع ٌتصل جانب كل من صغٌر بروز على أٌضا

  ) جانب كل من نابض ( صغٌر نابض البلبتٌن جسم على أٌضا وٌثبت الكهربائً المغناطٌس

 وٌتم ،الكهربائً المغناطٌس عمل نمو البلبتٌن جسم عن بعٌدا اللبقط بدفع النابض هذا وٌقوم

 ( وحدة الرفع فً جهاز الجاكارد الالكترونً  . 22وٌبٌن الشكل رقم ) ً   كهربائٌا فحصه

 

 ( 22الشكل رقم ) 

بؤنه علما  العطل موضع عن تكشف الإلكترونٌة الوحدة فإن الآلة فً خلل وجود حال فً ً 

 . الخلل مكان الالكترونٌة الشاشة على وٌظهر والخلل
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معطلة  ، أي المجموعة ( 15 )  (15 C ) مثل معطلة أي لوحة المجموعة  : (C) الرمز 

 معطل للمغناطٌس الكهربائً للتٌار الموصل شرٌط أي:   :  (L)الرمز

 .الكهربائٌة التوصٌلة عبر ٌصل لا التٌار:   ( L03 )  الرمز

 معطل الكهربائً المغناطٌس( E ) : الرمز

 .مشكلة فٌه ٌوجد (6 ) الشنكل مغناطٌس( E 06 ) : الرمز

 لها المخصص المجرى فً وانتقالها وجٌد حر بشكل ودورانها الرفع بكرات سلبمة : ثانٌ ا

 . لها المثبتة بواسطة القطعة سلس بشكل

 الحامل الطوق بٌن الواصل والخٌط والٌساري الٌمٌنً الرفع شنكلً بٌن الواصل الخٌط : ثالثا  

 . التثبٌت وقطعة ةالشبك لخٌط

ا  . الرفع لشناكل المعدنٌة واللواقط الكهربائً المغناطٌس بٌن الموجود النابض  :رابع 

 ( 13وكما ٌبٌن فً الشكل رقم ) 

 

 ( 13الشكل رقم ) 
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 الإلكترونً الجاكارد جهاز صٌانةثانٌا : 

 :الآلة فً المحتملة الأعطال - أ

 الآلة فوق الموجودة ( فلتر ) المصفاة تنظٌف ٌجب لذا الآلة إلى وأوساخ غبار دخول

 ( .  خارجا   التنظٌف ( المصفاة نفتح أن بعد دوري بشكل المضغوط وذلك الهواءب

 

 : المصفاة تنظٌف فوائد - ب

ا أكثر هواء بدخول السماح   . للآلة تبرٌد 

 . الوقت مرور مع الشناكل عمل تعٌق أوساخ دخول عدم 

وكما  توجٌهه ٌتم ) خاص بخاخ(  بوساطة الكهربائً المغناطٌس تنظٌف دوري وبشكل ٌجب

 أ ، ب ( – 14مبٌن فً الشكل رقم ) 

 على الجاكارد وجهاز النسٌج آلة عن عام بشكل الكهربائً التٌار قطع بعد العمل هذا ٌتم

 .بٌنهما التعادل اوٌةز وهً العلوي للمحور درجة ( 1)  الزاوٌة

 

 أ ( -14 الشكل رقم )
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 ب ( – 14الشكل رقم ) 

  الإلكترونٌة الجاكاردة جهزأ تزٌٌتثالثا : 

وهً  (سكاكٌن،أذرع، كاماتمثل )  مٌكانٌكٌة أجزاء من الإلكترونً الجاكاردلف جهاز ؤٌت

 . المٌكانٌكٌة الجاكارد أجهزة فً الموجودة نفسهاالاجزاء 

 

 (   15رقم ) الشكل
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 هو وكما المتحركة المٌكانٌكٌة الأجزاء لجمٌع الدوري والتزٌٌت الصٌانة أعمال إجراء من لابد

 إما تزٌٌتها ٌتم التً والتشحٌم التزٌٌت نقاط ٌبٌن الذي ( 15رقم )  الشكل فً موضح

 حسب معٌنة مدة كل أو ٌوم كل تضغط أن ٌجب والتً ( 6رقم )  المضخة طرٌق عن أو ٌدوٌ ا

 .المصنعة الشركة تعلٌمات فً الموجودة التعلٌمات

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 نسيج ثالث  –التدريب العملي                                          الفصل الخامس       
 

009 
 

حامل خٌوط الشبكة لجهاز الجاكارد  ضبط مراجعة و: الخامس التمرٌن 

 الالكترونً 

 المعلومات الاساسٌة 

 طرٌقة عمل جهاز الجاكارد

الجاكارد على ماكٌنات النسٌج لاختلبف  أجهزة وتشغٌل أدارةفً  المستخدمةتختلف  الوسائل  

 للجهاز من المختلفة المتحركة الأجزاءنوع وحجم النفس  الممكن الحصول علٌه بواسطة 

من السكاكٌن   ةحجم ونوع ونظام  تحرٌك  كل من قلب  جهاز الجاكارد  المحتوي على مجموع

والبعض  ثابتة الماكٌنات وٌوجد أنواع من ،ببعض الخطافات أرضٌةوكذالك نوع ونظام تحرٌك 

لجاكارد القلب  بالنسبةوكذلك الحال   ولأسفل للؤعلىبحٌث ٌمكن تحرٌكها  متحركة الأخر

الكرتون   إلىمن السكاكٌن . نقوم بنقل التصامٌم من ورق المربعات  ةالمحتوي على مجموع

. وٌتم رفع خٌط السداء خلبل الحدفه إلى المثقب على شكل ثقوب تناسب العلبمات التً تشٌر

 مرتبطةمن الكتان تكون  مصنوعة ةوقوٌ سمٌكةخٌوط نقل التصامٌم عن طرٌق الشبكة وهً 

السداء وٌكون عددها حسب التصمٌم المراد تنفٌذه  الحاملة لخٌط والنٌر الجاكاردبجهاز 

وٌتم من خلبلها سحب خٌوط  ةمن ماده بلبستٌكٌ مصنوعةمن قطعتٌن وتكون  الحاملة،تتكون 

نتٌجة  للحاملةتؤكل  أوحصل تلف ، وإذا حسب أبعاد الجهاز و والأسفل الأعلى إلى الشبكة

ن كٌفٌة الربط والفصل سوف نبٌوٌتطلب فتحها وتبدٌلها  فؤنهكثرة استعمال أحدى القطعتٌن ل

 القطعتٌن . اتٌنالصحٌح له

 

 المستعملةوالعدد  الأدوات

 الجاكاردماكٌنة نسٌج تعمل بواسطة  -1

 متنوعةمفاتٌح  -1

 حامل خٌوط الشبكة  -3

 الصناعٌة السلبمةمعدات  -4
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 : خطوات العمل

 :ـ الحاملةكٌفٌة فصل قطعتً 

الواحدة بعكس على سطح مستوي ثم قم بدفع القطعتٌن  معاضع القطعتٌن المرتبطتٌن  .1

 .  الأخرى اتجاه

 ( درجه لحد فك الارتباط .91موضع المرساة بزاوٌة ) بتدوٌرقم  .1

 . (  16الأخرى وكما مبٌن فً الشكل رقم )  اتجاهبعكس  الواحدةأسحب القطعتٌن  .3

 

 

 (  16الشكل رقم ) 

 :ـ الحاملةكٌفٌة ربط قطعتً 

( Anchor clipبدبوس المرساة ) الأولى القطعةمن قطعتٌن تسمى  الحاملةتتكون  .1

( لذا Karabinerبالموضع المخصص لدبوس المرساة ) الثانٌة القطعةوتسمى 

 . على سطح مستو   معاوضع القطعتٌن الامرٌتطلب 

( وكذلك  الأولىجهاز الجاكارد ) القطعة  جهةافصل القطعتٌن التالفتٌن والمربوطة من  .1

 . تٌنبقطعتٌن جدٌد ابدلهاالقطعة الثانٌة من جهة النٌر المربوطة بماكٌنة النسٌج و

بصوره  الأقفاللحٌن سماع صوت نبضة  الأخرى باتجاه الواحدة معاأدفع القطعتٌن  .3

 . (  17صحٌحة وكما مبٌن فً الشكل رقم ) 
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 (  17الشكل رقم ) 

الماكٌنة بعد الانتهاء من عملٌة تبدٌل الأجزاء التالفة لحامل خٌوط الشبكة وكما تشغٌل  .4

  ( .  18 ٌبٌن فً الشكل رقم )

 

 

 (      18الشكل رقم )
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 دسالسالفصل ا

 ت االأختبار

 

 

 

 

 

 

 ؾ اهدلاا
 ن :اعلى  ادرالب قالطالفصل سٌصبح ا اسة هذاء درانهابعد 

 اجهانتاقمشة بعد لااصة بالخات االأختبارٌتعرؾ على  .1

 قمشة  لاات على االأختبارٌتعرؾ على عملٌة تنفٌذ  .2

 ة قمشلاات على االأختبارلمستخدمة فً ات ادولااٌتعرؾ على  .3
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 ت االأختبار

        Introductionمقدمــة   

 
عة ٌدوٌة بسٌطة انت صناذ كان ، انسلاا التً عرفهات اعالصناقدم النسٌج من اعة اتعد صن

لبٌت ، ولم تكن ات البسة ومفروشلاالضرورٌة من ان انسلاات اٌجاتوفٌر ح الؽرض منها

ٌدة ، المتزان انسلاات اجاحتٌان ٌعتنً بالذي ٌمكن اج انتلاامستوى من لالنسٌج بذلك اعة اصن

 لنوعٌة .انب الكبٌر من جام اهتملااذلك  ان بهانسلااولم ٌهتم 

( 1لشكل رقم )امبٌن فً  انٌكٌة وكماعة مٌكاصن  صبحتالنسٌج واعة اصن تطورت اوعندم

 . اصهانب متعددة ومختلفة فً خوات جواعة ذاصن بروزلى ادى ا اممج انتلاام باهتملااد ازدا

 

 ( 1لشكل رقم ) ا

ت معقدة ولمختلؾ امنقوشة بنقش اخرى سمٌكة وؼٌرهاو اقمشة دقٌقة جدافقد ظهرت 

لى ظهور طرق ا ادع اقمشة ، مملااعة اؼة وطبات وتعددت طرق تكملة وصباجاحتٌلاا

ظهور  هحبالنسٌج صاعة السرٌع فً صنالتطور ا اقمشة ، وهذلااج هذه انتلٌب جدٌدة لااساو
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كد التالمطلوبة واته اصفاج ووضع موانتلاالم اسبة لتحدٌد معاٌٌس جدٌدة تكون منالٌب مقاسا

 لمستهلك .المنتج وامل بٌن التعا. وكذلك تسهل عملٌة  امن تطبٌقه

ضر ، وذلك الحا اصبح ضرورة ملحة فً وقتنا ام بهالتزلاائع والبضات اصفان وضع موا

 ستختلؾ لجودةات اصفالنوع ولكن حسب مواخر لنفس اج بٌن منتج وانتلااؾ كلؾ ختلالا

دة من استفلاالسوق واحمة فً المزاج وانتلاافً  فسالنسٌج للتنامنتجً  ادع ا، وهذ لكلفةا

ت االأختبارء اجرال قمشة من خلالااٌة وتحسٌن الأولد الموات اصفاسة مواج ودرانتلااجودة 

 . تاصفاولمافضل او لٌؾاقل لتكاب اوتطورٌه

تطوٌر ل امج فًلتقدم اوم اهتملاا ن وٌجبانسلاالضرورٌة لخدمة ات اسٌاسلاامن قمشة لاا دتع

 اقمشة  للوصول بهلااء هذه اداءة اضرورة تطوٌر ورفع كفوت المنسوجاوتصمٌم  تاكٌنالما

ى لمنتج بمدا ةتتحدد جودولمٌة .العافسة المنالقدرة على ا التً تحقق لهالجودة الى مستوى ا

وتتحدد  اجلهانتج من التً ام استخدلاات اش لمتطلبالفعلٌة للقماص الخواسب امة وتنءملا

ٌٌر النسٌجٌة معات ان ٌكون للمنتجا. ٌجب  ماستخدلااسة دقٌقة لطبٌعة وظروؾ الدر اطبق

لوظٌفً وفق ا ائهادالنسٌجٌة وات المنتجاوتقٌم  نانسللا حةالراون املااتوفر  تاراختبللا

لفعلٌة ا تاصفالموا سبامة وتنءلمنتج بمدى ملااروط محددة .فتتحدد جوده ت وشاصفامو

لوظٌفٌة امة ءلملااوتتحدد  اجلهانتج من التً الوظٌفة ائمة م وملااستخدلاات اش لمتطلباللقم

 م. استخدلااسة دقٌقة لطبٌعة وظروؾ الدر اطبق

ج انتاجوده تصمٌم وٌٌر التحقٌق مع سس علمٌةاوضع  ولةامح لىات االأختبارهذه  وتهدؾ

ٌة الحمابتحقٌق  ان لمستخدمٌهاملاا لتوفر قاسولاافً  اوعرضه لنسٌجٌةات المنتجابعض 

لتجعد التمزق واومة امقكص اخو ابهاكساو الجتهابمع ص وذلكالخوات اوثب لجودةاوٌة الوقاو

من  قرب درجةا لىالوظٌفً ا ائهادات والمنتجاللون للوصول بات اثب لىا ةفاضاك احتكلااو

 .  امهاستخداحة عند الرالشعور باو المرجوة منهائدة الفال لتحقٌق الكما
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  ءالهوا ةذٌاقمشة لنفلااومة امقر اختبا:  الأوللتمرٌن ا

Textile Testing  air permeability 

 

 سٌة :اسلأات المعلوما

لتكوٌن  اه وفقلء من خلاالهواش لمرور القماومة اء تعنً مقالهواذٌة اش لنفالقماومة امق

ئٌة ات هواؼالمنسوج على فراللحمة . ٌحتوي اء والسداشق خٌوط الى طرٌقة تعالمنسوج وا

صة فً ات خاصفالمواش ومن هذه القمامة بات هاصفاعلى عدة مو اوتوزٌعه اثر حجمهٌؤ

 لدؾاٌة والحمالجسم التً تكسب اء الهواذٌة اقمشة لنفلااومة هذه ادة مقالشتوٌة زٌابس لملاا

تر ( لفلاا)  تالمرشحاقمشة امٌة فً امسلاصٌة الخاح ( ، وكذلك الرٌاء) الهوات اراتٌ من

ش القمان اء ، الهوالتنظٌؾ بشفط ات اكٌنات ماحظه على مرشحنلا ال مالمثاوعلى سبٌل 

تربة ، لذلك ٌتم لااذ اء ومنع نفالهواذ اسبة لنفالمنامٌة المسان ٌكون بالمستعمل ٌجب ا

     لشكل رقم   اء وٌبٌن الهواذٌة اقمشة لنفلااومة اس مقاز ٌتم فٌه قٌاجهسطة ابو الأختبار

 ء.الهواذٌة اومة نفاس مقالحدٌثة لقٌا الأجهزةع انواحد ا(  2) 

 

 ( 2لشكل رقم ) ا
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لمهمة ارٌؾ التعاصٌة ٌجب توضٌح بعض الخاس هذه المستعمل فً قٌاز الجهاوقبل شرح 

 ء .الهواذٌة اقة بنفعلا التً لها

نٌة الثالذي ٌمر فً المكعب السنتمتر اس بالمقاء الهوارة عن حجم اوهً عب : ءالهواذٌة انف

سنتمتر  1دل اٌع اسنتمتر مربع وتحت ضؽط م 1 احتهاش مسالقماحدة عبر قطعة من الوا

 ء .اعمود م

ل ء خلاالهواسنتمتر مكعب من  (1)نً لمرور الثواب اسالزمن مقاوهً  : ءالهواومة امق

 عمود  سنتمتر (1)وي اسنتمتر مربع وتحت ضؽط جوي ٌس (1)وي اش تسالقمان حة مامس

 ء .المامن 

 ش . الكلً للقمالحجم اء والهوالمئوٌة بٌن حجم النسبة اوهً  : ءالهوامٌة امس

 

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 ء الهواذٌة اس نفاز قٌاجه .1

 سالقٌات حسب العٌنامقص لقص  .2

 راختبش  للااعٌنة قم .3

 عٌة الصنامة لسلاا تامعد .4

 

 لعمل :ات اخطو

سطة الصفر بواضبط نقطة ائل ثم الساسً بالرارومتر البائل والمارومتر البا ملاا .1

 ( . 3لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم رومترٌنالبائل فً كل من السالتحكم فً كمٌة ا

نظم لمالشد اب الأختبارسك قطعة اسطة حلقة ماء بوالهواعلى فتحة  الأختبارثبت قطعة  .2

 ء .الهواسك لمنع تسرب الما ربطاثم 

لضؽط عند اضبط ا اص بعدهالخاح المفتام استخداء بالهواتشؽٌل مروحة شفط  ابدا .3

 . ئلالمارومتر الباء فً اعمود م ملٌمتر 12.7

ئل المارومتر البالضؽط فً اٌصل  الصفر عندماسً على الرارومتر الباءة اقر نتاك اذا .4

رومتر البافً  ءةالقرا ناصؽر ولو ات قطر اذ فورةابن ةفورالنانبدل  ، ملمٌتر12.7

 لىائل المارومتر البافً  ءةالقراتصل  ناقبل  ءام عمود ملٌمتر 380سً تزٌد عنالرا

 . كبرات قطر اذ فورةابن فورةالنانبدل  ملمٌتر12.7
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فً  ءةالقرا ابٌنم ملٌمتر (380 -75)سً بٌنالرارومتر البافً  ءةالقرا نتاك اذا .5

ت على امر 5لعمل اوكرر  ءةالقراسجل ملٌمتر  12.7ئل تقترب من المامتر روالبا

 . لمتوسطةا لنتٌجةاحصل على او ، قللاا

ز الجهاتستخدم  لا ،املمٌتر75ٌقل عن  يا سباء ؼٌر منالماٌكون طول عمود  اعندم .6

 .ا ملٌمتر 75سً تقل عن الرارومتر البافً  ءةالقراتكون  اعندم اٌضاو

لضؽط  اسً نحسب فرق الرارومتر البامن  لمسجلةا ءةاللقر وسطةلمتا لقٌمةامن  .7

 .لً التانون القاوحسب  فورةانلكل  لنسبةاب

∆P = P1- P2                                                         

لفرق فً اء والهواذٌة ابٌن نف قةلعلاامن  الحصول علٌهاء ٌمكن الهواذٌة ابلٌة نفاق .8

 لضؽط .ا

لنوزل ارومتر حسب رقم البامن على   ىالأول ءةالقرابتسجٌل  انبدز الجهاضبط بعد  .9

 .الأختبارلمستعمل فً ا

 

 

 (  3لشكل رقم ) ا
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 قمشة لاات اصفالمواء بالهواذٌة انف قةعلا

 اش ، وهذالتؽطٌة للقمامل اء ومعالهواذٌة اقة بٌن نفك علاان هنابقة السارب التجاتضح من ا

ء . الهواذٌة اقة بنفعلا التً لهات لااستعملااصة بالخاقمشة لااند تصمٌم ر عاعتبلااٌؤخذ فً 

 شرة .اء لٌست بسٌطة ومبالهواذٌة التؽطٌة ونفامل اقة بٌن معلعلااولكن هذه 

للحمة فً السنتمتر وعدد خٌوط اء فً السدان عدد خٌوط امعٌنة ف اخٌوط استعملنا اذا فمثلا

ن ٌكون الممكن اذٌة ، ومع ذلك من اج مختلفة للنفئان تتؽٌر لتعطً نتالسنتمتر ٌمكن ا

 . اماء مختلفة تمالهواذٌة التؽطٌة وتكون نفامل انفس مع ان لهمامنسوج

 Cover Factor     لتؽطٌةامل امع

  .حة المساء فً وحدة السداللحمة وخٌوط اعدد كل من خٌوط ر اوهً مقد 

 شالقمائٌة بالهوات اؼالفراتتعلق ب لتًاص الخواسً على كل اسالتؽطٌة بشكل امل اٌؤثر مع

لتؽطٌة امل ادة معاش ٌنخفض نتٌجة لزٌالقماذٌة بالنفان معدل احثون على الباجمع افقد 

لصٌفٌة اقمشة لاالة اء فً حالهواذٌة اهمٌة نفاوتزٌد ،  اعثنٌن ملااو اللحمة او اء اللسد

ن تصمم اون حٌث ٌجب ٌلالنالعرق مثل اتمتص  لتً لااعٌة الصناؾ الٌلاالمصنوعة من ا

                  سعة .الوالثؽور العرق عن طرٌق ال انتقاتمكن من  الٌة نسبٌ  اذٌة عابنف

 ء .الهواذٌة اش ونفالتؽطٌة للقمامل اقة بٌن معلعلاا(  1لً رقم ) التالجدول اوٌوضح 

 ءالهواذٌة انف للحمةامل تؽطٌة امع ءالسدامل تؽطٌة امع شالقما

 8290 5.1 21.6 ا

 2880 7.9 21.6 ب

 562 10.9 21.6 ج

 90 15.0 21.6 د

 (  1لجدول رقم ) ا 

ت البرمادة عدد ان زٌاتضح الخٌط ، وقد ات فً البرماء وعدد الهواذٌة اقة بٌن نفك علااوهن

 ء .الهوالتً تسمح بمرور ات اؼالفراد ات وبذلك تزدالشعٌرارب الى تقالخٌط تودي افً 
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  ءالماذٌه اقمشة لنفلااومة امقر اتبخا:نً  الثالتمرٌن ا

Water Resistance of Textile Fabrics Testing 

 

 سٌة :اسلاات المعلوما

ت اماء بٌن مسالماس مدى تخلل ان ( لقٌالكتا -لقطنالمتنوعة مثل ) اقمشة لااٌستعمل لفحص 

لتركٌب اى وكذلك عل ٌة للؽزول (الأولدة الما) شالقماعلى نوع  الأختبارقمشة وٌعتمد لاا

طؾ المعالعسكرٌة وات لبدلااوء اطفلاات بس بدلاعة ملاالذي ٌستخدم فً صنالنسجً ا

 . ىخرات اماستخدام والخٌاعة العمل وفً صنابس ضٌة وملاالرٌابس لملاالمطرٌة وا

لمنسوجة ، انسجة صة لاالخاء والماذٌة النسٌج لنفاومة اس مقار لقٌاختبتوجد عده طرق لا

  -تً :لاالى اء النسٌج للماومة اب مقحس اوٌمكن تقسٌمه

  External wettingلسطحً ( .      ارجً ) الخالتبلل للنسٌج اومة امق .1

 Internal wetting  ص (  .   امتصلااخلً ) الدالتبلل للنسٌج اومة امق .2

 Penetration by water     قه للنسٌج  .            اختراء والمانفوذ  .3

ً سوؾ تلاملة ، وامعلاملة وؼٌر المعاعٌة الصنانسجة لااع انوال ت تصلح لكاالأختبارهذه 

 لتفصٌل .اب انتطرق له
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 : الأول الأختبار

  External wettingلسطحً (    ارجً ) الخالتبلل للنسٌج اومة امق

                    Spray testلرشار اختبا

لتبلل ل اومتهامق اد منهالمراعٌة الصنا نسجةلااع انوائم لكل ملا الأختبارلنوع من ا اهذ

لتركٌب ا نلنظر عالسطحً  بؽض البلل اومة ار كمً لمقاختبارة عن السطحً . وهو عبا

لبلل لكل اومة اقمشة مقلااب اكسن نجد عدة طرق لاانستطٌع  الأختبار النسٌجً .وبهذا

 ( . 4لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم املتهاختلفت طرق معا انسجة مهملاا

 

 ( 4لشكل رقم ) ا
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 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 Spray test            ءالماذٌة اس نفاز قٌاجه .1

 -وٌتكون من :

مربوطة  اثقب 19( تحتوي على   Standard Spray nozzle)  ةسٌافوهة رش قٌ - أ

 . املٌمتر 18طً طوله انبوب مطاسطة ابو

لسطح الخشب ، بحٌث ٌكون امحمول على قطعة من  املٌمتر 154طوق معدنً قطرة  - ب

فة بٌن المساوعدة . القامع مستوى درجة ( 45) وٌةالمثبتة علٌه بزالعلوي للعٌنة ا

 .املٌمتر  151ن تكون على بعد الفوهة ٌجب العٌنة عن امنتصؾ 

 (.   5لشكل ) امبٌن فً  اوكم ا( ملٌمتر177 ×177س ) ار قٌاختبش  للااعٌنة قم .2

 ء     الماملً لتر من  251 .3

 رنة                    اسٌة للمقات قٌاٌنع .4

 

 ( 5لشكل رقم ) ا
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 لعمل :ات اخطو

 .ا( ملٌمتر 177×177 ) اسهاٌكون قٌ ناٌجب  سبةامنجهز عٌنه  .1

ن مٌلا اذلعلوي السطح ابحٌث ٌكون  (hoop ) ملالحا علىلعٌنة بقطعة معدنٌة اثبت  .2

 .ةدرج 45وٌة ابز

ء الما ٌرش لقمع بحٌثال خلا سرٌعةره ء بصوالمامن  ملً لتر 250ر امقد سكبا .3

 . نٌهاث(  30-25)  ارهازمنٌه مقد لفترة لعٌنةاعلى 

ضرب بصوره او ةحداو جهةمن ( hoop) ملالحامسك الرش اتكتمل عملٌة  نابعد  .4

 فً  لصلبالجسم ابل امق لعٌنةاعلى جسم صلب بحٌث ٌكون سطح  خرلاا لطرؾاخفٌفة 

 . لضربا ءاثنا

 لةاللح كسالمعا خر )لاالطرؾ امسكه من او ةدرج 180( hoop) ملالحا قلبا .5

 .لصلب الجسم اعلى  خرلاالطرؾ اضرب او ى (الأول

 حدىابرجً الخاش القمالمبلل من الجزء ارن الضرب قاء من عملٌة انتهلاابعد  .6

 سٌة.القٌات العٌنا

بلل وحسب لالمظهرٌة لتقدٌر درجة احٌة الناش من القماٌفحص  الأختبارء من انتهلاابعد   

 -تً :اٌ ا( وكم 2لً رقم ) التالجدول 

 لبللانوع  لبلل %ادرجة 

 ش ؼٌر مبللالقما صفر

 لعلويالسطح اط قلٌلة على اش مبلل فً نقالقما 51

 لعلويالسطح الرش على اط اش مبلل فً نقالقما 71

 لعلويالسطح ابلل جزئً فوق  81

 لعلويام للسطح ابلل ت 91

 شالسفلً للقمالسطح العلوي وام للسطح ابلل ت 111

 ( 2جدول رقم ) 
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 نً :الثا الأختبار

  Internal wetting        ( صامتصلاا)  خلًالدالتبلل للنسٌج اومة امق
ملة المعانسجة لااع انوافة ان لكائمتملا اخلً وهمالدالبلل اومة اب مقان لحسالك طرٌقتاهن

لسطح اء من الماومة لنقل اء ) مقالماص امتصمل لاالمعالنسٌج اومة ارة عن مقاوهً عب
 -لنسٌج ( وهً :اخل الى دارجً الخا

        Static Absorption testكنالساص للبلل امتصلاا راختبا .1

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 ( ذو حجم كبٌر  Beakerء ) انا .1
 لعٌنة اقطع معدنٌة لتثبٌت  .2
 . ا( ملٌمتر 76 × 76)   اسهاش قٌاعٌنة قم .3
 . ء مقطرام .4
 ورق ترشٌح . .5
 جً .انبوب زجا .6

 لعمل :ات اخطو

 .ا( ملٌمتر76×76) اسهاٌكون قٌ ناٌجب  سبةامنجهز عٌنه  .1
نبوب معدنً او ابقطعة معدنٌة  اثم ثبته ا( ملٌمتر76×76) اسهالتً مقالعٌنة ازن  .2

 معقوؾ .
لقطعة اء ، بحٌث تؽطس انلااخل المثبتة دالعٌنة المقطر وضع اء الماء بانلاا ملاا .3

لعلوي السطح املٌمتر من  50للعٌنة على بعد  العلٌافة الحالقعر وتكون الى امعدنٌة لا
 ء .اللم

 المعدنٌة ثم جففهالقطعة اعن  افصلهاء والمالعٌنة من ارفع ادقٌقة  (20)بعد مرور  .4
جً بقوة انبوب زجاسطة ابو اضؽطهالترشٌح وابصورة سرٌعة بٌن ورقتٌن من ورق 

 حدة .امتوسطة ولمرة و
كن لكل عٌنة وحسب الساص للبلل امتصلااومة احسب مقاخرى والعٌنة مرة ا زن .5

  تً:لاانون القا
 
 

 صلً للعٌنة لاالوزن ا –ئً للعٌنة النهالوزن ا 

 كن =  ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــالساص امتصلاانسبة 

 صلً للعٌنة لاالوزن ا            

 

Final wt. of specimen – Original wt. of specimen 

Static Absorption percent     =    ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

Original Wt. of specimen              
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 مٌكً (الدٌنالحركً ) الل ص للبامتصلاا راختبا .2

Dynamics Absorption test 

لهدؾ منة او امته للنسٌج ءحٌة ملاابق من نالسا راختبللاثل اهو مم الأختبارلنوع من ا اوهذ

 لنسٌج .اكبر من الى كمٌة النوع ا اج هذالنسٌج وٌحتاعلى  اثٌراكثر تاكونه  فًٌختلؾ  هولكن

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 ( ذو حجم كبٌر  Beakerء ) انا .1

 (Stirrerة تحرٌك   )ادا .2

 . ا( ملٌمتر 76 × 76)   اسهاش قٌاعٌنة قم .3

 ء مقطر .ام .4

 ورق ترشٌح . .5

 جً .انبوب زجا .6

 لعمل :ات اخطو

  ا( ملٌمتر 203× 203) سات قٌالعٌناقطع من   5زن  .1

 سطةالمستمر بوالتحرٌك اخله مع اش دالقمالمقطر ثم ضع قطع اء الماب ءانلاا ملاا .2

  ةدقٌق 20لمدة  (Stirrerلتحرٌك )اة ادا

لترشٌح ابٌن ورقتً من  بسرعة اء وضعهالمامن  لعٌنةارفع ا ةدقٌق 20بعد مرور  .3

 ةحداو لمرةجً ازج نبوباسطة ابو اضؽط علٌهاو

 ةنٌامره ث لقطعةاعد وزن ا .4

 بقة السالعمل اقٌة بنفس طرٌقة الباربعة لاات العٌنالجمٌع  تاالأختبارنفذ نفس  .5

لحركً            اص للبلل امتصلااومة احسب مقالخمسة ،وات اءالقرالوزن لجمٌع امعدل خذ  .6

 لً التانون القامٌكً ( لكل عٌنة وحسب الدٌنا) 

 صلً للعٌنة لاالوزن ا –ئً للعٌنة النهالوزن ا             

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــمٌكً ( =  ـــــــــــــــــــــــــــــــــــالدٌنالحركً ) اص امتصلاانسبة 

 صلً للعٌنة لاالوزن ا                                   

Final wt. of specimen – Original wt. of specimen 

Dynamics Absorption percent =  ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

Original Wt. of specimen              
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 لث :الثا الأختبار

 Penetration by waterقه للنسٌج                   اختراء والمانفوذ  

  -قه للنسٌج وهً :اختراء والماومة نفوذ ات لمقاراختباثة جد ثلاوت

                                        Rain Testلمطراء ار نفوذ ماختبا .1

لمطر( اء اء )مالماقٌة من الوانسجة ٌطبق بصورة رئٌسٌة للا الأختبارلنوع من ا اهذ

 المطر ، وهذاء اثر بمالنسٌج للتاومة اس مقارة عن مقٌارجٌة ، وهو عبالخاؼطٌة لااو

 ت مختلفة .اعارتفاقطة من السالشدة وار مختلفة امطلاات اثٌراٌستعمل لتوحٌد ت الأختبار

 Test Penetration Drop            قطةالسات القطراذٌة ار نفاختبا .2

 رامطومة شدٌدة للاامق اد فٌهالمراعٌة الصنانسجة لااٌطبق على  الأختبار اهذ

 Hydrostatic Pressure Test           ء تحت ضؽطالماذٌة ار نفاختبا .3

كن املتً تستعمل للااو كة بقوةالمحانسجة لاائم ن تلاا، طرٌقتالأختبار اطرق لهذ ثةثلالك اهن 

( Heavy ducksلمتٌنة )القطنٌة انسجة لااء مثل الماس مع النسٌج فً تما التً ٌكون فٌها

ٌكون ضؽط  التً تنفخ عندماقمشة للا ئمتٌنن ؼٌر ملاالطرٌقتا ناتاوه لمشمعة ،اقمشة لااو

ومة نفوذ المقس امقٌن اتعدن الطرٌقتاقل ، ولكن او املٌمتر  127ع ارتفالمسلط على اء الما

 لرش .او المطر اء اومة ماء تحت ضؽط ولٌس بصورة رئٌسٌة مقالما

ن الى النسٌج الذي ٌتحمله ا ءاللم عارتفاقصى س لاا( تعتبر هً مقٌ 1لطرٌقة رقم ) اففً 

 لنفخ .اٌحدث 

نسجة للا امهاستخدابقة ولكن ٌمكن السالتطبٌق للطرٌقة اثلة انٌة فهً ممالثالطرٌقة افً  اما

لنسٌج من اعلى  اثٌراقل تالى عٌنة صؽٌرة وهً اج اومة قلٌلة للنفخ وتحتامق اً لهلتا

 بقة .السالطرٌقة ا

ع ارتفال زمن معٌن وعلى لذي ٌحدث خلاافخ الناء الماس كمٌة الثة فهً مقٌالثالطرٌقة ا اما

 ء  .الماذ اومة نفار مقاختبلا لحدٌثةا الأجهزةحد ا ( ٌبٌن 6لشكل رقم )امعٌن و
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 ( 6لشكل رقم )ا

                 Test Condition : الأختبارظروؾ 

 -صة وهً :ان تكون تحت ظروؾ خالترشٌح ٌجب اق اورالمستخدمة مع ات العٌناجمٌع 

   Relative humidly%  2 ±ره اح مقداك سما% وهن 65لً احو لنسبٌةا لرطوبةا - أ

 رجة . د 1.1º ±ره  اح مقداك سماوهن º 21لً ارة حوالحرادرجة   - ب

ش القماسعة من احة وات مقطوعة من مساعٌن 3قل لاان ٌكون على ات ٌجب العٌناعدد  - ج

 ت بصورة دقٌقة .اصفالمواد تحدٌد اٌر ات عندماعٌن 3كثر من اره ، ولٌكن اختباد المرا

                 Test liquid ( Water ): ءالماظروؾ 

 لجمٌع طرق ºc 1.0 ±ر اح بمقداوسم ºc 26.5 تحت درجة لمقطرا ءالمال استعماٌجب 

( Hydrostatic Pressure Testء تحت ضؽط  )الماذٌة ار نفاختبا اعدام ،الأختبار

ء بعد تخلٌصه من الما الذي ٌستعمل فٌها(   Rain Testلمطر )اء ار نفوذ ماختباو

 . ºc 2.5 ±ر اح بمقداوسم ºc 26.5لقة وتحت درجة العاد الموا
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  لؽسٌلاه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختبا:لث  الثالتمرٌن ا

LUNDER METER  

 سٌة :اسلاات المعلوما

 ءاثنافً  اعلٌه لمؤثرةاو لمختلفةات اللحرك لمصبوؼةا قمشةلااومة اللون ٌعنً مقات اثب  

 اٌشمله هذ ابم قمشةلاائً لهذه النهالفعلً وام استخدلاا ءاثنافً  اٌضاو ؼةالصباعملٌة 

 . لخا........لؽسٌل اد اومو لبردالحر واو ءالماكتؽٌره مل مام من عواستخدلاا

 -لى نوعٌن :اللون ات التؽٌر فً ثبا اوٌمكن تقسٌم هذ

 Change in color للون .            التؽٌر فً درجة ا .1

 لتلطٌش ( .اش ) القماللون فً ات اعدم ثب .2

خرى وكذلك ا طقاطق وضعفه فً مناللون فً منا: ٌعنً عمق (    Staining)  لتلطٌشا

دي             الرماس المقٌاب ارنتهالتً ٌمكن مقالمصبوؼة واقمشة للون للاالتؽٌر فً درجة ا

 (Grey Scales  . )(. 7لشكل رقم ) المبٌن فً ا 

 لخلا اله تتعرض قد لتًا لمختلفةا تاللمؤثر تالمنسوجا لون ومةامق للونا تابثب ٌقصد

 .حقللاا لاستعملااو جانتلاا عملٌة

 قطعة تصبػ لةالحا هذه وفً بؽةالصا دةالما لون تاثب نالبٌ اٌض  ا تستعمل لطرٌقةا وهذه

 .لمصبوغا لنسٌجا ٌفحص ثم لمحددةا للونٌةا قاعملااب معٌنة شاقم

 تالعٌناو ٌنةالمعاو لتحضٌرا شروط افٌه تختلؾ لالمجا اهذ فً عدٌدة تاراختبا كاوهن

 وا للونا تؽٌر درجة تحدٌد على ئجالنتا تقٌٌم فً اكله تعتمد الكنه خرلا راختبا من لمستعملةا

 . ديالرما سالمقٌا لخلا من لتلطٌخا درجة

 Grey Scales              ديالرما سالمقيا

 من مرجعٌة جازوا خمسة من للونا تؽٌر درجة بتحدٌد صالخا ديالرما سالمقٌا لؾاٌت

 بٌن ديالما للونا فً مرئً رقاف كاهن ٌكون بحٌث دٌةالرما قمشةلاا من وا دٌةالرما ئحالشرا

 درجة رقاف كل بقاوٌط نٌكرسون – مزادا صٌؽة حسب ٌحدد لخمسةا جازولاا من زوج كل

 . معٌنة تاثب

 ئحالشرا جازوا فً دلهاٌع لذيا رقالفا فً صللااو الأختبار عٌنة بٌن للونًا رقالفا رناٌق
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 .ديالرما سالمقٌاب

  . للونا رقاف من رالمقدا نفس به لذيا ئحالشرا من لزوجا ذلك رقم هً تالثبا درجة نا

 

 

 ( 7لشكل رقم ) ا

 ( . 3لجدول رقم ) امبٌن فً  التلطٌش وكماللون والتؽٌر فً درجة اٌستخدم فً تحدٌد 

 ديالرماس المقٌادرجة  لنتٌجةا

 1 اضعٌؾ جد

 2 ضعٌؾ

 3 متوسط

 4 جٌد

 5 اجٌد جد

 ( 3لجدول رقم ) ا

ش وٌعود القماللون على المعرفة مدى ثبوتٌة  لمهمةات االأختبارمن  الأختبار اهذ دٌع

  -:  امل منهالعدة عو الأختبار ءاجرا
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 دياقتصلاامل العا .1

تعرض للبٌع لكً  اؼتهالمصنع وصبافً  اعتهابعد صن قمشةلاا نالطبٌعً افمن 

فنعمل ل استعملاانتٌجة  خاوسللا ةمعرض قمشةلاان هذه لا ارنظلمستهلك وا اولهاٌتد

جزء من  ياتفقد  لا  ةجٌد لصبؽةانت ثبوتٌة اك اذافء المابون والصاب اعلى ؼسله

 عةالبضاٌعرض هذه  امم امن لونه اتفقد بعض انهاف ةنت ؼٌر جٌداك اذا اما،  الونه

 .لمصنعارة اخس لىالً ٌؤدي التاوب التدهور فً بٌعهاو الطلب علٌهالى قلة ا

 قمشةلاالتشوه فً بعض ا .2

 لةالؽساحد وهو ان وافً مك البٌوت تؽسل جمٌعهافً  قمشةلاا ناروؾ لمعاومن 

بعض  نافٌحدث  انهالوالبٌوت من حٌث افً  لموجودةابس لملااؾ ختلالا اونظر

 اوخصوص اوتشوهه قمشةلااقً اؤثر على بٌ الؽسٌل ممانتٌجة  اتفقد لونه قمشةلاا

ٌؤدي  اش ممالقمافً  بتةاثلاؼٌر  لصبؽةاء حٌث تظهر بقع بلون البٌضا قمشةلاا

 . ش معٌنافً قم لصبؽةابس نتٌجة عدم ثبوت لملاافً  رةاخس لىالً التاب

 دامو عدم وضع اهمها باسباعدة  لىاٌعود  لصبؽةاعدم ثبوت  نالذكر الجدٌر باومن 

فً حوض  شالقماعدم جعل  وا رةالحراوكذلك لعدم ضبط درجة  ةسٌاقٌ ةبكمٌ ةمثبت

كل هذه  ؼةالصبات فً عملٌة المثبتاغ واصبلااءة نوعٌة ادور فًالكالوقت ا ؼةالصبا

 . شالقماعلى  لصبؽةافً عملٌة تثبٌت  سًاسادور  اله باسبلاا

 : لؽسٌلاه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختبا زات جهامكون

 ئً  .ام مال حماستعماو ٌمكن الكلٌسرٌن ام زٌتً حٌث ٌستعمل اٌتكون من حم .1

ء ا( وتكون مزودة بؽط Beakerلمعدنٌة ) انً اولااز على عدد من الجهاٌحتوي  .2

و الزٌتً ام الحمامل فً الحا امل حٌث ٌؽطً هذافً ح الؽلق ، وٌمكن وضعهامحكم 

 ذج ( .النمان ) تحرٌك ابل للدورائً وقالما

 . اتٌكٌاوتومالتبرٌد التشؽٌل والتوقٌت وارة وٌكون الحراس لدرجة اٌحتوي على مقٌ .3

نً اولاابون فً الصامع محلول  اد فحصهالمرات العٌنا لتشؽٌل توضعالة افً ح .4

 . اوتؽلؾ جٌد

 درجة مئوٌة  60رة على الحرادقٌقة وتثبت درجة  30ز لمدة الجهاٌعمل على توقٌت  .5

 . اتٌكٌاوتومالتبرٌد اب التسخٌن وٌبداز عن الجهاتوقؾ ٌلمحدد الوقت اء انتهابعد  .6

 لؽسٌلاه اتجاقمشة للون للاات ابر ثاختبا زا(  ٌبٌن جه 8لً رقم ) التالشكل ا
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 (   8لشكل رقم ) ا

 : لمستعملةا تادولااو الأجهزة

ت انٌالبطالمستعمل فً ؼسٌل ابون ) ام / لتر صاؼر 5لمتكون من ابون الصامحلول  .1

 تاكربونش ) ا اصودمن م / لتراؼر2( وةمض شحمٌا% حو 85لمحتوي على ا

 لصودٌوم ( .ا

ش اقم اوقطعت ( ملٌمتر50×50د )ابعاد فحصة بالمرالنسٌج اش )عٌنة( من اقطعة قم .2

( ملٌمتر  50 × 50د ) ابعالمقدم للفحص بالنسٌج امن  اهماحدا تٌنؼٌر مصبوؼ

 لقطعتٌن .ا اتلكل

 ن ) هٌتر ( .اسخ .3

 ( . Beakerء ) انا .4

 لمحلول .ارة اس درجة حرار لقٌامحر .5

 لتلطٌش .ا واللون ادي لتعٌن درجة تؽٌر الرماس المقٌا .6



 نسيجلث اث –لعملي التدريب ا                                     دس           السالفصل ا
 

137 
 

 لعمل :ا تاخطو

بحٌث  افهاطراط المصبوؼتٌن وتخاش ؼٌر القمابٌن قطعتً  اد فحصهالمرالعٌنة اتوضع   .1

وٌة وتوضع بٌن اتمشط وتضؽط بكمٌة متس افالٌالعٌنة انت اك اذاحدة ، واتصبح قطعة و

مبٌن فً  اؾ لتكوٌن عٌنة مركبة وكماطرلااط من المصبوؼتٌن وتخاش ؼٌر القماقطعتً 

 .(  9لشكل رقم  ) ا

 

 ( 9لشكل رقم  ) ا

سنتمتر مكعب من محلول 100 اء وٌوضع علٌهانلااو از الجهاتوضع كل عٌنة مركبة فً   .2

لمحلول ارة اش ( وترفع درجة حرا ام / لتر صوداؼر2بون +ام / لتر صاؼر 5بون )الصا

فظة على هذه المحادقٌقة وٌجب  30لدرجة لمدة ا( درجة وتبقى فً هذه º± 2 º 60لى ) ا

 (  . 10لشكل رقم ) امبٌن فً  اة وكملدرجا

 

 ( 10لشكل رقم  ) ا
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 بون .الصالة ازرد لاالباء المان بالعٌنتاتؽسل   .3

طه ( وتجفؾ فً مجفؾ امخ نٌةالثا لجهةاحدة ) تبقى ان من جهة والمركبتان العٌنتاتفتح   .4

 ( . 11لشكل رقم ) امبٌن فً  ادرجة مئوٌة وكم 60رته عن اتزٌد درجة حر لا

 

 ( 11كل رقم ) لشا

لشكل امبٌن فً  ادٌة وكمالرماٌٌس المقاسطة التلطٌش بواللون والتؽٌر فً درجة اٌحدد   .5

 ( . 12رقم ) 

 

 ( 12لشكل رقم ) ا
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 الؽسٌل مبٌناه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختباز ا(  ٌبٌن رسم تخطٌطً لجه 13لشكل رقم ) ا

 لرئٌسٌة .ا الأجزاء اعلٌه

 

   ( 13لشكل رقم ) ا

لشكل اهو مبٌن فً  اوكم لؽسٌلاه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختباز الجهلرئٌسٌة ا الأجزاء

 -( : 9رقم ) 

 ء المادخول  .1

 ء الماخروج  .2

 ر امحر .3

 رة الحرات اس درجامقٌ .4

 لزمن اس امقٌ .5

 ئًالكهربار التٌاس امقٌ .6

 رة ادلااح امفت .7

 لمضخة اح امفت .8

 لتحكم اح امفت .9

 لرئٌسً اح المفتا .10
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  كاحتكلااه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختبا :بع  الرا لتمرٌنا

Dyed Fabric Rubbing Testing 

 سٌة :اسلاات المعلوما

 لخلا اله تتعرض قد  لتًا لمختلفةا تاللمؤثر تالمنسوجا لون ومةامق للونا تابثب ٌقصد

 .حقللاا لاستعملااو جانتلاا عملٌة

 قطعة تصبػ لةالحا هذه وفً بؽةالصا دةالما لون تاثب نالبٌ اٌض  ا تستعمل  لطرٌقةا وهذه

 .لمصبوغا لنسٌجا ٌفحص ثم لمحددةا للونٌةا قاعملااب معٌنة شاقم

 تالعٌناو ٌنةالمعاو لتحضٌرا شروط افٌه تختلؾ لالمجا اهذ فً عدٌدة تاراختبا كاوهن

 وا للونا رتؽٌ درجة تحدٌد على ئجالنتا تقٌٌم فً اكله تعتمد الكنه خرلا راختبا من لمستعملةا

 . ديالرما سالمقٌا لخلا من لتلطٌخا درجة

للون للتؽٌر عند اومة اقمشة ومقلااؼة هذه اءة صباقمشة ٌجب معرفة مدى كفللا اؼتناعند صب

 ك .احتكلااثٌر ات

للون اتحة اكن فامالمصبوغ اش القمان ٌكون باللون ( باللون ) درجة التؽٌر فً اوٌقصد ب

 -: اموه الأجهزةقمشة بنوعٌن من لاار اختبالون وٌتم  لامقة ( اكنة ) ؼاكن داماو

 .لٌدوي ا كاحتكلااه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختباز اجه .1

 ( . 14لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم          

 

 ( 14لشكل رقم ) ا
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 .تٌكً اوتوملاا كاحتكلااه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختباز اجه .1

 ( . 15رقم )  لشكلامبٌن فً  اوكم         

 

 ( 15لشكل رقم ) ا

ل من خلا قمشةلااعلى  لصبؽةا تاثبمعرفة مدى  هو الأختبار الهدؾ من هذان ا

 ت معدودة .اء ولمرابقطعة بٌضلمصبوغ اش القماك احتكا

 ناحٌث  ق مناسولاا لىا اقبل نزوله لمصبوؼةاقمشة لاا على الأختبار اٌجرى هذ

ن اك اذان، فانسللا لٌومٌةاو لحٌوٌةال افعلاا جةك نتٌاحتكمعرضه للا قمشةلاامعظم 

ضعؾ  لىاٌؤدي  ن ذلكافش القماتؽٌر لون  لىاٌؤدي  لملونةا قمشةلااك احتكا ثٌرات

لمنتج ولذلك تقوم ارة اوخس لقدرةا ئهالمستهلك عن شرالمنتج وعزوؾ الطلب على ا

ك احتكغ للالمصبواش القمامن  ةسطة تعرٌض قطعابو الأختبار اهذ ءاجرابمل المعا

لمستخدم فً ا تٌكًاوتوملاا زالجهاسطة ابوو ا ويلٌدا زالجها سطةاء بوابٌض ةبقطع

 ر.اختبلا اجهانحتلتً ا تالدورالذي ٌتوقؾ حسب عدد ا ةلتجربا

 لىاسوؾ تتعرض  لعٌنةا نلا ءالمابلمصبوغ اش القماترطٌب ب نقوم الأختبار ٌةاقبل بد

ٌؤدي  لعٌنةا صل علىالحالشد اعدة اوبمس رةالحراوهذه  رةاحر الذي ٌولد لناك احتكلاا

 سكالما سالراو لعٌنةا بٌن رةالحراعد فً خفض درجة الترطٌب ٌساف الذ اتمزقه لىا

 ش .اللقم
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 لمستعملةا تادولااو الأجهزة
 تٌكً  اوتوماو اٌدوي  اماك احتكلاار اختباز اجه .1
 ( ملٌمتر . 60 × 40س ) ابٌض قٌاش اعٌنة قم .2
 ( ملٌمتر . 20 × 220س ) اوؼة قٌش مصباعٌنة قم .3
 للون .ان درجة تؽٌر ٌدي لتعٌالرماس المقٌا .4

 لعمل :ات اخطو

 كناما من وذلك ( ملٌمتر 20 × 220س ) اقٌعلى شكل شرٌط  تاعٌن 4 ؤخذت .1
 .معٌنة ةادا سطةابو شالقما من مختلفة

  افقٌاك بحٌث تتزن احتكلااع ازنة ذرانعمل على مو .2
 عٌنة ندخل ثم ، لةلاا عدةاق على له لمخصصا نهامك فً لعٌنةا  ملاح حلقة نضع .3

 لعٌنةا فوق لمعدنًا ءالؽطا نضع ثم سفلللا اموجه   شالقما وجه ٌكون بحٌث الأختبار
 .لطرفٌنالمسك من اوٌكون  للعٌنة ؼًالبرا سطةابو لتثبٌتا نحكمو

 عةربلاا لسطوحا من كل فً ء (ا) عٌنة بٌض كاحتكلاا شاقم من جدٌدة قطعة نثبت .4
س الرا)  ش اسك للقمالماس الرا( ملٌمتر على  60 × 40س ) اقٌ كاحتكللا
 لحملا كتلة (2.5Kg)  رابمقد لةلاا ابه تزود لتًا لاحملاا نضع ثم كٌة (احتكلاا
 .حدالوا

 لمطلوبة .ات الدوراز على عدد الجهاد اتهٌئة عد .5
 . ارهاختباوب لمطلالعٌنة امس مع سطح لى ن ٌتلااكٌة ببطء احتكلااس الراننزل  .6
 لتشؽٌل .اح الضؽط على مفتائً والكهرباح المفتاتشؽٌل  .7
بعد وصول  اتٌكٌاوتوماز الجهائً ، وٌتوقؾ الكهربانٌة للمحرك الدورالحركة ا اتبد .8

 .(   16لشكل رقم )امبٌن فً  اوكمره اختٌالذي تم العدد الى اد العدا
 للون .اٌر دي لتعٌن درجة تؽالرماس المقٌاب الأختباررن عٌنة انق .9

 
 ( 16لشكل رقم ) ا
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 للأنفجارقمشة لااومة امقر اختبا:مس  الخالتمرٌن ا

Fabric Bursting Testing 

 سٌة :اسلاات المعلوما

(  الأختبار) عٌنة قمشة لاامدى تحمل  انهابلتمزق تعرؾ ا وا للأنفجار قمشةلااومة امق

هذه  ساتق اى مستوى سطحهه عمودي علاتجاوفً  امنه ةمعٌن ةحاقع على مسالضؽط و

 ( 2سملمربع ) كؽم / اسنتمتر /  ماكٌلوؼرلضؽط ات ابوحد ومةالمقا

 

 ( 17لشكل رقم ) ا

 

مبٌن  اوكم (  Fabric Bursting Tester) للأنفجار قمشةلاار اختباز اٌستخدم جه

 لنسجًالتركٌب ان الترٌكو ، حٌث اقمشة الة ائعة فً حا( بصورة ش 17لشكل رقم ) افً 

ل فً الحاهً  الة كماستطلاالشد وات اراختبالشد فً ات اداجهام مع ئٌتلا قمشة لالااهذه ل

لمستعملة اعٌة والصناقمشة لاالة اكذلك فً ح الأختبار المنسوجة وٌستخدم هذاقمشة لاا

 لمنسوجة .اقمشة لاالعسكرٌة وكذلك اض اؼرلاافً 
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حة اقع على مسالعٌنة من ضؽط واتتحمله  امدى م انهاب للأنفجارقمشة لااومة اوتعرؾ مق

لسنتمتر ام على الكٌلوؼرابوحدة  اوٌعبر عنه اه عمودي على سطحهاتجافً  امعٌنة منه

 ( . Kg / Cm2لمربع ) ا

  للأنفجارقمشة لااومة ار مقاختباس اطرق قٌ

 ( . Steel Ball Tester لصلبة )الكرة اوز ذاجه .1

 ( . Tester Rubber Plateطً )المطاء الؽشاز ذو اجه .2
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 ( Steel Ball Tester)         لصلبةالكرة ا وز ذا: جه ولاأ

 القطع وكمالٌة عند الة عاستطات درجة اقمشة ذلاالة الطرٌقة فً حاتستخدم هذه 

 ( . 18لشكل رقم ) امبٌن فً 

 

 ( 18لشكل رقم ) ا

 

 لمستعملة ا تادولااو الأجهزة

 لبة لصالكرة ا ور ذاختباز اجه .1

لمثبت ارجً الخالقطر اكبر من ا ا) بحٌث ٌكون قطره 5ش مختلفة عدد/ات قماعٌن .2

 .  ( ملٌمتر 75ر ابمقد اعلٌه

 م  .ا( ؼر 1400( ، )  900( ، )  400)  انهاوزالصلب اكرة من  .3

 

 لعمل :ات اخطو

 على جٌد بشكل لعٌنةا تثبت ثم لبعضا ابعضهم عن نالصفٌحتا وتبعد ؼًالبرا تفك .1

 . جٌد بشكل ؼًالبرا وتشد اعلٌه خرىلاا لصفٌحةا وتوضع لصفٌحتٌنا حدىا
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 طالمطامن  طبق ابٌنهم ٌفصللٌمتر م 6 اكل منهملسمك  ذلفولاا من ناصفٌحتلاوتتكون  

 سطةابو عدةالقا مع وتثبت ؼًابر ربعةا سطةابو لبعضا ابعضهمن مع الصفٌحتان اتاوتثبت ه

 (  . 19لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم . مولتٌناص

 

 ( 19لشكل رقم ) ا

  محورٌن عن رةاعب اموهع ارتفلأاور تحدٌد المطلوب من محالكرة اع ارتفأنحدد  .2

 ق نزلالااب للصحنن اٌسمح الكروم وهمالمطلً بطبقة من اذ لفولاامن  مصنوعٌن

        اوكم سنتمتر 2.5  امنهم كل وقطر متر 1.5 امنهم كل وطول ،ا  وهبوط ا  صعود

 . (  20كل رقم  ) لشامبٌن فً 

 

 

 ( 20لشكل رقم  ) ا
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 ز.الجها(  فً صحن  21لشكل رقم ) امبٌن فً  انضع كرة وكم .3

 

 

 ( 21لشكل رقم ) ا

 قنزلاللأ بلاق كبٌر احدهمأ ٌناجز من مؤلفة معدنٌة قطعة عن رةاعبز هو الجهاصحن  .4

حر اسقوط لسقوطاب للكرة لٌسمح للفتح بلاق صؽٌر خرلااو محورٌن على مبٌن  اموكاً 

ش القمالذي بدورة ٌضرب ارب الضاع الذرالتضرب  ا( ونتركه 22لشكل رقم ) افً 

 .ر انفجلاالتمزق بالٌحدث 

 

 
 ( 22لشكل رقم ) ا

 ر .انفجلأالعٌنة لحدوث اومة ار لمقاعلى مقداسجل  .5
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ة اعاخرى مع مراوتستبدل  بقطعة  الأختبارق قطعة نزلاالة اءة فً حالقراتلؽى  .6

 بضتٌن .القالحلقتٌن ابم احكاب اضبطه

 .   الأختبار التً تم علٌها تاللعٌن ءةالقراحسب متوسط أ .7

 

 ( Tester Rubber Plate)              طً المطاء الؽشاز ذو ا: جه انٌاث

لقطع المنخفضة عند الة استطلاات درجة اقمشة ذلاالة الطرٌقة فً حاتستخدم هذه 

 ( . 23لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم

 

 ( 23ل رقم ) لشكا

 لمستعملة ا تادولااو الأجهزة 

 طً  المطاء الؽشا ور ذاختباز اجه .1

 عدةاللق رجًالخالقطر اكبر من أ ا) بحٌث ٌكون قطره 5ش مختلفة عدد/ات قماعٌن .2

 ملٌمتر(  .  75ر ابمقد المثبت علٌها

 

 لعمل :ات اخطو

كد من عدم از وتالجهاعلى سطح  الأختبارلٌد وضع عٌنة ارته باداعلى بلاالفك احرك  .1

 لعٌنة ( .اش ) القمات باوجود تجعد

 لٌد .ام استخدالعٌنة باسفل لتثبٌت لفك للااعد ا .2
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  ار لهانفجلأالتمدد وٌستمر حتى ٌحدث ات فً العٌنة بدان احظ ز فنلاالجهابتشؽٌل  ابدا .3

لضؽط اس ام مقٌاستخدألعٌنة باقطع  التً ٌتم فٌهاللحظة اصة فً الخات اءالقراسجل  .4

 ز . الجهاعلى اجود فً لموا

ة اعاخرى مع مراوتستبدل  بقطعة  الأختبارق قطعة نزلاالة اءة فً حالقراتلؽى  .5

 بضتٌن .القالحلقتٌن ام باحكاب اضبطه

 التً تم علٌها تاللعٌن ءةالقراحسب متوسط اوخرى لاات العٌنالعمل على اكرر  .6

 .الأختبار
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 شالقما) تجعد ( رجوعٌة ساقٌ راختبأ:دس   السالتمرٌن ا

Crease Recovery Testing                                                   

    

 سٌة :اسلاات المعلوما

 ثٌراتلمعرفة مدى  ا   جد مهمةهً صفه  قمشةلاافً  لموجودةا ةلرجوعٌاصفة  نا

 .ل استعملااعند  التً تؤثر علٌها تاداجتهللا نسجةلاا

 -:  اموه امنه لتجعدا وا ةلرجوعٌاس القٌ ناقتطرٌك اوهن

 اعلٌهثقل خذ عٌنه ووضع أوتتم عن طرٌق  ةطرٌقه قدٌم: وهً   ىالأوللطرٌقة ا

ولكن ،  تابتدرٌجمزوده  مستوٌة ةامرعن طرٌق ة لرجوعٌاس اقٌ ٌتمئق وادق 5لمدة 

ة المراسه عن طرٌق اش وقٌالقمالثقل من اعند رفع  نهلا دقٌقةؼٌر  لطرٌقةا هذه

لذي اش القما ضلعابٌن  وٌةالزات وهذه تؤثر على اداجهلااش لبعض القماٌتعرض 

 . Vٌكون على شكل 

 ( 24لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم لمختبراستخدم فً تلتً اوهً  :  نٌةالثا ةلطرٌقا

 ماكٌلوؼر 2وزنه ثقل  وٌوضع جالزجامن  شرٌحتٌنش بٌن القماتتم عن طرٌق وضع 

ش القمامن ضلعٌن من  وٌةالزا ساقتو زالجهاتؤخذ وتثبت على  ، دهحادقٌقه و ولمدة

 .   Vعلى شكل 

 -:لسبب هو او ىالأول ةلطرٌقامن  فضلاهً  نٌةالثالطرٌقة ا نا

بٌن  فةالمساتقٌس  ىالأول لطرٌقةا ابٌنم وٌةالزاتقٌس  نٌةالثالطرٌقة ا نا .1

 . شالضلعٌن للقما

ن حده لاادقٌقه و لزمنا ٌكون حٌث صٌرةق نٌةالثا لطرٌقةافً  لزمنٌةا لمدةا نا .2

 .لثقل نصؾ كؽم ائق وادق 6 لمدة هًان اف ىالأول لطرٌقةا اماكؽم  2لثقل ا

 حظة :ملا

 2 ± 24رة ابدرجة حر سًاقٌ جوش فً القماٌجب وضع  لتجربةاء اجراقبل 

ºش فً القماس رجوعٌة ان قٌا% .  لضم 60لنسبٌة الرطوبة ادرجة مئوٌة و
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 ةلٌائق خادق 3سً لمدة القٌالجو ا ات فً هذالعٌناٌجب ترك ٌة وسالقٌالظروؾ ا

 . اعلٌه تاداجها يامن 

 

 ( 24لشكل رقم ) ا

 

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

سك ائري مثبت علٌه ماٌتكون من قرص د :  عٌد(التجا) ةلرجوعٌاس از قٌاجه .1

 .تجعد لاو ا ةلرجوعٌاوٌة اس زالقرص دلٌل لقٌاوٌوجد منتصؾ  لعٌنةاٌمسك 

  10ش عدد / اعٌنة قم .2

تعتمد على  انهلا خرلاش اتختلؾ بٌن قم انهاحظ نلا لرجوعٌةا وٌةاحظة زل ملاومن خلا

 .لنسٌجًالتركٌب اش وكذلك القما المتكون منها ؾالٌلااطبٌعة 

 لكن مندرجه   180وٌة الزاوتكون  صلًلاا اتستعٌد شكله لٌةالعالرجوعٌة ات اذ لعٌنةا نا

 ناٌدل على  ادرجه وهذ 180قل من اوٌة رجوعٌه از اذج لهالنمامن  اسمق ناحظ لملاا

لتجعٌد اضد  ةتكون مجهز لتًاو لمصنعةا قمشةلااؼلب او. ةلٌاع ةش لٌس له رجوعٌالقما

على  بلٌتهالصوؾ فً قاقل من القطن ٌكون ا ابٌنم ؼلبلااعلى  ةصوفٌ هً لكرمشهاو

 لرجوعٌة  .ا
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 لعمل :ات اخطو

وٌة اس زالقرص لقٌالدلٌل فً منتصؾ اسك وكذلك المائري مع ادلالقرص اضبط  .1

 . لرجوعا

            وزنةثقل  انصفٌن وٌوضع فوقه ابعد طٌهج ازج شرٌحتً بٌن لعٌنةاتوضع  .2

 م .اكٌلوؼر 2

       لقرصاعلى  لمثبتاسك الما لىالعٌنة اثم تنقل  لثقل ا ٌرفع لوقتادقٌقه من  بعد .3

 . (احر خرلاالنصؾ ا)ٌترك  رجوع اتترك لٌحدث لهو  احد نصفٌهامن تمسك  و

وٌة از احده تقراو ةدقٌق دةاع وهو ٌةللرجوع المسموح بهالوقت ابعد مرور  .4

 . لقرصاعلى  لموجودةا لمنقلة(ا)س المقٌا على ةلرجوعٌا

ه اتجافً سنتمتر  5 اسهالذي قٌانٌة الثا لعٌنةاعلى  خرىا ةمر لتجربةا ءاجراٌتم  .5

 ( . Warp)  ءالسداه اتجا فً سنتمتر 2,5و (Waftللحمة ) ا

تؤخذ ثم ء السداه اتجافً  ةوعشر للحمةاه اتجات فً العشرة عٌن الأختبارٌجرى  .6

 ةفً كل مر ماكٌلوؼر 2(   Load)  لحمل اثبوت  ةحظمع ملا لمتوسطةا ءةالقرا

عند  لعٌنةازمن ترك و لعٌنةالحمل على الضؽط باحظة زمن ملا مع الأختبارمن 

  علرجوا
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 للهب او اللفح اش بالقمار تؽٌر لون اختبأ :بع   السالتمرٌن ا

Scorch Tester                     

 سٌة :اسلاات المعلوما

لمسخن املته باش على سطحه بعد معالقمامعرفة مدى تؽٌر لون  لتجربةالهدؾ من ا

 مختلفة. تاوقاومعٌنه  رةاحرت ائً وبدرجالكهربا

 نا حظفنلا مئوٌة درجة 190 رةاحر ثٌراتنٌه وتحت اث 30لمدة  لعٌنةاضع بو ٌةلعملاوتتم 

بزمن  املتها. ولكن عند معب امنظر جذ اش ذالقما صبحاو ىالأولمن  اؼمق كثرا ٌصبح الونه

 تامامس ولكن ا ٌضاللون افً  اؼمق عطتا درجة مئوٌة 190 رةاحروبدرجة نٌة اث 60

 لرطوبةاعن عملٌة سحب  رةاعبهً  لتجربةاهذه  نا، بلمن ق اتتمٌز كم لا صبحتا شالقما

ش بل تجعله بصوره جمٌله القماتؤثر على  لا لٌةالعا رةالحرادرجة  نابحٌث  قمشةلاامن 

 خذاتلبٌوت ابس فً لملاالك هو عند ؼسل ال على ذاكبر مثأو تاتجعد وبلاومنظر مقبول 

 ابس منظرلملااة لتكسب المكوا لىاس الناؼٌر لطٌؾ ولذلك ٌرجع  اٌعطً منظر التجعد مماب

 للهب .اللفح باز ا( جه 25لشكل رقم ) اوٌبٌن  جمٌلا

 

 ( 25لشكل رقم ) ا
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 :ز الجهات اصفامو

 ملٌمتر 100وطول  ملٌمتر 30 لسطح عرضاحة امس .1

 مئوٌة ةدرج 250لسطح فوق ائً بتسخٌن الكهربار التٌاٌقوم  .2

 مئوٌة ةدرج 220لسطح ا الٌهاً ٌصل تلالقصوى ا رةالحرادرجة  .3

لسطح الكل من  ح ضبطامفتسطة ابو رةالحرافً درجة  ا تٌكٌاوتوما لتحكما ٌمكن .4

 . لسفلًالعلوي وا

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 رياز حراجه .1

 10ش عدد / القمامختلفة من ت اعٌن .2

 منضدة عمل  .3

 لعمل :ات اخطو

 على ر ونعمللكلواب الجتهاملٌمتر بعد مع 100 وطول ملٌمتر 30تجهٌز عٌنه بعرض  .1

ء انتهابعد  خرىلااب ارنهاونق ا سٌاقٌ احده منهاقسمٌن لجعل و لىالطول اتقسٌم 

 لتجربة.ا

 لعٌنةات بحٌث ٌصبح عرض اهاتجلأات وفً كل افالحاعلى  ئدةالزالخٌوط انسحب  .2

 سنتمتر  30وطول سنتمتر 2.5

 دتع خرىات اعٌن 5و الأختبار اعلٌه يت ٌجراعٌن 5ت من كل نوع العٌناتكون   .3

 رنة .المقاسٌه لؽرض اقٌ

 لدرجةاوهذه  مئوٌةدرجه  1±  185 لىاتصل  رةالحرائً ونجعل الكهربار التٌانوصل  .4

 تٌكًاوتوملاا لضبطاح امفتسطة ابو انضبطه

لمدة  هلعلوي علٌالسطح الوسط وٌوضع افً و زالجهللسفلً ا لسطحا على لعٌنةانضع  .5

 . اقطعهلتً تم ا ىخرلاالعٌنة اب ارنهاونقنٌه اث 30

 رةالحرا ثٌراتلفرق بٌن احظة لملا مختلفة نازماوب مختلفة رةاحرت اخذ درجاٌمكن  .6

 .هنفس شالقماعلى  نٌةالثا رةالحراو ىالأول
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                قمشة      لاافً  لرطوبةا راختبأمن  :الثالتمرٌن ا

Testing Moisture Fabric 

 سٌة :اسلاات المعلوما

وذلك لمعرفة نوعٌة  ا ضروري جدلنسٌج انع ات مصافً مختبر لرطوبةاس نسبة ان قٌا

على  ابلٌتهاس قاش لقٌالقماس عٌنة من اسطة قٌاو نسٌج وٌتم بواش معٌن احٌة قموصلا

 خرى  .الى الرطوبة من منطقة اس اء حٌث ٌختلؾ قٌاللم انهافقد

عً ، اصنلالحرٌر ان ، الكتالصوؾ ، القطن ، ا مثل  ا تقرٌب قمشةلااوٌتم فحص جمٌع 

 لخ .البولستر .......... ا

لبشر من ائم صحة لتً تلاالنموذجٌة ات اصفالموا ابقتهالرطوبة هً مطاس الهدؾ من قٌان او

 ؼطٌة  .او ابس كملا الهاستعماحٌث 

 دةافً زٌ عدةات ( للمساري ) هٌتراز من ؼرفة تجفٌؾ ٌحتوي على مصدر حرالجهاوٌتكون 

 ،  ا س جدان حسا( مع مٌز 26كل رقم ) لشامبٌن فً  ارة وكمالحرادرجة 

 

 

 ( 26لشكل رقم ) ا
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 لرطوبة اس الجوٌة لقٌالظروؾ اشروط 

رة اودرجة حر 2 ±%  68لرطوبة اتكون  ناو الأختبار اٌتم فٌه نالتً ٌجب الظروؾ اهً 

21 º± 2 . درجة مئوٌة 

ع هو انولااشهر هذه ا( من Hydro Meterلرطوبة )اس المستخدم لقٌاز الجهاوٌسمى 

 ( . Hydro Meter Wet and Dry baldلمسمى )  ا

 اهأٌقرلتً ا رةالحرات ادرجقل من أ ( bald Wet) على اهاٌقرلتً ارة الحرا تاوتكون درج

 ء .المالطرؾ فً اش مؽمورة القماه من عط بقطاوذلك لكونه مح(  Dry bald)على 

 لمئوٌة للعٌنة .اسبة لنالذي ٌعطً الجدول اب ارنهاءتٌن وٌقالقرالفرق بٌن اخذ اٌ

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 لرطوبةاس القٌز اجه .1

 10ش عدد / القمامختلفة من ت اعٌن .2

 س ان حسامٌز .3

 لعمل :ات اخطو

 ( . 2ح رقم ) المصبال اشتؽاحظ نلاذ ا(  1لرئٌسً رقم ) اح المفتاز من الجهاتشؽٌل  .1

لسٌطرة اح اؽٌل مفت( وبعد ذلك ٌتم تش 3لمحرك رقم ) ا تشؽٌل حانضؽط على مفت .2

 ( . 4رة رقم ) الحراعلى 

لرئٌسً ا(  5لسٌطرة رقم ) اح الى عملٌة تجفٌؾ سرٌعة نشؽل مفتا اجتناعند ح .3

 لتجفٌؾ . ا عملٌةفً  للتعجٌل

 ( . 6لسٌطرة رقم ) اس اسطة مقٌالتجفٌؾ بوارة لؽرفة الحرانضبط  .4

 ( . 7جفٌؾ ) لتالموجودة فً ؼرفة السلة افً  ارهاختباد المرالعٌنة انضع  .5

لجهة الذي ٌربط من ا(  8لتجفٌؾ بقضٌب رقم ) الموجودة فً ؼرفة السلة انعلق  .6

 ( . 27لشكل رقم ) امبٌن فً  اس ، وكمالحسان المٌزاخرى بلاا

ع درجة ارتفلا اس وتبعالحسان المٌزال لعٌنة من خلاالتؽٌر فً وزن احظة ملا .7

 رة .الحرا

ز الجهادرجة مئوٌة ٌؽلق º يا 105لمطلوب الحد الى ارة الحراترتفع درجة  اعندم .8

 لدرجة الى تلك ا هعند وصول ا تكٌاوتوما

 لعٌنة .اقل حسب نوع أو ادقٌقة  15لعٌنة كل اسجٌل وزن ٌتم ت .9
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 ( 27لشكل رقم ) ا

 (  27لشكل رقم ) المبٌنة فً اقمشة لاالرطوبة فً اس ار قٌاختباز الجهلرئٌسٌة ا الأجزاء

 لرئٌسً التشؽٌل اح امفت .1

 ز .الجهالى ائً الكهربار التٌالة على دخول ح للدلاامصب .2

 ئً .الكهربالمحرك اح تشؽٌل امفت .3

 رة الحرالسٌطرة على اح تشؽٌل امفت .4

 لتجفٌؾاعملٌة بلرئٌسً للتعجٌل السٌطرة اح امفت .5

 لتجفٌؾ ارة السٌطرة لؽرفة حراس امقٌ .6

 ت العٌناسلة لوضع  .7

 ن المٌزالسلة وابط بٌن الرالقضٌب ا .8

 ن المٌزا .9
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     للتمزق   اومتهاومق قمشةلاا بةصلار اختبأ سع  :التالتمرٌن ا 

Testing Stiffness  

 سٌة :اسلاات المعلوما

جل أت جٌدة من اصفالى موالمهمة للوصول ا ةلمختبرٌا الأجهزةمن  دلتمزق ٌعاس از قٌاجه

 ش جٌد .الحصول على قما

لتمزق ، فعند الة الى حا شة وصولاقملااك احتكأز لفحص قوة تحمل الجها اٌستعمل هذ

لورك امثل منطقة  كثراك احتكلجسم تتعرض للأاطق مختلفة فً ابس توجد منلملاال استعمأ

لى مرحلة الوصول للتحمل اش على القمابلٌة امدى ق اصل ، فهو ٌبٌن لنالمفاؾ واكتلااو

 لتمزق .ا

 مظهرٌة على ضحاو بشكل ؤثرت لتًا قمشةلاا لٌونة وا بةصلا مدى عن الأختبار اهذ ٌعبر

 ( . 28لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم قمشةلاا

 

 

 ( 28لشكل رقم ) ا
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 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 بةلصلااس القٌز اجه .1

  5ش عدد / القمامختلفة من ت اعٌن .2

 

 لعمل :ات اخطو

 20 اوعرضه املٌمتر (150) اش طولهالقماكن مختلفة من امالعٌنة من اٌتم تجهٌز  .1

ه اتجأت فً اعٌن 5ء والسداه اتجأت فً اعٌن 5لب معدنً وتقطع ال قاستعماب املٌمتر

 للحمة .ا

ٌتحرك  ةوكذلك مؤشر الأختبارلبندول وبدون توقؾ قبل اكد من حركة التاٌجب  .2

 لحركة ( .اقة ) حر بطلا

وي اٌسر تسلاالفك المثبتة فً افة المسان تكون الفكٌن على العٌنة بٌن اتركب  .3

 حد .اٌمن وعلى مستوى ولاالفك افً  لمثبتةافة المسا

سطة عتلة اعلى وتثبت بولاالى البندول اع از ٌحرك ذرالجهالعٌنة فً ابعد تثبٌت    .4

 لمقبض (  .التثبٌت ) ا

لموجود فً المؤشر اش على القمابة ر صلاامقد ألعٌنة وٌقراعلى  الأختبارٌجري  .5

 لفكٌن .ان ي ماقرب  او قطعهالعٌنة اق نزلااحظة عدم على مع ملالاا

 لفكٌناحد ألقرب من التً تقطع بات العٌناتستبعد   .6

ر الشد ومقدار قوة امقد افٌه ا ت على شكل جدول لكل عٌنة مبٌناءالقراتثبت  .7

 لة استطلاا
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           لتوبٌر  اك احتكلاا ومةامق راختبأ :شر   العالتمرٌن ا

Testing Pilling resistance 

 سٌة :اسلاات المعلوما

ئبة على سطح السات الشعٌرال بسبب استعملااء اثنالتوبٌر اهرة اقمشة لظلااتعرض بعض ت

لمتصلة ات الشعٌرات صؽٌرة من اؾ وتكوٌن كرالتفلأات على الشعٌرالمنتج ، حٌث تعمل هذه ا

 لتحبب ( .اهرة ) ابظ ا   ٌضاوتسمى  لمنتجا بسطح

 مظهرٌة على تؤثر لتًا لمالعوا من شالقما سطح على تالشعٌرا بكاتش وا لتكورا دٌع

 الذ . لؽسٌلا وا ماستخدلأا بعد ضحةاو بصورة وتظهر بسلملاا قمشةا  صةاوبخ قمشةلاا

 .لتوبٌر ( ا)  لتكورا ومةامق على قمشةلاا قدرة  مدى لتحدٌد زالجها ٌستخدم

 -:  اهرة همالظاس هذه ان لقٌان مهمازاٌوجد جه

    ICI Pilling box testerبٌرلتوا ومةامق على قمشةلاا قدرة راختبأ زاجه .1

     

 لتوبٌر  او كاحتكلاا سالقٌ رتٌندلام زاجه .2

Martindale Abrasion and Pilling Tester 

 
 

 : الأول الأختبار

 

     ICI Pilling box testingلتوبٌرا ومةامق على قمشةلاا قدرة راختبا

 مظهرٌة على تؤثر تًلا ملالعوا من شالقما سطح على تالشعٌرا بكاتش وا لتكورا دٌع

 الذ .  لؽسٌلا وا ماستخدلأا بعد ضحةاو بصورة وتظهر بسلملاا قمشةا صةاوبخ قمشةلاا

 .لتكورا ومةامق على قمشةلاا قدرة مدى لتحدٌد زالجها ٌستخدم

ء اش ومستوى جودته سوالقماحٌة ٌستخدم لمعرفة وتحدٌد مدى صلا الأختبارلنوع من ا اهذ

 الأختبار اوبهذ.......للتبوٌر اومتهامق اد منهالمراعٌة  الصناقمشة لااو ات الملبوساقمشة لا

ختلفت طرق ا انسجة مهملاالكل  للتوبٌر ومةاقمشة مقلااب اكسن نجد عدة طرق لاانستطٌع 

 ( . 29لشكل رقم ) امبٌن فً  اوكم املتهامع
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 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

  ا( ملٌمتر 127 × 127س ) اش قٌاعٌنة قم .1

 . املٌمتر 3لسمك ا،  املٌمتر 32لقطر ا،  املٌمتر 152لطول اطٌة  : انة مطاسطوأ .2

 صق .ورق سٌلفون لا .3

 3سٌة عدد/ ات قٌاعٌن .4

 

 ( 29لشكل رقم ) ا

 لعمل :ات اخطو

حول  القطعة بحٌث تركب جٌداهذه  وتلؾ لمطلوباس القٌاش بالقماخذ عٌنة من ان .1

مبٌن  اوكم اجٌد صقللاالسٌلفون ا بورق لعٌنةات اٌاطٌة وتؽطى نهالمطانة اسطولاا

 ( .  31لشكل رقم ) افً 

 
 ( 31لشكل رقم ) افً 
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لمبطنة من المكعبة والخشبٌة ادٌق الصنافً كل صندوق من  4ت عدد اضع عٌن .2

 . تاملٌمتر 3ت سمك الفلٌن ذاخل بالدا

 لمطلوبة  ات الدورالمطلوب وعدد الزمن اعلى  ا   تكٌاوتوماز الجهاٌتم توقٌت  .3

 ت .اعاس 5دورة / دقٌقة ولمدة  61ز بسرعة الجهاتشؽٌل  .4

 سٌة .القٌات العٌنارن باش وتقالقمات المحدد ٌتم فحص عٌنالوقت اء انتهأبعد  .5

 نً  :الثا الأختبار

 لتوبٌر  او كاحتكلأا سالقٌ رتٌندلام زاجه
Martindale Abrasion and Pilling Tester 

 
س الة قٌالتوبٌر ، ففً حاهرة اس ظاو لقٌاك احتكلااومة اس مقاز لقٌالجها اٌستعمل هذ

لحركة اسك مربعة خفٌفة بحٌث تسمح بادٌة بمواعتٌلاات اسكالمال استبدالتوبٌر ٌتم اهرة اظ

 . اتدور حول محوره لا اهسٌة ولكنالرا

 وا منسوجةنت اك ءاسو قمشةلاا عانوا لجمٌع لتوبٌراو كاحتكلاا ز فًالجها اٌستخدم هذ

 وبشكل تاهاتجلاا جمٌع فً تالعٌناتحرٌك  وٌتم مختلفة بضؽوط منسوجة ؼٌر وا ترٌكو

 من لكل لمتوفرةا سٌةالقٌا تالعٌناب ئجالنتا رناوتق سٌةالقٌا ٌٌراللمع اطبق ومنتظم مستمر

 . لمنسوجةا قمشةلااو لترٌكوا

لشكل امبٌن فً  اش وكمالقمالتً تكونت على سطح ا ةلوبرٌات الكراب عدد اٌتم حس اوبعده

 ( . 31رقم ) 

 

  

 

 

 

 

 

 

 ( 31لشكل رقم ) ا
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 قمشة لااق احترا سار قٌاختبأ :دي عشر  الحالتمرٌن ا

Flammability resistance of textiles Testing 

 سٌة :اسلاات المعلوما 

 وماقمشة تقاللحصول على  قمشةللاعٌة الصنات اماستخدلاالكثٌر من  ا ساسا الأختبار اهذ دٌع

 التً ٌستعملهابس لملااك نستطٌع تحدٌد لن تحترق وبذال دون لزمن طوٌ لشرراللهب وا

لتً قد تسقط ام واللحاء اثنا فً لشرراٌر اٌتهم من تطام لوقاللحال اعمء وكذلك لااطفلاال ارج

لى اطول ا مدةل اشتعلال ومةامقبس لملاان تكون هذه ان تحترق ، فٌجب ابسهم دون على ملا

 المستخدمة لهذاخرى لاات اماستخدلاانب الى جا. و شالقمالشرر قوته فً حرق افقد ٌن ا

 قمشة .لااق احتراس از قٌا( جه 32لشكل رقم )الؽرض وٌبٌن ا

 

 
 

 ( 32لشكل رقم )ا
 
ء ات سوالعٌناحترق الٌة وبذلك نستطٌع تحدٌد زمن اقمشة عملٌة لااء عملٌة حرق اجران ا

 عٌة .او صنانت طبٌعٌة اك
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  -قمشة وهً :لااً تجري على حرق لتات االأختبارن من اٌوجد نوع

 ش القماللهب لجمٌع الحرق با .1

 ش القمالسطحً لسطح الحرق ا .2

ق احترزم لاللاالزمن امعرفة  اى نستطٌع فٌهالأولن العملٌتٌن باتٌن التمٌز بٌن هاوٌمكن 

لموجودة على ائدة الزات الشعٌرالتخلص من افقط  انٌة فٌتم فٌهالثالعملٌة ا اما،  العٌنة كلها

 قمشة .  لااعلى  ات كثٌرة فً تطبٌقهلااستعمألنوعٌن له اش ، وكل من القماطح س

 

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

  ا( ملٌمتر 51 × 151س ) اش قٌاعٌنة قم .1

 قمشةلااق احترأر اختبأز اجه .2

 

 لعمل :ات اخطو

  املٌمتر 50وعرض  املٌمتر 150ش بطول القمانجهز عٌنة من  .1

سكة الماش بٌن سطحً القمابحٌث ٌكون  المجهزة لهاسكة المالعٌنة فً انضع  .2

 ( . 33لشكل رقم ) امبٌن فً  ات وكماسكالماسطة ابو اوتثبٌته

 

 

 ( 33لشكل رقم ) ا

 

سك ( اسطة جزء معدنً ) ماعلى بولاامن  از وٌتم تثبٌتهالجهاسكة فً المانركب  .3

 سكة .الماعدة عتلة اسفل بقلااصؽٌر ومن 

 ر .اختبلمخصص للاار المساً لخٌط فانعمل على تركٌب  .4
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 لرئٌسً .التشؽٌل اح از من مفتالجهاٌتم تشؽٌل  .5

لشعلة ال اشعا( ، و 1ح رقم ) المفتاتٌكً من اوتوملاال اشتعزم للأللاالوقت اٌتم ضبط  .6

 ( . 2ح رقم ) المفتامن 

ش القما( نحو 4للهب رقم )امل اء حانحناحظ ( فنلا3ح رقم )المفتانضؽط على  .7

 ل  .اشتعلوقت للأاء انتهأل حتى اشتعلاا اش وٌستمر هذالقمال اشتعاو

لى وصول العٌنة اق احترأب زمن ا( بحس 5د رقم ) العدا المقرر ٌبدالوقت اء انتهأبعد  .8

ب اد وٌتم حسالعدالمخصص له ، فٌتوقؾ ار المسالمركب فً الخٌط الى قطع اللهب ا

 ( . 34لشكل رقم ) امبٌن فً  العٌنة وكماق احترلفعلً لأالزمن ا

ق كل نوع من احتراقمشة لمعرفة زمن لااع من انوالعملٌة على عده ار هذه اٌتم تكر .9

 قمشة .لااع انوا

 

 

 
 

 ( 34لشكل رقم )ا
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        قمشة لة للااستطلاالشد واقوة ر اختبأ :نً عشر  الثالتمرٌن ا

Tensile Testing 

 

 سٌة :اسلاات المعلوما 

نه ٌتم فٌه ألنسٌج ، حٌث انع المهمة فً مصالضرورٌة وا هزةالأجز من الجها اهذ دٌع   

ت اصفالموالمطلوبة ضمن ات اصفالمواح وتطبٌق اش ومدى نجالقماهزٌة قوة افحص ج

 ( . ISOلدولٌة ) ا

ه اتجأء فً المسلطة سوالشد ال احماش لتحمل القماومة الشد لتقدٌر مقاومة قوة اس مقاتق

 لعٌنة .ام عند قطع اؼرلكٌلواس باللحمة وتقاو اء السدا

س القطع ، وتقاش حتى نقطة القمالتً تحدث فً الة استطلأار اش بمقدالقماس مرونة اتق

 . الأختبارلعٌنة قبل او نسبة مئوٌة من طول النسبة لطول معٌن الملٌمتر باب

 لرئٌسٌةا تاصفالموا من لشدا تاعملٌ لخلا التهاستطأو عانقطللأ قمشةلاا ومةامق تعتبر

سبة حتى ائل مناش على شكل شرٌط مستطٌل بوسالقماٌتم شد قطعة ، لؽزولاو شةقمللا

س القٌات ادولمرئٌة لااحظة لملاال من خلا اماع انقطلااٌتم تحدٌد قوة  اتنقطع ، ثم بعده

 الأجهزةحد ا( 35لشكل رقم )الحدٌثة وٌبٌن ائٌة التلقانٌة البٌاءة القراجهزة او من المستعملة ا

 لخٌوط .اقمشة ولاا لةاستطأو لشداقوة س الحدٌثة لقٌا

  -ش وهً :اومة شد لقماس مقاتوجد عده طرق لقٌ

 ش .القمار مقطوعة من اختبألشد على عٌنة اومة قوة اس مقاطرٌقة قٌ .1

 ر .اختبألشد على جزء من عٌنة اومة قوة اس مقاطرٌقة قٌ .2

 ؾ .الحوار منسولة اختبألشد على عٌنة اومة قوة اس مقاطرٌقة قٌ .3

سلوبٌن المستعملة على ا الأجهزة، وتعتمد  الأختبارء عملٌة اجرعمل عده طرق لاوتست

  -ر وهً :اختبللا

 بت الة بمعدل ثاستطلاادة ازٌ - أ

 بت .الحمل بمعدل ثادة ازٌ - ب
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 ( 35لشكل رقم ) ا

 
 

 : الأول الأختبار

 

 راختبألشد على جزء من عٌنة اومة قوة اس مقاقٌ

 

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 
 5ء ، عدد / السداه خٌوط اتجافً  5عدد /  ا( ملٌمتر 21 ×151س ) اش قٌاعٌنة قم .1

 للحمة .اه خٌوط اتجأفً 

 لشدار قوة اختبأز اجه .2

 لب معدنً للقصاق .3
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 لعمل :ات اخطو

 20 املٌمتر وعرضه (150) اش طولهالقماكن مختلفة من امالعٌنة من اٌتم تجهٌز  .1

ه اتجأت فً اعٌن 5ء والسداه اتجأت فً اعٌن 5لب معدنً وتقطع ال قاستعماملٌمتر ب

 ( . 36لشكل رقم  ) امبٌن فً  اللحمة وكما

  

 

 

 

 

 ( 36لشكل رقم  ) ا

 زالسفلى للجهالفك العلوي والفك الجهتٌن بٌن املٌمتر من  50فة العٌنة بمساتثبت  .2

 .(  37لشكل رقم )امبٌن فً  العٌنة وكمامة استقاحظة لطولً مع ملاا هاتجلأاوب

 

 ( 37لشكل رقم  ) ا

 وٌةامسلعلوي الفك المثبتة فً افة المساتكون  نالفكٌن على العٌنة بٌن اتركب  .3

 لسفلى .الفك المثبتة فً افة المسل
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لجدول اره وحسب اختباد المراش القمالنوع  اً طبقالأوللشد العٌنة ٌحدد ابعد تثبٌت  .4

 ( . 4لً رقم ) التا

 مالكٌلو ؼراب –ً الأولشد لا 2م / مترالمربع ؼرالمتر اوزن 

 N 3 150قل من ا

105 – 500 5 N 

 N10                          500كثر من ا

 ( 4جدول رقم ) 

حظة ( مع ملا 38لشكل رقم ) امبٌن فً  العٌنة وكمان ٌتم قطع الى ا الأختبارٌجري  .5

 لفكٌن .اي من اقرب  او قطعهالعٌنة اق نزلااعدم 

 لفكٌن .احد القرب من اتقطع بلتً ات العٌناتستبعد  .6

 

 ( 38لشكل رقم ) ا

 لة استطلأار القطع وكذلك مقدالحمل عند ار امقد أٌقر .7

 لة استطلاار الشد ومقدار قوة امقد افٌه ا ت على شكل جدول لكل عٌنة مبٌناءالقراتثبت  .8
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 نً :الثا الأختبار

 ؾ الحوامنسولة راختبألشد على عٌنة اومة قوة اس مقاقٌ

 لمستعملةا تادولااو الأجهزة

 
ء ، عدد / السداه خٌوط اتجأفً  5عدد /  ا( ملٌمتر40×  153س ) اش قٌاعٌنة قم .1

 للحمة .اه خٌوط اتجأفً  5

 لشدار قوة اختبأز اجه .2

 لب معدنً للقصاق .3

 

 لعمل :ات اخطو

 
 اوعرضه املٌمتر 153 اش طولهالقماكن مختلفة من امات من اعٌن 5ٌتم تجهٌز  .1

ه اتجلأاكبر فً لاا اللحمة بحٌث ٌكون طول ضلعهاء والسداً هاتجامن  املٌمتر 40

 ره . اختبأد المرا

ن تكون احظة ملٌمتر مع ملا 25 انبٌن حتى ٌصبح عرضهالجالعٌنة من اٌتم تنسٌل  .2

 لعٌنة .الخٌوط متصلة بطول اجمٌع 

 .انفسهبقة السالطرٌقة ابعلى ولااسفل ومن لاالعٌنة من اتمسك  .3

لجدول اره وحسب اختباد المراش القمالنوع  ا ً طبقالأوللشد ا لعٌنة ٌحددابعد تثبٌت  .4

 بق .السا

قرب  او قطعهالعٌنة اق نزلااحظة عدم لعٌنة مع ملاان ٌتم قطع الى ا الأختبارٌجري  .5

 لفكٌن .اي من ا

 لفكٌن .احد ألقرب من التً تقطع بات العٌناتستبعد  .6

 لة .استطلاار القطع وكذلك مقدالحمل عند ار امقد اٌقر .7

ر الشد ومقدار قوة امقد افٌه ات على شكل جدول لكل عٌنة مبٌناءالقراثبت ت .8
 لة استطلاا

 
 

 



 نسيجلث اث –لعملي التدريب ا                                     دس           السالفصل ا
 

171 
 

 

 حظة :ملا

 50راختبأت بعرض العٌنانقص  ، اخٌوطه ٌمكن تنسٌل  لتً لااقمشة لنسبة للااب .1

 ء .السداو اللحمة اسب لخٌط المناه اتجلأاة اذاملٌمتر بمح

مبٌن فً  الفكٌن وكمات بشكل سلٌم بٌن انلعٌاسبة لتثبٌت اد منال مواستعمأٌمكن  .2

 (  . 39لشكل رقم ) ا

 

 

 

 

 
 (   39لشكل رقم ) ا 

 
 
 
 
 
 
 



 نسيجلث اث –لعملي التدريب ا                                     دس           السالفصل ا
 

172 
 

 
 

 لعلمٌة ات المصطلحا 
 

 ICI Pilling Box Tester لتوبٌرا ومةامق على قمشةلاا قدرة راختبا زاجه

 Light Fastness Tester لضوءا ضد للونا تاثب ساقٌ زاجه

 Martindale Abrasion and لتوبٌراو كاحتكلاا ساقٌلل رتٌندام زاجه

Pilling Tester 

 Stiffness Tester قمشةلاا بةصلا راختبا زاجه

 Tearing Resistance Tester لتمزقا ومةامق راختبا زاجه

 Abrasion Resistance Tester كاحتكلاا ومةامق راختبا زاجه

 Air Permeability Tester قمشةللا ءالهوا ذٌةانف ساقٌ زاجه

 Bursting Tester رانفجلاا ومةامق راختبا زاجه

 Colour  Spectrophotometer للونا شدة ساقٌ زاجه

 Crease Recovery Tester لتجعدا ومةامق على قمشةلاا قدرة راختبا زاجه

 Fabric Thickness Tester قمشةلاا سمك ساقٌ زاجه

 Integrated Color Data للونا تادرج ساقٌ زاجه
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 Vertical Flammability Tester نسجةللا سًالرا قاحترلاا زاجه

 Tensile Strength and لقطعا عند لةاستطلااو لشدا قوة زاجه

Elongation at Break Tester 

 Tensile Tester     قمشةللا لةاستطلااو لشدا قوة ساقٌ زاجه

 Shuttle Weaving Machine لمكوكٌةالنسٌج اكٌنة ام

 Projectile لمقذوؾا

  Main Nozzle لرئٌسٌةالفونٌة ا

 Auxiliary Nozzle عدة المسالفونٌة ا

 Reed لمشط ا

 Pumping Air ءالهواوحدة ضؽط 

 Yarn package للحمة اوحدة تؽذٌة خٌط 

 Strength نةالمتا

 SHED لنفسا

 TAPPETS لنفسات تشكٌل اماك
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 تالمحتوٌا

  

لصفحةا لموضوعا   ت 

   لتشحٌمالتزٌٌت وا:  الأوللفصل ا

 1 مقدمــة 6

لتشحٌمالتزٌٌت واهمٌة ا 7  2 

 3 لتزٌٌتالهدؾ من عملٌة ا 8

 4 كلالتاهرة اظ 9

 5 ت  اربالضاز حركة اجه :   تزٌٌت الأوللتمرٌن ا 11

 6 لرئٌسً المركزي للهٌكل التزٌٌت انً  :   الثالتمرٌن ا 12

 7 لرخو  از ازٌٌت جهتلث  :   الثالتمرٌن ا 13

 8 لموقؾ  اع الذراتزٌٌت بع  :   الرالتمرٌن ا 14

لترسالسحب واز اجهمس   :  تزٌٌت الخالتمرٌن ا 15  9 

لوسطٌة  اللحمة اشوكة دس   :  تزٌٌت السالتمرٌن ا 16  10 

 11 لرئٌسً   المحور ابع   :  تزٌٌت السالتمرٌن ا 17

 12 لدوبًاز امن   :  تشحٌم جهالثالتمرٌن ا 18

 13 لتشؽٌل   از بدء اجهسع   :  تزٌٌت التالتمرٌن ا 19

 14 ت   الموقفاحركة شر   :  تزٌٌت العالتمرٌن ا 20
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 15 لحركة (   اع ) بكرة عكس ارجلاابكرة دي عشر :  تزٌٌت الحالتمرٌن ا 21

 16 للحمة (   الدفة ) ضم از اعد جهامقنً عشر :  تزٌٌت الثالتمرٌن ا 22

 17 عه    انوافة الدوبً بكالث عشر :  تزٌٌت الثالتمرٌن ا 23

 18 رداكالجاز ابع عشر :  تزٌٌت جهالرالتمرٌن ا 24

 لنسٌج ات اكٌناضبط وتوقٌت م نً :الثالفصل ا
 

 19 لدفة اج على جهتً ادرلاا:   ضبط  الأوللتمرٌن ا 27

 20 ت اربالضاز انً :   توقٌت جهالثالتمرٌن ا 29

 21 لصدمة  از الث :   ضبط جهالثالتمرٌن ا 31

 22 تري (الباسٌر ) المواز تبدٌل ابع :   ضبط جهالرالتمرٌن ا 33

 23 ء  السداس خٌوط امس  :   توقٌت حسالخالتمرٌن ا 35

 24 لوسطٌة الشوكة ادس   :  ضبط حركة السالتمرٌن ا 36

 25 ج ادرلاابع   :  توقٌت السالتمرٌن ا 38

 26 لمكوك اس امن   :  ضبط حسالثارٌن لتما 39

 27 لمكوك ان اسع   :  ضبط محور دورالتالتمرٌن ا 42

لمكوكٌةالنسٌج ات اكٌنالتبدٌل لمالضبط والث : الثالفصل ا  

 28 خلٌةالدات امالكاضبط وتبدٌل :   الأوللتمرٌن ا 44

 29 لدوبًاز اضبط حركة جهجعة وامر: نً  الثالتمرٌن ا 54
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 30 لدوبًاز اجهلفع الرواطرٌقة تبدٌل : لث  الثارٌن لتما 57

 31 لدوبًاص بالخارتون الكاطرٌقة وضع وتبدٌل : بع الرالتمرٌن ا 61

مكوكٌةللاالنسٌج ات اكٌناجعة وضبط مابع : مرالرالفصل ا  

 32  للحمةاجعة تؽذٌته بخٌط المقذوؾ ومراضبط :  الأوللتمرٌن ا 68

لنسٌج ات اكٌناملشرٌط فً اضبط حركة جعة وارم:  نًالثالتمرٌن ا 74

 لشرٌطٌةا

33 

 34 ئًالهوالدفع ات اكٌناللحمة على مال خٌط ادخا:  لثالثالتمرٌن ا 79

 35 ئًالمالدفع ات اكٌناللحمة على مال خٌط ادخا:  بعالرالتمرٌن ا 87

 رداكالجاجهزة اجعة وضبط امس : مرالخالفصل ا

 36 رداكالجاص بالخا رتونالكامل تصمٌم على عطرٌقة :  الأوللتمرٌن ا 93

 37 رداكالجاص بالخارتون الكاطرٌقة تبدٌل نً : الثالتمرٌن ا 98

 38 نٌكًالمٌكارد اكالجاز اٌرة جهالث : ضبط ومعالثالتمرٌن ا 101

 39 لكترونًلاارد اكالجاز انة جهابع : صٌالرالتمرٌن ا 106

رد اكالجاز الشبكة لجهامل خٌوط اح ضبط جعة وامس : مرالخالتمرٌن ا 115

 لكترونً لاا

40 

تاالأختباردس : السالفصل ا  

 41 مقدمة  118

 42 ءالهوا ةذٌاقمشة لنفلااومة امق:   الأوللتمرٌن ا 120
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 43 ءالما ةذٌاقمشة لنفلااومة امق: نً  الثالتمرٌن ا 124

 44 لؽسٌلاه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختبا: لث  الثالتمرٌن ا 133

 45 كاحتكلااه اتجاقمشة للون للاات ار ثباختبا: بع  الرالتمرٌن ا 140

 46 للأنفجارقمشة لااومة امق: مس  الخالتمرٌن ا 143

 47 شالقما) تجعد ( رجوعٌة ساقٌ زاجه: دس  السالتمرٌن ا 149

 48 للهباو اللفح اش بالقمار تؽٌر لون اختبا: بع   السالتمرٌن ا 152

 49                       قمشةلاالرطوبة فً اس اقٌ من  :الثالتمرٌن ا 154

 50                              للتمزق اومتهاوق قمشةلاا بةس صلااقٌ سع  :التالتمرٌن ا  157

 51          لتوبٌراوك احتكلاا ومةامق سار قٌاختبا: شرالعالتمرٌن ا 159

 52 قمشةلااق احترا سار قٌاختبا: دي عشر  الحالتمرٌن ا 162

 53         قمشةلة للااستطلاالشد واقوة  سار قٌاختبا:نً عشر  الثالتمرٌن ا 165

 54 لعلمٌة ات المصطلحا 171

 55 ت المحتوٌا 173
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