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 لمقدمةا
 لا نبي بعده ، محمد وعمى الو وسمم . من الحمد الله وحده والصلاة والسلام عمى 

فنية مدربة وقادرة عمى شغل  ملاكاتالمديرية العامة لمتعميم الميني تأىيل تسعى 
نتيجة لمتوجييات منيا وظائف تقنية وفنية ومينية متوافرة في سوق العمل .  ويأتي ىذا الاىتمام 

أيجاد وطن متكامل يعتمد ذاتياً عمى  الىفي مجمميا تسعى السديدة من قبل وزارة التربية التي 
قوة شبابو المسمح بالعمم والأيمان من أجل الاستمرار قدماً في دفع عجمة التقدم  شرية والبموارده 

 .واقتصادياً التنموي ، لتصل بعون الله تعالى لمصاف الدول المتقدمة صناعيا 
وقد خطت المديرية العامة لمتعميم الميني خطوة ايجابية تتفق مع التجارب الدولية 

 احتياجاتناىج والبرامج التدريبية ، وفق أساليب عممية تحاكي المتقدمة في بناء وتطوير الم
، حيث تمثمت ىذه الخطوة في مشروع أعداد  الفنية والمينيةسوق العمل بكافة تخصصاتو 

وفق معايير مينية محددة تمثل الركيزة الأساسية في بناء المناىج عمى المناىج التعميمية 
ا عمى تشكيل لجان تخصصية تمثل سوق ئيايير في بناالتعميمية المينية ، إذ تعتمد ىذه المع

العمل والمديرية العامة لمتعميم الميني حيث تتوافق الرؤية العممية مع الواقع العممي الذي تفرضو 
متطمبات سوق العمل لتخرج ىذه المجان في النياية، بنظرة متكاممة لبرنامج تدريبي أكثر 

 تحقيق متطمباتو الأساسية . التصاقاً بسوق العمل ، وأكثر واقعية في
الفنية  متطمباتياالعموم الصناعية التي تخص مينة الطباعة و مادة ىذا الكتاب  ويتناول

لمينة وأنواعيا وعن كيفية اكتساب الميارات اللازمة ليذا ليذه ا، والأسس الأولية المعتمد 
الى خمسة فصول  منو الأول الباب ينقسم،  خمسة ابوابالكتاب ىذا التخصص، حيث يتضمن 

تصنيفات مكائن  تتحدث عن الوحدات الرئيسة لماكنة طباعة الأوفسيت اما الباب الثاني فيشمل
 الأوفسيتطباعة 

 والكيمياويات ر الأوفسيتحبثلاثة فصول تتحدث عن  الى الباب الثالث وينقسم
موضوعيا اً ايضيقسم الى ثلاثة فصول فالباب الرابع ، أما  المستخدمة في الطباعة الأساسية

 ةناقش موضوع ضبط الجودة بثلاثقد   الباب الخامس سطح الطباعية لنظام الأوفسيت واخيراالأ
 .فصول

ولا ننسى الجيود المبذولة من قبل قسم الشؤون العممية في المديرية العامة لمتعميم 
مباشر بشكل  ىذا الكتاب ، و نأمل أن يسيمعزيزي الطالب الميني لوضع ىذا الكتاب بين يديك

ط يخمو من يبسو ، بأسموب ميني  ليذا الاختصاصالضرورية و  اللازمةفي تأىيل الميارات 
 الميارات.تمك لتطبيقات والأشكال التي تدعم عممية اكتساب باالتعقيد، وذلك بالاستعانة 

 المؤلفون                                                                 
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 وحدة التغذية
 
 
 
 
 

 مفيوم طباعة الوسييت وتطورىا    1-1
 وحدة التغذية                 1 – 2
 طاولة التغذية                 1-2-1
 نظام الشفط والتغذية                  2-2-1
 ولة دخول الورق )الحقن(  طا                1 – 3
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 Offset printing مفيوم طباعة الوسييت وتطورىا 1 – 1
 

 فتعرفت  الأسالٌب الأساسٌة المتبعة للطباعة تبعا  للسطح المستخدم على سابقا   ناتعرف       

، وان  والنافذ والمستوي وب الطباعة من السطح البارز والؽائرأسل علىعزٌزي الطالب 

بداٌتها  ذئٌسة للطباعة ،لم تخرج عن المبدأ الأساسً الذي عرفت به الطباعة منالفكرة الر

الطباعً ، بإحدى الطرائق وبٌن الجزء الؽٌر وحتى الٌوم، وهو التمٌٌز بٌن الجزء الطباعً 

 الآلٌة أو الكٌمٌائٌة.

أو ما  توٌةهو الإجابة عن التساإلات المتعلقة بؤسلوب الطباعة المس فً هذا الكتاب ، ناٌهم وما

مفهوم طباعة الأوفسٌت ؟ وما  اي ما هو)بطباعة الأوفسٌت( لأنها الأكثر استخداما  ،  ٌعرؾ

 ؾ أنواعها؟ ٌتصن ٌمكن  الأوفسٌت؟ وكٌؾطباعة الأجزاء المكونة لماكنة 

( إلى طرٌقة الطباعة ؼٌر المباشرة OFFSET) هنا ٌشٌر مصطلح الأوفسٌتف       

(OFFSET PRINTINGبمعن .) ى ان الإشكال الطباعٌة تنتقل من السطح الطباعً إلى

، أي بدون تماس مباشرة ولاٌتم هذا إلا بوجود وجود اتصال بٌنهما   طبق الورق بالرؼم من عدم

 .بٌن السطح الطباعً والورق   وسٌط

فً  ي ) دونما تباٌنسطح طباعً مستوولما كانت هذه الطرٌقة تعتمد على استخدام 

طباعٌة وؼٌر الطباعٌة ( فقد أطلق على هذه الطرٌقة اٌضا  بالطباعة مستوى الأجزاء ال

 (. PLANOGRAPHY PRINTINGالمستوٌة )

عرفت فكرة الأوفسٌت منذ الأٌام الأولى للطباعة الحجرٌة أو اللٌثوؼرافٌة ، عندما لقد 

 .( 1 – 1أمكن استخدام الماكنة اللٌثوؼرافٌة ذات الاسطوانتٌن. انظر الشكل )

  
 
 
 
 
 

  
 

 ( الآنت انهيثىؼشافيت1-1انشكم )
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الطبع بواسطة هذه الماكنة بانتقال الأشكال الطباعٌة من السطح الطابع الحجري إلى اذ تم 

الأسطوانة المعدنٌة )الوسٌطة( ومنها إلى طبق الورق بمساعدة الاسطوانة المطاطٌة 

 )الضاؼطة(.

( الذي مارس العمل فً هذا المجال ، إلا RUBELرابٌل )إلى  نسبت فكرة الأوفسٌت

لاسٌما عندما لاحظ انه فً حالة توقؾ ،ٌكن مقتنعا  بالنتائج الطباعٌة التً ٌحصل علٌها  انه لم

تؽذٌة الورق تنتقل الأشكال الطباعٌة من الاسطوانة الوسٌطة إلى الاسطوانة المطاطٌة 

الضاؼطة انتقالا  مقروءا ، وعند مرور طبقة الورق فً المرة التالٌة تنتقل الطبعة من 

دنٌة إلى الورق انتقالا  معكوسا  إلا إنها أكثر وضوحا  من سابقتها. وقد قاده ذلك الأسطوانة المع

تنقل الطبعة من   كاسطوانة وسٌط) بدل الاسطوانة المعدنٌة ( إلى استخدام اسطوانة مطاطٌة 

 السطح الطباعً إلى الورقة بمساعدة اسطوانة معدنٌة ضاؼطة .

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 ( آلة الاوفسٌت2-1الشكل )

 

لما عرفت مكائن الطباعة الدوارة وصار بالإمكان الاستؽناء عن السطح الحجري و

بؤلواح معدنٌة مصنوعة من الزنك المصقول أو الألمنٌوم أو خلٌطا من كلٌهما، قابلة لتدوٌرها 

ذلك صنع أول ماكنة أوفسٌت  من وثنٌها على اسطوانة دائرٌة نظرا لقلة سمكها ، فقد امكنه

جود ثلاث اسطوانات ، أحداهما لحمل السطح الطابع المعدنً، والثانٌة دوارة تعتمد على و

 (.(1 – 2مؽطاة بنوع من المطاط ، أما الثالثة فهً اسطوانة معدنٌة ضاؼطة انظر الشكل 

( نسخة وجه واحد فً  600-300كانت الطاقة الإنتاجٌة للمكائن الأولى تتراوح بٌن )     

تً تطبع بهذه الطرٌقة تمر بمراحل تطور مستمر، إلى أن تم الساعة الواحدة، وظلت المكائن ال

 ن واحد. آفً  تصنٌع مكائن لطبع كلا وجهً الورقة
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ان المتتبع للتطورات فً هذا المجال ،ٌستطٌع ان ٌدرك ما وصلت إلٌها المكائن بالتكنولوجٌا 

، بالرؼم من  وتتكون مكائن الأوفسٌت جمٌعها من أجزاء رئٌسة, المتطورة وأنواعها العدٌدة 

تتم وفق  ماكنة الطباعةوطرٌقة بناء تلك الأجزاء فً  .اختلاؾ أنواعها وإشكالها وحجومها 

وتتكون ماكنة طباعة  .، حسب نوعٌة تلك الماكنة أو مدى حداثتها  أنظمة ومقاٌٌس معٌنة

  الآتٌة :  الأوفسٌت من الوحدات

 (  Feeding unit)  وحدة التغذٌة   1 – 2

الأوفسٌت طباعة ان  تعــد وحدة التؽذٌة من الوحدات الرئٌسة فً ماكنة ٌمكن      

وإدخاله  تهفً تهٌئة الورق وتؽذٌ ة هذه الوحدة وتكمن وظٌف ، وجزء ؼٌر منفصل عن بنٌتها

 (.      1 - 3ولهذه الوحدة أشكال وتصامٌم مختلفة انظر الشكل ) .إلى وحدة الطبع 

 

فٌما ٌخص   ومزودة بتقنٌة عالٌة بهادقٌقة خاصة  ٌٌركما أن لهذه الوحدة أنظمة ومعا 

الماكنة فً حال وجود الأخطاء   الى  لمجسات) الحساسات (  التً تقوم  بإٌقاؾ دخول الورقا

 . ما أو خلل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( وحدة التؽذٌة فً ماكنة الاوفسٌت3-1الشكل )

 

 : فهً كالتالًأما الأجزاء الرئٌسة لوحدة التؽذٌة ،   

  (Vacuum table)التغذٌة  طاولة 1-2-1  

أ( .   4-1حسب حجم الماكنة. انظر الشكل)بهً الطاولة الحاملة للورق وتختلؾ سعتها        

 paperرتفاع رزمة الورق )ثابت الاً( للحصول على مستوى آل) بشكل وترتفع هذه الطاولة

pileخرى ذات المقاس الصؽٌر ( بما ٌضمن استمرار التؽذٌة والطبع . وقد تحوي المكائن الأ
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 فًوتعبؤ بالورق حٌنما تكون الطاولة الأولى  عمل الماكٌنةلضمان استمرار  طاولة احتٌاط

 ب(.  4-1انظر الشكل ) , مرحلة العمل

 

 

 

 

 

 

 

 ب ( طاولة الاحتٌاط    1 – 4ا ( طاولة التؽذٌة           والشكل )  1 –  4 الشكل )   

 

 ( Vacuum feeder system)لتغذٌة   الشفط واسحب نظام  1-2-2

وهو الجزء الثانً لوحدة التؽذٌة ، وتتمثل وظٌفة هذا النظام فً نقل أطباق الورق من 

 مختلفٌن: نوعٌنالتؽذٌة إلى طاولة الدخول وتكون عن طاولة 

 (          نظام الشفط الأمامً )المنفصل – 1

هذا النظام  ، ولهذا سمً التً تلٌها بشكل منفصل عنورقة ٌتم فً هذا النظام سحب كل    

، إلا بعد مرور الطبق الأول   )الشفط المنفصل( بمعنى انه لاٌتم شفط طبق الورق التالً نظامب

 ( نسخة/8000.  وٌستخدم هذا النظام فً المكائن ذات السرعة لؽاٌة ) (5  -1 انظر الشكل )

لإنتاج القلٌل نسبٌا  ومن فوائد ، وكذلك ذات ا( سم 36×52ساعة وذات القٌاسات الصؽٌرة )

 هذا النظام انه لا ٌتطلب وقتا  فً عملٌات الضبط كما انه ذو دقة فً نقل الورق.

ٌدعى )ذراع  افقً( عدة مثبتة على ذراع Suckersٌتكون هذا النظام من شفاطات )و 

ملاقط عن طرٌق شفطها ، ثم نقلها إلى  الامامٌة الشفط( وترفع هذه الشفاطات حافة الورقة

 (.6-1النقل مباشرة انظر الشكل )

 
 
 
 
 

 ( ذراع الشفط  1 – 6الشكل )                  ( نظام الشفط الامامي 1 – 5الشكل ) 
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على عوامل عدة تتعلق بالورق تتمثل  بنوع الورق وقٌاسه  ءدد كمٌة هواء الشفط بناحوتت   

ٌتم تعدٌل وعند استخدام ورق خفٌؾ الورق بشكل مائل فاطات نقل وتضبط ش وكتلته )وزنه( .

 ,المٌل كلما زاد سمك الورق حتى ٌعمل الشفاط مع عمل الالة بشكل متواصل دون توقؾ 

ٌتكفل بهذه المهمة عمود نافخ اذ الهواء وخلخلة أطباق الورق ،  لضخأخر  جزءولهذا النظام 

(Plast Nozzle ،فً مقدمة رزمة الورق )من اجل تسهٌل  فصل الورقات العلوٌة الأولىل

 (. 7-1شفطها، انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 

 
 ( العمود الناسخ 1 – 7الشكل ) 

      َظبو انشفظ انخهفً )انًززبثغ(  2
ٌعمل هذا النظام على شفط الورقة من الخلؾ ودفعها، بحٌث ٌتسارع الورق على طؤولة 

لتً تلٌها، تصل إلى فوق بعضه بمسافة تتواكب بٌن الورقة الأولى وا االدخول تسارعا متدرج

 ( .  8- 1ربع عرض الورقة أو ثلثها . انظر الشكل )

 
 
 
 
 

 
 
 
 ( رأس الشفط  1 -  9الشكل )              ( نظام الشفط الخلفً المتتابع 1 – 8)  لشكلا
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 الشكل  انظر,ٌتكون هذا النظام من مجموعة من أجزاء تدعى فً مجموعها )رأس الشفط( 

 الآتٌة :لأجزاء وٌتكون من ا ( 9 -1)

 حساس الطاولة:  –ا 

وهو , الماكنة  وثبات مستوى الورق علٌها اثناءعملٌة تشؽٌلهو الذي ٌتحكم فً ارتفاع الطاولة 

فً وحدة التؽذٌة الى الجانب الاٌسر عبارة عن عمود من المعدن ممتد من الجانب الاٌمن 

 )ووزنه(. نوع الورق وكتلتهبشكل افقً وٌتم التحكم فٌه عن طرٌق مفتاح جانبً على حسب 

 حساس الورق :  -ب 

للسماح بدخول ورقة واحدة  البعض بعضهما فوق نمن المعدن تعملا وهو عبارة عن عجلتٌن 

عمل بالقبل البدء  ٌدوٌا   سم وٌتم ضبطه36 )  ×52مقاس ) الالماكنة ذات  فقط فٌما بٌنهما الى

حساس الالً فٌعمل الٌا حسب نوع الورق اما ال .الحساس الٌدوي ب وٌسمى هذا  على الماكنة

على السماح بمرور الٌدوي فً المكائن ذات القٌاس الكبٌر فٌعمل حساس الورق  . والمستعمل 

 .بمرور ورقة واحدة فقطالآلً ٌسمح  وورقتٌن فقط على بعضهما , 

 الشفاطات الحاملة )المفرقة(: -ج

 تقوم نزولا وصعودا بـالمجوؾ ، وهً أنابٌب عمودٌة تنتهً بقطعة من المطاط المرن  

حاملة معها الحافة الخلفٌة للورقة عن طرٌق عملٌة الشفط ،وتحتل موقعا   )حركة عمودٌة( ،

 فً الحافة الخلفٌة لرزمة الورق.

 الشفاطات الناقلة )الرافعة(: -د

لى الإمام ولها وظٌفة نقل الورقة ودفعها باتجاه طاولة الدخول بالتحرك بها مسافة قلٌلة أفقٌة إ 

الورقة التالٌة وتستمر هذه العملٌة  لتسلمتكفً لإٌصالها الى بداٌة طاولة الدخول،ثم العودة 

 .باستمرار عملٌة الطبع 

ا عندما ٌنتهً عمل الأخرى موتعمل الشفاطات الحاملة والناقلة بالتناوب أي ٌبدأ عمل احداه

, تعمل على إتمام عملٌة الشفط هواء  الشفاطات الحاملة الناقلة بخراطٌموهكذا. وتتصل 

ولهذه الشفاطات .بما ٌتناسب مع نوع الورق ء الشفط قبل العمل أو فً أثنائه وتضبط كمٌة هوا

      سطح مائل. انظر الشكل  وذما ٌكون ومنها  ، سطح مستوي وذ تكون أشكال عدة فمنها

ه حسب الورق خفٌؾ، ولكل منها استخدام ا هو( . كما أن منها ماهو سمٌك وم 1-10)

 وذلك لتحقٌق عملٌة الفصل الجٌد والسهل للورقة. ، المستخدم

 

 

 ( الشفاطات المائمة والميتوية 1 – 10الشكل ) 
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 : الأعمدة النافخة -ه 

الهواء لخلخلة الورق العلوي وادخال الهواء بٌن كل ورقة واخرى  ضخوتتمثل وظٌفتها فً 

خفؾ كمٌة الهواء والعكس صحٌح تزن اد الوحٌث كلما ز, على حسب وزن الورق المستخدم 

وهذه الاعمدة عبارة  ،تمهٌدا لشفط الورقة العلٌا  ، البعض وذلك لتفرٌق الورق عن بعضه، 

مواجهة  تكون ( سم، وفً نهاٌتها ثقوب عدة2-1اسطوانتان قطر كل منها ٌترواح بٌن ) عن

ٌد عدد الثقوب المواجهة للورق (. وٌمكن تحد11 - 1، انظر الشكل )ا حافة رزمة الورق العلٌل

التحكم بكمٌة الهواء   إمكانٌة فضلا عن. هذا  الأسفل وأبتحرٌك الأعمدة النافخة للأعلى 

 . وذلك بحسب نوع الورق المستخدم ن هذه الأعمدةالصادرة م

 
 
 
 
 
 
 

 ( الاعمدة النافخة11-1الشكل )

 
 : (Blast Footالقدم النافخة ) - و

مل للورقة المحمولة بوساطة الشفاطات الحاملة وذلك عن طرٌق خلخلة وظٌفتها الفصل الكا

 (. 12-1الهواء تحتها ، بما ٌسهل سحبها وٌقلل احتكاكها مع الورقة التالٌة. انظر الشكل )

 
 

  
 
 
 
 

 ( القدم الناسخة1 – 12الشكل ) 
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Paper Pile  Heightارتفاع رزمة الورق( ) السٌطرة علىالقدم المثبتة )  -ز

ontrolC:)  

لمحافظة على مستوى ارتفاع رزمة الورق على طاولة لأنظمة الشفط على القدم المثبتة  تعتمد

التؽذٌة بطرٌقة مٌكانٌكٌة أو الكترونٌة. وٌتم ذلك بإعطاء الأمر برفع الطاولة مسافة قلٌلة جدا  

ظر الشكل عند الإحساس بهبوط مستوى الورق عن الحد المناسب نتٌجة السحب المتواصل له ان

 حظ ان هذه العملٌة تتم بعد شفط الورقة العلوٌة بواسطة الشفاطات الحاملة. وٌلا(.  1-13)

 
 
 
 
 
 
 

 ( القدم المثبتة 1 – 13الشكل ) 
 

 ( القدم المثبتة13-1الشكل )
 
 ، القدم النافخة بحٌث تإدي الوظٌفتٌن معـا   ذاتهاوقد تكون القدم المثبتة فً بعض المكائن هً 

 (.  14-1لشكل )انظر ا

 
 
 
 
 
 
 
 

 ( القدم المثبتة والنافخة14-1الشكل ) 
 



- 14 - 

 

 
 الفرشات والرٌش : -ح

تعد الفرشات البلاستٌكٌة أو الرٌش المعدنٌة من ضرورات نظام الشفط الخلفً، لأنها تقاوم  

الورق انظر  حزمة, وبذلك تسمح للورقة العلوٌة فقط بالانفصال عن  قوة شفط الهواء للورق

( لان عملها هو تفرٌق الورق ومساعدة الشفاطات على سحب ورقة واحدة فقط  15-1الشكل )

 فً الجزء الخلفً من وحدة التؽذٌة .تقع و

 
 
 
 
 
 
 
 

 (15 -1الشكل )
  طاولة الدخول )الحقن(  1 – 3

وحدة التؽذٌة، وتتمثل وظٌفتها فً تنظٌم سٌر الورق وتهٌئته بالوضع وهً الجزء الثالث من   

 : التالٌة ةانٌكٌكٌمالبل تسلٌمه لوحدة الطبع وتتؤلؾ من الأجزاء الصحٌح ق

 

وهو الحاجز الذي ٌحتل موقعا    (:Sheet separatorالحاجز الأمامً المتحرك ) - أ

ترددٌة للورقة مح فً أثناء حركه ربع دائرٌة ، ٌس فً أعلى رزمة الورق من الإمام

ثم حجز باقً الورق، انظر الشكل  التً تم شفطها ودفعها بالعبور إلى طاولة الدخول،

(1-16 .) 

 
 

 
 
 

 ( الحاجز الأمامي المتحرك 16-1الشكل )
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وهً العجلات التً تعمل على استقبال الورقة  (:Pull - Out Rollsعجلات الدفع ) -ب

على  امن الشفاطات الناقلة وتمرٌرها إلى طاولة الدخول ومتابعة دفعها عن طرٌق دورانه

 المسلط(. ولابد من التذكٌر هنا ان الضؽط  17-1خول. انظر الشكل )اسطوانة طاولة الد

بواسطة هذه العجلات ٌجب أن لاٌإثر فً الورق وخصوصا المطبوع ، وان ضؽط هذه 

لضمان  فً جمٌع مناطق تماس هذه العجلات مع الورقة أن ٌتساوى لابدالعجلات على الورقة 

 طاولة الدخول. على هاعدم انحراف

 
 
 
 
 
 
 

 ( عجلات الدسع 1 -17شكل ) ال 
 
:  هً طاولة خشبٌة أو معدنٌة )ألمنٌوم خفٌؾ( أو بلاستٌكٌة ذات مٌلان طاولة الاقشطة -ج

مناسب ٌضمن عبور الورقة من فوقها بسهولة وتوجد فً بداٌة الطاولة ونهاٌتها اسطوانتان 

 (. 18-1) ( انظر الشكلConveyor topesذات سطح خشن تلتؾ حولها الاقشطة الناقلة )

ضمن ت وتساعد الاقشطة الناقلة الورق على العبور فوق الطاولة بسهولة وهً ذات تركٌبة

 قوتها وقلة احتكاكها على سطح الطاولة.

 
 
 
 
 
 
 

 ( طؤولة الأقشطة18-1الشكل )
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والبكرات الدوارة الورقة  الفرشتدفع ىذه  (:Tail wheelsالدوارة ) والبكرات الفرشة -د

 الفرشوتتوزع ىذه  فظ عمى سيرىا وعدم رجوعيا لمخمف أو اىتزازىا.وتحا ، للأمام
وتكون محمولة عمى  ، ، في أماكن سير الاقشطة الناقمة الطاولةعمى  الدوارة والبكرات

الدخول وتضغط عمى الورقة بطريقة لاتؤثر في سيرىا.  لطاولةقضبان معدنية موازية 
 (. 19-1انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 
 

 الفرش والبكرات (19-1الشكل )
 

: ٌؤتً موقع هذا الجهاز فً  (Double-sheet detectorمقٌاس الازدواجٌة )جهاز  -هـ

بداٌة طاولة الدخول وبعد عجلات الدفع،وٌمنع مرور أكثر من ورقة واحدة فً الوقت نفسه 

ٌوقؾ هذا الجهاز سحب  ، فعند مرور أكثر من ورقة فً آن واحد ، )ورقتٌن أو أكثر معا (

هذا  من الجدٌر بالذكر(.و20-1ورقة بالاعتماد على مبدأ الفصل الكهربائً . انظر الشكل )ال

ٌدخل فً هذا النظام لان الورق  ، الجهاز على سمك ثلاث ورقات فً نظام الشفط الخلفً

 . الدخولمتراكب إلى طاولة بشكل 

 
 
 

( مقياس 1- 20الشكل ) 
 الزدواجية
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(  تعد الزواٌا الأمامٌة من Front-stop fingersدلة الأمامٌة )الزواٌا الأمامٌة أو الأ -و

دور فً تصحٌح مٌل الورقة على طاولة  من لها لما الأجزاء المهمة فً ماكنة الطباعة ، وذلك

للورقة  القصٌر جدا  التوقؾ وقتلطبع وٌتم ذلك فً أثناء مرحلة االى  الدخول وقبل دخولها

ثم توضع علامة عند ذلك وٌعاد (  +)  علامة بادارتها جهة وٌتم ضبطها . على طاولة الدخول

الامامٌة فً المنتصؾ حٌث  ( وبذلك ٌصبح وضع الزواٌا-) علامةلفها دورة كاملة جهة 

اثناء فً لاسفل وضبط تطابق الالوان ااو  ٌستطٌع العامل التحكم فً تحرٌك الورق للاعلى

وٌتراوح  وظهرهاتطابق طباعة وجه الورقة ن اللون الواحد او اللونٌن وضبط مكائالطبع فً 

( زواٌا ، وتكون فً مستوى أعلى من طاولة الدخول أو تحتها  6-2عدد هذه الزواٌا من )

 ( .21-1وهً الأكثر استعمالا  الٌوم انظر الشكل )

 

حسب قٌاس الورق المستخدم , فٌمكن استخدام بوٌمكن استخدام الزواٌا كلها أو إلؽاء بعضها 

( زواٌا مع 6-4( سم  كما ٌمكن استخدام )50  × 70  أو أربع مع ورق قٌاس )زاوٌتٌن 

( سم , وفً بعض المكائن لا حاجة لإلؽاء بعضها , بل ٌمكن   100× 70ورق قٌاس )

 استخدامها معا مهما اختلؾ حجم الورق .

 
 
 
 
 
 
 

 ( الزواٌا الأمامٌة  21- 1 الشكل )

 
تتمثل وظٌفة هذه الزواٌا فً : ( Angles side)انبٌة الزواٌا الجانبٌة أو الأدلة الج -ز

توحٌد دخول الورق الى الطبع . وذلك فً أثناء وجوده على طاولة الدخول. وعدد هذه الزواٌا 

تستخدم إحداها وتستبعد  , اثنتان , تحتلان موقعا فً نهاٌة طاولة الدخول وعلى الاطراؾ

ٌمكن ضبط موقع هذه الزواٌا لتناسب طول . وهما تعملان باتجاهٌن مختلفٌن الأخرى, لان

الورق المستخدم, ففً حٌن تتحرك هذه الزواٌا أفقٌا مسافة محدودة فً بعض المكائن , فإنها 

تحقق , تعمل الزواٌا الأمامٌة عند بدىء سم فً مكائن أخرى. و 20تتحرك لمسافة تصل إلى 
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بوساطة الزاوٌة او الدفع  إزاحة جانبٌة لطبق الورق مسافة محدودة, عن طرٌق السحب أو

 .الادلة الجانبٌة 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 آلية عمل الزأوية الجانبية    -الزأوية الجانبية            ب -(  أ22-1الشكل )      
 

( وٌة ذات عجلة )الشد والسحب، لعل أكثرها استخداما  الزا ٌا الجانبٌة أنواع عدةوالزول        

العجلة ،  ساطةتسحب الورقة باتجاهها بالضؽط علٌها بوأ(. التً   22-1انظر الشكل )

ب(.وهً   22-1وبالاستعانة بجزء آخر ذي سطح مقوس ٌتحرك حركة ترددٌة. انظر الشكل )

ٌة الجانبٌة على حسب اولة عن تركٌب الالوان الاربعة على بعضها وٌتم ضبط الزإوالمس

  رق المراد طبعه .مقٌاس طبق الورق وضبط ارتفاعها بما ٌتناسب مع سمك الو

 

 (Photocellsالخلاٌا الضوئٌة أو العٌون الكهروضوئٌة ) -ح

 وظٌفة هذه الخلاٌا الكشؾ عن صحة وضع الورقة على طاولة الدخول عند وصولها

وبذلك مٌلان الورق أو تقدمه  . فهً تكشؾ عن (23-1الزواٌا الأمامٌة. انظر الشكل ) الى

 الطبع. عملٌة تقوم باٌقاؾ
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 ( الخلايا الضوئية23-1الشكل )
 

الفولاذ  )مصنوعة من مرنةرقٌقة و وهً صفائح معدنٌة (Hold Downالموجهات ) -ج

steel قبل نهاٌة طاولة الدخول وتوجه حافة الورقة لتبقى  بشكل افقً ( ، تثبت على قضٌب

وتثبت , التسلم ط ه فً الزواٌا الأمامٌة وملاقالدخول كً تدخل حافة الورق لطاولة ملاصقة

 (.24-1سحب اللاقط للورق. انظر الشكل ) عملٌة اثناءفً الورق على الطاولة 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 ( الموجهات الامامٌة 24-1الشكل ) 
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 1س
 

 عرف ما ٌأتً . :

القدم النافخة               -3مقٌاس الازدواجٌة جهاز  -2الخلاٌا الضوئٌة  – 1        

 .الموجهات -Offset   5وفسٌت الا -            4

 علل ما ٌأتً .  2 :س

 كٌف ٌتم رفع طاولة الورق مسافة قلٌلة عندما ٌقل الورق فً اثناء  –ا        

 الحقن ؟          

 لماذا وضعت أعمدة نافخة فً نظام الشفط ؟ –ب 

 ٌوضع حاجز امامً امام رزمة الورق .  –ج 

 الدخول ) الحقن ( .                                                 توضع فرش وبكرات دوارة على طاولة –د 

 ارسم الحاجز الامامً المتحرك مع التاشٌر على اجزاء الرسم . 3 : س

 ما هو الفرق بٌن الادلة الجانبٌة والادلة الامامٌة ؟   4 :س

 تكلم عن الخلاٌا الضوئٌة موضحا اجابتك بالرسم . 5 :س

 الشفاطات الناقلة والشفاطات الحاملة .  تكلم عن عمل 6 :س

 عدد اجزاء نظام الشفط الخلفً المتتابع ) راس الشفط ( واكتب عن    7 : س

 . ةالقدم النافخ        

 (؟ اكتب عنه  Rubelكٌف نسب تطور الاوفسٌت الى ارابٌل )  :8 س

        مع رسم تصوره لالة  الاوفسٌت .                                    

 

 أيئمة الفصل الأول
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 وحدة الترطيب
 

 
       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 الفصل الثاني
 

 1 – 2   اىمية الترطيب 
 2 – 2     انظمة الترطيب 
 3 – 2    محمول الترطيب 
 4 – 2    انماط وحدة الترطيب بالماء 
 5 – 2      انماط الترطيب بالكحول 
 6 – 2    نظام تبريد الكحول 
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  Dampening اهمٌة الترطٌب2 – 1 

 

ان مبدأ الطباعة المستوٌة ٌتطلب وجود الماء بوصفه عنصرا  مهما ،  على   تعرفت سابقا

عملٌة الطباعة فً  حٌث ان . وٌحدد الفرق بٌن الطباعة المستوٌة وأنظمة الطباعة الأخرى

لان العملٌة أصلا  تقوم على  وذلك الأوفسٌت تعتمد على وجود الماء والحبر معا ، طباعة مكائن

نع وصول الحبر إلى المناطق فان وظٌفة الماء هً م حبر( والماء الزٌت )ال مبدأ التنافر بٌن

طباعٌة بٌنما ٌثبت الحبر فً المناطق الأخرى )الطباعٌة( مبتعدا عن مكان وجود الماء ؽٌر ال

وببساطة أكثر فانك إذا وضعت حبرا  على سطح طباعً ؼٌر مرطب بالماء فان الحبر سٌؽطً 

, وتبقى  فان الحبر سوؾ ٌؤخذ المناطق ؼٌر المرطبةأما إذا كان السطح مرطبا   ، السطح

طح الطابع باستمرار بكمٌات لذا فان العملٌة تتطلب إمداد الس . المناطق المرطبة بدون حبر

الى  ولهذا كان من الضروري إضافة نظام الترطٌب ,معٌنة  على دفعاتومن الماء  محسوبة

 .ماكنة طبع الاوفسٌت 

 

بما  ، م إمداد السطح الطابع بالماء فً الوقت الذي ٌتم فٌه إمداده بالحبروٌتم فً هذا النظا       

 التً وهنا تظهر أهمٌة الماكنة المتعلقة . الطبع عملٌة ٌضمن عدم جفاؾ أي منهما فً أثناء

عن  كمٌة من الحبر وصول اقل كمٌة من الماء تكفً لإبعاد اكبرو على توازن كل منهما  عملت

 : ان اهم فوائد وحدة الترطٌب هً و . المناطق الطباعٌة

 . مناطق الؽٌر طباعٌة من اللوح الطباعً ترطٌب ال –ا           

 اثناء الطبع . فً تبرٌد اسطوانات التحبٌر –ب           

 تبرٌد اللوح الطباعً . –ج           

 
 انظمة الترطٌب  2 – 2

 

خصائص العمل نفسه وعلى  تعتمد كمٌة الماء الضرورٌة لترطٌب السطح الطابع على

 نظام الترطٌب المستخدم فً ماكنة الطبع وٌكون على نوعٌن:

 وفٌه تكون اسطوانات الترطٌب منفصلة عن اسطوانات التحبٌر. : النوع التقلٌدي المنفصل -1

اسطوانات  ىوفٌه تكون اسطوانات الترطٌب متصلة مع احد : النوع الحدٌث المتصل -2

وتكون عادة من  ، ه الاسطوانة بخدمة نظام الترطٌب والتحبٌر معااذ تشترك هذ ، التحبٌر
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النوع المتذبذب الذي ٌضمن نقل الحبر للأجزاء الطباعٌة ونقل الماء للأجزاء ؼٌر الطباعٌة فً 

وهذا ٌتطلب ان تتم عملٌا  تؽذٌة اسطوانات الترطٌب والتحبٌر بقدر محدود من  ، الوقت نفسه

ت كمٌة الماء فلن تتمكن هذه الاسطوانة من التقاط الحبر والعكس . فإذا ازداد الماء والحبر

 كذلك.

 

  Dampening solution   محلول الترطٌب  2 – 3

 

 ، طبعالفً بداٌات طباعة الأوفسٌت كان ٌقتصر على استخدام الماء النقً وحده لإتمام عملٌة 

عة عدد محدود من النسخ بالتدرٌج بعد طبا ٌتلؾ وٌضعؾ  ، وكان السطح الطباعً نتٌجة لذلك

باستخدام مواد أخرى  أنظرا  لاحتكاك الأجزاء ؼٌر الطباعٌة بالاسطوانات باستمرار. لذا فقد بد

رات إضافٌة للماء المستخدم فً عملٌة الترطٌب مثل )الصمػ العربً وحامض الفسفورٌك ونت

وإعطاء اللوح  ٌة الأجزاء ؼٌر الطباعٌةكً تتمكن من تقوالالومنٌوم أو نترات الزنك( 

وٌنبؽً  , من الورق عة كمٌات كبٌرةطباو والاحتكاك ً قدرة كبٌرة على تحمل الضؽطالطباع

( وهذه هً الدرجة المناسبة للمحلول .   5.2-  4.8ان تكون نسبة الحموضة للمحلول من )

د اما الدرجة المناسبة لكحول الترطٌب عندما ٌكون تركٌز سائل الكحول ) اٌزوبروفانول ( جٌ

 كحول سائل الترطٌب بجهاز خاص  ( درجة وٌتم قٌاس درجة12-10تكون من ) 76%وهً 

 

نظرا  لابتكار مكائن طباعة  وكذلك عند ازدٌاد الحاجة للارتقاء بمستوى الجودة الطباعٌة       

قادرة على تلبٌة الاحتٌاجات جدٌدة ذات وحدات طباعٌة متطورة لم تعد الإضافات السابقة 

لابد من ابتكار إضافات جدٌدة لمحلول الترطٌب فً صورة محالٌل مركزة تصلح  ا فكانجمٌع

 لكل نمط من أنماط وحدات الترطٌب الجدٌدة.
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 انماط وحدة الترطٌب بالماء   2 – 4

 

  الترطٌب باستخدام القماش 2-4-1

ة الرئٌس( وٌتكون من الأجزاء 1-2وهو النمط التقلٌدي لوحدة الترطٌب . انظر الشكل ) 

 :التالٌة

 
 
 
 
 
 
 
 

 ( الترطٌب باستخدام القماش 2 – 1الشكل ) 

 
وسمٌت بذلك لأنها مؽمورة بالماء وتسحب كمٌة قلٌلة  (:Pan Rollerاسطوانة الصٌاد ) -1

( وتصنع عادة من النحاس أو الصلب ؼٌر Fountain solutionمن حوض المحلول )

ماء لإعطائها القدرة على جذب الماء من بالرب القابل للصدأ وتؽطى بطبقة من المطاط المتش

أمثال   ان هذه لم تعد تشكل مشكلة خصوصا  فً المكائن الحدٌثة والجدٌر بالذكرالحوض.  

المكائن السرٌعة التً تتؽذى بالشرٌط الورقً الطوٌل )لفائؾ الورق( لان كمٌة الماء ٌمكن 

 لتوازن بٌن الماء والحبر.تحقٌق ثباتها بمختلؾ سرعات الماكنة بما ٌضمن ثبات ا

 

وهً الاسطوانة المسإولة عن نقل الماء  (:DUCTOR Rollerاسطوانة لاقط الماء ) -2

أثناء حركتها الترددٌة وهً قلٌلة الاستعمال فً  باقً الاسطوانات من اسطوانة الصٌاد إلى

 الٌوم.

 

توزٌع الماء  وهً الاسطوانة المسإولة عن (:Vibratory Rollerاسطوانة التوزٌع ) -3

بالإضافة  ، على اسطوانات الترطٌب فً أثناء حركتها المحورٌة )الاهتزازٌة( توزٌعا  متساوٌا  
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مع سرعة  لترطٌب، اما سرعتها فؤنها متلائمةإلى إنها تجمع الأوساخ التً تلتصق باسطوانات ا

 دوران السطح الطابع.

 

الى اسطوانة ترطٌب  اسطوانة من وتقوم بتوصٌل محلول الترطٌب اسطوانة التوصٌل : -4

 ( .Platالسطح الطباعً )

وهما اسطوانتان تلامسان السطح  (:form-Dampener rollerاسطوانات الترطٌب ) -5

. وتمدانه بالماء اللازم للترطٌب وتؽطى بنوع من القماش القطنً المقاوم  الطابع مباشرة

(Molleton Covers) السطح الطابع. زٌع جٌد للماء على المهم للعملٌة الطباعٌة لأنه ذو تو

قدرة كبٌرة على امتصاص الماء كما أن له قدرة على  وهو قماش ذو طبٌعة أسفنجٌة ذو

الأقل نصؾ ساعة( وهذا ٌمكن من الاستئناؾ المباشر للعمل  فًالاحتفاظ بالماء لمدة طوٌلة )

ة الطباعة فً سرعة طوٌلة وإمكانٌ لمدةالقدرة على المقاومة  فضلا عنبعد إٌقاؾ الماكنة 

فان سٌئاتها تتمثل فً صعوبة مراقبة كمٌة الماء  المٌزاتعالٌة للماكنة. وبالرؼم من هذه 

. كما أنها تحتاج دائما  إلى  المنقولة بواسطتها ومدى توزٌعها للماء بالنسبة للمناطق الطباعٌة

بعض الألٌاؾ والشعٌرات وأحٌانا تنفصل  ،به  الحبر وتلوثهاب هاإعادة تنظٌؾ لأنها تمٌل لتشرب

، لتستقر على سطح الوسٌط المطاطً أو السطح  من كسوة اسطوانات الترطٌب القماشٌة

بدلا  من القماش ورق عضوي )جلد رقٌق(  استخدم ، وفً نهاٌة القرن الماضً  الطباعً

، تلتؾ التفافا  لولبٌا  حول اسطوانة  سم تقرٌبا  7( وهً قطعة بطول Plast-o-dampٌدعى )

ٌتمٌز هذا الورق بقدرته على  ، الترطٌب المطاطً وتثبت أطرافها بوساطة شرٌط لاصق

 ولكنه لٌس بمستوى أداء القماش. ، ومقاوما للاتساخ ، توزٌع المحلول توزٌعا  جٌدا  

 

تحضر من ألٌاؾ اصطناعٌة  ، وهناك أنواع أخرى مستخدمة لتؽطٌة اسطوانات الترطٌب

القماش التقلٌدي أو الورق الخاص وهً تحضر بطرٌقة  ( بدلا منFiber Coversخاصة )

تمكنها من الاحتفاظ بالماء ولاٌمكنها اخذ المادة الدهنٌة كالحبر، وهذا النوع ٌصبح أكثر مقاومة 

 عند ترطٌبه.

 

ومن الجدٌر بالذكر، ان اسطوانات الترطٌب القماشٌة لاتستخدم فقط فً مكائن الطباعة 

 ، مكائن الكبٌرة، وٌمكن ان تتؤلؾ من اسطوانة واحدة أو اثنتٌنالصؽٌرة والمتوسطة بل فً ال

ومن الضروري ان تكون الاسطوانات نظٌفة من مخلفات الحبر ان وجدت ومن الصمػ 

 العربً المتجمد.
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 الترطٌب باستخدام أنابٌب التغذٌة 2-4-2

 لتعطً وتتوزع على السطح الطابع ٌؽذى السطح الطباعً بالماء بوساطة أنابٌب متعددة،

 (.2-2انظر الشكل ) إمكانٌة توزٌع الماء والتحكم به

 
    

 
  

 
 
 
 
 

 ( الترطيب بانابيب التغذية 2-2الشكل )
   الترطٌب باستخدام الشرٌط الورقً 3- 2-4

ٌتكون هذا النمط من شرٌط ورقً ٌدور حول بكرة مؽطسة بحوض الترطٌب، ٌلامس و   

نقولة فٌمكن التحكم بها بوساطة أنابٌب تضخ الهواء باتجاه اسطوانة التوزٌع، أما كمٌة الماء الم

.  ، وبهذا التحكم ٌمكن توزٌع الكمٌة المناسبة من الماء على اسطوانة التوزٌع هذا الشرٌط

 (3-2انظر الشكل  )

 
 
 
 
 
 
 
 

 ( الترطٌب باستخدام الشرٌط الورقً 3-2الشكل )
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   (Flicker Brush Dampener) الترطٌب باستخدام فرشاة 2-4-4

وتدور  البلاستك المرنٌتكون هذا النمط من فرشاة دائرٌة على شكل اسطوانة مصنوعة من و 

، إضافة إلى استخدام اسطوانات تقلٌدٌة مكونة من  بسرعات مختلفة للتحكم بكمٌة الماء

 (.4-2اسطوانة توزٌع واسطوانتً ترطٌب . انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ام الفرشاة( الترطٌب باستخد4-2الشكل )

 

     الترطيب بدون ايطوانة اللاقط 2-4-5
 

 ، وٌستخدم هذا النمط فً المكائن التً تتطلب الضبط الدقٌق لكمٌة الماء اللازمة للترطٌب

 Transfer، واسطوانة توزٌع واسطوانة نقل ) وٌتؤلؾ من اسطوانة واحدة للترطٌب

Roller(.5-2. انظر الشكل ) ( واسطوانة صٌاد 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ( الترطٌب بدون اسطوانة اللاقط 5-2الشكل )
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  الترطٌب باستخدام اسطوانة كرومٌة 4-6- 2

وهذا النمط ٌختلؾ عن النمط التقلٌدي للترطٌب، وٌتؤلؾ من اسطوانة كروم )اسطوانة صٌاد(   

فضلا ( .  6-2انظر الشكل ) الملٌمتر، مسافة لاتتعدى عشربالطابع على مقربة من السطح 

حسب وذلك بمٌة الماء، ام مضخة للهواء تضخ الهواء باتجاه السطح الطابع للتحكم بكاستخد عن

 .ه كمٌات معٌنة من المناطق التً تحتاج

 

 
 
 
 
 

 ( الترطٌب باستخدام اسطوانة كرومٌة 6-2الشكل )
 

 اءالترطيب بايتخدام شفرات التحكم بالم 7 -2-4
بوساطة شفرات مطاطٌة  ، إلى السطح الطابعفً هذا النمط ٌمكن التحكم بكمٌة الماء المنقولة 

 . (7-2مثبتة فوق اسطوانة الصٌاد. انظر الشكل ) ، أو بلاستٌكٌة مرنة

 
 
 
 
 
 
 

 ( شفرات التحكم بالماء 7-2الشكل )
 انماط الترطٌب بالكحول  2 – 5

 كانت المحاولات الكثٌرة تتجه نحو الوصول إلى اكبر توازن بٌن الماء والحبر،         

. لذلك فقد تم  وتخفٌؾ المشكلات المحتملة من جهة أخرى ، تحسٌن العملٌة الطباعٌة من جهةل

الذي ٌضمن بكل بساطة سرعة الحصول على  ، التوصل إلى استخدام نظام الترطٌب بالكحول

والكمٌة المناسبة لمحلول  إذا ماتمت عملٌة النقل الصحٌحة التوازن الصحٌح بٌن الماء والحبر،
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. ومن فوائد الترطٌب بالكحول انه ٌعطً الورق فرصة كبٌرة  إلى السطح الطابعالترطٌب 

على السطح  والحبر للجفاؾ لأنه اقل حبرا  وماءا  ولان الكحول ٌساعد على تقلٌل كمٌة الماء

 الطابع.

وٌسمح هذا النظام باستعمال اسطوانات الترطٌب بدون تؽطٌتها بالقماش أو أي نوع من أنواع 

 : وهذا من شؤنه أن ٌحقق فائدتٌنؼطٌة، الا

 انه ٌوفر الوقت الذي تتطلبه تؽطٌة الاسطوانات بالقماش. :  الأولى

.  قل إلى الطبعةتالقماش أو مواد أو عناصر قد تن انه ٌضمن عدم وجود شوائب من : الثانٌةو

ى فتقل الحاجة إل ، ٌمكن التخلص من أي شائبة عالقة ، وبإعادة محلول الترطٌب وترشٌحه

 ؼسل وحدة الترطٌب.

وهذا ٌضمن  ، بدون اسطوانة لاقط الماء ، وتعمل أنماط وحدة الترطٌب بالكحول

 . تكوٌن طبقة رقٌقة متصلة من الماء بٌن اسطوانات الترطٌب المختلفة 

 وتتخذ وحدات الترطٌب بالكحول انماطا  عدة نذكر منها:

   :(Dahlgren Dampening system) نظام دالجرن لمترطيب 2-5-1
 هاهم مٌزة لهذا النظام انان وهو أول نظام تتصل به وحدة الترطٌب بوحدة التحبٌر، و         

، أي أنها تقوم بوظٌفة مزدوجة تشترك فٌها عملٌات الترطٌب والتحبٌر معا  ٌتؤلؾ من اسطوانة

(  Metering Roller) مطاطٌة إضافة إلى اسطوانة صٌاد كرومٌة واسطوانة معاٌرة

 (.   8-2تها تحدٌد كمٌة السائل المنقول . انظر الشكل )وظٌف

وتنقل اسطوانة الصٌاد المحلول من حوض الترطٌب فً أثناء دورانها على شكل طبقة    

 مباشرة. وبٌن اسطوانة المعاٌرة ثم تصل إلى اسطوانة الترطٌب والتحبٌر رقٌقة تمر بٌنها

السرعة الكبٌرة  ن اسطوانة الصٌاد )وتتؽٌر كمٌة المحلول المنقول بتؽٌر سرعة دورا

تعنً ترطٌبا  كبٌرا (، أو بتؽٌٌر ضؽط اسطوانة المعاٌرة على اسطوانة الصٌاد ضؽط كبٌر 

 . ٌعنً ترطٌبا  قلٌلا  

 
 
 
 
 
 

 ( نظام دالجرن لمترطيب 8-2الشكل )
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     (:Roland Maticنظام رولاند ماتٌك للترطٌب ) 2-5-2

سطوانات اسطوانة صٌاد مطاطٌة واسطوانة معاٌرة كرومٌة من أربع ا هذا النظام وٌتكون 

اسطوانة ترطٌب وتحبٌر مطاطٌة. انظر  والاسطوانة الرابعة هًواسطوانة نقل مطاطٌة 

 (.9-2الشكل )

أو ضؽط اسطوانة المعاٌرة  ، وٌتم التحكم بكمٌة الماء المنقولة بتؽٌٌر سرعة اسطوانة الصٌاد

نظام السابق وٌضمن هذا النظام عدم حدوث تلامس بٌن كما فً ال . على اسطوانة الصٌاد

وإذا  ، إلا بعد أن ٌبتل محٌط الاسطوانة بمحلول الترطٌب اسطوانة الترطٌب والسطح الطابع

فً أثناء توقؾ الماكنة لفترة قصٌرة تنخفض  تركت وحدة الترطٌب هذه فً وضع التشؽٌل

لتجنب الترطٌب الزائد  ، ل التشؽٌلسرعة الاسطوانات المحٌطة باسطوانة الصٌاد إلى ماقب

 للسطح الطابع. 

 

 

 
 
 
 
 

 ( نظام رولاند ماتٌك للترطٌب9-2الشكل )

 
 نظام ابك للترطٌب 2-5-3

ٌة وٌتكون هذا النظام من ثلاث اسطوانات، اسطوانة صٌاد مطاطٌة واسطوانة نقل كروم   

لها فً هذا النظام. انظر  أما اسطوانة المعاٌرة فلا وجود واسطوانة ترطٌب وتحبٌر مطاطٌة

 (. 10-2الشكل )

 
 
 
 

 
 ( نظام ابك للترطٌب 10-2الشكل )

 



- 31 - 

 

 
وتعمل  ، بتعدٌل سرعة اسطوانة الصٌاد فً هذا النظام وٌتم التحكم بكمٌة الماء المنقولة

 .نها مؽطاة بسطح خاص كما إ  ، اسطوانة النقل بمعزل عن ؼٌرها من الاسطوانات

   الطرد المركزي:نظام فٌكو للترطٌب ب 2-5-4

ً هذا النظام ٌتم تحوٌل المحلول السائل إلى رذاذ رقٌق ٌرش على اسطوانات وحدة ف         

 ، الموجودة فً حوض الترطٌب الترطٌب، بوساطة سلسلة من البخاخات الدوارة المتجاورة

 (.11-2تعمل باستخدام محرك ذي سرعات متؽٌرة. انظر الشكل ) والتً

 
 
 
 
 
 

 ( نظام فٌكو للترطٌب11-2الشكل )
 ، وٌتمٌز هذا النظام بإمكانٌة ضبط كل بخاخ دوار وفقا  للكمٌة المطلوبة من الماء

هذا النظام عدم  ولكن من مساوىء وبذلك ٌمكن التحكم فً الترطٌب فً المناطق المختلفة

 ولاٌمكن التخلص من شعٌرات الورق وألٌافه المترسبة على ، رجوع الماء إلى حوض الماء

وقد تحدث مشكلات إذا انتقل الحبر من السطح الطابع  , الوسٌط المطاطً أو السطح الطابع

 إلى اسطوانة الترطٌب ثم إلى باقً الاسطوانات فٌعٌق انتقال محلول الترطٌب.

 Alcoholic cooling system نظام تبرٌد الكحول   2 – 6

مجموعة منظمة ومستقلة عن وٌتكون من  ، الحدٌثة المستعملة الٌوم من الانظمةوهو 

وٌوصل مع حوض الترطٌب بوساطة أنابٌب لنقل المحلول من الماكنة والٌها. انظر  ، الماكنة

 (.12-2الشكل )

 
 ( نظام تبريد الكحول 12-2الشكل )

 
 : التالٌةوٌتكون هذا النظام من الأجزاء 

 .ء والكحول( ٌصنع من معدن ؼٌر قابل للصدا وٌحتوي على محلول )الما: و الخزان -1

: ٌقوم بعملٌة تصفٌة مستمرة للمحلول الراجع من الماكنة لتنقٌته من  المصفً )الفلتر( -2

 الشوائب والأوساخ.
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مازج الكحول )جهاز التحكم بنسبة الكحول( : وهو الجهاز الذي ٌمزج النسبة الصحٌحة  -3

 من الكحول بالماء.

( 10جهاز ٌبرد المحلول إلى درجة اقل من )المبرد )جهاز التحكم بدرجة الحرارة( : وهو  -4

 سٌلٌزٌة وٌحافظ على هذه الدرجة بطرٌقة أوتوماتٌكٌة.

 
 

 
 
 
 
 

     
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 أعئهخ انفصم انثبًَ
 

 علل ما ٌلً .   : 1س

 دم الترطٌب فً عملٌة طباعة الاوفسٌت ؟لماذا ٌستخ –ا       

تضاؾ مادة الصمػ العربً وحامض الفسفورٌك  او نترات  –ب       

 الترطٌب .       ماء الزنك الى

 لماذا سمٌت اسطوانة الصٌاد بهذا الاسم ؟  –ج       

اصبح استخدام محلول الترطٌب الكحولً افضل من الترطٌب  –د       

 بالماء . 

 عن اسطوانات الترطٌب الملامسة للسطح الطباعً . اكتب : 2س

 عدد وحدات الترطٌب بالماء. : 3س

 اكتب عن نظام رولاند ماتٌك للترطٌب .    :4س

 اكتب عن نظام ابك للترطٌب موضحا اجابتك بالرسم .5 : س

 عدد الاجزاء الرئٌسة لنظام التبرٌد بالكحول.  :  6س
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 وحــدة التحبير
 
 
 

 وحدة التحبير    3 – 1
 خزان التحبير    3 – 2
 ايطوانة لقط الحبر    3– 3
 ايطوانات النقل   3– 4
 وزيع  ايطوانات الت   3– 5

 ايطوانات التحبير 3-6
 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 الفصل الثالث
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 (Inking Unit) وحدة التحبير 3 – 1 

تتمثل وظٌفتها فً إمداد السطح الطباعً بالكمٌة المناسبة والمتجانسة من الحبر فً أثناء     

معا  من  عملولهذا فان أجزاء هذه الوحدة ت ، المزج والخلط والتوزٌع الطبع من خلال عملٌات

. انظر  فتإثر تؤثٌرا فعلٌا  فً المطبوع وجودته  ، ال الجٌد للحبر بالكمٌة المطلوبةاجل الإٌص

 (1  - 3الشكل )

 
 
 
 

                                         

 
 
 
 
 
 

 ( وحدة التحبٌر1-3الشكل ) 

 
 (Ink Fountain)الحبر  خزان 3 - 2

 
انة من النٌكل وهو الحوض الذي ٌوضع فً داخله الحبر، وتتصل به اسطو

(Fountain Roller تقوم فً أثناء دورتها بالتقاط الحبر من الخزان ، لنقله إلى )

تمتد على طول  مسامٌر لولبٌة )براؼً( الاسطوانات التً تلٌها ، كما ٌحتوي الخزان على

وأكثر .  أ(  2- 3( انظر الشكل )Adjusting Screw) الحبر تدعى براؼً التحكم بالحبر

 مسامٌر نات الحبر المستعمل ، هو خزان الحبر القابل للفك الذي ٌثبت بوساطةخزاأنواع 

 ب( 2 -3 . انظر الشكل ) ٌمكن فكها جانبٌة ( براؼً )لولبٌة 
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 خزان الحبر القابل للقلب -أجزاء خزان الحبر       ب -( أ2-3الشكل )
 

 : تعتمد على أمرٌن الى نقلها من الخزانمقدار كمٌة الحبر المسموح  إن

مقدار سرعة اسطوانة الخزان )سرعة الدوران المتقطع( فالتؽٌر فً سرعة   : الأمر الأول

دوران هذه الاسطوانة ٌعنً تؽٌر كمٌة الحبر المنقولة من الخزان وتزداد كمٌة الحبر بازدٌاد 

الحبر أو ، وبهذه الطرٌقة ٌمكن زٌادة طبقة  ، والعكس صحٌح سرعة دوران اسطوانة الخزان

 . ( 3-3)  تخفٌضها على طول امتداد الخزان ولٌس فً مناطق معٌنة. انظر الشكل 

   
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( التحكم بالحبر عن طريق اسطوانة الخزان 3-3الشكل )
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هو المسافة المحصورة بٌن اسطوانة الجرن وشفرة الخزان المرنة  : أما الأمر الثانً

(Fountain Bladeالتً ٌمكن التحك ) مسامٌر ال من خلالها بكمٌة الحبر وذلك عن طرٌقم

فان المسافة ,  (البراؼًالمسامٌر )هذه  و ؼلق اساطة ضبط، فبو (براؼً الملولبة )

 الحبر المسموح بنقلها فً مكان وجود كمٌةالمحصورة بٌن الاسطوانة والشفرة تضٌق وتقل 

فً ى طول الخزان ، فان الاختلاؾ ، ولما كانت هذه البراؼً تمتد عل( البراؼً تلك المسامٌر)

حسب  ، الحبر المنقولة من موقع إلى أخر فً الجرن كمٌةٌعنً اختلاؾ  مقدار ضبطها

عدم السماح بمرورها اصلا  فً حال انطباق الشفرة تماما  على  ، أو ماٌقتضٌه العمل

 (.4-3الاسطوانة. انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 براؼً الجرن( التحكم بالحبر بواسطة  4-3الشكل )

 
. وٌراعى عدم ، وبعد وضع الحبر فً الخزان  وٌتم هذا الأمر عادة قبل بدء الطبع

كثٌرا  فً المناطق التً تخلو من الطبع وذلك خوفا  من  (البراؼً) ضبط المسامٌرالملولبة

، كما ان الصٌانة الدورٌة وتنظٌؾ هذه الشفرة  اسطوانة الخزان أو الشفرةفً أحداث أضرار 

. والحفاظ على فاعلٌتها  تعنً النقل الصحٌح لكمٌة الحبر المطلوبة (براؼًسامٌر الملولبة )موال

 التنظٌؾ. لؽرضأجسام حادة أو صلبة أو ورق الزجاج  ولا ٌجوز

 

 من م( سواء أكانت بلاستٌكٌة أInk Fountain Dividersما الحواجز المتحركة )أ

مناطق معٌنة من الخزان حسب المساحة  الحبر فًكمٌة فانه ٌمكن بوساطتها حجز  الخشب
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)ولكن مع  ، المراد طباعتها أو مكانها. كما ٌمكن بوساطتها استعمال أكثر من لون فً كل خانة

 (. 5 - 3. انظر الشكل ) نوعٌة خاصة من الاسطوانات(

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ( الفواصل المتحركة 5-3الشكل )

 
خروط معدنً ٌدور داخل خزان الحبر ( وهو مInk agitatorكما ٌمكن استخدام الخالط )

كما انه ٌسمح  منع جفاؾ سطح كمٌة الحبرلعمل على خلط الحبر جٌدا  ، وٌ بوساطة محرك

 (. 6-3بابقاء الحبر متماسكا  وكثٌفا . انظر الشكل )

ولما كان من الضروري المحافظة على ثبات كمٌة الحبر التً ٌستقبلها السطح الطباعً فً 

 .ت الطرٌقة الآلٌة للتحكم فٌه طباعٌة فقد استخدمأثناء العملٌة ال

 
 
 
 
 
 
 

 (الخالط 6-3الشكل ) 
 

 32وتتلخص هذه الطرٌقة فً إٌجاد عدد من المحركات صؽٌرة الحجم تصل إلى 

 لتشؽٌلها سم(، وترتبط هذه المحركات بعدة )مفاتٌح( 100×70 محرك فً ماكنة بحجم )
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فصلة عن الماكنة توجد على طاولة أوامر من ذات مصابٌح ، مساوٌة لعدد تلك المحركات

التحكم فً حركة هذه المحركات التً تعمل  مكنالضؽط على هذه المفاتٌح ٌ)وحدة التحكم(  وب

(سم، توجد أسفل 10على تدوٌر جزء شبه دائري )اسطوانة ؼٌر مركزٌة( صؽٌرة بطول )

بمساعدة نوابض خاصة  الجرن، المسافة بٌنهما وبٌن اسطوانة  شفرة الجرن فتدفعها لضبط

ة وتكون هذه الأجزاء كلها مرتبطة معا  داخل فراغ تحت هٌكل الجرن. انظر الشكل ٌلهذه الؽا

(3-7 .) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 ( وحدة التحكم الخارجٌة بالحبر  7-3الشكل )
 

ومن فوائد هذه  ,لاتتسخ بالحبر كً ) المطاط ( كطى هذه الأجزاء بطبقة من البلاستوتؽ

 -قة:الطرٌ

  المناطق  عٌنة فً الجرن دون ان ٌإثر ذلك علىإمكانٌة ضبط الحبر فً منطقة م

 الأخرى القرٌبة أو البعٌدة.

   إمكانٌة حفظ درجة ضبط الحبر للأعمال المطبوعة سابقا  واسترجاعها باستخدام

 بطاقات استرجاع أو اشرطة ممؽنطة لهذه الؽاٌة.
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  اسطوانة لاقط الحبر  3 -3

لاسطوانة التً تلً اسطوانة الخزان مباشرة وتتمٌز بحركتها الترددٌة )التذبذبٌة( وهً ا

هذا  وظٌفتها التقاط الحبر من اسطوانة الخزان وإٌصاله إلى الاسطوانات التً تلٌها، وٌتطلب

      . انظر الشكل  توازن هذه الاسطوانة مع باقً الاسطوانات كً ٌتم النقل الصحٌح للحبر

(3-8 ) . 

 
 

  
 
 
 

 ( لاقط الحبر  8-3الشكل )
 

 (Idler Rollers)اسطوانات النقل   3-4

وهً اسطوانات عدٌدة تلً اسطوانة لاقط الحبر وتصنع من المعدن المكسو بالمطاط 

وبؤقطار مختلفة وتساعد على انتقال الحبر بٌنهما بؤقل كمٌة ممكنة منه،وتتوزع فً مواقع فً 

 (. 9-3وحدة التحبٌر. انظر الشكل )
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 ( اسطوانات النقل والتوزٌع9-3الشكل )

 
 (Distribution Roller)اسطوانات التوزٌع   3-5

 

ؽٌر قابل للتؤكسد ومعزولة بمادة الوهً اسطوانات تتمٌز بالسطح القاسً،وتصنع من الصلب 

 ,وشمالا   ، كما أنها تتمٌز بحركتها الأفقٌة )الجانبٌة( ٌمٌنا   عازلة أو طبقة بلاستٌكٌة خاصة

وواحدة أو  ، لتضمن توزٌعا  جٌدا  للحبر وتقع اسطوانتان منها فوق أربع اسطوانات للتحبٌر

 . اثنتان فً مواقع معٌنة بٌن اسطوانات النقل المطاطٌة . انظر الشكل السابق

 

 (Ink-form-Rollers) اسطوانات التحبٌر  3-6

ة من تلك الخاصة بالنقل وهً اسطوانات تصنع من المطاط الطري )وهً اكثر لٌون

 ، والتوزٌع( ذات أقطار متساوٌة أو مختلفة )وهً المفضلة بالنقل لإعطاء تحبٌر متوافق(

وظٌفتها إمداد السطح الطابع بالحبر وتستقبل الحبر من اسطوانتً توزٌع تقعان فوق كل 

 (. 10-3. انظر الشكل ) وتتلاشى مع السطح الطابع ، زوجٌن منها

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

 
 ( اسطوانات التحبٌر  10-3لشكل )ا
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وٌذكر هنا إن مدى التوزٌع الجٌد للحبر ٌعتمد على كٌفٌة بناء اسطوانات وحدة التحبٌر 

 (.11-3) وتوزٌعها،وعددها وأقطارها وهذا ٌتطلب تقنٌة خاصة فً توزٌعها. انظر الشكل

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( الٌة توزٌع الحبر 11-3الشكل ) 
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 عمل ما ياتي .  : 1س
 سطح الطابع يعطي تأثيرا أيجابيا لممطبوع الالايصال الجيد لمحبر عمى  -ا        
 لماذا يستعمل مسمار ممولب ) برغي ( في خزان الحبر ؟   -ب       
  ؟تستعمل حواجز متحركة في خزانات الحبر   -ج       
  ؟ح الطابع من المطاط الطري تصنع اسطوانات التحبير لمسط  -د        
لماذا تصنع اسطوانات  توزيع الحبر من مادة صمبة وغير قابمة          -ىـ      

  لمتاكسد ؟
 كيف تحدد كمية الحبر من الجرن الى ايطوانات التحبير ؟   2:س
 قط الحبر موضحا اجابتك بالريم .اكتب عن ايطوانة ل  3:س
 اللية  ؟  ما المقصود بعممية التحبير  :4س
 ما المقصود بعممية التحبير اليدوية ؟  :5س

 

 انثبنثأعئهخ انفصم 
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 وحـدة الطبع
 printing unit 

 
 

 

 الموضوعات

 

 

 

 

 

 الفصــل الرابــع
 

  الطبع  اسطوانات وحدة  4 – 1

 اسطوانة السطح الطابع   4 – 2

 اسطوانة الوسٌط المطاطً   4 – 3

اسطوانة الطبع ) الضغط (   4 – 4
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 ( Printing unit rollers)  ايطوانات وحدة الطبع 4 – 1
 

، أي أن الأشكال والرسوم  وظٌفة هذه الوحدة، تحقٌق الطباعة الفعلٌة على الورق

.  لاسطوانات الثلاث المكونة لهذه الوحدةوالمساحات الطباعٌة تنقل إلى الورق بوساطة ا

وتتكون وحدة الطبع من ثلاث اسطوانات هً اسطوانة السطح الطابع، واسطوانة الوسٌط 

 (.1-4، واسطوانة الضؽط. انظر الشكل ) المطاطً

 
 
 
 
 
 
 
 

 ( وحدة الطبع1-4الشكل )

 
   (Plate Cylinder roller)ايطوانة اليطح الطابع   2- 4

 ( 2-4الطباعً الذي ٌحوي المادة الطباعٌة، انظر الشكل ) انة التً تحمل اللوحوهً الاسطو

 : التالٌةوتتكون هذه الاسطوانة من الأجزاء 
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 ( اسطوانة السطح الطابع2-4الشكل )

 

 (: plate clamps)المساطر  -1

رفً السطح ط لطلاق تشكل  ، مستطٌلة ترتبط بشكل موازي لتلك الاسطوانةوهً قطع معدنٌة 

( Lead clampاحدها مسطرة علوٌة أو أمامٌة ) سطوانة ،الاعلى  الطابع، من اجل تثبٌته

 (.Trail clampأو خلفٌة ) والأخرى من الاسفل 

 

 :( Lock SCREW) مسامٌر التثبٌت -  2 

الى عددها من ماكنة ٌختلؾ  (براؼً) مسامٌر لولبٌة تحتوي كل مسطرة على مجموعة  

على الاسطوانة إضافة لاستخدامها لتثبٌته السطح الطابع ضبط المسطرة على ها ، ومهمتاخرى 

 .المطبوع فً عملٌات ضبط 

 

 ( : Lateral adjustment screw) الضبط الجانبٌة مسامٌر -3

ٌقعان على جانبً كل مسطرة،وٌساعدان على عملٌات الضبط اللازمة لولبٌان هما مسماران 

 . فً المساحة الطباعٌة ات حرافللسطح الطباعً كمعالجة الان

 
  :) Pin-Hole) قواعد التركٌب - 4

 ماوهما قطعتان معدنٌتان بارزتان فً المسطرة العلوٌة )الأمامٌة( تمثلان قاعدة ٌرتكز علٌه

 ، لضمان عدم انحرافه )مٌلانه( ومنعه من الدخول فً المسطرة ، السطح الطابع عند تركٌبه

ومن الممكن ان تحوي المسطرة ( لجهة التً تحوي الثقوبأكثر من الحد المسموح )من ا

تمثل مإشرات للتركٌب الصحٌح اذا ما وصلت  ، السفلٌة )الخلفٌة( قطعا  معدنٌة بارزة اٌضا  

 . الاخرى إلٌها حافة السطح الطابع

 

السطح  تحت( من ورق الكارتون أو البلاستٌك فانها توضع under plateأما الحشوات ) 

السطح ، اذا مااستخدمت أسطح طباعٌة ذات  ذلك جل تعوٌض النقص فً سمكالطابع من ا

حسب سمك السطح الطابع وتترأوح  ، . وتتؽٌر حجوم هذه الحشوات وسمكهاسمك مختلؾ

أما قٌاساتها فإنها على العموم تكون اقل من مساحة السطح  , ( ملم 0.70-0.30عادة بٌن )

 (. 3-4. انظر الشكل ) بقلٌل الطابع



- 46 - 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
 
 
 

 
 ( حشوات السطح الطابع 3-4الشكل )

 
 (Offset Blanket Cylinder) اسطوانة الوسٌط المطاطً  4-3

بٌن اسطوانة السطح الطابع واسطوانة ما تقع ، و وهً الاسطوانة الثانٌة فً وحدة الطبع

وهو  ( Blanket)( أوprinting rubber) علٌها المطاطً الؽلاؾوتتمٌز بوجود  ،الضؽط 

نقل المساحات  وظٌفته الاسطوانة هذه ٌركب وٌشد على ، قة من المطاط اللٌن المقؤوم للشدطب

( فً جمٌع Blanket, وطبقة الوسٌط المطاطً ) الطباعٌة من السطح الطابع إلى الورق

 ٌن من هذا المطاطوهناك نوع, مصانع العالم بسمك واحد حتى ولو اختلفت الطبقات الخارجٌة 

اللٌن ٌوجد فً تركٌبته طبقة اسفنجٌة . وتكون الطبعة  فً ذلك اندي والفرق هما اللٌن والعا

, ولوجود  دما تصل الى الورقة تكون بشكل مقروىء( بشكل مقلوب وعنBlanketعلى )

 . طباعة الاوفسٌت سمٌت هذه الطباعة بالطباعة ؼٌر المباشرةالوسٌط المطاطً فً مكائن 

 
 : التالٌةالأجزاء  من وسٌط المطاطًاسطوانة ال تتكونو

 

وهً مساطر تثبت على أطراؾ الوسٌط   (:Trailing Clompمساطر التثبٌت ) - أ

 ، تمهٌدا لتثبٌتها على عوارض الشد.المطاطً بوساطة المسامٌر الملولبة 
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، وٌدوران  على اسطوانة الوسٌطبشكل موازي وهما قضٌبان مثبتان    عوارض الشد -ب

ها من اجل شد الوسٌط المطاطً على الاسطوانة .انظر محورٌا  بعد تثبٌت المساطر علٌ

  (.4-4الشكل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

( مختلفة السمك under blanketوتستخدم تحت الوسٌط المطاطً حشوات معٌنة )

والحجوم، وتكون عبارة عن حشوات ورقٌة فقط وتستخدم هذه فً المكائن ذات القٌاس 

دة فً لٌونة الوسٌط المطاطً، أو تكون الحشوة الصؽٌر، أو حشوة مطاطٌة وأخرى ورقٌة زٌا

 من الورق الأملس المركب. 

فوائد عدة ٌمكن  المطاطً بٌن اسطوانتً السطح الطابع والضؽطولوجود اسطوانة الوسٌط 

 إجمالها فٌما ٌؤتً:

من شؤنه ان ٌحافظ  ،المعدنً ان اتصال الوسٌط المطاطً المرن مع السطح الطباعً  - أ

الطابع من التلؾ السرٌع أو التآكل بسبب عدم احتكاكه مع الورق على صلاحٌة السطح 

 مباشرة .

فً عملٌة  اساسٌا  ان كون العملٌة الطباعٌة تعتمد على وجود الماء بوصفه عنصرا   - ب

عند ، فان عدم وجود اسطوانة الوسٌط المطاطً من شؤنه ان ٌتلؾ الورق الطباعة 

 .تعرضه للماء

طً للاسطوانة تسمح بنقل الطبعة على سطح  الورق ان مرونة الوسٌط المطاطً المؽ - ت

 لورق الرطب فٌتمدد سطحه.الضؽط الثقٌل بادون ان ٌإثر  ، بؤخؾ ضؽط ممكن

 الوصول إلى درجة معقولة من الوضوح في الصور والأشكال. - ث
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 ( Impression cylinder) اسطوانة الطبع )الضغط( 4 -4

تحقٌق الضؽط اللازم للعملٌة  م بواسطتهاوٌت ، وهً الاسطوانة الثالثة فً وحدة الطبع

قل الأشكال الطباعٌة من وجه الوسٌط الى الورق الخام. الطباعٌة باتجاه الوسٌط المطاطً لن

 حشوات ورقٌة مناسبةوقد صنعت هذه لاسطوانة فً بداٌة الأمر من المطاط القوي القاسً مع 

ة قاسٌة ذات سطح أملس ، ومع الوقت ومع تطور المكائن أصبحت تؽطى بصفٌحة معدنٌ

)قمٌص الاسطوانة( مطلٌة بالكروم والتً ٌمكن استبدالها مع استخدام بعض أنواع الحشوات 

، أما الٌوم فقد أصبحت هذه الاسطوانة تصنع من النٌكل الخاص ذات درجة عالٌة من  المناسبة

جود مجموعة ، فقد اقتضى الأمر و النعومة ولما كانت هذه الاسطوانة هً التً تسحب الورق

)سمك الورق المختلؾ من واحد  ( تؤتً  عادة لتناسبGripper Fingers)ملاقط )قوابض( 

 . الى اخر( 

 

،  (. وتدخل  علٌها بؤٌة حال من الأحوال لوجودها داخل الملاقط 5-4انظر الشكل )

 ٌطلق علٌها )مسكة الملقط أو البنسة(.

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 ؽط(( اسطوانة الطبع )الض 5-4الشكل )
 

وقد راعت مصانع مكائن الأوفسٌت اعتبارات عدة، فٌما ٌتعلق بحجوم الاسطوانات       

 .  وترتٌبها ودرجة مقاومتها ومناطق الاتصال بٌنها

 

ولو  الحفاظ ، بالنسبة إلى حجومها فقد راعت المصانع فً تطوٌر هذه الاسطوانات وتحدٌثها

مع ان الاتجاه الٌوم ٌمٌل نحو  شكلً بٌنها ، أقطارها متساوٌة مع اختلاؾ تساوي على   نظرٌا
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من اجل إكسابها صفات تحسٌنٌة مثل السرعة والدقة فً الطبع  تلك الاسطوانات تؽٌٌر أقطار

 وهذا ٌإدي إلى إنتاج جٌد. 

 

( Lشكل حرؾ )ها ااحدٌتخذ  : وأما ما ٌتعلق بترتٌبها،فان لهذه الاسطوانات أوضاعا  ثلاثة

  ( مؽلق. انظر الشكل Vأما الثالث فانه ٌتخذ حرؾ )مفتوح ( Vوالأخر ٌتخذ شكل حرؾ )

(4-6 .) 

للكبس والحركات المٌكانٌكٌة تحملها ومقاومتها أما بالنسبة لدرجة مقاومتها فقد روعً 

 اتمحاورها من البرونز عالً المقاومة لتمكنها من تحمل فتر فقد صنعتالمستمرة، ولهذا 

 طوٌلة من العمل.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 اوضاع وحدة الطبع (6-4لشكل )ا
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 أعئهخ انفصم انشاثغ
 

 : . اذكر اهمٌة كل مما ٌاتً :1س 

 . اسطوانة الضؽط –ا 

 . الطابعالسطح اسطوانة  –ب 

 . اسطوانة الوسٌط المطاطً –ج 

 . ) القوا بض ( ملاقط اسطوانة الطبع  -د 

ما هً الاعتبارات التً اتخذتها مصانع مكائن الاوفسٌت فً صناعة          2: س

 اسطوانات وحدة الطبع ؟

 عدد الاجزاء الرئٌسة لاسطوانة السطح الطابع .  :3س 

ما هً فوائد وجود اسطوانة الوسٌط المطاطً بٌن اسطوانتً :4س 

 الكبس

 والسطح الطابع ؟

لماذا توضع الحشوة خلف السطح الطباعً ؟ موضحا اجابتك  :5س 

 بالرسم.

 عدد فوائد وجود الحشوة خلف الوسٌط المطاطً .  :6س 

 عدد اجزاء اسطوانة السطح الطابع .  :7س 

 سطوانات وحدة الطبع اذكرها مع الرسم .توجد ثلاثة اوضاع لا  :8س 
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 وحدتي النقل والتيميم

Transfer & Receiving units 
 
 
 
 

 الموضوعات
 

 انفصم انخبيظ
 

 وحدة النقل    5 – 1
 وحدة التيميم2  - 5
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 الفصل الخامس
 ميالتيموحدتي النقل و 

Transfer & Receiving units 
 

 وحدة النقل    5 – 1
 

من وحدة التؽذٌة إلى وحدة الطبع ثم  الخام قنقل الور بوساطتهاالتً ٌتم الوحدة هً و

بنائها. وٌنقل  ٌةوذلك باستخدام أنظمة مختلفة تختلؾ باختلاؾ المكائن ونوع مٌالتسلإلى وحدة 

 الورق فً الماكنة فً ثلاث مراحل رئٌسة هً:

 

 نقل الورق من وحدة التغذٌة إلى وحدة الطبع 5-1-1

 ٌمكن إجمالها فٌما ٌؤتً: وتشتمل هذه المرحلة على عدة انظمة     

ٌنقل الورق بهذا النظام بوساطة مجموعة   (Direct Systemنظام النقل المباشر ) -  1

مباشرة فً أثناء دورانه فتمسك هذه الملاقط حافة الورقة  (اسطوانة الطبع ملاقط) قوابض

 ( 1-5، وتسحبها للطبع . انظر الشكل )ولة الدخول االموجودة على ط

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 ( النقل المباشر1-5الشكل )
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  :  (Rotary Drum Systemطة الاسطوانة الدائرٌة )االنقل بوسنظام  – 2

تمسك فً  ، وٌتطلب هذا النظام وجود اسطوانة تؽذٌة دائرٌة قبل اسطوانة الطبع            

 ملاقط والدوران بها حتى تلتقً هذهمن الأثناء دورانها حافة الورقة بوساطة مجموعة 

ة الى اسطوانة الملاقط مع ملاقط اسطوانة الطبع فً نقطة معٌنة ٌتم فٌها تسلٌم الورق

 .  ( 2-5) . انظر الشكلالضؽط 

 
 

 
 
 
 

 
 ( النقل بوساطة الاسطوانة الدائرية2-5الشكل )

 
           :  (Swing – arm systemالذراع المتأرجح ) نظام النقل بواسطة - 3 

وٌحوي فً مقدمته مجموعة  ، ٌا الأمامٌة أو تحتهااموقعا  له فوق الزو وٌتخذ الذراع المتؤرجح

. وفً أثناء الحركة  ولة الدخولامن الملاقط الناقلة التً تمسك الورقة الموجودة على ط

لذراع الورقة للأمام حتى تسلم إلى ملاقط اسطوانة الطبع ومن ثم ٌعود الذراع ٌنقل االبندولٌة 

 خرى. ولهذا فؤن هذا النظام ٌدعى )اللقط المتردد( إشارة إلى حركةورقة أ لتسلمالمتؤرجح 

 (   5 – 3. انظر الشكل )  الترددٌة الذراع

 
 
 
 
 
 
 

  المتارجح ( النقل بوساطة الذراع 3- 5الشكل )
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وهنا ٌتم النقل بوساطة بٌلٌا     (:Over Feed Systemطة التلقٌم )انظام النقل بوس  -4

ولة الدخول باتجاه ملاقط ا( والتً تدفع بالورقة الموجودة على طfeed rollsالتؽذٌة )

( الموجود فً نهاٌة طؤولة الدخول vacuumbeltأو بوساطة حزام الشفط ) , اسطوانة الطبع

اٌضا  وبحركته الترددٌة وعن طرٌق الشفط تثبت الورقة ثم تدفع للأمام باتجاه ملاقط اسطوانة 

 (. 4-5الطبع . انظر الشكل )

 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 ( النقل بوساطة التمقيم 4- 5الشكل )
 

الذكر هنا، أن أحزمة الشفط هذه قد أصبحت تستخدم فً بعض المكائن على بر ٌجدوال

امتداد طؤولة الدخول ولٌس فً نهاٌتها فقط، وٌمكن بوساطتها نقل الورق والتحكم فً مساره 

 مها مجموعة الملاقط الناقلة.بمنتهى الدقة حتى ٌصل إلى الزواٌا الأمامٌة والى ان تتسل

 
 النقل بٌن الوحدات الطباعٌة  2- 5-1

هناك ثلاثة أنظمة رئٌسة لنقل الورق بٌن الوحدات الطباعٌة فً المكائن ذات الألوان المتعددة 

 هً:

  ( :gripper Chainsنظام النقل بالسلاسل ) -1

التالٌة بوساطة الاولى بع ٌنتقل الورق بهذه الطرٌقة من مجموعة الطبع إلى مجموعة الط   

سلاسل دائرٌة تدور على بكرات مسننة تحرك فً أثناء دورانها مجموعات ملاقط ٌصل 
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عددها إلى عشر مجموعات حسب حجم الماكنة ونوعها، وتتسلم إحدى مجموعات الملاقط هذه 

وعة حافة الورقة من مجموعة ملاقط اسطوانة الطبع فً الوحدة الأولى لتنقلها وتسلمها لمجم

(. ومن حسنات هذا النظام عدم  5-5اسطوانة الطبع فً الوحدة التالٌة. انظر الشكل ) ملاقط

 تلوث الورق بالحبر المطبوع حدٌثا .

 
 
 
 
 
 

 
 

 ( النقل بالسلاسل 5-5الشكل )

 
 : طة اسطوانة نقل واحدةانظام النقل بوس  - 2

ة طباعٌة وأخرى، وتتسلم ٌتطلب هذا النظام وجود اسطوانة نقل واحدة بٌن كل وحد    

هذه الاسطوانة الورقة من مجموعة ملاقط اسطوانة الطبع فً موجودة فً مجموعة ملاقط 

.  التً تلٌهاالطباعٌة الوحدة الطباعٌة الأولى لتسلمها لمجموعة اسطوانة الطبع فً الوحدة 

 (. 6-5انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 ( النقل بوساطة اسطوانة واحدة 6-5الشكل )
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  نظام النقل بواسطة ثلاثة اسطوانات: -3

ولكنه ٌختلؾ عنه باحتوائه ٌعمل هذا النظام بمبدأ النظام ذي الاسطوانة الواحدة نفسه، و  

 . ( 7-5بٌن كل وحدة طباعٌة وأخرى . انظر الشكل )سطوانات اثلاث  على

 
 
 
 
 

 
 ( النقل بوساطة ثلاث اسطوانات 7-5 الشكل )

 
 م .ٌالتسلالطبع إلى وحدة  النقل من وحدة  5-1-3

،  ، وٌجدر الحدٌث هنا وٌتم النقل هنا بوساطة سلاسل النقل كما سٌؤتً تفصٌله لاحقا  

لان الملاقط المؽلقة ستسبب , أن الأسالٌب المختلفة للنقل تتطلب ضبط مقدار فتح الملاقط 

فتسبب فً تراكم  لوبالمط. اما الملاقط المفتوحة أكثر من ها قٌاصطدام مقدمة الورقة بها وتمز

الورق داخلها وانكماشه وهذا ٌإدي إلى عدم ضبط التسجٌل الطباعً وسوء انتقال الورق عبر 

 الوحدات الأخرى.

لماكنة لتناسب أنواع الورق منذ بناء ا بالرؼم من ان الملاقط تؤتً بفتحتان محددةو

 اؼً خاصة لهذه الؽاٌةبر مسامٌر لولبٌة عن طرٌق ضبط هذه الملاقطفانه ٌمكن إعادة  وسمكه

 (. 8-5، تضبط فتحة كل ملقط على انفراد أو كلها فً آن واحد. انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 

 
 ( ضبط ملاقط النقل 8- 5الشكل )
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كما أن التزامن فً فتح مجموعة ملاقط لترك الورقة وإؼلاق أخرى لالتقاطها ٌجب أن ٌتم فً 

فً المكائن ذات الوحدات الطباعٌة  خصوصا   ة، لضمان النقل السلٌم للورق نفسه الوقت

 (. 9-5المتعددة. وٌتطلب هذا ان تكون كل مجموعة ملاقط على خط واحد. انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 ( آلية النقل بين الملاقط 9- 5الشكل )
 

 ميلتيموحدة ا2  - 5
اجزاء ماكنة الطبع وهً المسإولة عن تسلم الورق  اخرهذه الوحدة هً وتكون 

، وٌبدأ عملها فً اللحظة التً  ورصه فً رزمة واحدة لتسهٌل العملٌات اللاحقة ، المطبوع

)ملاقط الخروج(  التسلمإلى ملاقط الورق المطبوع ونقله  ترك فٌها ملاقط اسطوانة الطبعت

وتعمل هذه الوحدة الٌا مع عمل  الالة وٌتم اٌقافها على حسب رؼبة العامل على الماكنة ، 

وع لاؼراض حق وٌعمل على رش كمٌة من الباودر على الورق المطبها جهاز ملفٌوٌوجد 

طبع وجه  اثناء الطبع ومنعفً  البعض الورق المطبوع ببعضه تجفٌؾ الحبر ومنع التصاق

 الورقة على ظهر الورقة الاخرى . 

 
 التسلٌمأشكال وحدة  1 - 5-2

 

 :ٌلً ٌكون كما تتخذ هذه الوحدة أشكالا مختلفة حسب وضعها فً الماكنة وٌمكن ان 

    (:داخلً مٌتسلمنخفض ) مٌتسل -1

 النوعالطبع، وتجد هذا  عملٌة ٌقع تحت مستوى فً هذا النمط موقعا   التسلموتتخذ وحدة  

     ها عن ٌف التسلم فً المكائن الصؽٌرة وذات الحجم المتوسط ولاٌزٌد ارتفاع طؤولة

 أ(.  10-5سم . انظر الشكل ) ( 60-70)
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    : خارجً( مٌتسلتفع )مر مٌتسل -2

الطبع بشكل شبه مستقل، وتجد  عملٌة ٌقع فوق مستوىهنا موقعا   مٌالتسلخذ فٌه وحدة توت  

عن المتر أو  هارتفاع ات الحجم المتوسط والكبٌر، وٌتجاوزهذا الشكل فً المكائن ذ

 ب(.  10-5أكثر . انظر الشكل )

 
 
 
 
 
 
 
 

 تسلم مرتفع -ب                ض        تسلم منخف -( أ 10- 5الشكل )         

 
 مٌالتسلأجزاء وحدة   5-2-2

 : التالٌةتتكون هذه الوحدة عادة من الأجزاء 

   ( :Delivery Cylinder: ) مٌالتسلاسطوانة  -1

الاطباق ، ومصممة بحٌث تحول دون خدش  مٌالتسلفً مإخرة وحدة  تقعوهً اسطوانة     

وح خاصة مثبتة علٌها، انظر الشكل االهوائٌة التً تنتجها مر ائدالوس، وذلك بفضل  المطبوعة

 مكائن أخرى. فً الذي تلتؾ به بفضل الؽطاء النسٌجً ( أو11-5رقم )

 
 
 
 
 
 
 

 التسلم ( اسطوانة11-  5الشكل )
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  : (Delivery-Gripper Chainsوسلسلة النقل ) مٌالتسلملاقط  - 2

التً تكون على شكل  مٌالتسلط اسطوانة الطبع إلى ملاقط تنتقل الورقة المطبوعة من ملاق      

. وتكون مثبتة على  مجموعة من الملاقط فً صؾ واحد، وٌختلؾ عددها من ماكنة لأخرى

عمود ٌرتبط من كلا طرفٌه بسلسلة دائرٌة تدور على بكرات مسننة تؤخذ حركتها من حركة 

. أما عدد هذه  أ( 12- 5نظر الشكل )ملاقط . اال تحرك الأعمدة الحاملة لمجموعةالماكنة و

المجموعات فٌمكن أن ٌكون ثلاث مجموعات كما فً المكائن ذات الاستلام المنخفض أو 

 ب(. 12-5انظر الشكل )  خمسة أو أكثر كما فً المكائن المتوسطة والكبٌرة

 
 
 

 
 
 
 
 ات الملاقط( ب مجموع5 – 12الشكل )                 ( ا عمود الملاقط5 – 12الشكل )  

 

    (: Delivery Tray) ملاتسالا طاولة – 3

، وتوجد فً بعض  وهً طاولة خشبٌة أو معدنٌة تعمل على استقبال الورق المطبوع      

احتٌاطٌة داخلٌة ٌمكن إخراجها آلٌا  لتحل محل الطاولة الأصلٌة لحٌن  تسلٌم المكائن طاولة

. وذلك من اجل السرعة والاستمرار فً العمل ع بالورق المطبو تؽٌٌرها بؤخرى أذا ما امتلأت

بما ٌضمن عدم توقؾ الماكنة، وٌمكن رفع هذه الطاولة أو إنزالها ٌدوٌا ، كما تنزل بطرٌقة 

 ( 13 -5أوتوماتٌكٌة فً أثناء الطباعة.انظر الشكل )

 
 
 
 
 

 (13 - 5الشكل )
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   :  (Jogger wingsالمصففات ) - 4

 على شكل رزمة منظمة الحواؾ والزواٌا التسلمرق فوق طاولة ترص الوتقوم هذه المصففات 

، فتسمح للورقة المطبوعة بالسقوط  فً أثناء تشؽٌل الماكنةالجانبٌة ، وتتمٌز بحركتها الترددٌة 

الورق وٌمكن تؽٌٌر مواقعها فوق الطاولة لتناسب  رزمةمع باقً  لرصهاالحر، ثم تقترب منها 

 (.14-5نظر الشكل ). ا القٌاسات المختلفة للورق

 
 
 
 

 
 ( ضبط المصففات14- 5الشكل )

 
 

 -ومن اهم اجزائها : 

a - ( حلقات الشفطVacuum ring وهً حلقات اسطوانٌة دوارة فً مإخرة طاولة   : )

، إضافة إلى إنها تعمل على تفادي تموج  تكبح سرعة الورقة عند دخولها إلى الطاولة التسلم

 . لك بوساطة عملٌة الشفطالورق المطبوع والتفافه وذ

 

b - تتوزع هذه الثقوب على شبكة فوق طاولةو:  خ الهواء )نفاثات الهواء(ثقوب ض 

، وتدفع الورقة المطبوعة باتجاه طاولة  هواء ٌمكن التحكم بقوته منها، وٌصدر التسلم

 الاستلام، ومن الممكن ان تقوم بهذه المهمة فً مكائن أخرى مراوح خاصة تحل محل هذه

 الثقوب.

 
 
 
 

 (15-5الشكل )
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c- باتجاه  الباودرخ ثقوب لض التسلم: وتتوزع كذلك فوق طاولة  الباودرخ ثقوب ض

ع أو طبالبعض الورق من الالتصاق ببعضه  ، ولتمنع الورق المطبوع لتسارع فً جفافه

وخصوصا تلك المطبوعات ذات المساحات الطباعٌة  ةالتالٌ ةالحبر على طبقة الورق

 ة.الكبٌر

d- وهً من الأجزاء الإضافٌة والتً تساعد الورقة على الحركة  البكرات الهٌكلٌة :

واٌصال الورق الى الطاولة وذلك باختٌار السرعة المناسبة على حسب وزن الورق 

المستخدم . وٌتم توظٌفها فً المساحات التً تخلو من الطباعة على سطح الورق )المناطق 

( وتصنع هذه 16-5الورق بؤقل ضؽط ممكن. انظر الشكل )البٌضاء(. وتتلامس مع سطح 

 البكرات من المواد البلاستٌكٌة.

 
 
 
 
 

 (16 -5 الشكل )           
 

e- كلما ارتفع مستوى وذلك التسلم : وظٌفتها الإنزال الأوتوماتٌكً لطاولة  الخلٌة الضوئٌة

 الورق عن الحد المطلوب لحد تلامسها مع الارض. 

f- من  التسلمعند دخوله الى طاولة  المطبوع لتثبٌت الورقوتستخدم لامامٌة : المصدات ا

 (17 -5الشكل )  .  انظر الخلؾ والامام 
  

 
 (17 -5الشكل ) 
                                          

g-  : الشكل انظر لتثبٌت الورق المطبوع من جانبً الوحدة وتستخدم المصدات الجانبٌة       
 (5-18 ) 
 

 
 ( 18-5الشكل) 
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 عرف ما ٌأتً   : 1س

طاولة       -   4 التسلٌموحدة   - 3اسطوانة التسلم    - 2حلقات الشفط    - 1       

 الخلٌة الضوئٌة  -  6 متؤرجحاو ال أللاقط المتردد -  5التسلم  

 :.اختر الاجابة الصحٌحة  :2س 

 الملاقط تنقل الورق  – 1      

 من وحدة التؽذٌة –ج  من الاذرع المتؤرجحة   –ب  م ٌمن وحدة التسل –ا           

 .ٌنقل الورق من وحدة التؽذٌة الى وحدة الطبع   - 2      

 بواسطة السلاسل  –بواسطة التلقٌم ج  –بواسطة ثلاث اسطوانات ب  –ا           

 م تعمل على ٌطاولة التسل – 3      

 م ورق ٌتسل –م ورق مثنً ج ٌتسل –م ورق ؼٌر مطبوع ب ٌتسل–ا           

 مطبوع              

 عدد إشكال وحدة تسلم الورق واكتب عنها باٌجاز.  :3س

 ة ونظام النقل المباشر ؟ ما هو الفرق بٌن نقل الورق بالاسطوانة الدائرٌ :4س

 اكتب عن نقل الورق بالسلاسل . :5س

 اجب بصح او خطا وصحح الخطأ ان وجد .  :6س

 م وسلسلة النقل تنقل الورقة من جهاز التسلم . ٌملاقط التسل – 1        

 الهواء تدفع الورقة المطبوعة باتجاه طاولة التؽذٌة .  ضخثقوب  -  2       

 فات ترص الورق على شكل رزمة منظمة الحواؾ والزواٌا . المصف -  3       

 ٌاخذ ذراع التؤرجح موقعا فوق الزواٌا الأمامٌة او تحتها .  -  4       

 تنقل الورقة بواسطة الاسطوانة الدائرٌة من خلال مسكها من المنتصؾ .  -  5       

 عد الورقة على توضع البكرات الهٌكلٌة على مناطق الطبع لكً تسا -  6       

 الحركة .            

 

 أعئهخ انفصم انخبيظ
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 رصٍُفبد يكبئٍ طجبػخ الاوفغٍذ
 

 

 

 

 

 

  ٌانزصٍُف دغت ػذد الأنىا 

  انزصٍُف دغت طشٌقخ انطجغ 

  انزصٍُف دغت طشٌقخ انزغزٌخ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 انجبة انثبًَ
 

 انفصم الاول
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 تصنٌفات مكائن طباعة الأوفسٌت

حجومها ، واختلاؾ أنواعها وإشكالها و الأوفسٌت مكائن رؼم تعدد طرق طباعة

 ، ٌمكن تصنٌفها حسب الآتً.بها وتشؽٌلها وطرائق التحكم 

    التصنٌف حسب عدد الألوان 1 -1

 .:ٌلً حسب عدد الألوان إلى ما بالأوفسٌت طباعة ٌمكن تقسٌم مكائن    

 

   (Single color offsetمكائن أحادٌة اللون ) 1-1-1

كون من مجموعة تهناك أشكال وقٌاسات عدٌدة لهذه المكائن، وأكثر ماٌمٌزها إنها ت        

       التقلٌدي المكون من ثلاث اسطوانـات . انظر الشكل وطبع واحدة. حٌث النموذج الثابت 

( 1-1 ) . 

تتمتع ببناء لكنها إنها متوسطة الإنتاج من ومكائن الأوفسٌت ذات اللون الواحد بالرؼم 

 ممتازة.ومن تؽذٌة أوتوماتٌكٌة ، وضبط دقٌق لدخول الورق وطباعة دقٌقة , ٌكانٌكً متكامل م

( سم فً الحد 35×25وتتوافر هذه المكائن بقٌاسات وأشكال عدٌدة، فالصؽٌرة منها بقٌاسات )

( سم 70×50فتوجد بقٌاسات )منها أما المتوسطة  . ( سم فً الحد الأعلى26×46الأدنى و )

( سم وتصل إلى 84×56للإنتاج المتوسط وأما الكبٌرة فإنها توجد بقٌاسات ) وهً مخصصة

 ( سم.200×140)

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 ( ماكنة اوفسٌت احادٌة اللون1-1الشكل )
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 (Multi color offset pressمكائن متعددة الألوان ) 2-1-1

نها )التً . فالثنائٌة م تصمم مكائن الأوفسٌت ذات الألوان المتعددة بؤشكال مختلفة

تطبع لونٌن فقط ( تتكون من مجموعتٌن للطبع تشترك فٌما بٌنها باسطوانة طبع )ضؽط( 

 واحدة.

تقوم بإمرار الورقة بٌن كلتا المجموعتٌن فتؤخذ اللون الأول من المجموعة الأولى 

واللون الثانً من المجموعة الثانٌة ، أي تطبع لونٌن بوساطة الاسطوانة نفسها . انظر الشكل 

(1-2.) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( مجموعات الطبع المستقلة     1-3( مجموعات الطبع المشتركة        الشكل )1-2الشكل )    

 
، وكل مجموعة منها مستقلة عن الأخرى وكل منها  أو تتكون من مجموعتٌن للطبع

و ثلاث نقل واحدة أاسطوانة تطبع لونا  واحدا  وتنتقل الورقة بٌن المجموعتٌن بوساطة 

 (.1-3اسطوانات . انظر الشكل )

ومن خصائص مكائن الأوفسٌت ثنائٌة اللون ذات اسطوانة الطبع المشتركة دقة تطابق 

 .وانة المشتركة الألوان لأن الورق لاٌنتقل من اسطوانة طبع إلى أخرى بل ٌبقى على الاسط
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( سم إلى 46×32ن )وتوجــد المكائن ثنائٌة اللون بمساحات طبع عدة تترأوح مابٌ      

 تكرار . أما المكائن التً تطبع أكثر من لونٌن فؤنها تعتمد فً بنائها على ( سم100×72)
        . انظر الشكل احد الألوان ٌث تستخدم كل مجموعة فــً طبعالمجموعات الطباعٌة بح

(1-4 ) . 

ات طبع لمتوسط وتصمم بمساحوتستخدم مثل هذه المكائن لؽاٌات الإنتاج الكبٌر وا

قد و( سم 100×70( سم إلى )72×52تترأوح مابٌن ) منها الكبٌرة ومنها المتوسطة مختلفة

 . ( سم200×140تصل إلى مساحة )

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  
 

 ( آلات متعددة الألوان1-4الشكل ) 
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 التصنٌف حسب طرٌقة الطبع 1- 2

 

راها بؤحد نبنائهـا لذلك وطرائق ب الأوفسٌت تختلؾ بؤسالٌطباعة سابقــا  أن مكائن  ناذكــر

 شكلٌــن تبعــا  لطرٌقتً الطبع وهما:

 :مكائن أوفسٌت لطبع وجه واحد -1- 2- 1

أو أكثر  واحد بلونووهً الأنماط العادٌة للمكائن وقد بنٌت لطبع وجه واحد للورق 

 الطبع المكونة لها. كما سبق شرحه. وحداتحسب عدد وذلك ب

 (:Perfecting pressesلطبع وجهٌن ) مكائن أوفسٌت -1 -2 -2

ها فٌوتبنى هذه المكائن بؤنماط مختلفة فمنها ماٌتكون من مجموعتٌن للطبع ٌلتقً 

بٌنها لتؤخذ الحبر من فٌما تقابل الاسطوانة منها الأخرى ، وتمر الورقة ف ٌانن المطاططاٌالوس

 .(1-5كلا الوسٌطٌن وعلى كلا الوجهٌن فً آن واحد . انظر الشكل )

ومنها ماٌكون على نمط ماكنة عادٌة ) ثنائٌة أو متعددة الألوان( لكنها قابلة للتحوٌل 

، وهذا الأمر ٌتطلب وجود )اسطوانة قلاب( بٌن كل  كلا وجهً الورقةعلى لتصبح قابلة لطبع 

الى ذٌل الورقة بعد طبعها من مجموعة الطبع الأولى لتسلمها  تتسلممجموعتً طبع إذ 

على الوجه الأخر، ولهذا فقد سمٌت مثل هذه المكائن  للطبع علٌهاالثانٌة  الطبع مجموعة

 (6-1انظر الشكل ) (.Convertible presses)        قلاب ال طبع ماكٌنات

 
 

 
 
 
 

 ( أوفسٌت لطبع وجهٌن5-1الشكل )

 

وفً حال الحاجة للطبع على وجه واحد، فؤنه ٌكفً هذا النظام وتحوٌله إلى نظام 

نة إمكانٌة تنفٌذ ٌلماكة مسكة الملقط( وٌعطً هذا الأمر لبشكل اعتٌادي ) من جه سحب الورقة

الأعمال الطباعٌة المطلوبة وتستخدم بكثرة فً الأعمال التجارٌة لأنها توفر كثٌرا  من الوقت 

 %.50اللازم الذي تتطلبه الماكنة العادٌة، ٌقدر بـ 
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الورقة وعلى الوجه نفسه اٌضا ،  وقد تم ابتكار ماكنة أوفسٌت للطبع على كلا وجهً

منها  ثنتاندون الحاجة إلى عمل ذلك التحوٌل المٌكانٌكً، وذلك بإٌجاد ثلاث مجموعات طبع ا

تشتركان معا  فً اسطوانة طبع واحدة وٌمكن بوساطتهما طبع لونٌن على وجه واحد للورقة، 

، وماٌمٌز هذا  الورقة بوساطتها الطبع على ظهرٌمكن كما توجد مجموعة طبع مستقلة ثالثة 

، لأن الورق ٌسحب دائما  من جهة )مسكة الملقط(  النمط من المكائن أنها أكثر دقة من سابقتها

 لإمراره على المجموعات الثلاث.

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( أوفسٌت قلاب1ّ-6الشكل )
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 التصنٌف حسب طرٌقة التغذٌة  1 – 3

 إلى ماٌؤتً: ٌمكن تصنٌؾ المكائن على طرٌقة التؽذٌة

 

 (Sheet Fed Pressesطباق )بالأمكائن ذات تغذٌة  1-3-1

على طرٌقة التؽذٌة هذه عند استعراض أجزاء وحدة التؽذٌة  عزٌزي الطالب تعرفتلقد 

مامً أو الأ) حد أنظمة السحباباستخدام  ، لتؽذٌةولة ااوعلمت ان أطباق الورق تنتقل من ط

ولة ال ثم إلى الطبع وتنتهً بوصول الطبق ماكنة الى طولة الدخواخلفً( لإٌصالها إلى طال

اي ان هذا النمط من التؽذٌة ٌستخدم اطباق ورق جاهزة مقاسات الطبع المطلوب والذي التسلم.

 ٌعتمد اٌضا  على احجام مكائن الطباعة .

 

 (Web-fed pressesورقً )الشرٌط التغذٌة بالمكائن ذات   2-3-1

لحاجة للنشر والتوزٌع الإعلانً الذي ٌتطلب السرعة فً نظرا  للإنتاج المتزاٌد وا

انجاز الكمٌات الكبٌرة لم تعد مكائن الأطباق كافٌة لتؽطٌة هذه الحاجة لذا تم اللجوء إلى طرٌقة 

نة . ٌتركب على الماك رقً ٌلتؾ على بكرة ضخمةالطباعة المستمرة التً تتؽذى بشرٌط و

 . (7-1انظر الشكل )

هو إعطاء قدرة لهذه المكائن على مضاعفة فً هذه الطرٌقة م وكان التطوٌر المه

ت عادٌة بمقدار ٌصل إلى ربع آلاالطاقة الإنتاجٌة فً اقل من الوقت المقرر للطبع باستخدام 

 الوقت وذلك بمضاعفة عدد الوحدات التً تتولى كل منها طبع جزء من كمٌة النسخ المطلوبة.

احل متطورة ذات تقنٌة تفوق تلك المكائن التً تطبع وقد وصلت بعض أنواع المكائن إلى مر

 بالطبق.
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( التؽذٌة بشرائط ورقٌة متعددة 1-7الشكل )
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 الآتٌة :أما مكونـــات ماكنة الأوفسٌت التً تتغذى بالشرٌط الورقــً فأنها تتمثل فً الأجزاء 

ن مجهزة بمجموعة ضوابط تكون وحدة التؽذٌة لهذه الأنواع من المكائ -: وحدة التغذٌة  -ا 

كمــا  ا بهللتحكم بدخول الشرٌط الورقً، ولكل ماكنة حجم ثابت للشرٌط الذي ٌتم تؽذٌته

 . الواحدة  ٌمكن استخدام أكثــر من شرٌط ورقً واحد فً الماكنة

 

 مكائن الطبع هذه انماطا  عدة حسب نموذج وحدات الطبع فٌها ، تتخذ فً -وحدات الطبع: -ب 

، أي مكونة  وحدات الطبع شبٌهة بتلك التً تتكون منها الماكنة العادٌة حتوي علىما تفمنها

من اسطوانات ثلاث رئٌسة )اسطوانة السطح الطابع واسطوانة وسٌط مطاطً واسطوانة 

، ومع تكرار هذه الوحدات  طبع( وٌمر الشرٌط الورقً بٌن اسطوانة الوسٌط واسطوانة الطبع

، أو طباعة الوجه الأخر له  طبع أكثر من شرٌط ورقً واحدٌمكن طباعة ألوان عدة، أو 

)الطباعة على كلا الوجهٌن(. وقد تتخذ شكلا  أخر فتكون به على شكل مجموعتٌن للطبع، 

، أو قد تشترك أربع مجموعات  على وجه الشرٌط نفسهواحدة  تشتركان فً اسطوانة ضؽط

ع تكرار هذه المجموعة ٌمكن الطبع لطبع عدة ألوان، وم طبع فً اسطوانة ضؽط واحدة وذلك

من شرٌط أو الطبع على كلا الوجهٌن، وهذه الأنماط هً الأكثر مناسبة للطبع من  على أكثر

 . ؼٌرها

وجود لاسطوانة لا،  ومن النماذج الأخرى كذلك ان تتخذ وحدة الطبع شكل مجموعتٌن للطبع 

 )ضؽط( ل كل منهما اسطوانة طبعطٌن المطاطٌٌن معا ، لتشكٌالضؽط والاكتفاء بالتقاء الوس

فً آن  الورقة لطبع على كلا وجهًلبٌنهما فٌما بالنسبة للأخرى عندما ٌمر الشرٌط الورقً 

، اثنتان منهما لطبع  واحد، وقد تجد اٌضا  ان وحدة الطبع تتكون من ثلاث مجموعات طبع

لطبع لاٌتسع المجال وجه الشرٌط والثالثة لطبع الوجه الآخر، وهناك نماذج عدٌدة لوحدات ا

 (.1-9لذكرها. انظر الشكل )

 
 
 
 

 
 

 

 ( نماذج مجموعات الطبع1-9الشكل )
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نظرا  للسرعة العالٌة لمثل هذه المكائن، فقد احتوت بعض المكائن  -تجهٌزات التجفٌف : -ج 

فٌؾ الحبر فً حال استخدام بعض أنواع الورق ذي الامتصاص القلٌل جعلى تجهٌزات لت

ٌل احتمالٌة اتساخ الشرائط الورقٌة، والتمكن من متابعة العملٌات الأخرى مباشرة للحبر، لتقل

ٌضخ فوق  سٌلٌزٌة ( درجة400وٌتم التجفٌؾ عادة بوساطة هواء حار بدرجة تصل إلى )

 وقد ٌتم التجفٌؾ اٌضا  عن طرٌق الأشعة فوق البنفسجٌة. حركتهالشرٌط الورقً أثناء 

 

المكائن التً ٌتم تجفٌؾ الشرائط الورقٌة فٌها  هذه طلبتتو -تجهٌزات التبرٌد : -د 

 بالحرارة وجود تجهٌزات للتبرٌد تحوي اسطوانات معدة لهذه الؽاٌة.

 

تنتهً هذه المكائن بتجهٌزات خاصة للقص والطً, ذات  -تجهٌزات الطً والقص :  -هـ 

 لشرٌط الورقً.( الأجزاء المختلفة لمكائن ذات التؽذٌة با10قٌاس ثابت وٌبٌن الشكل )

 

 

 

 

 

 

 

 
 

                                                                               
 
 
 
 
 

 ( اجزاء الة الطبع ذات التؽذٌة بالشرٌط 10-1الشكل ) 
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 أعئهخ انجبة انثبًَ
 

 اجب بصح او خطأ وصحح الخطأ ان وجد . :1س

 . المكائن ثنائٌة اللون تطبع اربعة الوان فً ان واحد .1    

 . لاٌوجد ضبط دقٌق لدخول الورق فً ماكنة احادٌة اللون .2    

 ائن احادٌة اللون تكون كبٌرة فً الانتاج . . المك3    

 . ٌتم طبع وجهً الورقة )الطبق( بمكائن ثنائٌة اللون ولاٌوجد فٌها قلاب.4    

 . ٌكون الطبع دقٌق فً مكائن احادٌة اللون . 5    

 . ماكنات القلاب تطبع فقط وجهً الورقة . 6    

 ان . . لاٌكون الطبع دقٌقا فً ماكنة متعددة الالو7    

 ما المقصود بمكائن احادٌة اللون ؟  2:س

 اكتب عن خصائص مكائن متعددة الالوان . :3س

 اذكر قٌاسات الورق المستخدم فً مكائن متعددة الالوان .  :4س

 اكتب عن المكائن التً تطبع وجهً الورقة .  :5س

 ما هو الفرق بٌن المكائن احادٌة اللون ومكائن متعددة الالوان ؟  :6س

 اذكر قٌاسات الورق المستخدم فً مكائن احادٌة اللون .  :7س

 عرف ما ٌاتً : 8س

 . اسطوانة القلاب. 4. المكائن الشرٌطٌة 3. تبرٌد الورق 2.تجفٌؾ الورق 1

 ما هً مكونات ماكنة اوفسٌت التً تتغذى بالشرٌط الورقً ؟ :9س

 علل ما ٌاتً 10:س

ة أسرع من مكائن الاطباق لماذا تكون عملٌة الطبع فً المكائن الشرٌطٌ .1

 الورقٌة؟

 سمٌت بعض المكائن الطباعٌة ) الاوفسٌت (" بمكائن قلاب . .2

 ٌستخدم الهواء الحار فوق الشرٌط الورقً فً اثناء الطبع . .3

 لاي ؼرض ٌستخدم التبرٌد فً اثناء الطبع فً المكائن الشرٌطٌة ؟ .4

 لماذا لا توجد اسطوانة ضؽط فً مكائن الطبع الشرٌطٌة ؟ .5
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وسييت والكيمياويات حبر الأ 
 ياييةالأ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 انجبة انثبنث

  انواع وخصائص الحبار 
  خمط الحبار 
 الكمياويات اليايية الميتعممة سي الحبار 
  اخطار التعامل مع الأحبار 
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 حبر الطباعة
(( Printing ink )) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الحبار 1-1
 ر طباعة الوسييت احبامميزات  1-2
 Gloos Varnishالأحبار المعتمدة عمى الماء ومواد التكيية   1-2-1

 ورنيشمكونات ال 2-2-1
 Solventsالأحبار المعتمدة عمى المذيبات والماء   1-2-3
 الحبار المعتمدة عمى المذيبات ومواد التكيية  4 -2 -1
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 الفصل الول 
 حبر الطباعة

 الحبار 1-1
فً  ٌستخدم, على مكونات صبؽٌة وكٌمٌاوٌة وجزٌئات متنوعة  مادة تحتوي الحبر هو     

لإظهار الكتابة والرسومات الملونة  هالورق و ؼٌر مختلفة مثلالسطح الاالكتابة والطباعة على 

كذلك ٌمكن و.  وٌمكن استخدام مختلؾ الأحبار وألوانها بالفرشاة أو القلم, لفة والتصامٌم المخت

. كما  مخففة لهالسوائل الاستخدامه بطرق أخرى مٌكانٌكٌة مثل استعمال الضؽط والهواء و

 . حسب كثافة الحبر مثل الإعلانات والرسم والطباعة اخرى وذلك استخدامات مختلفة له توجد

إذ تحتوي على أنواع من المذٌبات  , لٌست بسٌطة ٌاتهمحتوو ةوٌكٌمٌامركبات  حبارالأف     

تتمازج وتتحد لتعطً خواص اخرى ومواد صبؽٌة وزٌوت وجزٌئات من مركبات كٌمٌاوٌة 

مختلفة من ناحٌة الكثافة وتدفق السائل وتناؼم وتضاد الألوان فً مختلؾ الاستخدامات 

ار من مادة ملونة  بشكل سائل أو عجٌنة تذوب فٌها هذه المادة . تتكون معظم الأحب المطلوبة

. وتصنع المادة الملونة من الأصباغ التً تذوب تماما  فً العجٌنة أو الخضاب الذي  الملونة

من عادة ٌظل عالقا  بها علما  إن أكثر أنواع الحبر استخداما  هو الحبر الأسود الذي ٌصنع 

أخرى لها ألوان  . وٌمكن صناعة أحبار لنفط أو مواد مشابه لهمخلفات المواد المحترقة مثل ا

ٌعطً اللون الأحمر وكبرٌتٌد الخارصٌن الذي كسٌد الحدٌد ومتعددة تصنع من المعادن مثل أ

ٌوم أو الكروم ٌعطً اللون الأصفر وأملاح الكوبالت مٌعطً اللون الأبٌض والكادالذ والزنك 

 زرق وٌمكن استخراج الوان كثٌرة من المعادنامٌنو سلٌكات زرقاء تعطً اللون الأ

 .والمركبات الموجودة فً الطبٌعة 

ان جمٌع تحضٌرات الأحبار تمر صناعتها بعلم الكٌمٌاء العضوٌة، والكٌمٌاء العضوٌة هً      

 الكربون والهٌدروجٌن مادة التً تدرس بناء وخواص وتركٌب وتفاعلات وتحضٌر ومركبات

. فً تلك المركبات بمدى واسع  فٌها دة للمركبات فؤن الكربون ٌوجد. ونظرا  للخواص الفرٌ

، الأحبار،  وبهذا تدخل المركبات العضوٌة كمكونات أساسٌة فً عدٌد من منتجات الأصباغ

. ومع ذلك الألوان، اللدائن، الطعام، المنتجات البتروكٌمٌاوٌة وعدٌد من المنتجات الأخرى

تدخل فٌها المركبات علما  إنها تكون أساس كل العملٌات بعض الاستثناءات البسٌطة لا هناك

 الإنتاجٌة. 
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 ً:ٌؤتوهً كما  , المواد الملونة العضوٌة المصنوعة من قطران الفحم الحجريكذلك وتتضمن 

ملونات قابلة للذوبان فً الماء والسوائل وهً لا تصلح إلا بعد ترسٌبها على مادة معدنٌة  -أ

 منع اختراق الضوء.تالكالسٌوم( وقدرتها على التلوٌن ضعٌفة و)كبرٌتات البارٌوم أو 

 

على التلوٌن  وذات قدرةأصباغ لاتذوب مباشرة فً السوائل الدهنٌة وألوانها حٌة وقوٌة  -ب

 ( 1-1وم الحرارة. كما فً الشكل )اومنع اختراق الضوء ولها صلابة وهً تق

 
 
 
 
 
 
 

 ( احبار طباعٌة خضاب وعجائن 1-1الشكل )
 

  ر طباعة الاوفسٌتاحباممٌزات  1-2

فً  هذه المتطلبات ولا تتوفر الطباعة الحدٌثةلمتطلبات  ة باستجابتهاحبار الطباعأتتمٌز       

لتلائم طرق الكٌمٌاوٌة وهً كثٌرة التنوع من حٌث تركٌبها ومكوناتها  العادٌة احبار الكتابة

مناسبته مدى نوع الماكنة وسرعتها , و الطباعة المتعددة . اذ ٌتوقؾ اختٌار نوع الحبر على

. كذلك تختلؾ مدة بقاء الحبر ومقاومته للعوامل المختلفة  لنوع السطوح المراد الطبع علٌها

 الاستخدام .  مدةخلال 

ان معظم احبار الطباعة الٌوم سوائل لزجة او على شكل معاجٌن تحوي صبؽات صناعٌة 

بقائها  ضرورة هً هاافها . اما اهم مقوماتاعد على جفووسائط ومذٌبات ومواد اخرى تس

 . رطبة ما دامت على الماكنة ) وقد ٌدوم ذاك بضع ساعات ( وان تجؾ بسرعة بعد الطبع

 .تلك الاحبار ومن انواع
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 Gloos Varnishالأحبار المعتمدة على الماء ومواد التكسٌة   1-2-1

شفاؾ ٌحمً  طلاء، والورنٌش هو  القدملقد أستعمل الورنٌش فً بعض الأعمال الفنٌة منذ    

كان الورنٌش  . سطوح الرسم من التقلبات الجوٌة كما انه ٌعطً برٌقا  للألوان بعد أن تجؾ

   ٌستخدم لطلاء بعض الأخشاب وكان أٌضا ٌستخدم لطلاء بعض الجدران التً تؽطى 

مضافا  إلٌه زٌت هو ؼشاء من مادة راتنجٌة تذاب فً زٌت بذر الكتان المؽلً و . بالنقوش

من  ٌباٌنبؽً أن ٌكون الراتنج قر. والتربنتٌن ولهذا فإن الراتنج هو المكون الأساسً للورنٌش 

 . السٌولة قبل أن ٌستعمل كطلاء رقٌق

 

 مكونات الورنٌش 2-2-1

من نوع خاص من الراتنجات وٌكون ممزوجا  مع زٌت قابل للجفاؾ وهو الورنٌش ٌتكون      

 ازٌتٌ أو التربنتٌن أو الكحول ان الراتنجات الطبٌعٌة ٌكون شكلها سائلا الكتان ةزٌت بذر

وٌخرج من الأشجار مثل شجرة الصنوبر أو من جذور الأشجار التً تنبت فً المناطق الحارة 

فً أفرٌقٌا واسٌا وأمرٌكا. وٌستعمل الورنٌش لتجفٌؾ الزٌت المذاب فً الألوان ومزجها حتى 

و ؼطاء لحماٌة الألوان من التقلبات الجوٌة كالهواء أو الأشعة أو ٌكسٌها برٌقا . وٌكون ه

       وٌصنع الورنٌش بدرجات ؼلٌان عالٌة تكون من . الرطوبة وتؽٌر درجات الحرارة

 فًلٌزٌة وزٌادة درجة الؽلٌان لزٌت بذر الكتان ٌكون له تؤثٌر كبٌر ٌدرجة س 270-290

ع أخرى من زٌت بذر الكتان ٌمكن ان تستخلص زٌادة درجة اللزوجة فً الزٌت وتوجد أنوا

 درجة سلٌزٌة وهذه تكون اقل جودة. 140-100درجة سلٌزٌة أو بٌن  150-90بدرجة 

 

أما عن الورنٌش الصناعً فٌصنع من راتنجات معدنٌة تتكون من الرصاص والمنؽنٌز      

وم والخارصٌن تصنع بطرٌقة مماثلة لراتنجات الكالسٌو ،والكوبالت المستخدمة كمجففات

)الزنك( وهً راتناجات متعادلة عملٌا  وهً ممزوجة بالكحول أو المذٌبات البترولٌة وهً 

درجة سلٌزٌة ٌحدث  400-300وبتسخٌن الراتنج بٌن   طلاءاتستعمل للأؼراض الصناعٌة كو

تفاعل كٌمٌائً عن طرٌق التقطٌر أو نزع الكربوكسٌل من الأحماض الراتنجٌة ٌنتج عن ذلك 

 .  ت راتنجٌة تستخدم فً أحبار الطباعةزٌو

تصلح لحبر  رة من الكحول أو البنزٌن وٌلاحظ أن جمٌع أنواع الورنٌش المستحض     

 . الطباعة وذلك لسرعة تحللها وتبخرها
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 Solventsالأحبار المعتمدة على المذٌبات والماء   1-2-3

تكون مناسبة  لا بد ان سرعة التبخرتبخر ومعدل للمن المعلوم أن لكل مادة مذٌبة سرعة     

. ففً حالة تنظٌؾ اللوحات الزٌتٌة الملونة أو الطلاء أو الأحبار  لأٌة عملٌة ٌراد انجازها

تلٌٌن طبقة  فً صعوبة هناك ون( فؤنالاسٌت وكانت سرعة تبخر المذٌب شدٌدة )كما فً حالة

وعلى  , المذٌب واختفاءالتبخر المادة الملونة المإكسدة بصورة مناسبة ومن ثم إزالتها قبل 

العكس إذا كانت سرعة تبخر المذٌب بطٌئة فهناك احتمال قوي بقاء المذٌب مدة أطول وتماسه 

وفً مثل هذه الحالة , مادة الملونة أو الطلاء( ومن ثم ٌساعد على تلٌٌنها الللطبقة الأصلٌة )

ة بؤي حركة ٌدوٌة أو تتعرض طبقة الحبر الأصلً أو الطلاء إلى التلؾ والضرر بسهول

ان السطوح  , اذمٌكانٌكٌة وهناك ظاهرة أخرى مضرة عند استعمال مذٌب ٌتبخر ببطء شدٌد 

كون فٌها ماء أو رطوبة وعند تعرضها الى ؼبار الجو فؤنه ٌلتصق بها وٌؽطٌها. ولهذا ٌالتً 

ن ثلاثً ( و)أمglycerineٌ)الكلٌسرٌن  سرعة تبخر قلٌلة مثل ومذٌب ٌكون ذٌجب استعمال 

 الاٌثانول(.

الحقن أو اي ساطة ولهذا عندما ٌستعمل مذٌبا  كناقل أو لاصق لؽرض تثبٌت المادة بو     

المناسب وطرٌقة أخرى فالسرعة العالٌة للتبخر تمنع المادة من نفوذها بٌنما التبخر البطًء 

السٌولة للطباعة . ولهذا تستخدم الأحبار شدٌدة  بقاء المادة لزجة لمدة طوٌلة ونافذة ٌجعل

المتنوعة إذ تحتوي هذه الأحبار على كمٌة كبٌرة من المواد المذٌبة وتجؾ أساسا بالتبخر 

وعندما تتبخر المادة المذٌبة تلتصق المادة الراتنجٌة والخضاب بالورق وتجؾ معظم هذه 

ة ذات اعٌن استخدام هذا النوع من الأحبار فً مكائن طباعبالأحبار السائلة بسرعة تتٌح للط

 السرعات الكبٌرة. 

 

 الاحبار المعتمدة على المذٌبات ومواد التكسٌة  4 -2 -1

أثناء العمل وهً فً  المشاكلٌطلق علٌها المواد المختزلة حٌن ٌواجه الطباع أحٌانا بعض     

معالجته  الىؼٌر ذلك فٌضطروان ٌكون قوام الحبر سمٌكا  بسبب سوء التخزٌن أو الرطوبة 

م باضافة وارنٌش مماثل الى الوارنٌش الموجود لنفس الحبر والتً تنتجه نفس ٌقو, فبنفسه 

من الخطؤ ان ٌستخدم الطباع مادة مخففة مصنوعة فً المصانع  للحبر لانهالمنتجة المصانع 

طباعة احبار بالنسبة لمخففات اما الأخرى أو اللجوء الى زٌت خفٌؾ لتخفٌؾ حبر ثقٌل. 

فً والزٌوت المؽلٌة وزٌت بذر الكتان من احسن انواع الٌثوؼروارنٌش الالٌعتبر فالحروؾ 

المواد المخففة للحبر وقد استخدم أٌضا زٌت البرافٌن والزٌوت المعدنٌة اذا كان سطح الورق 
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ولذا ٌجب ان ٌتعرؾ الطباع على تركٌب  ,المستخدم فً الطبع من الأنواع التً تمتص الحبر

وبعد استقرار المطبوع وان  تجفٌفهالتً تساعد على الحبر وسرعة جفافه لؽرض وضع المواد 

 . لاٌجؾ قبل الطبع ولا ٌتؤخر فً جفافه بعد عملٌة الطباعة بوقت طوٌل

 

 مذٌبات الاحبار  1-3

 بطرٌقتٌن هما: الاحبار تستخدم مذٌبات

ٌكون استخدامه كناقل أو لاصق لؽرض تثبٌت المادة الملونة على سطح  : الطرٌقة الأولى

 كون قادرا  على تقلٌل لزوجة الحبر. الورق وٌ

 

ٌكون استخدامه كمادة سائلة تستعمل لتنظٌؾ السطوح الطباعٌة، إذ تعمل  : الطرٌقة الثانٌة

وتنظٌؾ وحدة التحبٌر الخاصة  ةح الطباعٌوالسط من علىة تعلى تفكٌك الحبر وإذابته وإزال

ها الصلدة كالمساحٌق التً تذاب ولهذا توجد أنواع متعددة من المذٌبات من , بمكائن الطباعة

 ، ومنها السائلة سرٌعة التبخر أو متوسطة التبخر أو بطٌئة التبخر. بالسوائل

          وتختلؾ هذه المذٌبات باختلاؾ أؼراض الاستعمال وباختلاؾ نوع الحبر     

شتقات وعموما  إن أكثر المذٌبات أهمٌة هً المذٌبات الكٌمٌاوٌة المركبة من م . المستعمل

 التً تصنؾ إلى مجموعتٌن:والبترول 

 

 المذٌبات المتطاٌرة 1-3-1  

 وهً أفضل المذٌبات المستعملة للتنظٌؾ إذ لها قوة إذابة عالٌة جدا  وسرٌعة ومن أنواعها:    

 : مادة طٌارة مشتقة من البنزٌن Benzolالبنزول          -1

 اللدائن : مادة طٌارة تنتج من   Xylolالزٌلول        -2

 : زٌت راتنجً طٌار turpentineالتربنتٌن        -3

 

  : المذٌبات الدهنٌة 2-3-1 

( والبنزٌن الثقٌل والكحول المعدنٌة. وٌعتبر  keroseneومن أنواعها النفط الأبٌض)     

أكثر أنواع المذٌبات استخداما  فً الطباعة اللٌثوؼرافٌة )الأوفسٌت( المذٌب الدهنً النفط 

السطوح الطباعٌة وٌحافظ على طراوة الؽطاء  فًٌض لأنه لاٌكون سرٌع التبخر ولاٌإثر الأب

 المطاطً للمحابر ولا ٌتفاعل مع الطبقة الحساسة الموجودة على السطح الطباعً.
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 Dryingمحفزات التجفٌف 1- 4 

من  السٌطرة على طرق التجفٌؾ  offsetمن الأمور المهمة فً الطباعة اللٌثوؼرافٌة     

الطرق الصحٌحة لتجفٌؾ المطبوعات وذلك بتؤمٌن السٌطرة على تٌار الهواء  خلال تهٌئة

 والضوء والحرارة ودرجة الرطوبة لتحقٌق تجفٌؾ بطًء للمطبوعات.

. إذ كلما زادت كمٌة وكثافة الحبر  الوعً والحذر لكمٌة وكثافة الحبر المستعمل فضلا عن    

 . عملٌة الجفاؾ أطول الطباعً كان الوقت المستؽرق فً

لقد درسنا سابقا  إن جفاؾ الحبر على سطح الورق  ٌتم عن طرٌقة الامتصاص والتؤكسد و 

على هذه العملٌات.  ةامل مساعدو. ولكن لاتتم هذه العوامل إلا بوجود ع والترسٌب والتبخر

 : العوامل هًتلك و

 الهواء.    -  1

 الضوء.    -2  

 الحرارة.   -3  

 طوبة.الر -4  

 

 الهواء: 1-4-1

فً عملٌة الطباعة على الورق تكون هناك أنابٌب لضخ الهواء على سطح الورق بعد  

ق عدٌدة لتسخٌن الهواء . وتستعمل هذه الطرٌقة فً ائعملٌة الطبع لتجفٌؾ الحبر وتستخدم طر

 المكائن الكبٌرة .

 

 الضوء: 2-4-1

( وتمتاز هذه الأشعة Ultra Violet) UV ةالأشعة فوق البنفسجٌ  ن طرٌقهنا عٌكون التجفٌؾ 

وٌكون المطبوع ذا صقل وتؽطٌة جٌدة على مساحات  , لحبر الطباعة التجفٌؾبؤنها سرٌعة 

 ، علما  إنها مقاومة للأشعة الشمسٌة .الحبر المطبوع وثبات لون

 

 الحرارة:3-4-1

ل وصول الورق تكون الحرارة العامل المساعد الثالث فً عملٌة التجفٌؾ وٌتم ذلك قب 

أسطوانات للتبرٌد وهذه الاسطوانات مبردة  هنا وتوجد delivery التسلمالمطبوع إلى جهاز 

 77ºتقع بعد فرن التجفٌؾ مباشرة  فً الماكنة وتعمل على خفض درجة حرارة الورقة فً 
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درجة سٌلٌزٌة وهً الدرجة التً ٌثبت عندها الحبر (  32- 27 )سٌلٌزٌة الى مابٌندرجة 

سٌلٌزٌة تنقص مٌزة  اتدرج10رجً بذلك النوع من الطباعة , علما  إن زٌادة الحرارة الخا

 التجفٌؾ إلى النصؾ.

 

   humidityالرطوبة :  4-4-1

وٌتم التخلص منها بمساعدة الحرارة والتحكم بنسب الترطٌب والتحبٌر للسطح الطباعً          

  . أثناء عملٌة الطبع ومعرفة درجات الرطوبة فً الجو

 
 قوى التغطٌة1- 5 

    زٌت أوالتجؾ بعض أنواع الأحبار عن طرٌق امتصاص الورق للسائل الوسٌط  )    

وبذلك , الدقٌقة للمادة )الخضاب( باقٌة فوق سطح الورق التلوٌن مذٌب ( بٌنما تظل جسٌمات ال

اعة ماكنات الطب فًتتم عملٌة الطبع علٌه كما ٌجؾ معظم انواع الحبر الذي ٌستخدم 

فً أعمال  تعتمدبالامتصاص وعلٌه ان طرٌقة جفاؾ الحبر بالامتصاص هً الطرٌقة التً 

 طباعة الصحؾ إذ سرعان ما ٌمتص ورق الجرائد السائل الوسٌط .

وٌنبؽً ان ٌكون السائل الوسٌط ذو لزوجة قلٌلة جدا  وقوام مماثل لزٌوت المكائن وزٌت 

لب أحبار طباعة الأوفسٌت تجؾ بطرٌقة التؤكسد البرافٌن والزٌوت المعدنٌة وٌلاحظ ان اؼ

والامتصاص ولهذا ٌنبؽً ان نعرؾ ان الحبر ٌحتفظ بخصائصه حتى ولو طالت مدة التخزٌن 

 أو اذا تعرض للضوء بعد الطبع وٌشمل اللزوجة وثبات لونه .

   حرارة للإن الصبؽات تحدد كثٌر من الخصائص للأحبار مثل الشفافٌة أو المقاومة 

. وتعتبر المواد الشمعٌة والزٌوت المعدنٌة والمواد الراتنجٌة وؼٌرها من  ٌمٌاوٌةوالك

حبر ممٌزات خاصة لقوى التؽطٌة الي تكسب تركٌبة ذ( الالإضافات المتنوعة ) مثل الورنٌش

 . على سطح الورق

 

 ثبات الحبر 1 - 6

للأحماض والقلوٌات  ٌنبؽً أن ٌكون الحبر المستخدم فً عملٌة الطباعة له المقاومة       

من المواد القلوٌة كما أن كثٌرا من المواد  بعض  الكٌمٌاوٌة وذلك إن الصابون قد ٌحتوي على

الؽذائٌة تحتوي أٌضا  على أحماض قلٌلة وفً أنواع الحبر المستخدم فً طباعة اللٌثوؼراؾ 

 . فر فٌه مقاومة الأحماضاٌنبؽً ان تتو
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 جفاف الحبر بالأكسدة  1-7

ن مكائن طباعة الأوفسٌت لها مجموعة من اسطوانات التحبٌر علما  إن اللون ٌنقل عن أ     

طرٌق مواد مبنٌة على أساس معٌن من الزٌت المعدنً الذي ٌوصؾ بؤنه ٌجؾ بسرعة 

 السبب فً ذلك ان الحبر مضاؾ إلٌه صمػ صناعً .و

 

عدنٌة التً تجؾ بسرعة نتٌجة ولهذا فإن الزٌت المعدنً ٌبقى دائما  سائلا  , و الزٌوت الم    

 ٌن أو أكثر من مركب وتشكٌل مركبءلعملٌة كٌمٌاوٌة تدعى البلمرة ) والبلمرة هً اتحاد جز

ٌمتاز بوزن جزٌئً اكبر ( ففً أثناء عملٌة البلمرة هذه تصبح المادة السائلة كثٌفة ولزجة  اخر

وتزداد هذه العملٌة سرعة , ٌة وذات كثافة شبٌهة بالجٌلاتٌن وتكون فً النهاٌة طبقة رقٌقة قو

الزمنٌة ان الفترة و،  بواسطة الأوكسجٌن ولهذا فؤن هذه الطرٌقة فً التجفٌؾ معروفة بالتؤكسد

 فر.اضرورٌة لتكوٌن هذه الطبقة الرقٌقة الثابتة المتعلقة بكمٌة الأوكسجٌن المتو

    

ة سرٌعة وتختلؾ ان الطبقة الرقٌقة من الحبر تجؾ عندما تكون معرضة للهواء بصور 

عملٌات الجفاؾ فً طبقات الورق المطبوع وتقل السرعة عنه فً الجفاؾ عندما تكون 

السبب فً ذلك ان الهواء الموجود بٌن وفً أثناء عملٌة الطبع البعض الطبقات فوق بعضها 

وٌمكن ان , التجفٌؾ سرٌعة  مدةالطبقات قلٌل ولكً ٌكون حبر الطباعة ملائما  ٌجب جعل 

إلى ذلك بإضافة كمٌات قلٌلة من المواد المجففة الى حبر الطباعة وهذه المواد هً توصل ن

 أملاح تذوب فً الزٌوت المعدنٌة مثل أملاح الكوبالت والمؽنٌزٌوم والرصاص.

 

منعه من الجفاؾ )) بسرعة (( على اسطوانات التحبٌر أو تؤخره بعوامل ٌمكن وأٌضا     

 سابقا  . نامختلفة كما ذكر

 

 penetrated ink  نفاذٌة الحبر1 - 8 

هً عملٌة توؼل الحبر فً ألٌاؾ الورق وهو أبسط أنواع الحبر الصناعً وٌتكون من      

 مادة كربونٌة ممزوجة مع الزٌت المعدنً.

 

الورق هو نسٌج ونحن نعلم ان سطح الورق بواسطة الضؽط  الىوفً عملٌة الطبع ٌنقل الحبر 

    ة فجوات هوائٌة أو مسامات وعند الضؽط ٌرؼم حبر الطباعة من ألٌاؾ سلٌلوزٌة توجد فٌ
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) المادة الملونة والزٌت المعدنً ( على النفاذ فً مسامات سطح الورق وبعد الطباعة تبقى 

 المادة ملتصقة بالورق وٌستمر الزٌت المعدنً فً النفاذ داخل مسامات الورق.

 

فً حالة سائلة دائمة لعدم وجود المادة  وٌجؾ الحبر بالامتصاص وٌبقى الزٌت المعدنً    

الصمؽٌة الراتنجٌة التً لها وظٌفة التماسك ولهذا لا ٌجؾ الحبر بل ٌخترق ألٌاؾ الورق 

فالزٌت المعدنً لا ٌتمكن من ربط المادة اللونٌة بالورق  ،  وٌكون طبقة رقٌقة ؼٌر قابلة للمسح

،  وان درجة الامتصاص  قات العلوٌة للورقبل ٌنقل اللون مٌكانٌكٌا  )الضؽط ( إلى الٌاؾ الطب

متعلقة بقابلٌة امتصاص الورق للحبر  وٌستخدم هذا النوع من الحبر فً طبع الصحؾ 

 والمجلات .

 

 ink Rub – proof حتكاك (الازالة أو الإمقاومة الحبر للمحو )   1-9

ن المفتوحة العامة لا شك إن الألوان حساسة للتؤثٌرات الخارجٌة عند تعرضها فً الأماك    

 فًوالخاصة إلى الؽبار والدخان والحرارة والرطوبة وحتى إلى ضوء الشمس مما ٌإثر 

الأحبار تثبٌت صناعة الحبر  صانعوالألوان فتصفر أو ٌعلق بها الكربون أو ؼٌره ولذلك ٌرى 

 بالمثبت الخاص بالألوان .

 

والحبر  .ا ٌجعلها أصعب فً المحوٌنبؽً استخدام أحبار تتؽلؽل فً سمك طبقة الورق ممو    

الكتان أو زٌت  ةراتنجات الصناعٌة وشمع وزٌت بذرالمركب من مادة حاملة )ورنٌش( وهً 

مثل الاخرى الطبعات الصناعٌة  وباقًالخشب الصٌنً وهذا ٌستعمل فً طبع المجلات 

الحبر  فًتً تإثر مواد تقاوم التؤثٌرات الخارجٌة الال ذهالبطاقات والعلب الكرتونٌة وؼٌرها وه

والملاحظ ان أهم هذه المركبات هً  . وتجعله مقاوما  للمحو وٌخترق طبقات سطح الورق

عدٌمة اللون  المادة الراتنجٌة التً تقاوم المحو والمادة الراتنجٌة هً مادة بلاستٌكٌة مصنعة

ول مع لزجة تتخذ حاملا  للصمػ فً أحبار الطباعة وتصنع من تفاعل الكلسرٌن أو الكلٌك

 الأحماض العضوٌة المختلفة .

 

 سلبٌات التعامل مع الاحبار 10-1

 تدخل المواد المواد الكٌمٌاوٌة فً تركٌب الكثٌر من الادوات والمواد التً نستخدمها فً حٌاتنا

، وهذه  كٌمٌاوٌةالمواد العبارة عن مجموعة هو، والحبر الذي ٌستخدم فً المطابع  الٌومٌة

الانسان الذي ٌتعامل معها بشكل مباشر وبصورة  علىا الصحٌة الخطٌرة المواد لها تاثٌراته
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والعاملون فً المطابع هم الفئة الاكثر تعرضا لاخطار هذه المواد الكٌمٌائٌة حٌث انهم .  دورٌة

 ٌتعاملون بشكل مباشر مع الاحبار خلال عملهم ولساعات طوٌلة . 

 

 مشكلات وطرق الوقاٌة منهاالمشكلات الصحٌة لعمال المطابع وطبٌعة هذه ال

 

 تقرحاتال -1

حٌث ٌتعرض العامل  ٌحدث من خلال التعامل الٌومً مع الاحبارحساسٌة وتقرحات فً الٌدٌن 

ٌومٌا للحبر الذي ٌلامس ٌدٌه بشكل مباشر ، وفً معظم الاحٌان لاٌسعفنه الوقت لتنظٌفهما 

، وهذا ٌسبب له  ة العملنهاٌحتى  ٌؽطٌهاطوٌلة والحبر  مدةة بل ٌضطر للمكوث رمباش

  . مشكلات صحٌة جلدٌة فً كلتا ٌدٌه

 

 تلبك معوي -2

ان التعرض للحبر بشكل شبه ٌومً وبشكل مكثؾ ، واستنشاق رائحته وعدم التمكن من 

والاهمال من قبل ازالتها من الٌد رؼم تنظٌفها المستمر واستخدام مختلؾ انواع المطهرات ، 

الحبر مما ٌإدي دخوله الى ب ملوثةد تستخدم الاٌدي للاكل وهً فكثٌر من الاحٌان ق العاملٌن

ان  .المعدة ناتجة عن ترسب بعض المواد الكٌمٌائٌة فٌها  فٌحدث ذلك تقرحات فًالمعدة ، 

دخول مواد كٌمٌائٌة بمختلؾ انواعها للمعدة قد ٌإدي الى حدوث التهابات معوٌة شدٌدة بشكل 

لمعدة والمريء للتضرر مما ٌنتج عنه التهابات وألام عام ، وقد ٌتعرض الؽشاء المخاطً ل

 شدٌدة فً المعدة . 

 

نتٌجة دخول بعض وٌنجم عن ذلك للمواد الكٌمٌائٌة  فٌها المعدة وفً الحالات التً تتعرض 

المواد الكٌمٌائٌة الى جسمه ٌتم اعطاإه علاجات خاصة تعمل على تخفٌؾ الحموضة فً 

فتها تلك المواد ، ولعل الوقاٌة بؽسل وتطهٌر خلتقرحات التً تعالج الالتهابات واللالمعدة و

الاقتراب عدم الٌدٌن وارتداء القفازات هً الوسٌلة الوحٌدة التً ٌنبؽً علٌهم اتباعها ومحاولة 

 رة . اكد من خلو الٌدٌن من أي مواد ضؤاثناء العمل الا بعد التفً من الطعام 

 

 الجلد فًتاثٌرها  -3 

من مواد عضوٌة تسبب تحسسا مباشرا لمن ٌتعرض لها ، فقد ٌتهٌج الجلد ان الاحبار تتض 

وٌنبؽً الاشارة الى بعض الاشخاص ٌمكن علاجهم ببعض  ، حكة او تقرحاتوٌصاب ب
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الوقاٌة من الاحبار بارتداء القفازات ومحاولة عدم التعرض لكمٌات كبٌرة من  اوالادوٌة 

 الاحبار بصورة مباشرة . 

 

شخص ٌعانً من التحسس من هذه المواد فلا سبٌل لعلاجه سوى ان ٌؽٌر طبٌعة اما اذا كان ال

 . وهو ٌعانً من الحساسٌة فً تلك المواد عمله ، فلا ٌمكن لعامل المطبعة ان ٌتعرض للحبر

هاق فقد ٌختلؾ لون الجلد فً بواعراض التحسس هذه قد تكون مشابهة لمن هو مصاب بال

ملٌن فً المطابع ومن ٌتعاملون بشكل مباشر مع الاحبار فً المناطق المصابة لذلك على العا

لتجنب حال اصابتهم باي نوع من الحساسٌة مراجعة الطبٌب المختص ومعرفة سبب التحسس 

 مثل هكذا حالات وتطورها فً المستقبل .

 

 

 

 نصائح مهنٌة    

اتباع تعلٌمات  فً المطابع هً فً الوقاٌة المهنٌة التً ٌنبؽً ان ٌتبعها العاملون قان طر

من اٌة قاٌتهم هً الطرٌق الافضل لو و التً تقً العاملٌن فً مختلؾ المجالاتالمهنٌة السلامة 

، وبالنسبة للعاملٌن فً المطابع والذٌن ٌتعاملون مع مواد مشتقة من  ممخاطر مهنٌة تحٌط به

لطبٌعة عملهم البترول وتتضمن مواد كٌمٌائٌة فعلٌهم ارتداء الملابس الواقٌة والمناسبة 

الاحذٌة الواقٌة والقفازات والنظارات وكذلك علٌهم استخدام واقٌات الضجٌج ، كما فضلاعن 

اثناء العمل وعلى كل المإسسات زٌادة توعٌة العاملٌن لدٌها  فًٌنبؽً علٌهم عدم تناول الؽذاء

 عن مخاطر مهنهم والمواظبة على عمل الفحوصات الدورٌة للحفاظ على صحتهم . 
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 خمط الأحبار
                                 الألوان الأساسٌة 2-1

. ولذا ٌنبؽً إن  الحرؾ المختلفة هناك اختلاؾ فً مدلول الألوان الأساسٌة فً لؽة أرباب    

بٌن أرباب الحرؾ حول ما ٌعنً بالألوان المختلفة وجهات النظر فً لاختلاؾ ا لهذا ضع تفسٌرا  ن

 . فً هذا المجال  primary colorsالأولٌة 

)الأحمر والأصفر  هًورجال الطباعة  ٌنفً لؽة الرسام او الاساسٌة  الألوان الأولٌة -1

نواتج من  لٌنتج منها لناٌمكن خلط هذه الألوان بنسب مختلفة حٌث  والأزرق والأسود(

 . ما هو مطلوب حسب الحاجة والألوان الثانوٌة والثلاثٌة وؼٌرها 

أما الألوان فً لؽة عامة الناس فهً )الأبٌض والأسود والأحمر والأصفر والأخضر  -2

 primnessسٌكولوجٌة  ( وٌطلق علٌها الألوان أو مجموعة الألوان ال.. الخ والأزرق

psychological colors    

إما الألوان فً لؽة المصورٌن هً )الأزرق و الأخضر و الأحمر( وهً ألوان الأشعة التً  -3

 إذا خلطت وأضٌفت إلى بعضها بنسب متساوٌة نشؤت عنها أشعة بٌضاء كما فً الشكل 

(2-1)   . 

 
 
 
 

 (1-2الشكل )

 

 

والأحمر  yellowهً الأصفر  ةثلاث لونٌة وبمرور الأشعة البٌضاء خلال مرشحات      

magenta  والأزرق المخضرcyan  ٌمتص كل مرشح منها ثلث الأشعة فلا ٌخرج منها شًء

 .(   2-2. كما فً الشكل ) فً نقطة تجمع تلك الالوانفً النهاٌة فٌبدو لونا  اسود 

 
 (2-2الشكل )
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شدٌدة  ةإذا لم تكن المرشحات الثلاث Neutral greyا  دٌكن إن ٌكون اللون رمادٌا  محاوٌم    

الكثافة. ولهذا فان الأشعة الضوئٌة مهما اختلؾ لونها تسٌر بخطوط مستقٌمة وفً وسط افتراضً 

وعلى هٌئة موجات ذات خواص كهربائٌة ومؽناطٌسٌة وتسمى بالموجات  Etherهو الأثٌر 

مٌل فً الثانٌة الواحدة  186000ة وتسٌر هذه الموجات بسرعة تقدر بحوالً الكهرومؽناطٌسٌ

هنالك درجات لونٌة مختلفة فً الضوء والإصباغ حسب تدرجات أللون وخلطه مع لون  أنعلما  

أخر وذلك حسب سقوط الأشعة الضوئٌة على الأجسام ولهذا فان مبدأ الألوان واحد هو اللون 

 .اللون صبؽٌا  حسب رإٌة الأولً إن كان ضوئٌا  أو 

 النموذج اللونً :  2-2

 (Hue-saturation-Brightness) (HSBالانسانٌة للون وان اسمه ) اوٌعتمد على الرإٌ

 .البرٌق (  –التشبع  –وهو اختصار للخصائص الثلاث لاي لون وهً ) الصبؽة 

 HUEالصبغة : 

تى الا نظرٌا ، فاللون ٌتؤ) وهذا لا هو اللون المنعكس من أي مادة بدون تاثٌر الخواص الاخرى

ن الصبؽات هً الموجودة على فؤفً الطبٌعة تختلط فٌه الخواص الثلاثة ( وعلى العجلة اللونٌة 

، وفً استخدامنا العادي  من زواٌا درجات الدائرة 360°و  0°محٌط الدائرة والمحصورة بٌن 

ق ، ولكن عندما تتعمق فً زرالأخضر ولأحمر والأكا اللون الصرٌح نعرؾ الصبؽة باسم

 طٌاتها الخواص الاخرى كالتشبع والبرٌق .  فً الدراسة اكثر ستعلم ان هذه الكلمات تحمل

   SATURATIONالتشبع:

دق نقاء اللون ، وٌعبر التشبع عن أ( وهو قوة اللون بمعنى  CHROMAطلق علٌه احٌانا) ٌو    

تى المائة )وهو اللون التام التشبع ح بٌن الصفرنسبة الدرجات الرمادٌة فً اللون وتتراوح نسبته 

الخالً من درجات الرمادي ( ، وعلى العجلة اللونٌة فان التشبع ٌزٌد كلما اتجهنا للحواؾ 

ن نرٌد ان نقرب مفهوم التشبع الٌنا اكثر ، لآالخارجٌة للدائرة اللونٌة وٌقل كلما اتجهنا للمركز ، وا

ختار الوانها ، فبٌنما تستعرض البضائع تقول احٌانا ان هذا فتذكر عندما تذهب لشراء ملابسك وت

قلٌل  انه هذا معناهواللون ) فاقع ( ان هذا معناه انه عالً التشبع ، وتقول عن لون اخر انه باهت 

 التشبع  . 

 BRIGHTNESSالبرٌق : 

لام %) وهو الظ0وهذه الخاصٌة التً تعتمد على نسبة الضوء فً اللون وتتدرج من الصفر   

% ) وهو الاضاءة الكاملة التً تصل الى الابٌض ( 100التام الذي ٌصل الى الاسود ( حتى

فً احد المبانً وقد سقط علٌه ضوء الشمس ؟ تراه فً  ااسطوانٌ ا  عمود ومثال ذلك انك اذا راٌت

لدرجة تكاد تصل  لمخر مظالا هلدرجة تكاد تصل للابٌض ، وعلى جانبتماما احد جوانبه مضًء 
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من اجزاء العمود ، ان هذا بسبب نسبة الضوء الساقط على كل جزء  ؟هل تعرؾ السببفسود ، للا

، فالجانب المواجه للشمس ٌعكس قدرا كبٌرا من الضوء ، اما الجانب الاخر البعٌد عن الشمس 

وفً الطبٌعة ٌصل  وتكون فٌما بٌنها منطقة متدرجة الاضائةفلا ٌصله الا نسبة ضئٌلة من الضوء 

وء لكل  جزء ولكن بنسب مختلفة، لذلك ٌنصح الفنانون بعدم استخدام اللون الاسود لاعطاء الض

  الظلال وانما تستخدم درجات من الرمادي .
 
 

  model   CMYKنموذج : 

(  Cyanة ، والالوان الرئٌسة فً الطباعة هً الازرق )ٌلالوان الطباعلوهذا النموذج معد 

( ، ونظرٌا فان اتحاد  Black( والاسود )  Yellow (ر ( والاصف Magentaوالماجنتا ) 

 ا( ٌنتج عنهYellow( والاصفر )Magenta( والماجنتا ) Cyanالالوان الثلاثة ، الازرق ) 

،  خلطات دقٌقة ونقٌة تعطً هكذا نتائج، لانه لا توجد  فعلا  اللون الاسود ، ولكن لا ٌحدث هذا 

، ولهذا اضٌؾ اللون الاسود الى الوان الطباعة  فاحمبنً ن خلط الالوان الثلاثة لون عمما ٌنتج 

ولان طرح جمٌع الالوان فً هذا النظام ٌنتج  (CMYK )فاصبحت الوان الطباعة اربعة الوان 

( لذلك Subtractive colorsعنه اللون الابٌض فانها تعرؾ احٌانا باسم الالوان المطروحة )

لابٌض ( لان معنى وجود مساحة بٌضاء فً الطباعة انها ) اللون ا تقولعن الطباعة لا ناعند حدٌث

طبع ورقة حمراء مكتوب علٌها باللون الابٌض ، ولكن نس اقول مثلا اننتخلو من أي لون ، فلا 

 .  تمثل الكتابة وهً من اللون  طبع ورقة حمراء علٌها مساحات تخلونس اتقول ان

 

   ( Color gamut) المدى اللونً

 

المطلوبة اثناء العمل لماذا لا استطٌع الحصول على الدرجة اللونٌة فً ة لت نفسك مرؤهل س

ٌتها فً الطبٌعة وحاولت الحصول علٌها ، أبالضبط؟ الم تتخٌل ذات مرة درجة لونٌة محددة ر

لاٌوجد أي جهاز عرض السبب انه ولكنك عثرت على درجة قرٌبة منها ؟ ما السبب فً هذا ؟ 

م قادر على انتاج كافة الالوان التً تراها العٌن البشرٌة ، وانما لكل او أي نظام طباعة فً العال

لا ٌستطٌع ان ٌتعداه ، وٌختلؾ هذا المدى من نظام , مدى الالوان لخاص نظام نموذج لونً 

لا تستطٌع  هاطبعت اذا كنكلونً لاخر ، او بمعنى اخر انك قد تقوم باعداد صورة معٌنة ول

 رإٌتها بنفس الالوان . 
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الواقع ان اهمٌة المدى اللونً تظهر اكثر عند اعداد صورة للطباعة ، فقد تنفذ الصورة فً و

قد اختلفت تماما عما كنت تراه على  الوانأوعند طباعتها تلاحظ ان هناك  (RGB)نظام 

 الشاشة ، وذلك لان الطباعة تستخدم نظام اخر ، ولاحظ ان مفهوم 

 

فهو لٌس مجرد الفرق بٌن نظام لونً واخر ، بل ٌشمل المدى اللونً اكثر اتساعا من هذا ، 

اٌضا الفرق بٌن البرامج وبعضها ، وبٌن انظمة التشؽٌل وبعضها ، فعلى سبٌل المثال المدى 

اللونً لنظام وٌندوز ٌختلؾ عن المدى اللونً لنظام ماكنتوش ، ولهذا تختلؾ الصورة عند 

المدى اللونً من جهاز عرض لاخر ،  عرضها من احد هذٌن النظامٌن للاخر ،كما  ٌختلؾ

فالصورة على شاشة الكومبٌوتر تختلؾ عن الصورة على شاشة التلفزٌون ، بل ٌمتد مفهوم 

المدى اللونً فً لطباعة لٌشمل نوعٌة الورق ذاته ، فالمدى اللونً عند الطباعة على ورق 

 ند الطباعة على ورق الجرائد . عفاخر اكبرمن المدى اللونً 

       

 نواتج خلط الأحبار والألوان3-2 

دائرة الالوان وهً دائرة تستطٌع من خلالها ان تخلط الالوان مع بعضها فهً ل دراستك سابقا  بعد

 ٌؤتً:مصممة نظرٌا على مزج الالوان الاساسٌة والثانوٌة والثلاثٌة وتتكون كما 

 الالوان الاساسٌة للاحبار 1

 ( Magenta) الاحمر وٌسمى ماجنتا   - أ

 ( Yellow (الاصفر وٌسمى الاصفر - ب

 ( Cyan) الازرق وٌسمى سٌان - ت

 ( 3-2كما فً الشكل ) 

 

 ( 3-2الشكل )                                                   

                                                                                                                                                                                                                                                 فمثال ذلك :.ٌسمى اللون الثانوي اخر لونٌن اولٌٌن بنسبة متساوٌة ٌنتج لون  اي عند خلط

 الاحمر + الاصفر= البرتقالً -1 

 زرق = البنفسجًالأحمر + الأ -2

 الأزرق + الأصفر= الأخضر -3

 ( 4-2كما فً الشكل )     

 
 (4 -2الشكل )                               
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مع لون ثانوي بنسب معٌنة لظهور ٌخلط اما الالوان الثلاثٌة فهً  تتكون من لون اولً )رئٌس( 

  :ٌلًخر, وهً كما آاختلاؾ فً الشدة اللونٌة بٌن لون و

 محمربرتقالً + الاحمر = برتقالً ال -1

 مصفر البرتقالً + الاصفر= برتقالً -2

 البنفسجً + الاحمر = ارجوانً  -3

 مزرقالبنفسجً + الازرق = بنفسجً  -4

 خضر + الازرق = ازرق مخضر لاا -5

 خضر+ الاصفر = اصفر مخضرلاا -6

 ( .5  -2كما فً الشكل )   

 (5-2الشكل )                                                
                       

وٌمكن الحصول على درجات لونٌة عدٌدة عند خلط الالوان الرئٌسة الاساسٌة والثانوٌة والثلاثٌة 

وٌمكن الحصول على اللون وكذلك المراد طبعها  والاشكال وذلك حسب الأصول )الصورة(

 . وكالاتًمع بعضها بنسب متساوٌة الثلاث رئٌسة الاسود الباذنجانً )الكاذب( بخلط الالوان ال

 لة المزج ٌمزج جمٌع الالوان الموجودة فً الصورة على نسبة اللون الاساسً فً عمذلك ٌتم و

(       6 -2نقوم بتجهٌز الالوان الاساسٌة كما فً الشكل ) ثانويعندما نرٌد ان ننتج لون و

تمكن من تحرٌك نت سطح املس حتى ستخدم سكٌن  الحبر الخاصة وارضٌة صلبة ذانو

 .سكٌن علٌها بشكل صحٌح ال

 

 

 

 

 

 ( 6-2الشكل )                                                      
 
 :.هناك طرٌقتان لمزج الاحبار  و

وٌنبؽً ان نراعً القبضة  قلٌلةالكمٌات الوؼالبا ما ٌستخدم فً مزج  المزج الٌدوي :  –ا 

ان هذه الطرٌقة تمكنا من خلط الحبر  اذ(  7-2مزج الحبر كما فً الشكل ) الصحٌحة لسكٌن 

 .وٌخرج اللون الثانوي المطلوب نان وطحنه حتى ٌمتزج اللو
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 (7-2الشكل ) 
 

( Yellowفمثلا اذا اردنا انتاج اللون الثانوي البرتقالً نقوم بمزج اللونٌن الاساسٌن الاصفر )

لانه اذا زادت نسبة اللون الاساس عن  ًمحددة لكل لون اساس بنسب( Magenta والأحمر )

 (. 8-2وكما هو موضح فً الشكل )  فٌهرؼوب مالمطلوب ٌنتج لون ثانوي مختلؾ عن اللون ال

 
 
 
 
 
 
 

 (8 -2الشكل ) 
 

هنا وٌستخدم  وبنسب دقٌقة جدا  خاصة لخلط الاحبارباستخدام ماكنة ذلك وٌتم  :المزج الالً  –ب 

 ( 9 -2الشكل )اصة لخلط كمٌات كبٌرة من الالوان وكما مبٌن فً مكائن خ

 
 
 

 ( 9-2الشكل )              

 

               
 ( 9-2الشكل )                                                                         
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 أعئهخ انفصم انثبًَ
 

 اكتب عن اللوان الثلاثية . :1س 
 ؟  ةما المقصود باللوان الرئيي 2:س 
 -الآتية :ما نواتج خمط الحبار  :3س 

 الحمر + الصفر – 1
 الحمر + الزرق – 2
 الزرق + الصفر – 3
 البرتقالي +  الحمر - 4
 البرتقالي +  الصفر – 5
 البنفيجي +  الحمر – 6
 البنفيجي + الزرق – 7
 الخضر + الزرق – 8
 الخضر + الصفر –  9

 ؟ (RGB)ما المقصود بالمدى الموني  :4س
 لماذا اضيف المون اليود الى مجموعة اللوان اليايية سي الطباعة ؟ :5س
 للالوان . ايعدد خصائص الرؤ  6:س
 ما ىو الفرق بين التشبع الموني والبريق الموني ؟  :7س
 ما المقصود بالمون اليايي سي حبر الطباعة ؟  :8س
 الطباعية اكتب عنيا بالتفصيل . ىناك طريقتان لمزج الحبار :9س
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 الأعبعٍخ انًغزؼًهخ فً انطجبػخ بوٌبدانكًٍٍ
 

 

 

 

 

 انمىضىعاث

 

 

 

 الفصل الثالث 
 

 انكذىل انصُبػً  3-1

 انًُظفبد وأَىاػهب  3-2

                                             Fountain solutionيذهىل انزشطٍت  3-3

 يبدح رظهٍش الأنىاح4-3 



- 97 - 

 

 

 انفصم انثبنث

 

 الأعبعٍخ انًغزؼًهخ فً انطجبػخ انكًٍٍبوٌبد
 

 الكحول الصناعً  3-1

الكحول هو مشتقات هٌدروكسٌلٌه للهٌدروكاربونات وذلك باستبدال ذرة هٌدروجٌن أو       

( أو أكثر وٌمكن إن نحصل على OHٌلً )أكثر فً جزيء الهٌدرو كاربون بجذر هٌدرو كس

نحصل وكذلك  oH( فً المٌثان بـ Hالكحول المثٌلً )المٌثانول ، كحول الخشب( باستبدال )

ٌة الكحول والكٌمٌا ها. ورموز الكحول الأثٌلً )كحول المشروبات( من الإٌثان البروبٌلًعلى 

 :كما ٌلً  هً

 CH3OH         CH 3– H        الكحول المثٌلً       

 C H OH3          5H2C-H        الكحول الأثٌلً      

 H7OH3C                   7H3C-Hالكحول البروبٌلً 

 وهناك نوعان مهمان من الكحول هما: 

 

  CH3OHالكحول المثٌلً  3-1-1

وشربه قد ٌسبب العمى والجنون , هو سائل عدٌم اللون ذو رائحة خاصة متطاٌر وهو سام      

ٌمتزج بالماء بؤٌة نسبة كانت وهو اخؾ من الماء ، وٌستعمل الكحول المثٌلً كوقود وسائل 

بمثابة مذٌب فً صناعة الإصباغ ، وٌستعمل لتعطٌل مفعول الكحول الأثٌلً لكً ٌصبح ؼٌر و

 قابل للشرب ، وٌستعمل كذلك فً ماء مبردة السٌارة )رادٌتر( مانعا  للأنجماد فً فصل الشتاء. 

 

 الكحول الأثٌلً  2-1-3

( درجة سٌلٌزٌة 78) درجة ٌؽلً فً رلون ذو رائحة مقبولة متطاٌالوهو سائل عدٌم      

( درجة سٌلٌزٌة وٌمتزج مع الماء بؤٌة نسبة كانت وٌشتعل فً الهواء 112-وٌتجمد فــً )

كما ، وٌستعمل الكحول الأثٌلً وقودا  فً المصابٌح الكحولٌة  CO2بلهب ازرق باهت مكونا  

ٌُعد مذٌبا  جٌدا  فً صناعة الإصباغ والٌود والعطور وٌستعمل فً تحضٌر الكلوروفورم  انه 

 والمشروبات .
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 المنظفات وأنواعها  3-2

: هً مواد مصنعة كٌمٌائٌا  تنحل جٌدا  فً الماء حتى لو كان عسرا  وتملك نشاطا   المنظفات

. وهناك أنواع كثٌرة من  ذي تنحل فٌهسطحٌا  عالٌا  ٌزٌد من القوى التنظٌفٌة للوسط ال

 :  المنظفات التً تستخدم فً ورش الطباعة منها

 

 )اللوح( منظف السطح الطباع1-2-3ً 

  

,  Cleaner مادة أنتجت مادة مجددة لألواح طباعة الأوفسٌت تسمى عدةبعد تجارب           

( أو الاٌجابٌة Negativeجمٌع أنواع السطوح الطباعٌة السلبٌة ) فً هذه المادة وتستخدم

(positiveو )ًوالصور الدقٌقٌة وفً مختلؾ الظروؾ , جمٌع أنواع الشبك الناعم  ف 

 

وتفوقه على جمٌع  ئهبسلامة وسهولة استعماله وحسن أد (Cleaner )لواحالأوقد تمٌز مجدد 

 و برانه ٌنظؾ وٌجدد لوح الأوفسٌت وٌزٌل عنه البقع الدهنٌة والح واذأنواع المنظفات، 

الصورة والنقطة الشبكٌة مهما  فًدون أن ٌإثر , الق والتلوث بنعومة وفعالٌة وسرعة والع

 تكرر استعماله على المكان نفسه.

 

لطباعً من لاقط الحبر وٌنبؽً اعند وجود تلوث على السطح  هذا المنظؾ ٌستعمل      

السطح الطباعً بالماء قبل وٌفضل قبل استعماله أن ٌمسح .  اللوحاستعماله أٌضا  قبل تصمٌػ 

علما  أن مادة التنظٌؾ هً مادة سائلة سرٌعة الجفاؾ مثل الكحول  , الشروع بعملٌة التنظٌؾ

الأبٌض أو الكحول المثٌلً المخفؾ جدا  مع الماء بنسب, وٌمكن استخدام القلوٌات مثل النشادر 

 وكاربونات الصودٌوم )صودا الؽسٌل( المذابة فً الماء 

 

         وهً مذٌبات للدهون والبقع , وٌمكن استخدام أنواع أخرى من المنظفات  كوكذل    

إن  .  على شكل سائل أو معجون تكونمثل الكحول الطبً وزٌت البرافٌن والأسٌتون وهذه 

    وهً فعالة كٌمٌاوٌا  تستطٌع  Amines – Basesعملٌة تسمى الأمٌنات )القواعد( الهذه 

                                ت المواد الدهنٌة والشحمٌة وتتعادل مع الحوامضتحطٌم أو تكسٌر جزٌئا

( H2O  OH    +H  )  تعادل حامضً والعكس بالعكس . 
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 الثنر  2-2-3

، وٌوجد منه سائل احمر بنً له  هو سائل عدٌم اللون له رائحة الكٌروسٌن أو الجازولٌن       

 لا ٌتفاعل مع المإكسدات القوٌة وفً الماء رائحة عطرٌة ؼٌر قابل للذوبان 

 .ؼرام / مول  215وحتى  100 من ئً لهٌالوزن الجز

 / ؼم .3سم 80الى  60النوعٌة تتراوح مابٌن  الكثافة

 .درجة سٌلٌزٌة  160 الى 20نقطة الؽلٌان مابٌن 

 

 مول = هو كمٌة المادة )الكتلة( التً تحتوي على عدد من الذرات أو الجزٌئات أو

 . الالكترونات

 

 : نٌعلى نوع والثنر

الحلقٌة  لٌفاتٌة هو مادة تتكون أساسا  من خلٌط الهٌدرو كربونات الاو: الثنر الخفٌف -1

 درجة سٌلٌزٌة.90 -30جد عند درجة ؼلٌان مابٌن تووكاربون  ات( ذر  5-  9تتكون من )و

, لكنه الالٌفاتٌة الحلقٌة من خلٌط من الهٌدرو كربونات  كذلك ٌتكونهو  : الثنر الثقٌل -2

 درجة سٌلٌزٌة .  200-90وجد عند درجة ؼلٌان مابٌن تذرة كربون  ( 12- ( 9تكون من ٌ

 ومن اهم استخدامات الثنر :

 

 تخدم وبكثرة كمذٌب للأصباغ . -1

 ٌستخدم فً صناعة الأحذٌة )كمادة لاصقة( . -2

 ٌستخدم كوقود . -3

 ٌستخدم فً بعض محالٌل التنظٌؾ . -4

 

 (النفثة)ثنر البترولً أو ال 3 - 3-2

ة فً ٌوٌعتبر احد المنتجات الوسط النفطمل تكرٌر اوهو الذي ٌتم الحصول علٌه من مع     

تقطٌر النفط الخام حٌث إن الثنر أو النفثة توجد بٌن السوائل البترولٌة والؽازات الخفٌفة فً 

 .النفط الخام 

 

 ون والهٌدروجٌن فقط: وهً مواد مكونة من جزٌئات الكارب الألٌفاتٌة* 
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ؤسماء مختلفة وأن هذه باسم عام لأن كثٌر من الدول ٌسمون هذا المنتج  (النفثة)إن الثنر أو 

الإشارة من التسمٌات تدل على عدد من الخلطات المختلفة الهٌدروكربونٌة السائلة القابلة 

 للاشتعال.

 محلول تنظٌف اسطوانة الترطٌب 2-4 -3

على تلك التً تكون الشحوم وبعض البقع الدهنٌة الأخرى خاصة  دٌعتبر الكلٌسرٌن منظؾ جٌ

 هاذا ٌستعمل فً تنظٌفهالمنسوجات علما  ان اسطوانات الترطٌب تؽلؾ بمنسوجات قطنٌة ل

تنظٌؾ هً فً الأن الزٌوت والدهون المستخدمة  ومواد لها القدرة على إذابة الدهون )الحبر(، 

 , هنً مثل الحامض النخٌلً والحامض الاستٌاريعبارة عن مركبات للكلٌسرٌن وحامض د

وعندما تعالج هذه المركبات بسائل قلوي مذاب مثل هٌدروكسٌد الصودٌوم فً عملٌة ٌطلق 

 . علٌها )التصبٌن( فؤنها تتحلل مكونة الكلٌسرٌن وملح صودٌوم الحامض الدهنً

 

مض اي للكلٌسرٌن والحوعلى سبٌل المثال فؤن حامض البلمتٌن الذي ٌعتبر الملح العضو    

ٌن وٌتم الحصول على الأحماض بالنخٌلً ٌنتج بلٌمتات الصودٌوم والكلٌسرٌن عند التص

الدهنٌة اللازمة لصناعة الصابون من الشحوم والدهون وزٌت السمك والزٌوت النباتٌة مثل 

 . زٌت جوز الهند وزٌت الزٌتون وزٌت النخٌل وزٌت فول الصوٌا وزٌت الذرة

 

الصابون الصلب فٌصنع من الزٌوت والدهون التً تحتوي على نسبة عالٌة من أما      

هذه المواد ٌمكن استخدامها فً , والأحماض المشبعة التً تصبن مع هٌدروكسٌد الصودٌوم 

تنظٌؾ اسطوانات الترطٌب وٌمكن استخدام مواد أخرى للتنظٌؾ حسب الشركات المصنعة 

 إثناء العمل. فً  تسبب الاحتراق ولا تإذي الٌدٌنوٌنبؽً ان تكون هذه المواد لا ,للحبر

 

 منظفات الأحبار 5-2-3

عند تنظٌؾ مادة الحبر الموجودة فً وحدة التحبٌر والطبع فً مكائن الأوفسٌت ٌنبؽً     

اسطوانات التحبٌر فً استخدام منظفات لها القدرة على إزالة هذه المادة وتكون ؼٌر مإثرة 

مما الناقل والوسٌط  اسطوانات التحبٌرسطح الحدوث انتفاخات على  والوسٌط المطاطً تجنبا  

 . شكل الصورة والمطبوع فًٌإثر 

المحابر والوسٌط المطاطً مثل النفط  فًلذا ٌنبؽً استخدام المذٌبات الخاصة الؽٌر مإثرة    

 إن الشركات المصنعةفولهذا , ( والبنزٌن الثقٌل والكحول المعدنً  keroseneالأبٌض ) 

 على الاخص مع كثرة انواع تصنٌفها. لهامنظفة المواد الللأحبار هً التً تختص بصناعة 



- 111 - 

 

 

                                             Fountain solution محلول الترطٌب3-3 

من الصمػ العربً وبعض المواد الكٌمٌاوٌة الأخرى التً تخلط مع ٌتكون هو محلول و      

 ؽٌرال فً ترطٌب السطح الطباعً اللٌثوؼرافً وحماٌة المناطق والذي ٌستخدمالماء النقً، 

تتراوح النسبة المثالٌة للرقم الهٌدروجٌنً لمحلول الترطٌب ما بٌن . و من التقاط الحبرطباعٌة 

 طة اسطوانات الترطٌبالطباعً بوساوٌكون الترطٌب بالتلامس مع السطح (  6،8/  5،5)

 . (damping  solution)وٌصطلح على هذه العملٌة ماكنة إثناء العمل على ال فً

 

 المواد المضافة إلى محلول الترطٌب1-3-3 

نه ٌعطً لااثبت انه فعال لعدة سنوات من الاستعمال وذلك  Fountainإن سائل الترطٌب   

أفضل النتائج عند تنفٌذ المطبوعات المتقنة دون أي عناء ودون توقؾ التنظٌؾ للسطوح 

إن محلول الترطٌب محضر خصٌصا  للطباعة  , والطبععملٌة إثناء فً ( platة )الطباعٌ

( التً تكون متعددة web) شرٌطٌة( العادٌة والoffsetالملونة على مكائن الأوفسٌت )

عطً أفضل النتائج على المكائن ٌولذلك  , كما ٌستعمل فً أنظمة الترطٌب العادٌة . والوحدات

 .للتنظٌؾ وفق نظام خاصعلى عً )اٌزوبروبٌل( الممزوج بالماء التً تستعمل الكحول الصنا

            منها ٌكون المزج من ف ,حسب الشركات المصنعة  نسب المزج وذلكولهذا تختلؾ 

وٌتمتع محلول  (% 8-6إما الكحول فٌضاؾ عند الحاجة وحسب النسبة من ) (% 2- 1)

 :التالٌة صفات الالترطٌب ب

 ً أنابٌب الترطٌب بحٌث تبقى نظٌفة بشكل دائم .لا ٌسبب انسداد ف -1

 ( عند توقؾ الطباعة لمدة قصٌرة .platٌؽنً عن تصمٌػ السطوح الطباعٌة ) -     2

 .ٌطبع بنسبة قلٌلة جدا  من الماء مما ٌخفؾ من تمدد الورق  -    3

 ٌقلل من استهلاك الحبر وٌساعد على تجفٌفه على الورق . -    4

 

 .P.Hلمحلول وقٌمة   تركٌز ا 2-3-3

P.H  ًهو اختصار للمصطلح اللاتٌنPondus  Hydrogenii   واختصار لـ 

(power   of   Hydrogen  ion concentration ) 

قٌاسات متعددة فً هذا المجال مثل قٌاسات الحموضة والقلوٌة للحبر ومٌاه  هناك     

 اتهذه الحموضٌة وتلك القلوٌ نظرا  لما ٌحدث من عٌوب طباعٌه تبعا  لتؽٌٌر ,الترطٌب
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وخاصة بعد إن تطورت دقة  (.value) P.H والمعبر عنها بالتركٌز الأٌونً الهٌدروجٌنً

 . (14- 7( ومن )7-  0أجهزة القٌاس حٌث ٌتدرج القٌاس من )

 

( ٌعبر عن تركٌز الحموضة وٌتناقص إلى أن 7) إلى اقل من(  0ولهذا ٌعتبر التدرج من )     

 وهً الماء المقطر فً أقصى حالة حٌاده(  7 من )تقترب ( التً 6,8)طة الحٌاد ٌصل إلى نق

تمثل درجات  14))إلى 7) )فلا هو حامضً ولا هو قلوي بل محاٌد تماما . وأكثر من  ,

 حٌث تصل أقصى درجة القلوٌة. (14 )، إلى إن ٌصل إلى ضعٌؾالالتركٌز القلوي 

 

، وتقوم  لمحلول بجزء من عشرة من كل تدرجولهذا تطورت الأجهزة لفحص تركٌز ا   

الأجهزة بالتوافق مع درجة الحرارة بحسبان إن درجة التركٌز ألاٌونً تتؤثر بدرجات الحرارة 

وبذلك تضمن الأجهزة وحدات تعوٌضٌة أو تكاملٌة بٌن الرقم الهٌدروجٌنً وبٌن درجة 

 زٌة.درجة سٌلٌ 100الحرارة فً مدى أقل من صفر درجة سٌلٌزٌة إلى 

 

 مادة تظهٌر الألواح4-3 

حتاج إلى نسخ متعددة وذلك بواسطة ن ) الصور والاشكال ( بعد عملٌة التصوٌر للأصول    

كانت تلك الأصول أاستعمال الكامٌرات وأجهزة التصوٌر للسطوح الطباعٌة )الأوفسٌت( سواء 

لتصوٌر ٌكون إما وا, ذات درجات لونٌة مستمرة فوتوؼرافٌة   وأ تخطٌطٌة )أبٌض و أسود(

 .)تصوٌر ملون (  بلون واحد أو عدة ألوان منفصلة أو متداخلة

 

التً حتاج إلى مادة لإظهار الصورة ن(  plates عند تصوٌر السطوح الطباعٌة )الألواح    

 لطباعً ٌطلى بمادة ؼروٌة حساسة للضوء تسمى اعلما  إن السطح  الطباعً اللوحنقلت الى 

وتتكون من بٌكرومات البوتاسٌوم أو الامونٌوم والنشادر وٌستعمل مع (  العائلة الؽروٌةـ )ب

أن هذه المادة و،  المادة الألبومٌن )زلال البٌض( والؽراء بؤنواعه والصمػ العربً والجٌلاتٌن

 لكنها تتصلب عند تعرضها للضوء وتسمى بالمادة المتصلبة التً لا تقبل الذوبان فً الماء

 . ظهارتتفاعل مع محالٌل الإ

 مكونات محالٌل الإظهار 1-4-3

 الآتٌة :تتكون محالٌل الإظهار من المواد 

  1-  المادة المختزلة. 

  2-  المادة المحافظة. 

  3- المادة القلوٌة. 

  4- . المادة المنظمة 
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التً تمتص الأوكسجٌن وتحول المواد الؽروٌة إلى  المادة وهً المادة المختزلة: -1

 : منالمادة المختزلة وتتكون , مرئٌة  هالوجٌنات معدنٌة

:  وهً مادة تستعمل لإظهار السلبٌات المراد فٌها الحصول على درجات  metolمٌتول  -أ

 لونٌة مستمرة                

ظهار السلبٌات التخطٌطٌة والشبكٌة ذات لإ: تستعمل  Hydroquinonهٌدروكٌنون  -ب

                          ونٌة المستمرة .           لالدرجات ال

: وتعرؾ باسم )بٌرو( وهً تستعمل لإظهار السلبٌات الدقٌقة ذات الدرجات  بٌرو جالول -ج

 اللونٌة المستمرة .

 علىإن جمٌع المواد المختزلة فً محلول الإظهار لها قابلٌة كبٌرة  : المادة المحافظة -2

إضافة عامل كٌمٌائً أخر له  امتصاص الأوكسجٌن وعلى هذا الأساس وجد من الضروري

        امتصاص الأوكسجٌن وٌستخدم لهذا الؽرض المواد من تلك المواد علىقابلٌة اكبر 

 : التالٌة

 .سلفٌت الصودٌوم  -أ

 . مٌتابً سلفٌت الصودٌوم -ب

 .صودا البوتاسٌوم  -ج

 الأكثر شٌوعا  واستعمالا.هو وٌعتبر النوع الأول 

ناء عملٌة الإظهار ٌحدث تفاعل حامضً ٌنبؽً إٌقافه بسرعة ولا إثفً  المادة القلوٌة: -3

ٌبطل عمل المظهر ولذلك تضاؾ مادة قلوٌة لمحلول الإظهار وهً التً تقوم بعملٌة تعادل 

تقلل من حٌث  مكننة مدةهذه المادة بعملٌة تعادل للحامض أطول تقوم حامضٌة المظهر،  و

 : مر احد المواد التالٌةلهذا الاسرعة التؤكسد وتستخدم بصفة عامة 

 . كاربونات الصودٌوم أو البوتاسٌوم -أ

  . البوتاسة الكاوٌة أو الصودا الكاوٌة -ب

 . البوراكس -ج

 

السطح حماٌة وهً المادة التً تدخل ضمن تركٌب مادة الإظهار لؽرض  : المادة المنظمة-4

وأٌضا  تحمً السطوح  , معها ؽٌر معرضة للضوء من تفاعل المظهرالمناطق ؾ الالحساس 

 مادة برومٌد البوتاسٌوم.هً الطباعٌة من الضباب وأصلح المواد الكٌمٌاوٌة لهذا الؽرض 
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 أعئهخ انفصم انثبنث
 

 ػهم يب ٌبرً  1:ط

 نمارا يستعمم انكحىل انمثيهي كىقىد وسائم مزيب ؟ – 1     

  ؟يستعمم مىظف الانىاح عىذ وجىد تهىث عهى انسطح انطباعي  - 2     

 ؟ شيه مادة تستعمم في تىظيف الاسطىاواث سيهكان – 3     

 ؟ مادة تستعمم نتىظيف اسطىاواث وحذة انتحبيش Keroseneانىفظ الابيض  – 4     

 ؟استخذاو انصمػ انعشبي وبعض انمىاد انكيماويت في محهىل انتشطيب  – 5     

 . CH3OHاكزت ػٍ يذهىل انكذىل انًثٍهً : 2ط

 يذهىل انزشطٍت ؟  يب هً انصفبد انزً ٌزًٍض ثهب :3ط

 ؟ .P.Hكٍف ًٌكٍ قٍبط رشكٍض يذهىل انزشطٍت ػهى قًٍخ  4:ط

 ػذد يكىَبد يذهىل الاظهبس . 5:ط

 ضغ ػلايخ صخ او خطأ وصذخ انخطأ اٌ وجذ .  6:ط

 عىذ عمهيت الاظهاس تضاف مادة قهىيت نمحهىل الاظهاس .   - 1      

 انماء . انمىظفاث هي مىاد كيماويت لاتىحم في   - 2      

 تستخذو نتىظيف انسطح انطباعي .  Cleanerمادة   - 3      

 انهىن ونه سائحت انكيشوسيه .  تانثىش مادة كيمياويت وفيزيائيت عذيم  - 4      

 يمكه استخذاو انثىش كمادة مزيبت نلاصباغ .   - 5      

 اركش اهى اعزخذايبد انثُش .  7:ط

 -ػشف يب ٌبرً :: 8ط

   انكحىل الاثيهي    - 4انمىظفاث    - 3انمادة انمحافظت    - 2انميتىل    - 1       

 انمادة انقهىيت   -6مىظف الانىاح   - 5
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 اليطح الطباعية لنظام الوسييت

 
 
 
 
 

 انواع اليطح الطباعية ) اللواح (
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 انجبة انشاثغ

 انفصم الاول
 

  انواع اللواح الطباعية 
 عمميات التحميض والعمميات الختامية للواح الوسييت 
  اح الطباعية الجيزة واللت الميتعممة سي قيم تجييز اللو 
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 الفصل الول 

 سطح )الألواح( الطباعٌةأنواع الأ

 

 ألواح الأوفسٌت أحادٌة المعدن 1-1

 

تصنع الواح الاوفسٌت احادٌة المعدن عادة من معدن واحد مثل الزنك او الالمنٌوم او المعدان 

 الصلب الذي لاٌصدأ . وهناك عدة انواع من الالواح الاحادٌة اللون هً :

 .الألواح السطحٌة  -1

          .ألواح الحفر  -2

 . للٌزراالواح أشعة   -3    

 

 ألواح الأوفسٌت متعددة المعدن 2 -1

 

ٌمثل المناطق الآخر من معدنٌن احدهما ٌمثل المناطق الطباعٌة و هذا النوع من الالواح تكونٌ

المناطق الطباعٌة له القدرة على تقبل   هتكون من, وٌجب ان ٌكون المعدن الذي تؼٌر الطباعٌة 

له القدرة على تقبل الماء  ان ٌكون ٌنبؽًفؽٌر طباعٌة الن الذي ٌمثل المناطق أما المعد, الحبر 

 بسهولة. 

 

حتوي أكثرها على النحاس الذي ٌمثل والذي ٌمن الألواح ثنائٌة المعدن  عدة وهناك أنواع   

مع  على التفاعلالمناطق الطباعٌة وٌرجع ذلك إلى ان النحاس )سهل التحضٌر وله القدرة 

لقد تم مإخرا  استحداث ألواح ثنائٌة المعدن تحتوي على النحاس الأصفر كمعدن  . الحبر (

صدأ وهو من التً لا ت للقاعدة الذي ٌحمل الصورة الطباعٌة وٌعتبر الألمنٌوم من المعادن

المعادن الثنائٌة لحمل المناطق ؼٌر الطباعٌة ) وذلك لأن هذٌن المعدنٌن عادة ٌفضلان الماء 

 .على الحبر ( 

 

ا بطرٌقة موعند تحضٌر الألواح التً تحتوي على النحاس والكروم معا فؤنه ٌتم ترسٌبه    

)الكلفنة( على الزنك أو الألمنٌوم أو الصلب الذي لا ٌصدأ وكثٌرا  ما تعرؾ هذه الألواح 
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لا ٌلعب أي دور  ةم من إن المعدن الثالث أو القاعدبالألواح الثلاثٌة أو متعددة المعدن على الرؼ

فً تكوٌن الصورة الطباعٌة أو فً عملٌة الطبع ذاتها وٌمكن القول عموما إن هناك طرٌقتٌن 

لتحضٌر الألواح الطباعٌة حٌث تستخدم فً أحداهما الأفلام السلبٌة وهً مماثلة لطرٌقة الحفر 

على المناطق الطباعٌة تتصلب وان المناطق ؼٌر الطباعٌة ٌتم  مادة الطلاء العمٌق باستثناء إن

 إظهارها .

 

إما الطرٌقة الثانٌة فؤنها تستخدم الأفلام الاٌجابٌة وهذه الطرٌقة مشابهة لطرٌقة الحفر     

 من حٌث إن المناطق الطباعٌة ٌتم إظهارها ثم ٌزال الكروم بعد ذلك بالحفر . اٌضا   العمٌق

 

بالنحاس أو  ىتطلثلاثٌة المعدن أؼلى الألواح ثمنا  وذلك لأنها  واوتعد الألواح الثنائٌة    

هذه الألواح تعطً نتائج فائقة الجودة وتطبع عادة  , لانبطرٌقة الكلفنة والكروم معا وبالنحاس 

 حوالً ملٌون طبعة أو أكثر.

 

 ألالواح الحرارٌة ذات المواصفات الخاصة  1-3

 : وهً كالآتً

 . الألواح ذات القواعد الورقٌة أو البلاستٌكٌة -1

 . المائٌة الالواح -2

 :. computer to plate) ) (C.T.P)الحاسوب  الواح -3

  

من احدث التطورات فً مجال تحضٌر فً تحسٌس الالواح لٌزر الٌعد استخدام أشعة         

وتستخدم أشعة اللٌزر فً تكوٌن الصورة الطباعٌة على اللوح الطباعً , الألواح الطباعٌة 

التً  ذاكراتها العالٌةب الالكترونً فبفضل والحاسوذلك باستخدام البٌانات التً تم تلقٌمها فً 

) المتن (  تتسم برفعها أصبح من السهل عملٌا  صٌاؼة الصور الظلٌة ) الهافتون ( والنصوص

البٌانات  تلكوالتعاطفات والخطوط رقمٌا  ثم خزنها وبعد ذلك ٌتم تكوٌن الصور التً تمثلها 

زر ونظرا  لعدم استخدام أفلام فً هذه الطرٌقة فؤنها على الألواح الطباعٌة مباشرة باستخدام اللٌ

 تستطٌع تجاوز العملٌات الاعتٌادٌة التً تعتمد على الكامٌرا وتجمٌع الصور.

 

 
 



- 118 - 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 أعئهخ انفصم الأول
 

 ػهم يب ٌبرً   :1ط

 ؟  لماذا يوضع سمم يمبي او ايجابي امام الموح الطباعي الحياس لمضوء  1       

 اللوح ثنائية المعدن ليا القدرة عمى تقبل الماء بييولة .  2      
 تيتخدم طريقة الترييب سي صناعة الواح ثلاثية المعدن .  3     

 لماذا يفضل ايتخدام الحايب اللكتروني سي تصوير اليطح الطباعي؟  4     
 اكتب عن الواح الوسييت ذات المواصفات الخاصة الحرارية . :  2س
 المادة الحياية .  سي ثير الضوءأاكتب عن ت:  3س
 .  المعدن حاديةاعدد انواع اللواح :  4س
 نائية ؟ ما ىو الفرق بين اللواح الحادية والث:  5س
اللواح  أم اييما احين ايتخداما سي مكائن الطباعة اللواح الثنائية : 6س

 الحرارية ؟ 
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الأجيزة والمكائن الميتعممة سي قيم تجييز 
 الأيطح الطباعية

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 الفصل الثاني 
 

 انزؼشٌض  2 – 1

 أجهضح انزؼشٌض 1-1-2

     جهبص انزصىٌش 2-1-2

 أجهضح انزغجٍم الانكزشوٍَخ                    3-1-2
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 ني الفصل الثا

 

 الأيطح الطباعيةجيزة والمكائن الميتعممة سي قيم تجييز الأ
 

 التعريض  2 – 1
ننتقل هنا الى عملٌة المرحلة الاولى من عملٌات تحضٌر الاسطح الطباعٌة  على تعرؾالبعد 

 تعرٌض ) تحسٌس ( تلك الاسطح والى الاجهزة المستخدمة فً ذلك .

 
 
 
 
 
 
 

 
 ( 2 - 1 )الشكل 

 
 ز التعريضاجي  1-1-2

الفنٌة  وطبٌعة أعمالها مكائن الطباعة هنالك اختلاؾ فً أنظمة المطابع من حٌث حجم    

 اتومن هذا التخصص عملٌ , ما تقوم بعملٌات متخصصةعادة فبعض المطابع  الاخرى

ومنها . التصوٌر وفصل الألوان واستخدام أجهزة التعرٌض وإنتاج السطوح الطباعٌة والتجمٌع 

وهناك , المختلفة وأخرى فً عملٌات التجلٌد  انواعها بحسب وطبع متخصصة فً عملٌات ال

. إن عملٌات التعرٌض وإنتاج السطوح الطباعٌة  ما ٌجمع بٌن العملٌات كلها فً وقت واحد

هً وحدة لها خاصٌة تسلٌم الأصول كاملة على الألواح وذلك بعد ان تتمكن من إجراء 

 .(  PROOFلتجارب التجارب على عدة ماكٌنات )تسمى ماكٌنات ا

لطباعً وٌسمى المكتب اثم تعطى الأوامر إلى قسم الطبع عن طرٌق عملٌات التخطٌط     

لطباعً إلى إن تتم عملٌة ا. وتتم هذه العملٌة منذ لحظة تسلٌم الأصول إلى قسم التحضٌر  الفنً

 .  الطبع على الماكنة
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 تتكون أجهزة التعرٌض من:

     جياز التصوير 2-1-2

                                  
 وٌتكون من: 

( على POSITIVE-NEGATIVEمصابٌح للاضاءة والتصوٌر )السلبٌات والاٌجابٌات  -ا 

 .CONTACTسطح المعدن  الموجود فً جهاز 

زجاج شفاؾ لمرور الأشعة فوق البنفسجٌة من خلاله إلى الأفلام ثم إلى الأسطح  -ب 

 الطباعٌة.

 .Vacuum جهاز شفط الهواء -ج

 ( .2-2) أزرار تشؽٌل الجهاز وتحدد مدة الإضاءة كما فً الشكل -د

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (2-2الشكل )

 
 

 مبدأ العمل:

لطباعً للأشعة فؤن المناطق التً تتعرض للضوء تصبح متؤكسدة وؼٌر ابعد تعرض اللوح    

ض للضوء المناطق التً لم تتعراما لطباعً وتذوب بمحالٌل الإظهار، اصلبة على السطح 

تبقى متماسكة على السطح ولا تذوب بمحالٌل الإظهار فٌظهر الشكل المراد طبعه بعد إن فانها 

 . تتم عملٌة الؽسل بالصورة الصحٌحة ثم ٌطلى بمادة الصمػ حتى لا ٌتؤكسد
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 : تحدٌد مدة الإضاءة

سب نوع حب وذلك فً جهاز تحضٌر الألواح للاضائة الاسطح الطباعٌة تعرٌضتختلؾ مدة    

خمس دقائق  ومنها ماٌحتاج الىفمنها ما تحتاج إلى ثلاث دقائق  , الطباعٌة للأسطحالمنتج 

ٌلاحظ ما هو الوقت المطلوب حٌث مهارة العامل على الجهاز  وٌعتمد هذا اٌضا  على

الألواح الطباعٌة والمدة المطلوبة  حظة التعلٌمات الموجودة على اؼلفةملاوكذلك .  للتعرٌض

 الطباعٌة. للأسطحٌة التصوٌر فً عمل

 

 أجهزة التسجٌل الالكترونٌة                    2 - 1 - 3

فً مجال تصوٌر الألواح لوحظ تمٌز كبٌر وتنوع كثٌر فً هذا المضمار حٌث قامت    

لحروؾ والإشكال والصور الخطٌة على الأفلام أو الورق الحساس االمصانع والشركات بنقل 

 عدودة بإتباع نظام تحوٌل الشكل إلى لؽات رقمٌة. مباشرة فً دقائق م

 

الذي ٌعمل بنظام النبضات الكهروضوئٌة وتكوٌن نقط من تقاطع الخطوط الرأسٌة مع الخطوط 

الأفقٌة وتكوٌن الحرؾ أو الإشكال من تلك النقط كما استخدمت بعض المودٌلات الأشعة 

 اللٌزرٌة. 

 

ٌعمل  scanner  colorللمسح الالكترونً  وفً فصل الألوان توجد أجهزة متطورة    

برامج احدها للضبط الذاتً  ةالجهاز بمساحات الكترونٌة صؽٌرة جدا  ٌتمٌز بؤنه ٌعمل  بثلاث

لمناطق الإضاءة العالٌة والظل مع تحدٌد مسبق لأي نسبة مئوٌة أو أٌة كثافة للنقطة الطباعٌة. 

م صنع أجهزة متطورة جدا  فً التصوٌر وفً الأونة الأخٌرة فً القرن الحادي والعشرٌن ت

والتسجٌل الالكترونً لتحضٌر الألواح وهذه الأجهزة تسمى أجهزة التصوٌر المباشر على 

 ( 3 - 2كما فً الشكل ) C.T.P  Computer to platالاسطح الطباعٌة وهو جهاز 

 
 
 
 

 
 

 ( 3-2الشكل )
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طباعً الٌوضع السطح   platلطباعً السطح مبدأ العمل: بعد إجراء عملٌة التصوٌر على ا

على اسطوانة التثبٌت وٌمسك الطرؾ الأول ثم ٌدار وٌثبت بواسطة المؽنطة والهواء حتى لا 

 ( 2 – 4لطباعً كما فً الشكل ) اٌحدث فراغ بٌن السطح الطباعً وسلندر حامل السطح 

 
 
 
 
 
 
 
 

 ( 4-2الشكل ) 
 
لٌزرٌة بواسطة فلم خاص لٌزري بعد نقل المعلومات ثم ٌبدأ العمل فً أطلاق الأشعة ال   

 (5-2. كما فً الشكل )Computerكاملة له عن طرٌق جهاز الكومبٌوتر 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 plateبعد ذلك ٌحول إلى جهاز الإظهار والتحمٌض ( البلٌت  )لؽرض الإٌعاز بتصوٌر

processor  . و هذا ما سٌتم شرحه فً الفصل الثالث 
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 أعئهخ انفصم انثبًَ
 

 .اصية اجيزة التعريض بتيميم الصول كاممة الى ماكينات الطباعة اكتب عن خ 1س
الطباعي     متاكيدة سي اليطح الكيدة والمناطق غير أما المقصود بالمناطق المت 2س
 ؟

   اعية سي جياز التصوير اكتب عنيا .تختمف مدة الضاءة عمى اليطوح الطب 3س
 اشرح عنو بالتفصيل ؟ C.T.Pما المقصود بجياز  4س
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 انؼًهٍبد انخزبيٍخ نلأعطخ انطجبػٍخ

 
 

 الفصل الثالث
 

 )الاظهبس( ػًهٍبد انزذًٍض  3-1

 طشٌقخ انزذًٍض انٍذوي 1 -3-1

 طشٌقخ انزذًٍض اَنً 2-1-3

 ( Correction ) ((انزصذٍخ)انؼًهٍبد انخزبيٍخ )ػًهٍخ انزجذٌم وانزؼشٌت   3-0

 ػًهٍخ انزصًٍغ نلأنىاح أدبدٌخ انًؼذٌ 3-3
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 الفصل الثالث

 
 انؼًهٍبد انخزبيٍخ نلأعطخ انطجبػٍخ

 

 ظهبس()الا عمميات التحميض  3-1

 
تعد عملٌة التظهٌر المرحلة الثالثة من مراحل تجهٌز الألواح الطباعٌة وٌبدأ تنفٌذ هذه العملٌة  

  ,لطباعً للأشعة فوق البنفسجٌة عن طرٌق جهاز تعرٌض الألواح االلوح عملٌة تحسٌس بعد 

طة سابو لطباعً إلى المكان المخصص لتنفٌذ عملٌة التظهٌر ) ٌدوٌا  (احٌث ٌنقل اللوح 

تلك المادة ؼٌر الطباعٌة وتبقى  عن المناطق محالٌل الاظهار لؽرض ازالة المادة الحساسة

 وهناك طرٌقتان لعملٌة التحمٌض(  1-3) كما فً الشكل . الطباعٌة على المناطق

 
 
 
 
 
 
 
 

 (1-4الشكل ) 
 
 طرٌقة التحمٌض الٌدوي 1 -3-1

ان الطرٌقة الاولى لعملٌة تحمٌض الاسطح الطباعٌة هً الطرٌقة الٌدوٌة , والتً تتم عن 

 طرٌق اجراء الخطوات التالٌة : .

حسب وبائل التظهٌر المركز جهز سائل التظهٌر بمزج الكمٌة المناسبة من الماء إلى سن -1

طباعً المراد الحسب نوع اللوح وكذلك المواصفات الموجودة على علبة السائل 

 .) اٌجابً أو سلبً (  تظهٌره

لطباعً ) اٌجابً أو سلبً ( والذي نود تعرضه للإضاءة والمراد تظهٌره اضع اللوح  -2

 فوق قاعدة حوض التظهٌر .
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 لطباعً االلوح  على وجهٌر المعد مسبقا  ضع كمٌة مناسبة من سائل التظه -3

 لطباعً .ااترك سائل التظهٌر مدة دقٌقتٌن على سطح اللوح  - 4

قطعة لباد خاصة لتوزٌع سائل التظهٌر على جمٌع أجزاء السطح ألطباعً  استخدم -5

 .  )2-3التً تعرضت للإضاءة كما فً الشكل )  من المناطق إزالة المواد الحساسة

 
 
 
 
 
 

 (2-3ل )الشك
 

طباعً بالماء لإزالة الشوائب وسوائل المظهر الاؼسل جمٌع أجزاء سطح اللوح  -6

 الموجودة .

طباعً بواسطة كاشطة خاصة لا تتلؾ السطح الأزل الماء المتبقً عن سطح اللوح  - 7

 .  (3-3) الطباعً  ذلك تمهٌدا  لتصمٌؽه وتجفٌفه كما فً الشكل 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (3-3) الشكل 
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 طرٌقة التحمٌض الآلً 2-1-3  

ٌتم اظهار , وهنا وذلك لزٌادة سرعة الانتاج  ٌا  آلالاسطح الطباعٌة توجد الان اجهزة لاظهار 

 .( داخل الجهاز نفسه وكالاتً : platوؼسل وتجفٌؾ وتصمٌػ السطوح الطباعٌة )

 .وضع افلام المونتاج على البلٌت  -ا

 .( السطح الطباعً للضوء platتعرٌض ) -ب

 . اظهار وتثبٌت وؼسل  ورتوش البلٌت -ج

 تصمٌػ البلٌت.    -د

 وتتم عملٌة التحمٌض الالً هنا حسب الخطوات التالٌة : .

جهز جهاز تظهٌر الألواح الطباعٌة ) جهاز بروسٌسر ( للعمل بتزوٌده بسوائل  -1

الإظهار  الإظهار المناسبة للألواح المراد تظهٌرها وتحدٌد سرعة الاسطوانات داخل جهاز

) اذا كان سائل التظهٌر جدٌدا  استخدم سرعات عالٌة وإذا كان السائل قدٌما  استخدم 

 .سرعات بطٌئة ( 

للإضاءة فً المكان الخاص بجهاز التحضٌر الذي  وتم تعرٌضهضع اللوح الذي سبق  -2

 خلٌة ضوئٌة ولاحظ الآتً:  ٌحتوي على 

  . أن اسطوانات الجهاز تبدأ  بالدوران - أ

سحب إلى داخل الجهاز باتجاه حوض سائل الاظهارالذي قد لطباعً اللوح أن ا - ب

عن طرٌقة تبدأ المادة الكٌمٌائٌة الموجودة فً سائل التظهٌر بالتفاعل مع المادة 

طباعً فتذٌب المناطق التً تعرضت للضوء اما بالنسبة للمناطق الالحساسة للوح 

 باعً ) الصورة او الكتابة (  التً لم تتعرض للضوء تبقى ثابتة على السطح الط

طباعً انتقل من حوض سائل التظهٌر إلى حوض الماء لٌتم ؼسله من الأن اللوح   -ج 

  .سائل التظهٌر 

 لٌا  .آلطباعً انتقل إلى قسم التصمٌػ فً الجهاز لٌتم تصمٌؽه اأن اللوح  -د

واء  ساخنا  وٌتضمن لطباعً انتقل إلى قسم التجفٌؾ فً الجهاز الذي ٌصدر هاأن اللوح  -هـ

 .  (3-4)اسطوانات مؽطاة بالاسفنج للمساعدة فً تجفٌفه الٌا كما فً الشكل 
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 ( 4-3الشكل ) 

      
 ( Correction ) )التصحيح(( -عممية التبديل والتعريب-العمميات الختامية   3-2

 
ٌة تصحٌح لإزالة المناطق بعد عملٌتً التعرٌض والتظهٌر للألواح الطباعٌة تبدأ عمل    

لطباعً بعد تظهٌره وهً النقاط التً تظهر على اللوح اؽٌر مرؼوب فٌها من اللوح الوالنقاط 

لطباعً فً جهاز التعرٌض أو وجود بعض ابسبب وجود ؼبار على زجاج ؼطاء حامل اللوح 

 وٌتم إجراء التصحٌح كالآتً:. النقاط ؼٌر الضرورٌة على أفلام المونتاج 

 

 استخدم فرشة رسم صؽٌرة ومادة تصحٌح تناسب اللوح الطباعً الذي ترٌد تصحٌحه. -1

افرك المناطق والنقاط ؼٌر المرؼوب فً طباعتها والموجودة على سطح اللوح  -2

الطباعً المراد تصحٌحه بواسطة فرشة الرسم التً تحتوي على مادة التصحٌح 

 . (كوركشن)

 لطباعً بالماء جٌدا .اح اللوح اؼسل المناطق التً صححتها على سط -3

 طة الخاصة بذلك.شالطباعً بواسطة القاأزل الماء المتبقً من سطح اللوح  -4

لطباعً فً داخل جهاز التجفٌؾ لٌتم تجفٌفه آلٌا  تمهٌدا  لتصمٌؽه كما فً اضع اللوح  -5

 .  ( 3 – 5 )الشكل
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 ( 5-3الشكل ) 
 

 ية المعدنعممية التصميغ للألواح أحاد 3-3
بعد الانتهاء من عملٌة التظهٌر بالمحالٌل الكٌماوٌة والؽسل بالماء للتخلص من بقاٌا المحالٌل    

 20لتر أو  1علبة سعة  على شكلتجري عملٌة التصمٌػ بمادة الصمػ العربً والذي ٌكون 

اللوح  ماء إي لتر من مادة الصمػ مع لتر ماء وٌصمػ 1/1وٌجري تخفٌفه بالماء بنسبة  التر

لطباعً بهذه المادة بعد سكب كمٌة قلٌلة من الصمػ فوق سطح اللوحة ثم االمعدنً أو السطح 

م تتلطباعً حتى ابقطعة من اللباد لؽرض تؽطٌة السطح ع لهذه المادة تجري عملٌة التوزٌ

الجو الخارجً لفترة أطول والحفاظ على السطح  تؤثٌراتالوجه الحساس من  المحافظة على

ٌتقبل المٌاه جٌدا  (plat)من الأكسدة إذا ما ترك بدون صمػ وٌجعل السطح الطباعً  ألطباعً

 .((3 - 6   كما فً الشكلؽٌر طباعٌة الفً المناطق 

 

 
 
 
 
 
 
 

 (6-3الشكل ) 
 فً وٌنبؽً تداوله بعٌدا عن الضوء )كابٌنة خاصة(  (plats)ٌتم حفظ السطوح الطباعٌة و

مضاءة بالون الاصفر وهو خاصة والتصمٌػ داخل ؼرؾ اثناء عملٌة التعرٌض والاظهار 

  ضوء الامان للسطوح الطباعٌة .  
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 ايئمة الفصل الثالث
 

 التحميض اليدوي . عدد مراحل  : 1س
 اكتب عن العمميات الختامية لعمميات التصحيح . :  2س
 ان وجد .  طأخطا وصحح الخ أوضع علامة صح :   3س

 . يوضع الصمغ عمى اليطح الطباعي قبل عممية التصحيح -1     
 غيل المناطق التي صححت عمى الموح الطباعي بالماء جيدا. -2     
 الطباعي بعد تصويره بوايطة ايطوانات ايفنجية  حيتم تجفيف اليط -3     

 حرارية .          
 ما المقصود بالصمغ وكيف تتم عممية تصميغ اللواح ؟ :  4س
 . عدد مراحل التصحيح التي تجري عمى الموح الطباعي :5 س
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 ضجظ انجىدح 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 انجبة انخبيظ 

 

 فصل الولال
 

 رؼشٌف انجىدح 1-1

 ضجظ انجىدح 2-1  

 يغؤونٍخ انجىدح  1-3

 فىائذ ضجظ انجىدح 1 - 4

 يفهىو انضجظ انشبيم نهجىدح 1 - 5
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 الفصل الول
 ضبط الجودة

 مقدّمة عن الجودة
نسان للحرؾ وقد ازداد مما لاشك فٌه ان الاهتمام بجودة الإنتاج بدأ مواكبا  مع بدء تعلمّ الإ     

، وتعدد المنافسة بٌن الأفراد ثم  . كما ان ازدٌاد المدنٌة وتعقٌداتها هذا الاهتمام مع الزمن

الشركات ثم الدول أدى إلى وجوب العمل وفق اشتراطات دقٌقة فً جودة المنتجات، ومازالت 

ها للأؼراض المطلوب هذه الدقة تتطور بتطور أجهزة القٌاس تطورا  هائلا  بسبب الحاجة إلٌ

تحقٌقها، وفٌما ٌلً سوؾ نتناول جوانب عدٌدة تتعلق بمفهوم الجودة وعلاقته بالعملٌات 

 . فً ورش ومعامل الطباعة االإنتاجٌة لأهمٌته

 
 تعريف الجودة 1-1
مة المنتج للاستعمال فً الؽرض المخصص له بدرجة ترضً ءملاهو ٌُقصد بكلمة الجودة     

المال إذ كلما ارتفع مستوى الجودة زادت والوقت بالجودة ارتباطا  وثٌقا   المستهلك، وترتبط

د السعر. وكلما ارتفع مستوى الجودة تطلبّ ذلك وقتا  أطول داتكالٌؾ الإنتاج وبالتالً ٌز

للإنتاج وعلى ذلك ٌجب أن نحدد مستوى الجودة المطلوب والمناسب الذي ٌرضً المستهلك 

المستوى المناسب فقد ٌإدي ذلك إلى زٌادة السعر عن مستوى  ولو ارتفع مستوى الجودة عن

. ولٌس الهدؾ من تحقٌق الجودة  القوة الشرائٌة للمستهلك وبالتالً إعراضه عن شراء السلعة

نما الهدؾ هو اخراج المنتج بما ٌلبً وإ اأن نرفع مستوى الجودة إلى أعلى درجاتههو إذن 

 . معقول متطلبات المستهلك الى الحد الجٌد وال

 
 ضبط الجودة 2-1  
        

ؤن ٌكون المنتج مناسبا  لاستعماله فً الؽرض المخصص له بوإذا كنا عرفنا كلمة الجودة  

متطلبات ومتابعة تحقٌق اسس وفٌتطلب وجود  الجودة بدرجة ترضى المستهلك أما ضبط

 ، لٌة الانتاج عمأثناء فً ٌحدث اسس ومتطلبات إصلاح أي انحراؾ عن النتائج المطلوبة و

   

وعلى ذلك ٌمكن أن نعرؾ ضبط الجودة بؤنه جمٌع الأنشطة والجهود التً ٌبذلها العاملٌن    

 .على اسس علمٌة وفنٌة معٌنة ة لتحقٌق المستوٌات القٌاسٌة المنشودة ؤبالمنش
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 أيس ضبط الجودة  1-2-1
, ولا  بؤقل تكالٌؾ ممكنة جودة المنتجهو ضمان , ضبط الجودة لإن الؽرض الأساسً          

العٌوب فً ٌمكن الوصول لهذا الهدؾ بدون المنع أو الإقلال إلى أقصى حد ممكن من حدوث 

 الإنتاج. 

 منع عٌوب الإنتاج وهً: لخمسة أسس لضبط الجودة هنا وتوجد 

 تحدٌد مستوٌات الجودة المطلوبة ) تصمٌم المنتج (:  -1

خواص المنتج ) نوعا وقٌمة ( والتً تتفق مع التصمٌم أي وضع المواصفات التً تحدد        

المنتج بل فً ة ٌجب تحدٌد نوع الخواص الموجودة الالذي تم وضعه له, وفً هذه الح

 .  جودة السلعة بدرجة كبٌرة تإثر فًٌجب تحدٌد أهم الخواص التً 

 : قٌاس خصائص الجودة للمنتج -2

 هذه طرٌقة سحب إدي. وت ام من خط الإنتاجوٌحتاج ذلك الأمر إلى اخذ عٌنات بانتظ     

 . بالقٌاسات المطلوبة مقارنتها, فً  مهما  العٌنات دورا  

 : المطلوبة وذلك  مقارنة القٌاسات الفعلٌة بمثٌلاتها المحددة بالمواصفات -3

 . عن طرٌق الأسالٌب المختلفة لضبط الجودة     

 :  نتائج الفعلٌةتقٌٌم وتحلٌل الاختلافات بٌن المواصفات وال -4

فً نتائج القٌاسات ) أي حدوث عدم  التً أدت إلى الانحراؾ الاسباببمعرفة وذلك       

 المطابقة للمواصفات ( .

 : تطابق المواصفات اتخاذ الإجراءات التصحٌحٌة والوقائٌة لعدم  -5

 ثم معالجة وذلك عن طرٌق اتخاذ الإجراءات الفورٌة لتصحٌح عدم المطابقة للمواصفات       

 . مرة أخرى على المدى البعٌد تكرارهاالأسباب الجذرٌة لمنع 

 

 تطور أنظمة ضبط الجودة 2-2-1

إذا نظرنا إلى نشؤة انظمة ضبط الجودة فً عصرنا الحدٌث نجدها قد بدأت منذ نهاٌة          

الجودة جهة التارٌخٌة نجد أن التؽٌرات الجوهرٌة لأنظمة ضبط الالقرن التاسع عشر, ومن 

 : (1-1, وفٌما ٌلً ملخص هذه الأنظمة شكل ) تحدث كل عشرٌن سنة تقرٌبا  

 :  ضبط الجودة بواسطة العامل -1

هذا النظام الخطوة الأولى فً تطوٌر ضبط الجودة حٌث كان العامل مسإولا  عن إنتاج  عدٌ   

جودته, وقد كان هذا  المنتج بؤكمله ولذلك فهو ٌقوم فً النهاٌة بمراجعة ما ٌنتجه والتحكم فً

 النوع من الضبط سائدا  حتى بداٌة القرن العشرٌن.
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 ضبط الجودة بواسطة رئٌس العمال:  -2

الكثٌر من المصانع وبدأ ظهور نوع  تبدأت هذه المرحلة مع بداٌة القرن العشرٌن حٌث نشؤ

تجمع مع  , بمعنى أن كل مجموعة من العمال تقوم بإعمال متشابهة من التخصصٌة فً الأداء

 . لهإلاء العمال ٌراقب جودة إعمالهم سبعضها لإنتاج منتج معٌن فً ظل وجود رئٌ

 

 ضبط الجودة عن طرٌق الفحص:  -3

أصبح الإنتاج أكثر تعقٌدا  مع  اذ إثناء الحرب العالمٌة الأولى بدأت نهضة صناعٌةفً 

فحص المنتجات  زٌادته إلى حد كبٌر مما أدى إلى ضرورة تعٌٌن عمال متفرؼٌن لعملٌة

 وضبط جودتها.

 

 الضبط الإحصائً لجودة الإنتاج:  -4

ومع بداٌة الحرب العالمٌة الثانٌة بدأت النهضة الصناعٌة الكبرى فً العالم وبدأت      

مكائن ( لمواجهة الزٌادة المطردة فً الالمصانع فً اتخاذ الأسالٌب والمعدات الأوتوماتٌكٌة ) 

ت الحاجة إلى نظام أخر لضبط الجودة على مثل هذه الكمٌات . ومن هنا نشؤ الاحتٌاجات

الهائلة من المنتجات، فكان أن ظهر هذا النوع من الضبط المعروؾ باسم الضبط الإحصائً 

، وٌعتبر هذا النظام امتدادا للنظام السابق مع إضافة بعض أسالٌب الضبط مثل  لجودة الإنتاج

 الفحص بالعٌنات.

 

 جودة الإنتاج:الضبط المتكامل ل -5

وصولا إلى هذه المرحلة كان ضبط الجودة لٌس إلاّ مجرد وسٌلة لفحص المنتجات فقط        

ات ظهر ٌ، ولكن مع بداٌة الستٌن وقد كان قاصرا  إلى حد كبٌر على حل ومتابعة مشاكل الإنتاج

ر الجودة نظام الضبط المتكامل لجودة الإنتاج، وهو عبارة عن نظام فعال لتكامل جمٌع عناص

لمختلؾ أقسام المصنع كً تنتج المنتجات على أقصى مستوى اقتصادي ممكن والذي ٌسمح 

برضا المستهلك رضا  تاما  فً النهاٌة وٌشمل عناصر أربعة أساسٌة هً ضبط جودة التصمٌم، 

 وضبط جودة المواد الخام، وضبط جودة المنتج، وأخٌرا ضبط جودة العملٌة الإنتاجٌة نفسها.
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 إدارة الجودة الشاملة:  -6

ات تطور مفهوم الضبط المتكامل لجودة الإنتاج لٌصبح إدارة الجودة ٌفً بداٌة الثمانٌن      

الشاملة وهو عبارة عن نظام إداري وفنً متكامل ٌؽطً كافة مراحل النشاط الصناعً بدءا 

صنٌع والتفتٌش من التخطٌط وانتهاء بمتابعة أداء المنتج ورضا العمٌل مرورا بمراحل الت

 9000. ومن هنا انبثقت المواصفات القٌاسٌة الدولٌة الاٌزو  والتركٌب وخدمة ما بعد البٌع

لضمان وتؤكٌد جودة  2000وعام  1994وعدلت فً عام  1987عام الوالتً ظهرت فً 

 . الذي ٌنتج المنتجات متعدٌا المفهوم القدٌم لجودة المنتجات فقط الضبط نظام

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ( 1-1مخطط تطور انظمة ضبط الجودة شكل )

 
 
 ميؤولية الجودة  1-3

ٌُقر به الآن على مجال واسع، ووإن المفهوم الأساسً لمسإولٌة جودة المنت        وعتبر هٌج 

وإذا لم , التزام كل من المنتج والبائع بتقدٌم أداء جٌد للمنتجات بسعر مناسب لرضا المستهلك 

منتج والبائع وضع الأمور فً نصابها لأي عٌوب أو انحراؾ عن حقق ذلك فعلى كل من التٌ

 داء المطلوب مع تحمل كافة التكالٌؾ المترتبة على ذالك.الأمستوى 

 

 بواسطة

 العامل

 بواسطة

 رئٌس العمل

 بواسطة

 الفاحص

 بواسطة

 الإحصائً

 الضبط

 المتكامل

 الجودة إدارة

 الشاملة
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ولقد ركزت معظم الشركات الصناعٌة الكبرى وموزعٌها على تحمل تلك المسإولٌة       

ذه الشركات أسواقا على وزٌادتها تجاه جودة المنتجات التً ٌقدموها للسوق، وبذلك تنشئ ه

مجال واسع وبنمو متزاٌد مع تقبل منتجاتهم بناءا  على التزامهم وتعهدهم بجودة هذه المنتجات 

وصٌانتها, ولذلك تركز هذه الشركات تركٌزا شدٌدا على مسإولٌة جمٌع العاملٌن تجاه الجودة 

هلكٌن, والتصمٌم فً جمٌع أنشطة المنشاة مثل التسوٌق للتعرؾ الدقٌق على رؼبات المست

والتحكم والسٌطرة المطابق للمواصفات المطلوبة, والشراء للمواد الخام بالمواصفات المطلوبة, 

,  , والتؽلٌؾ والتخزٌن الجٌدٌن والتفتٌش والاختبار الدقٌق للمنتجاتعلى عملٌات الانتاج ,

وكذلك مسإولٌة انطباعهم عن جودة هذه المنتجات بدقة  ومراقبةوبٌع المنتجات للمستهلكٌن 

بالرقابة لتؤكٌد  مموردٌها تجاه جودة تورٌداتهم على أعلى أسس مخططة مسبقا سواء بالاهتمام أ

تنتشر عندما لا تتحمل الشركات ف, أما المنتجات ذات الجودة المتدنٌة  أن نتائج الجودة مرضٌة

, بل تفرض هذه  التً تنتجها أو البائعون الذٌن ٌبٌعونها أي مسإولٌة تجاه إخفاق الجودة

كثٌر من المنتجٌن والبائعٌن بتحمل تكالٌؾ إخفاقات الجودة  أالتكالٌؾ على المستهلك. والآن بد

, ونشؤ هذا من خلال المساءلة القانونٌة للمنتجٌن والبائعٌن فً المحاكم  بصورة متزاٌدة

جاه جودة واعتبارات سلامة المنتجات كنتٌجة أولى لمفهوم مسإولٌة المنتجٌن والبائعٌن ت

 منتجاتهم بتؤثٌراته الاقتصادٌة.

 سوائد ضبط الجودة 1 - 4
,  جودةالتتعدد الفوائد التً تحصل علٌها الشركات الصناعٌة من جراء تنفٌذ نظام       

كل من  فً, وٌكون له التؤثٌر الفعال  جودة منتجاتها وكذلك عملٌاتها الإنتاجٌةمن فتتحسن 

, وتنقسم هذه الشركات المصنعة ستهلك وأخٌرا زٌادة أرباح زٌادة الإنتاج وتحقٌق رضا الم

الفوائد إلى فوائد داخلٌة على مستوى المإسسة وفوائد تتعدى حدود المإسسة إلى خارج 

 . وضعها فً السوق

 الفوائد الداخمية لضبط الجودة  1-4-1
 تحسٌن جودة المنتجات. -1

 زٌادة إنتاجٌة الشركات. -2

 منافسة فً السوق. انخفاض أسعار المنتجات لتصبح -3

 زٌادة حصة المإسسة فً السوق. -4

زٌادة الإرباح التً تحققها المإسسة ومن جهة أخرى فان تقلٌل التكالٌؾ ٌإدي إلى  -5

 زٌادة مباشرة فً الإرباح.
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 الفوائد الخارجية لضبط الجودة 2-4-1
 زٌادة رضا المستهلك عن منتجات المإسسة. -1

 زٌادة ولاء المستهلك لمنتجات المإسسة. -2

 الإقبال المتكرر على شراء منتجات المإسسة. -3

 زٌادة الإرباح التً تحققها المإسسة. -4

 
 مفيوم الضبط الشامل لمجودة 1 - 5  

ٌمكن تعرٌؾ الضبط الشامل للجودة على انه نظام فعال شامل لجمٌع عناصر الجودة     

ن والذي ٌحقق أقصى مستوى اقتصادي ممك الىنتاج الإلمختلؾ أقسام المصنع كً ٌمكنه من و

 رضا المستهلك رضا تاما .

     الضبط الشامل لمجودة نظام عناصر 1-5-1

مل عناصر نظام الضبط الشامل للجودة على كافة أوجه النشاط التً تتعلق بجودة توتش    

 مراحل التعرؾ الأولى على احتٌاجات السوق وانتهاء بالتلبٌة التامة لمتطلباتهب ابتدءا  المنتج، 

 : وفٌما ٌلً شرح موجزا لهذه العناصر ( 2-2كل ) انظر الش

 

التسوٌق وأبحاث التسوق: ٌنبؽً أن ٌنبثق عن مهمة التسوٌق تحدٌد وتوثٌق متطلبات -1

 جودة المنتجات، وترجمة هذه المتطلبات إلى مواصفات فنٌة تتخذ أساسا لأعمال التصمٌم.

لمتطلبات جودة المنتج وقابلا   تصمٌم المنتج وتطوٌره:ٌنبؽً أن ٌكون التصمٌم مترجما -2

للإنتاج والتحقق والمراقبة فً ضل ما هو مقترح من ظروؾ إنتاج وتركٌب وتجهٌز 

 وتشؽٌل.

المشترٌات: ٌجب على المإسسة التخطٌط لكافة أنشطة المشترٌات ومراقبتها حٌث تإثر -3

 جودة منتجات المإسسة. فًهذه المشترٌات 

ن التخطٌط للعملٌات أنها تتم تحت ظروؾ خاضعة التخطٌط وتطوٌر العملٌات: ضما-4

 للمراقبة بالطرٌقة والتسلسل المحددٌن.

: ٌجب أن تستهدؾ جودة المنتج فً كل مرحلة من مراحل دورة عمر المنتج  الإنتاج-5

ابتداء من مراقبة المواد وتتبعها وتحدٌدها، ومراقبة وصٌانة المعدات، وإدارة مراقبة 

 . العملٌة الإنتاجٌة

 : التحقق من جودة المنتج بالفحص خلال المراحل المختلفة عند الفحص والاختٌار  -6

 . أثناء العملٌة الإنتاجٌة وأخٌرا المنتج النهائًفً المواد و تسلم
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التعبئة والتخزٌن: تعٌٌن طرق مناسبة للتعبئة والتخزٌن لضمان سلامة المنتج المخزون -7

 . وتجنب تدنً حالته

 مراحل البٌع والتوزٌع والتسلٌم. خلال: توفٌر الحماٌة لجودة المنتج  وزٌعالمبٌعات والت -8

 ٌة: ٌجب أن تسهم إجراءات التركٌب وما تتضمنه من لافتات تحذٌر التركٌب والتشؽٌل -9

ٌنبؽً أن تتضمن الإجراءات شروطا و.  كما ٌجب توثٌقها, فً عملٌات التركٌب السلٌم 

عوامل التً تهبط بمستوى الجودة والموثوقٌة وسلامة أو ال الخاطىءتحول دون التركٌب 

 . وأداء أي منتج جدٌد

الفنٌة والصٌانة: وتشمل الاستشارة الفنٌة وتوفٌر الأجزاء أو قطع الؽٌار  اتالمساعد -10

 . والخدمة التً تتسم بالكفاءة

بعد  : وتشتمل على التصرؾ فً المنتج وإعادة الاستفادة منه التخلص بعد الاستخدام -11

 . فترة الاستخدام

 حالة: ٌجب وضع نظام للمردود فٌما ٌتعلق بالأداء فً  التسوٌق وأبحاث التسوق -12

. وٌتم تصمٌم هذا  وذلك لمراقبة خصائص جودة المنتج خلال دورة حٌاته, الاستخدام 

 النظام بحٌث ٌقوم بصفة مستمرة بتحدٌد مدى تلبٌة المنتج أو الخدمة لتوقعات المستهلك من

 . حٌث الجودة بما فً ذلك السلامة والموثوقٌة

 
 

 (2-2شكل )
 عناصر نظام الضبط الشامل لمجودة
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 الجودة والموثوقية 2-5-1

أن جودة المنتج قد تتؽٌر مع عمر المنتج أي تقل كفاءته بمرور الزمن وعلى ذلك فؤن احد 

زمن وٌعرؾ هذا الوجه أوجه قبول المنتج تعتمد على قدرته على الأداء المرضً لفترة من ال

للؽرض  ا، أي مقدرته على الاستمرار فً كونه مناسب Reliability( Rبموثوقٌة المنتج )

ط به أو الوفاء باحتٌاجات المستهلك. ومن ثم تكون موثوقٌة المنتج بمثابة استمرار جودته نوالم

 .محددة على المدى الطوٌل ولفترة 

 تعريف موثوقية المنتج  3-5-1
عن مقٌاس لمقدرة المنتج على أداء الوظٌفة المطلوبة منه بنجاح فً ظروؾ هً عبارة 

. وٌمكن توضٌح العوامل  الاستعمال العادي ولمدة محددة وٌعبر عن هذا المقٌاس بالاحتمال

 : التً تحدد موثوقٌة المنتج وكما ٌؤتً

 المحددةفة مقدرة المنتج على أداء الوظٌ : منه بنجاح المحددة تهأداء المنتج لوظٌف -1

من التركٌز على الوظٌفة المطلوبة من المنتج عند الحدٌث عن الموثوقٌة فلا  هنا ولابد

ٌجب أن ٌستعمل المنتج إلا فً الؽرض الذي صمم وأنتج من اجله مثال ذلك: عدم استخدام 

 مكنسة كهربائٌة مصممة للأعمال المنزلٌة فً تنظٌؾ فندق كبٌر.

استخدام  فًهذه الظروؾ تشمل كل العوامل التً تإثر و : ظروف الاستعمال العادي -2

: عدم تشؽٌل جهاز حاسب فً مكان مفتوح ملًء بالأتربة فمثلا  المنتج مثل بٌئة التشؽٌل 

 دوائره الالكترونٌة. فًالتً تإثر 

الزمنٌة التً تمضً حتى ٌحدث تعطل  المدةاي وٌقصد بالمدة المحددة  : المدة المحددة -3

-Ballمثل تؽٌٌر المدحرجات ) (حٌاة المنتج)نتج نتٌجة الاستعمال أو انهٌار للم

Bearing حتى لا ٌخفق فً التشؽٌل والطائرة تطٌر  ساعة تشؽٌل 2000( لطائرة بعد

 . فً الجو

رؼم فرضٌة تساوي أعمار المنتجات المنتجة من  : التعبٌر عن المقٌاس بالاحتمال  -4

لا انه وجد اختلاؾ فً أزمنة الانهٌار لهذه ، إ مصنع واحد تحت ظروؾ تشؽٌلٌة واحدة

 . التً ٌمكن أن تتبع توزٌعا احتمالٌا معٌنا  أي أعمارها المنتجات

 

  الجودة سي الطباعة 4-5-1
 ٌنبعد اختٌار الورق  والحبر  الجٌد المستخدمة من جودة الالة الجودة فً الطباعةتاتً  

الصٌانة  خلال على الصٌانة الجٌدة من ٌااعتمادا كلجودة الة الطباعة تعتمد و , وؼٌرذلك
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بنظافة الالة بشكل  الاهتماموللحفاظ على الة الطباعة ٌنبؽً علٌنا , الصٌانة الوقائٌة  والدورٌة 

فً دلٌل الالة  ذلك ردٌ جٌد من الاحبار وقصاصات الورق والاعتناء بالتزٌت والتشحٌم كما

(Catalog وتنظٌؾ مصافً الهواء ) (filter air )  بشكل دوري والاصؽاء الى الاصوات

الؽرٌبة ومتابعتها بامعان النظر فً المحابر وملاحظة وجود أي تؽٌٌر فً شكلها ومراعاة 

تً الجودة من عملٌات التحضٌر الطباعً او من عملٌات التجلٌد ؤواعد السلامة العامة كما تق

هبوط  عندتشخٌص المشكلة الامر على المشؽل بعدم قدرته على  التجهٌز . وؼالبا ما ٌختلطو

 من الورق او الالة او بعض المعاٌرات او ؼٌرها .كان ٌكون جودة الطبع 

ان عملٌة ضبط الجودة فً المطابع لها دور فعال فً جودة المطبوعات وتقلٌل نسب التلؾ 

تمر  قلٌلةوان فترة زمنٌة  الانتاج وتقلٌل كلؾ الانتاج لان مكائن الطباعة تتمٌز بسرعة

لا  العٌب فً الانتاج لان, ممكن ان تإدي الى خسائر فادحة من الحظة الانتاج دون ملا

مما ٌسبب هدرا كبٌرا بالمواد الاولٌة والوقت ، ومن , ٌمكن اعادة اصلاحه وٌتلؾ 

عن الجودة فً كل مرحلة من مراحل  الاسس والمتطلبات المسإولةالضروري تحدٌد 

 العمل . 

عملٌة الطباعة والتً تتطلب  تظهر عندالعٌوب التً  ادناه اهم المشاكل وفً وندرج 

  -حدوثها :  عندوالمعالجة  الاسباب السرعة فً تحدٌد

 

 ظهور صفحات بٌضاء داخل صفحات المطبوع .  -1

 ظهور صفحات مقلوبة .  -2

 عدم تسلسل الصفحات .  -3

 ظهور اخطاء طباعٌة عن اصل الموضوع المطبوع .  -4

 او فً ؼٌر محلها او محذوفة عن اصل الموضوع المطبوع . ظهور سطور مقلوبة  -5

 ظهور صور او اشكال مقلوبة او فً ؼٌر محلها عن اصل الموضوع .  -6

 سوء توزٌع الاحبار .  -7

 عدم تطابق مواقع الارقام فً الصفحات .  -8

 ظهور تلوث .  -9

 زحؾ فً الالوان . -10

 باعً . لوان المطبوع مع الاصل الطأعدم تطابق  -11

 عدم تطابق ارتفاع الكتابة المطبوعة فً الصفحات .  -12

 عدم انتظام موقع الكتابة فً الصفحة من الاعلى والاسفل والجوانب .  -13
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 عدم انتظام اولً لطبق الورق المطبوع .  -14

كسرة الملزمة الناتجة من التكسٌر الٌدوي واستخدام قٌاسات ؼٌر صحٌحة للمطبوع  -15

 تلؾ كمٌات كبٌرة من الورق . تإدي الى 

 سوء توزٌع المطبوع على طبق الورق مما ٌإدي الى زٌادة نسب التلؾ .  -16

 م مع طرٌقة التجمٌع اذا كانت بالتدبٌس الوسطً او الجانبً ئتوزٌع الصفحات لا ٌتلا -17

 م مع نوع المطبوع . ئلا ٌتلا مماٌجعله نوع ورق الؽلاؾ سوء اختٌار -18

 حات بٌضاء فً نهاٌة كل مطبوع . وجود صف -19

 . ) التعرٌش (سوء القص  -20

 سوء التدبٌس او استخدام دبابٌس لا تتناسب مع حجم وقٌاس المطبوع .  -21

 سوء التصمٌػ البارد او الحار .  -22

 سوء الخٌاطة للمطبوعات التً تتطلب ذلك .  -23

 ع حجم المطبوع . سوء التعبئة والتؽلٌؾ واستخدام عبوات لا تتناسب م -24

تلاصق اطباق الورق نتٌجة استخدام نوع ؼٌر مناسب من الورق او سوء الاحبار او  -25

 استخدام مكائن سرٌعة للمطبوعات على ورق ٌتطلب الطبع علٌه بمكائن اقل سرعة .

 ظهور ملازم مقلوبة . -26

 ظهور ملازم ناقصة .  -27

 ظهور ملازم لمطبوع اخر .  -28

 الورق فً المناطق الطباعٌة .  تمزق سطح -29

 ارتجاج الصورة الطباعٌة وعدم تطابق الشبكات الطباعٌة للالوان .  -30

 التصاق اطباق الورق بعضها ببعض على طاولة التسلٌم .  -31

التطبٌع على الخلؾ ) التلطٌخ ( أي تجمع الحبر فً خزان الحبر دون ان ٌنتقل الى  -32

 اسطوانة التحبٌر . 

  . ع الحبر فً المناطق ؼٌر الطباعٌة بصفة دائمةتجم -33

 ) تقوس الورق أي ان محور الورق متوازي مع الحافة ( .  -34

 الواحدة .   ةظهور نواقص فً اعداد النسخ فً الرزم -35
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 أعئهخ انفصم الأول
 

 اطئة:ع علامة )صح ( إمام الإجابة الصحٌحة وعلامة ) خطأ ( إمام الإجابة الخض :1س

 أرضاء المستهلك لٌس هدفا لجودة المنتجات .                     1

 ٌعتبر اتخاذ الإجراءات التصحٌحٌة احد أسس ضبط الجودة . 2

 إدارة الجودة الشاملة هً أخر مرحلة من مراحل تطور أنظمة الجودة       3

 تنحصر مسإولٌة الجودة داخل المإسسة على إدارة الجودة فقط     4

 أكمل الفراغات :  :2س 

 من أسس ضبط الجودة.......و.........  1

 مراحل تطور أنظمة الجودة كثٌرة منها...... و ........ 2

 الجودة سلاح تنافس على المستوى ......... ومستوى ......... 3

 ٌجب التؤكد من جودة المنتج بالفحص خلال المراحل المختلفة: تسلم المواد الخام، و....... 4

 و........ .

اختر الإجابة الصحٌحة وضع علامة ) صح ( إمامها علماً بان هناك إجابة واحدة صحٌحة  3:س

 فقط : 

 أهم فوائد ضبط الجودة  -أ

 رضا المستهلك       - 2رضا البائع           -1

 رضا تاجر الجملة    -4رضا الوسٌط          - 3

 أسس ضبط الجودة عددها:  -ب

 أربعة أسس  - 2ستة أسس            -1           

 خمسة أسس  -4ثلاثة أسس            -3           

 ٌهدؾ الضبط الشامل للجودة: -ج

 كل ما سبق -    3 رضا المستهلك -2إنتاج منتجات بسعر اقتصادي   -1    

 الموثوقٌة عنصر مهم : -د

 للمنتجات المعمرة  - 2للمنتجات ذات الاستخدام لمرة واحدة       -1          

 للمنتجات الورقٌة.  -3          
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  -اذكر أمثلة على ماٌأتً : :4س

 رضا المستهلك لمنتج ما . -1

 .  قٌاس خصائص جودة لكتاب مطبوع -2

 ضبط الجودة بواسطة العامل . -3

 الجودة فً تؽلٌؾ المنتجات . -4

 . موثوقٌة بعض المنتجات -5

 

 لجودة :رتب تسلسل أسس ضبط ا : 5س

 . تقٌٌم وتحلٌل الاختلافات بٌن المواصفات والنتائج الفعلٌة -1

 .تحدٌد مستوٌات الجودة المطلوبة  -2

 .اتخاذ الإجراءات التصحٌحٌة والوقائٌة لعدم المطابقة الحادثة  -3

 .مقارنة القٌاسات الفعلٌة بمثٌلاتها المحددة بالمواصفات  -4

 . قٌاس خصائص الجودة للمنتج -5

 

 اجب عما ٌأتً :  :  6س

 ؟ ما هً الجودة -1

 عرؾ ضبط الجودة -2

 ؟ كٌؾ تطورت أنظمة الجودة -3

 ؟ لماذا تشمل الجودة مسإولٌة جمٌع العاملٌن فً المنشؤة -4

 لماذا تعتبر الجودة امرأ مهما وحٌوٌا لضمان بقاء المإسسة فً السوق؟ -5

 ؟ ما هو مفهوم الضبط الشامل للجودة -6

اصر الضبط الشامل للجودة ابتداء من مرحلة التعرؾ الأولى لؽاٌة نهاٌة مرحلة اذكر عن -7

 . التحقق من جودة المنتج النهائً مع التوضٌح لكل مرحلة

 عرؾ الموثوقٌة . -1

 ؟ ما علاقة الجودة بالموثوقٌة -2

 ؟ ما هً العوامل التً تحدد موثوقٌة المنتج -3

 



- 135 - 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

، قام 27/1/2009ابع، وفً ٌوم الاحد الموافق ٌعمل الفنً )أ( فً قسم التؽلٌؾ بؤحد المط :7س

( بصنادٌق 1/16هذا الفنً بتؽلٌؾ مجموعة من الكتب التً تم إنتاجها فً المطبعة ذات قٌاس )

، وقد تم تصدٌر هذه الكتب إلى إحدى الدول المجاورة  (1/8او علب خاصة بالكتب ذات القٌاس )

مٌناء الوصول تم رفضها من خلال النظر  ، وحال تسلمها عند (1/8على انها كتب ذات قٌاس )

 إلى صنادٌق اوالعلب .

، من هو المسإول عن  من خلال مفهومك للجودة كمسإولٌة جمٌع العاملٌن فً المنشؤة -أ   

 ؟ رفض الشحنة من الكتب

 ؟ ما هو الإجراء التصحٌحً المناسب -ب   

 

 اكتب عن الجودة فً الطباعة .  :8س

 لعٌوب التً تنتج فً عملٌة الطباعة . عدد اهم المشاكل وا :9س
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 ذكّى فً انؼًهٍبد الإَزبجٍخانز
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 الفصل الثاني
 

  ثهبيفهىو انؼًهٍخ الإَزبجٍخ وانزذكى 1 -2

 أعبنٍت انزذكى فً يذخلاد انؼًهٍخ الإَزبجٍخ 2-2

 انزذكى فً انزصًٍى 1-2-2

 انزذكى فً انًىاد انخبو 2-2-2

 انزذكى فً أداء انؼًبل 3-2-2

 انزذكى فً طشق الإَزبج 4-2-2

 نزذكى فً انًكبئٍ وأجهضح انقٍبطا 5-2-2

 أعهىة انزذكى فً انؼًهٍخ الإَزبجٍخ 2 - 3

 أعهىة انزذكى فً يخشجبد انؼًهٍخ الإَزبجٍخ 4-2
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 انفصم انثبًَ

 انزذكّى فً انؼًهٍبد الإَزبجٍخ

 
ضبط جودة العملٌات الإنتاجٌة هو المدخل الأساسً إلى  وإن التحكم فً العملٌات الإنتاجٌة أ

 جودة المنتجات بواسطة هذه العملٌات.

  بياوالتحكم  مفيوم العممية النتاجية1 -2
 
ٌمكن تعرٌؾ العملٌة الإنتاجٌة على أنها "عملٌة تحوٌل مجموعة من المدخلات التً تشتمل    

، أجهزة القٌاس إلى  ، المكائن ، طرق الإنتاج ، العمال على تصمٌم المنتجات، والمواد الخام

 مخرجات أي منتجات بالمواصفات المطلوبة".

فتعرؾ على أنها "التحكم فً جودة مدخلات العملٌة الإنتاجٌة  أما التحكم فً العملٌة الإنتاجٌة

وأداء العملٌة الإنتاجٌة ذاتها وتحلٌل جودة نتائج فحص المنتجات النهائٌة لإعادة التحكم فً 

 .(2-1كما فً الشكل ),  جودة العملٌة الإنتاجٌة

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ( 1-2شكل ) 
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من خلال التحكم فً الانتاجٌة ً العملٌات وفٌما ٌلً سوؾ نستعرض أسالٌب التحكم ف      

فً العملٌة الإنتاجٌة ذاتها بالإضافة اٌضا  العملٌة والتحكم هذه جودة كل مدخل من مدخلات 

 .  إلى اسلوب تحلٌل نتائج فحص المنتجات كمخرجات العملٌة الإنتاجٌة

 
 أياليب التحكم سي مدخلات العممية النتاجية 2-2

 
فً مدخلات العملٌة الإنتاجٌة طبقا لطبٌعة المدخل ذاته و تتمثل هذه تتنوع أسالٌب التحكم 

  ، وأجهزة  ، والمكائن ، وطرق الإنتاج ، والعمال ، والمواد الخام المدخلات فً التصمٌم

 . القٌاس

 
 التحكم سي التصميم 1-2-2

 
،  الجودة التً تحددت للمنتج فً صورة مواصفات قٌاسٌة تعرؾ جودة التصمٌم بؤنها "

 . " وتتضمن متطلبات الجودة لكل أجزاء المنتج

بٌنما ٌشتمل التحكم فً جودة التصمٌم على تحدٌد مواصفات تكلفة الجودة وجودة الأداء 

، أي  والموثوقٌة للمنتج مع توضٌح مصادر المتاعب المحتملة للوصول إلى الجودة المطلوبة

نتج وبٌن الأداء المطلوب منه ٌعمل هذا التحكم على حدوث توازن مناسب بٌن تكلفة الم

 . للحصول على رضا المستهلك رضا  تاما  

 : ًٌل وتتلخص العناصر الأساسٌة فً جودة التصمٌم بما

 .تحدٌد مستوٌات الجودة للمنتج المطلوب  -1

 .تصمٌم المنتج الذي ٌفً بمستوٌات الجودة المطلوبة  -2

 .ة عمل التخطٌط اللازم للمحافظة على مستوٌات الجودة المطلوب -3

 .المراجعة النهائٌة لجودة التصمٌم وطرح المنتج لتصنٌعه  -4

 

 التحكم سي المواد الخام 2-2-2
 
، ولذلك لابد من وجود  تتوقؾ جودة المنتجات أساسا  على جودة المواد الداخلة فً تصنٌعها    

.  طلوبةنظام للتحكم فً جودة المواد الخام الداخلة فً الإنتاج لضمان مطابقتها للمواصفات الم
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نطبق علٌها  المواد الخام التً  وٌشتمل التحكم فً جودة المواد الخام على استقبال وتخزٌن

 . ةممكن ةاقتصادٌ ةالمواصفات المطلوبة مع تحقٌق أكبر وفر

 : ًلٌوتتلخص العناصر الأساسٌة لضبط جودة المواد الخام فٌما 

 .تحدٌد المواد الخام المطلوبة  -1

 .لمخططات اللازمة وضع الموصفات وا -2

دٌن لها -3  . عمل تحلٌل دقٌق لعملٌة شراء المواد و اختٌار انسب المورِّ

 . إصدار أوامر التورٌد اللازمة -4

أثناء إعداد وتصنٌع المواد المطلوبة لإعداد فً دائمة مع الموردٌن  الاتعمل اتص -5

 . التوجٌهات اللازمة

 . المواد المشتراة تسلم -7

 . المشتراة وإعداد البطاقات اللازمة لها فحص المواد -8

 
 التحكم سي أداء العمال 3-2-2

 
ٌعتمد التحكم فً جودة العملٌة الإنتاجٌة لحد كبٌر على جودة أداء العمال سواء كانت      

, وكلما زادت  عامل متخصص لمراقبة تنفٌذها متحتاج العملٌة الإنتاجٌة لعامل ماهر لتنفٌذها أ

لٌة الإنتاجٌة تطلب ذلك الاعتماد على العمل الفكري بصورة أكثر من العمل الماكنة فً العم

 : ، وتعتمد كفاءة وفاعلٌة العاملٌن فً القٌام بالعملٌة الإنتاجٌة على العوامل التالٌة الٌدوي

 ًوذلك من خلال  ملون: أي مقدار المعرفة التً ٌدركها العا تؤهٌلهم المعرف

 . مإهلاتهم  العلمٌة

 وٌعتبر التدرٌب  تهم فً ممارسة العملٌة الإنتاجٌةئ: أي مقدار كفا العملٌة مهاراتهم ،

المستمر من أهم عوامل صقل هذه المهارات، بجانب عدد سنوات ممارستهم لهذه 

 العملٌة.

 وتفاعل  , العوامل الإنسانٌة وبٌئة العمل تإثران بصورة واضحة فً أداء العاملٌن

جودة العملٌة  فًالعاملٌن مما ٌإثر تؤثٌرا  اٌجابٌا  العوامل السابقة فً تحسٌن أداء 

 . الإنتاجٌة
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 التحكم سي طرق النتاج 4-2-2
من أهم مدخلات العملٌة الإنتاجٌة وٌجب أن تكون الطرٌقة  عدإن اختٌار طرٌقة الإنتاج ٌ

: إنتاج  المستخدمة فً الإنتاج مناسبة للدقة المطلوبة وللتكلفة المناسبة فً آن واحد مثال ذلك

ٌفضل إنتاجه بطرٌقة التفرٌز ولا ٌفضل إنتاجه بطرٌقة الصقل اذ سطح معدنً ناعم نسبٌا 

رؼم أن السطح الناتج بهذه الطرٌقة اكثر نعومة ولكنها مكلفة لذا ٌجب التحدٌد الدقٌق لطرٌقة 

لعملٌة الإنتاج المستخدمة فً كافة خطواتها وتسلسلها للإنتاج حتى تفً بالمواصفات المطلوبة ل

 الإنتاجٌة وبتكلفة مناسبة.

 

 التحكم سي المكائن وأجيزة القياس 5-2-2
 

وٌقصد بها كل الخطوات التً ٌجب اتخاذها لضمان أن تعمل المكائن وأجهزة القٌاس 

 : . وٌشمل هذا التحكم على بؤعلى كفاءة وفاعلٌة ودقة

 . مراقبة برنامج الصٌانة الوقائٌة للمكائن وأجهزة القٌاس -

 . مراقبة برنامج إعداد وتجهٌز وتخزٌن أدوات التشؽٌل -

 تحدٌد مقدرة المكائن أي مدى وفائها بمواصفات المنتجات بالدقة المطلوبة . -

إذا كانت على دقتها أم أن الاستعمال اثر فً دقة هذه ما معاٌرة أجهزة القٌاس لمعرفة  -

 . الأجهزة

 
 أيموب التحكم سي العممية النتاجية 2 - 3

 
التحكم فً جودة المنتجات خلال العملٌات الإنتاجٌة المختلفة وفً مجال الخدمات حتى 

مستوى  فًٌتسنى إصلاح أي خروج عن المواصفات المطلوبة قبل إنتاج وحدات معٌبة تإثر 

الجودة المطلوب، وٌشتمل هذا التحكم على جمٌع أنشطة التحكم فً جودة الإنتاج منذ اللحظة 

على موافقة نهائٌة بتصنٌعه والحصول على المواد الخام اللازمة له ٌها فالتً ٌتم الحصول 

راضٌا بمستوى وحتى ٌتم تصنٌعه وتجمٌعه وتورٌده إلى حٌث المستهلك الذي ٌكون قانعا 

 جودته.
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 ٌتضمن أربعة خطوط رئٌسة هً:

الاكتشاؾ: أي اكتشاؾ أي انحراؾ للعملٌة عن المواصفات المحددة لها وٌتم ذلك عن  .1

 .  الفحص رٌقط

 التحلٌل : أي تحلٌل بٌانات الفحص لتحدٌد أسباب الانحراؾ ومقدار المعالجة المطلوبة .2

. 

 . بمقدار المعالجة المطلوبةالانتاجٌة التؽذٌة العكسٌة: إبلاغ العامل المكلؾ بالعملٌة  .3

 . : ضبط العملٌة الإجراء التصحٌحً .4

ٌرجع إلى دقة وسرعة وتنفٌذ كل الانتاجٌة العملٌة بوالجدٌر بالذكر أن فعالٌة نظام التحكم 

 خطوة من الخطوات.

 
 أيموب التحكم سي مخرجات العممية النتاجية 4-2

 
 الفحص كان هذهأ%( فً فحص المنتجات النهائٌة وذلك 100ٌستخدم التفتٌش الكلً )    

النهائٌة  السلامة وتستخدم خطط القبول بالمعاٌنة لفحص المنتجات متعلق بالأمان أٌمنتجات لل

بالعٌنات تتحدد جودة المنتجات  مفً باقً المكائن ومن خلال تحلٌل الفحص سواء كان كلٌا أ

النهائٌة الناتجة وتتخذ الإجراءات التصحٌحٌة لمعالجة الأسباب التً أدت إلى انخفاض جودة 

نهائٌة  هذه المنتجات وذلك بؽرض التحكم فً العملٌة الإنتاجٌة التالٌة حتً ٌتم إنتاج منتجات

 أي تقلٌل نسبة المعٌب إلى أقل ما ٌمكن عملٌا واقتصادٌا. , بمستوى جودة أعلى مما سبق
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 أعئهخ انفصم انثبًَ
 

الخاطئة  العبارةالصحيحة وعلامة )خطأ( أمام  العبارةضع علامة )صح( أمام  :1س
 وصحح الخطأ إن وجد:

 . تحويل مجموعة من المخرجات إلى منتجات العممية الإنتاجية ىي -1
التحكم في العممية الإنتاجية يعني التحكم في المدخلات والعممية ذاتيا وتحميل  -2

 . المخرجات
 . تصحيحاً  دإذا حدث إنتاج تالف فالإجراء المتخذ يع -3
 

 أكمل الفراغات: 2:س
 التحكم في المواد الخام: استقبال و................. . -1
يجب أن تكون الطريقة المستخدمة في الإنتاج مناسبة لمدقة المطموبة و..........  -2

 . في آن واحد
 مقدرة المكائن تعني مدى وفائيا................................... . -3
 

اختر الجابة الصحيحة وضع علامة )صح( أماميا عمما بأن ىناك إجابة  :3س
 واحدة صحيحة سقط:

 الإنتاجية:العممية  -1
 .                                                                 تحويل المدخلات إلى المخرجات -.     ب تحويل المخرجات إلى مدخلات -أ
 .  تحويل كل من المدخلات و المخرجات -ج
دخاليا خط النتاج تسمم -2   : المواد المشتراة وا 
 .                                                                                     قبل فحصيا -.      ج فحصيا بعد -.    ب بعد دفع قيمتيا -أ

 : اختيار طريقة الإنتاج يتم عمى أساس  -3
                                        .                                       دقتيا وتكاليفيا معا-.     ج تكاليفيا فقط -.      ب دقتيا فقط -أ
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 : مايأتياذكر أمثمة عمى  :4س
 تحديد مستويات الجودة لممنتج المطموب . -1
 اختيار أنسب الموردين . -2
 الصيانة الوقائية -3

 

 رتب العناصر الأساسية في جودة التصميم: :5س
 .عمل التخطيط اللازم لممحافظة عمى مستويات الجودة المطموبة -
 تحديد مستويات الجودة لممنتج المطموب.  -
 تصميم المنتج الذي يفي بمستويات الجودة المطموبة. -
 المراجعة النيائية لجودة التصميم وطرح المنتج لتصنيعو -
 

 :  يأتي أجب عما :6س
 .عرف جودة التصميم  -1
 ماذا يعني التأىيل المعرفي لمعاممين؟  -2
 لماذا يتم تحميل بيانات الفحص؟ -3
 

اجتمعت لجنة فنية لدراسة العروض المقترحة من عدة موردين لتوريد مواد خام  :7س
مقدمة الخامات لممعينة وذلك خلال جودة العينات الموردة ورأت المجنة أن أعمى جودة 

من شركة س وأوصت باختيار شركة س لتوريد ىذه الخامات ولكن المدير المالي وجد 
. فما ىو رأيك في حل ىذه المشكمة  سعار مقدمةأن أسعار ىذه المؤسسة ىي أعمى أ

 المرتبطة بين الجودة العالية والسعر الغالي؟
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 ركبنٍف انجىدح
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 لثالفصل الثا
 

 يفهىو ركبنٍف انجىدح    1-3

 أَىاع ركبنٍف انجىدح    2-3

 ركبنٍف انىقبٌخ 1-2-3

 ركبنٍف انزقٍٍى 2-2-3

 ركبنٍف الإخفبق انذاخهً 3-2-3

 ركبنٍف الإخفبق انخبسجً 4-2-3

 انُغت انًثبنٍخ نؼُبصش ركبنٍف انجىدح   3-3

 انؼلاقخ ثٍٍ يغزىٌبد انجىدح وركبنٍف انجىدح انًُبظشح   4-3
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 الفصل الثالث
 تكاليف الجودة

 
 مفيوم تكاليف الجودة1-3 

 
تتمثل تكالٌؾ الجودة التً ٌتحملها المنتج فً تلك التكالٌؾ المتعلقة بوضع مفهوم ومستوى      

للجودة المقترحة وتحقٌق هذا المستوى والتحكم فً هذه الجودة وتقٌٌم مدة مطابقة المنتجات 

المصنعة مع متطلبات هذه الجودة وكذلك التكالٌؾ المصاحبة للإخفاقات التً تحدث نتٌجة عدم 

تلك الإخفاقات التً  ملوفاء بمتطلبات الجودة سواء على المستوى الداخلً للشركة المنتجة أا

 . تتعدى حدود المإسسة المنتجة وتصل لٌد المستهلك

 
 أنواع تكاليف الجودة 2-3

 ما ٌلً :مل تش انهاومن المفهوم السابق لتكالٌؾ الجودة نجد 

من تكالٌؾ الوقاٌة وتكالٌؾ التقٌٌم ومجال مجال تكالٌؾ الرقابة على الجودة الذي ٌتض  -1

 تكالٌؾ الإخفاق 

 الرقابة على الجودة الذي ٌتضمن تكالٌؾ الإخفاق الداخلً وتكالٌؾ الإخفاق الخارجً.  -2

 
 تكاليف الوقاية 1-2-3

 
منتجات معٌبة أي منع عدم وجود هً التكالٌؾ التً تصرؾ من البداٌة لمنع حدوث عٌوب أو 

 :  المطلوبةللجودة  مطابقة المنتجات

 أي التخطٌط لتطبٌق نظام الجودة تكالٌؾ التخطٌط للجودة : . 

 تكالٌؾ التحكم فً العملٌات الإنتاجٌة . 

 تكالٌؾ تدرٌب العاملٌن فً مجال الجودة . 
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 تكاليف التقييم 2-2-3 
هً التكالٌؾ التً تصرؾ على عملٌات الاختبار والكشؾ لتقٌٌم مستوى جودة المنتجات، 

 : وتشمل التكالٌؾ مكائنٌة

 .تكالٌؾ فحص التورٌدات من مواد خام ومنتجات نصؾ مصنعة 

 .تكالٌؾ تجهٌز وتشؽٌل وصٌانة ومعاٌرة أجهزة القٌاس والفحص 

 . تكالٌؾ الفحص المرحلً للمنتجات تحت التشؽٌل 

 .ًتكالٌؾ الفحص والاختبار النهائ 

 .تكالٌؾ تشؽٌل المنتجات فً منشؤة المستهلك 

 
 تكاليف الخفاق الداخمي3-2-3 

هً التكالٌؾ التً تنفق بسبب حدوث عٌوب فً المنتجات أو إنتاج منتجات معٌبة داخل  

المإسسة المصنعة قبل أن تصل هذه المنتجات إلى ٌد المستهلك أي تكالٌؾ عدم المطابقة 

 : وهً،  للجودة المطلوبة داخلٌا  

 المصنع تكالٌؾ إعادة اختبار الأجزاء أو المنتجات داخل . 

  تكالٌؾ تصنٌؾ المنتجات المعٌبة سواء إلى ما ٌمكن إصلاحها )إعادة تشؽٌل( وما لا

 . (تلؾٌمكن إصلاحها )

 تكالٌؾ إعادة تشؽٌل للمنتجات التً ٌمكن إصلاحها . 

  المنتجات التً لا ٌمكن إصلاحها تلؾتكالٌؾ الخسارة الناتجة عن . 

 
 تكالٌف الإخفاق الخارجً 4-2-3

ٌؾ التً تنفق بسبب حدوث عٌوب فً المنتجات أو إنتاج منتجات معٌبة بعد وصولها هً التكال

 :، وتشمل  ة خارجٌالٌد المستهلك أي تكالٌؾ عدم المطابقة للجودة المطلوب

  وخارجه الضمان فترةتكالٌؾ شكاوى العملاء داخل . 

 ة القانونٌة نحو العملاء نتٌجة لإخفاق مكوناتهالئتكالٌؾ المسا . 

 ٌؾ سحب المنتجات ؼٌر المطابقة من السوقتكال . 

 تكالٌؾ فقدان العملاء واهتزاز السمعة فً السوق . 
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 النيب المثالية لعناصر تكاليف الجودة3-3 

( النسب التقرٌبٌة لعناصر تكالٌؾ الجودة سواء كانت فً أحسن 1-3ٌوضح الجدول رقم )

 أدنى صورها. أم فًصورها 

 ( 1-3جدول رقم )
 ب المثمى والسيئة لتكاليف الجودةجدول النس

 

 نوع تكاليف الجودة
 نسبتيا المثمى

 من تكاليف الجودة

 نسبتيا السيئة
 من تكاليف الجودة

 %10 % 50 - 40 تكاليف الوقاية

 %20 % 50 - 40 تكاليف التقييم

 % 40 % 10 - 0 تكاليف الإخفاق الداخمي

 %30 % 10 - 0 تكاليف الإخفاق الخارجي
 

 
 العلاقة بين ميتويات الجودة وتكاليف الجودة المناظرة4-3 

 
( العلاقة بٌن مستوٌات الجودة المختلفة مقدرة بنسب المعٌب وكذلك 1-3ٌوضح شكل رقم )    

 -ٌؤتً : تكالٌؾ الجودة المناظرة وكما

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 (3-1شكل )
 

 

 تكاليف الجودة الكمية

 تكاليف الخفاق

 تكاليف الوقاية والتقييم

 نيب المعيب

 اليفالتك

0% 100% 
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 الجودة المناظرة العلاقة بٌن مستوٌات الجودة المختلفة مقدرة بنسب المعٌب وتكالٌؾ

 : ًلٌ( ٌتضح ما 1-3من الشكل )

مستوى الجودة حتى ٌصل إلى نسبة معٌب  ٌرتفععندما تزداد تكالٌؾ الوقاٌة والتقٌٌم  -1

 . %( أي أعلى مستوى من الجودة5تسؤوي )

عندما تزداد تكالٌؾ الإخفاق الداخلً والإخفاق الخارجً تزداد نسب المعٌب أي ٌقل  -2

 .مستوى الجودة 

مجموع منحنى تكالٌؾ الوقاٌة والتقٌٌم ومنحنى تكالٌؾ الإخفاق الداخلً والإخفاق الخارجً  -3

 .تمثل منحنى تكالٌؾ الجودة الكلٌة 

ضح أن تكالٌؾ الجودة الكلٌة عالٌة جدا عندما تكون تومن منحنى تكالٌؾ الجودة الكلٌة ٌ -4

خفاق الخارجً نظرا لتدنً مستوى لزٌادة تكالٌؾ الإخفاق الداخلً والإ واطئة نسبة المعٌب

، وتعرؾ هذه المنطقة بمنطقة تحسٌن الجودة أي المنطقة التً ٌمكن بها زٌادة  الجودة

تكالٌؾ الوقاٌة والتقٌٌم لتقلٌل نسب المعٌب أي تقلٌل تكالٌؾ الإخفاق الداخلً والإخفاق 

تكالٌؾ الجودة الخارجً لرفع مستوى الجودة مع تقلٌل تكالٌؾ الجودة الكلٌة حتى تصل 

اقل تكالٌؾ كلٌة ( وٌكون مستوى الجودة المناظر لهذه التكالٌؾ  الكلٌة إلى أدنى قٌمة لها )

هو المستوى الأمثل للجودة، وذلك لان التكالٌؾ سوؾ تزداد مرة اخرى إذا ارتفع مستوى 

ن ، أي أ الجودة عن هذا المستوى الأمثل، وتعرؾ عن هذه المنطقة بمنطقة إتقان الجودة

 .  ل إلٌها إلى تكالٌؾ عالٌةوالجودة العالٌة ٌحتاج الوص

ٌجب السعً الذي تعتبر الجودة المثالٌة التً تتحقق بؤقل قٌمة من التكالٌؾ هً الهدؾ  -5

 . للوصول إلٌه
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 أعئهخ انفصم انثبنث

 

 انثبنثأعئهخ انفصم 
 

صحيحة ( أماميا عمما بأن ىناك إجابة √ اختر الجابة الصحيحة وضع علامة ) :1س
 :.واحدة سقط 

 : ) أ ( من أنواع تكاليف الجودة 
 . تكاليف الإخفاق الداخمي والخارجي -2.     تكاليف الوقاية والتقييم -1
 . كل ما سبق -3      

 ليف الوقاية : )ب( من تكا 
  . تكاليف التدريب -2      . تكاليف اعادة الاختبار لممنتجات -1
 .تكاليف اختبار المواد المشتراة  -4       .تكاليف اىتزاز السمعة في السوق -3

 )ج( من تكاليف التقييم :  
 .. تكاليف التدريب 2      .تكاليف إعادة الاختبار لممنتجات. 2
 .. تكاليف اختبار المواد المشتراة 4       .سمعة في السوق.تكاليف اىتزاز ال3

 )د( من تكاليف الإخفاق الداخمي : 
  . . تكاليف التدريب2     . تكاليف إعادة الاختبار لممنتجات. 1

 .. تكاليف اختبار المواد المشتراة 4    . .تكاليف اىتزاز السمعة في السوق3
 )ىـ( من تكاليف الإخفاق الخارجي : 

 .. تكاليف التدريب 2     . تكاليف إعادة الاختبار لممنتجات.  1
  . . تكاليف اختبار المواد المشتراة4   . تكاليف اىتزاز السمعة في السوق.  3

 
 :يأتي اذكر أمثمة عمى ما  :2س
 .تكاليف الوقاية  -ا  

 .تكاليف التقييم  -ب 
 .تكاليف الإخفاق الداخمي  -ج 
 .الخارجي تكاليف الإخفاق  -د 
 .علاقة تكاليف الوقاية بتكاليف الإخفاق  -ىـ 
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 رتب العناصر الأساسٌة فً جودة التصمٌم :  :3س

 .وتم نقل هذا المنتج المعٌب من قسمه إلى قسم التعبئة  -

 .ل المنتج المعٌب الى المستهلك واهتزت سمعة المإسسة فً السوق ووص -

 .اه تقاعس عامل فً الاهتمام بالتدرٌب الذي تلق -

 .وتم تعبئة المنتج المعٌب فً قسم التعبئة والتؽلٌؾ  -

 .وعلى ذلك اخطؤ فً قٌاس أبعاد المنتج  -

 

 اجب عما ٌأتً: :4س

 ؟ ما هً تكالٌؾ الجودة -                  1

 . عدد أنواع تكالٌؾ الجودة -            2

 ؟  لماذا تركز الشركات على تكالٌؾ الوقاٌة -            3

 ؟  لماذا تعد تكالٌؾ الإخفاق الخارجً اكبر تكالٌؾ الجودة 5: س 

 ؟  كٌؾ توفر تكلفة عملٌات ضبط الجودة  :6س 
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   المحتويات                         
 الصفحة الموضوع

 4 -3 المقدمة

  

 6 الاوفسٌت الباب الاول / الوحدات الرئٌسة لماكٌنة طباعة

 23 - 7 الفصل الاول / وحدة التغذٌة

 37 - 24 الفصل الثانً / وحدة الترطٌب

 47 -38 الفصل الثالث / وحدة التحبٌر

 55 - 48 الفصل الرابع / وحدة الطبع

 69 -56 الفصل الخامس / وحدتً النقل والتسلٌم

 80-70 الباب الثانً / تصنٌفات مكائن طباعة الاوفسٌت

 81 الباب الثالث / حبر الاوفسٌت والكٌمٌاوٌات الاساسٌة

 94 -82 الفصل الاول / حبر الطباعة

 105 - 96 الفصل الثانً / خلط الاحبار

  114-106 المستعملة فً الطباعةالفصل الثالث / الكٌمٌاوٌات الاساسٌة 

 115 الباب الرابع / الاسطح الطباعٌة لنظام الاوفسٌت

  118-115 الفصل الاول / انواع الاسطح )الالواح( الطباعٌة

الفصل الثانً / الاجهزة والمكائن المستعملة فً قسم تجهٌز الاسطح 
 الطباعٌة

119-125 

  132-126 ت الختامٌة للاسطح الطباعٌةالفصل الثالث / عملٌات التحمٌض والعملٌا

 133 الباب الخامس / ضبط الجودة

 147 -133 الفصل الاول / ضبط الجودة

 155-148 الفصل الثانً / التحكم فً العملٌات الانتاجٌة

 162-156 الفصل الثالث / تكالٌف الجودة
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 تم بعونو تعالى
 
 
 
 
 


