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 :المقدمة
 

الحمد الله وحده والصلاة والسلام على من لا نبً بعده ، محمد وعلى آله وصحبه الأخٌار  

المدٌرٌة العامة للتعلٌم المهنً إلى تأهٌل كوادر فنٌة مدربة وقادرة على شؽل وظائؾ  ىعتس

تقنٌة وفنٌة ومهنٌة متوافرة فً سوق العمل.  وٌأتً هذا الاهتمام نتٌجة للتوجٌهات السدٌدة من 

فً مجملها نحو أٌجاد وطن متكامل ٌعتمد ذاتٌاً على موارده  وقبل وزارة التربٌة التً تصب

وعلى قوة شبابه المسلح بالعلم والأٌمان من أجل الاستمرار قدماً فً دفع عجلة التقدم التنموي  

 لتصل بعون الله تعالى لمصاؾ الدول المتقدمة صناعٌا.

مهنً خطوة اٌجابٌة تتفق مع التجارب العالمٌة المتقدمة وقد خطت المدٌرٌة العامة للتعلٌم ال

أسالٌب علمٌة تحاكً متطلبات سوق  علىفً بناء وتطوٌر المناهج والبرامج التدرٌبٌة ، 

العمل بكافة تخصصاته وتلبً متطلباته ، حٌث تمثلت هذه الخطوة فً مشروع أعداد المناهج 

ة الأساسٌة فً بناء المناهج التعلٌمٌة المهنٌة ، معاٌٌر مهنٌة محددة تمثل الركٌز علىالتعلٌمٌة 

ها على تشكٌل لجان تخصصٌة تمثل سوق العمل و المدٌرٌة ئالمعاٌٌر فً بنا وفقإذ تعتمد 

العامة للتعلٌم المهنً بحٌث تتوافق الرؤٌة العلمٌة مع الواقع العملً الذي تفرضه متطلبات 

أكثر  اتدرٌبٌ امتكاملة لمنهج ٌتضمن برنامج سوق العمل لتخرج هذه اللجان فً النهاٌة، بنظرة

 التصاقاً بسوق العمل  وأكثر واقعٌة فً تحقٌق متطلباته الأساسٌة .

هً  عمقلقد وعت المدٌرٌة أن من التخصصات المهمة التً لابد من الاهتمام بها بشكل أ

 تشهده من تطورعلى ا( وذلك لمOffset Printingالطباعة، ومنها )طباعة الأوفسٌت 

مستوى العالم عموماً والعراق خصوصاً، وللحاجة الدائمة لهذا المجال الصناعً لما ٌؽطٌه 

توفٌر  من حاجة البلد ودول الجوار والمنطقة ودول العالم إلى  صناعة الطباعة، مما ٌتطلب

 فنٌة ماهرة قادرة على الإشراؾ على الورش الطباعٌة والمصانع ذات الاختصاص. اٌد

حٌث ٌهدؾ الذي ٌخص متطلبات مهنة طباعة الأوفسٌت  العلوم الصناعٌة اب ٌتناول هذا الكت

ضبط البرنامج المحتوى ضمن الكتاب إلى إكساب المتدرب المهارات الأساسٌة فً 

ر الطباعً ـــم التحضٌــــزة من قســتدرب باستعمال الالواح المجهمالجودةحٌث ٌقوم ال

مكائن الطباعة لطباعتهاعلى الورق بالالوان )التصوٌر والمونتاج( وٌقوم بتركٌبها على 

 للحصول على الجودة المطلوبة .

ولاٌسعنا فً نهاٌة هذه المقدمة الموجزة إلاّ أن نثنً على الجهود المبذولة من قبل قٌادات 

التعلٌم المهنً فً العراق لما قدموه من دعم وإسناد ورعاٌة لكً ٌظهر هذا العمل بالمظهر 

المبذولة من قبل قسم الشؤون العلمٌة فً المدٌرٌة العامة ننسى الجهود الذي هو علٌه. ولا 
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للتعلٌم المهنً لوضع هذا الكتاب بٌن ٌدٌك، ونأمل من الله عز وجل أن ٌسهم بشكل مباشر فً 

وإكسابهم المهارات الضرورٌة  -بناة العراق الجدٌد ومستقبله المشرق –تأهٌل طلبتنا الأعزاء 

 مبسط ٌخلو من التعقٌد، للتخصص الذي اختاروه لدراستهم المهنٌة.اللازمة بأسلوب مهنً 

انه سممٌع مجٌمب  ىوالمستفٌدٌن منه لما ٌحب وٌرض ونسأل الله أن ٌوفق القائمٌن على أعداده

 الدعاء .

 

 

 

 

 

 المؤلفون                                                                                 
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 الفصل الاول
 

 

 الاحبار الطباعٌة

طباعة بدون حبر فهً عملٌة تكاملٌة . من الخامات المهمة فً عملٌة الطباعة فلا توجد  ٌعد الحبر

الاحبار الطباعٌة من الخامات المهمة فً العملٌة الطباعٌة واحد العوامل المؤثرة على الجودة 

الوسٌلة  هالطباعً . كون النهائٌة للمطبوع .وتحتل الطباعة الملونة حٌزاً أساسٌا فً عملٌة المنجز

رئٌة التً تمثل خلاصة الجهد الذهنً والعملً التً ٌمكن عن طرٌقها الحصول على النتائج الم

عملٌة الانتاج الطباعً . وتزداد أهمٌة الحبر فً حالة المطبوعات الهامة والملونة. أذ أن  لإنجاز

نوع الحبر ٌترتب علٌة دائما أتلاؾ فً المطبوعات أو زٌادة كبٌرة فً تكالٌؾ الطبع .  اختٌارسوء 

جة التً تتولى نقل الاشكال الطباعٌة الى الورق وهً مادة ملونة تعرؾ الاحبار على أنها المادة اللز

تكون على هٌئة بٌن السٌولة واللٌونة وهً وسٌط منقول من اللوح الطباعً الى سطح الوسٌط 

المطاطً . الاحبار الطباعٌة بصورتها الحدٌثة المتطورة تحتوي على العدٌد من المكونات الكٌمٌائٌة 

ثة سواء تلك المتعلقة بالسطح الطباعً أو الخاصة بالخامة الجاري طباعتها . لتلائم المتؽٌرات الحدٌ

تختلؾ مكونات الاحبار باختلاؾ أنواع الطباعة . فالأحبار المستخدمة فً طباعة الاوفسٌت تكون 

 أحبار ذات لزوجة عالٌة . ومقاومة شدٌدة للأحماض . 

 

                   

   

 ( 1شكل رقم ) 
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. CMYK أنواع الاحبار الطباعٌة  

 ٌمكن توصٌؾ الاحبار الطباعٌة الى ثلاثة انواع . 

. والطباعة  فسٌت والاأحبار ذات قوام عجٌنً : وهً تلك الاحبار المستخدمة فً طباعة  -1

 ؼٌر مباشرة . 

 أحبار سائلة : وهً تلك الاحبار المستخدمة فً طرٌقة الطبع الفلكسوجرافً .  -2

وهً أحبار جافة تكون على شكل مساحٌق ناعمة الجزٌئات .  أحبار على هٌئة مسحوق : -3

 وتستخدم فً الطباعة الكهروستاتٌكٌة . 

 خصائص الاحبار  

 الخصائص هً .  هوهذ بخصائص معٌنة على الرؼم من تنوعه ٌتمتع حبر الطباعة

البصرٌة مثل الشفافٌة والعتامة بحٌث ٌسمح للضوء  هٌعطً الحبر خواص : وهو ما  اللون -1

 . عن سطح الورق  ه ثم انعكاسهساقط النفاذ خلالال

على الانتقال من سطح الى  وقدرتهوتعبرعن درجة التصاق الحبر   :القوام او اللزوجة  -2

 والتصاقهلان اللزوجة العالٌة قد تتسبب فً تمزق الورق . اخر وهً من اهم خواص الحبر 

والماء بالنسبة لطرٌقة طباعة  كما تساهم لزوجة الحبر فً زٌادة درجة تنافر الحبر ببعضه

 الاوفسٌت . 

على السطح الطباعً . فطرٌقة الطباعة  : وهً خاصٌة تعنً مقدار سمك الحبر  السمك -3

البارزة تسمح بتراكم طبقة سمٌكة نسبٌا من الحبر علٌها بٌنما تكون ذات سماكة أقل فً 

 طرٌقة الطباعة الملساء ) الاوفسٌت ( . 

قة الحبر على سطح الورق نتٌجة لجفافه وٌمكن تحقٌق الجفاؾ من : وتعنً بقاء طب الجفاف -4

 خلال أحدى الطرق الاتٌة . 

 الدقٌقة  خشن ٌسمح بتسرب الحبر بٌن الٌافه وٌتم بواسطة ورق :الامتصاص - أ

ٌتحول الى مادة صلبة  وتتم من خلال الحبر الورنٌشً الذي ٌتم تعرضه للجو : الاكسدة - ب

 لامعة 

 وترك الصبؽة على الورق .  أحدى مكونات الحبر ل تبخروٌتم من خلا :التبخٌر - ت

من خلال الاشعة ئٌا اذ ٌتم تحفٌزها وتستخدم مع الحبر المعالج كٌمٌا : بالأشعةالتجفٌف  - ث

 .تحت الحمراء او فوق البنفسجٌة مما ٌودي الى تصلب الحبر على الورق 
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 :اللون والطباعة 

وسائل التصمٌم والعرض فمً المنجمزات الطباعٌمة .  لا ٌعد اللون مادة ضرورٌة فقط بل هو من أهم

ولكً نكون قادرٌن علمى فهمم ووصمؾ الالموان ممن الضمروري ان نكمون قمادرٌن علمى رؤٌمة اللمون 

علٌها وعلمى  تعكس اشعة الشمس الساقطةوهذا ٌتطلب ضوء . لذا نحن نرى الاجسام مضٌئة عندما 

ه تمتلمك أي ضموء مشمع فتعمرؾ همذ ولا العكس من ذلك أن اؼلمب الاجسمام التمً لا تبعمث أي ضموء

اي ان الاجسمام عنمد تسملٌط الضموء علٌهما .الاجسام بأنها ؼٌر مضٌئة . ونحمن باسمتطاعتنا ان نمرى 

ة الصمورة متفاوتة هو الذي ٌخلق الموهم البصمري لروٌمالدرجات فً هذا النظام اللونً ذو ال ساسالا

منماطق الاكثمر اشمراقا وبٌاضما ممن الصمورة المطبوعة كاملة الالوان والدرجات الظلٌة حٌث تكون ال

ساسٌة الاحبار المستخدمة لؽرض الطباعة لمذلك المطبوعة هً التً تحتوي القلٌل جدا من الالون الا

اعممتم المنمماطق مممن الصممورة المطبوعممة فممان هممذة المنمماطق تبممدو مظٌئممة وناصممعة للؽاٌممة فممً حممٌن ان 

 . ؼٌرهمما فتتشممبع لونٌمما وتبممدو اكثممر قتامممة واكثرهمما عتمممة هممً التممً تحتمموي احبممار اكثممر بكثٌممر مممن 

الالمموان التممً ٌمكممن ممن خلالهمما ادراك الاجسممام علممى مسممتوى الاضمماءة وٌمكممن  تممأثٌروتتوقمؾ مممدى 

اختبار الاحبار او الاصباغ الملونة اللازمة للحصول على الدرجات اللونٌمة المطلوبمة أثنماء عملٌمات 

 الطباعة 

 

            

 

 

  (2شكل رقم ) 
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 ان اللون ٌحدد بثلاث خواص او صفات هً: اع للطب  ند تفحص أي عمل ملون ستتجلى وع

   اولاً : صفة اللون

نعنً بهما اصمل اللمون يوهمً تلمك الصمفة التمً نمٌمز بهما ونفمرق بهما بمٌن لمون واخمر والمذي نسممٌه 

فعند وٌمكننا ان نؽٌر فً اصل اللون بمزجه بلون اخر ،باسمها، لون بنفسجً، ازرق، اخضر، احمر

 تنتج مادة برتقالٌة. فإنهاصفراء  بأخرىمزج مادة حمراء 

ٌتطلب ترتٌبها بطمرق موضموعٌة،  الطباعة ان استخدام اسماء الالوان فً الحٌاة العملٌة وفً مجال 

فمان صمفات الالموان المختلفمة تقمع علمى نقمماط مختلفمة علمى دائمرة الالموان وبالطرٌقمة نفسمها نسممتطٌع 

ضمممن لممون اساسممً واحممد، مممثلا الاخضممر المصممفر او البرتقممالً  اللممون صممفة التمٌٌممز بممٌن انممواع 

المصفر، وكلمما كانمت صمفات الالموان قرٌبمة جمدا فمً موقعهما علمى دائمرة الالموان كلمما كانمت اكثمر 

ارتباطاً وانسجاماً، لان كل لون ٌضم بعض اللون الذي ٌقع بجواره، ومن ناحٌمة اخمرى فمان صمفات 

المبعض تكمون مرتبطمة عمن بعمد، فمً حمٌن الالموان التمً تقمع معاكسمة الالوان المنفصلة عن بعضمها 

تشمكل اقموى مقابلمة تنماقض  فإنهمالبعضها البعض عبر الدائرة ولا ٌكون بٌنها أي شًء مشمترك ابمدا 

 ( .  )أي علاقة تضاد

  اللونٌة  ثانٌاً : القٌمة

او ؼمامق )مممثلا اللممون وهمً الدرجممة التممً ٌتصمؾ بهمما اللممون أي التمً نعنممً بهمما ان همذا اللممون فمماتح 

الاحمر الؽامق واللون الاحمر الفاتح(، يوكلما كان اللون قاتما اكثر فمان الاشمعة المنعكسمة عنمه تبمدا 

فً قٌمة البعد بٌن كل مـن الجسمم الملمون ومصمدر الاضماءة  بتأثٌرهاكما تتسم هذه القٌمة  ،بالنقصان

سمبب نقمص فمً الطاقمة الضموئٌة السماقطة فتقل درجة سطوعه تدرٌجٌا كلما زادت المسمافة بٌنهمما، ب

المطبوعممات لونٌممة معٌنممة لاسممٌما فممً  تممأثٌراتعلممى خلممق  الطبمماع تسمماعد  اصممٌة علٌممه ان هممذه الخ

 التجارٌة. 

 ثالثا : التشبع 

ونعنً به الصفة التً تدل على نقاء اللون الى مدى تشبعه، وٌرتبط تشبع اللون بمدى نقائه أو مدى 

ض والرمادي وٌكون اللون فً اقصى درجات تشبعه لو كان طٌفٌا نقٌا، والابٌ بالأسوداختلاطه 

 وهناك ثلاث حالات لنقص تشبع اللون هً:
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 الانظمة اللونٌة . 

 ( .   RGBنظام المزج الاظافً الجمعً )  -1

نظام لونً ٌقوم على فكرة أطلاق الضوء حٌث ٌستخدم كنظام أساسً لرؤٌة الالوان على 

ٌون  والمسارح . وكذلك فً برامجٌات الحاسوب كافة . وتتمٌز شاشات الحاسوب والتلفز

الالوان الناتجة من هذا النظام بأنها الوان مشعة للضوء وزاهٌة بشكل ملفت للنظر وهً تنتج 

           ( والازرق  Green( والاخضر )  Redعن خلط الالوان الرئٌسٌة الثلاثة الاحمر ) 

 (BIue ومن حروفها الثلاثة ج . ) التسمٌة . وعند خلط الالوان الثلاثة الرئٌسٌة  هذهاءت       

    ر . والازرق ( بنسب تامة ٌنتج مجموعها اللون الابٌض . وٌبٌن الشكل ض) الاحمر . والاخ

 ( طرٌقة مزج الإضافً الجمعً . 3)

  

 

 ( 3شكل رقم ) 

 (  CMYKنظام المزج الطرحً . )  -2

اعة الملونة سواء بالطباعة الرقمٌة الحدٌثة أو عند الطباعة نظام لونً معد أساساُ لأؼراض الطب

الطباعٌة الزرقاء والحمراء  الاحبار هالؽٌر مباشرة ) الاوفسٌت ( حٌث أن هذا النظام تنظم فٌ

( اختصار  CMYKالوان الطٌؾ . وٌشٌر مصطلح )  ءوالصفراء والسوداء بنسب مختلفة لا نشا

. الاصفر  magenta. الاحمر   cyan( )  الازرق   CMYKللألوان الاربعة الرئٌسٌة )

yellow  الاسود .black   ( وعند طباعة الالوان الرئٌسٌة الثلاثة .  . )CMY  بالنسب نفسها )

. الاحمر .   ( )  الازرق  CMYKٌظهر اللون الاسود . اما طباعة الالوان الرئٌسٌة الاربعة  )

 ( .4كما فً الشكل رقم )الطٌنً . ( . ٌظهر اللون البنً   الاصفر . الاسود
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 ( 4شكل رقم ) 

 

 القٌاسات اللونٌة 

ٌدرك كل طباع أهمٌة القٌاسات اللونٌة والكثافة فً ضبط الجودة الطباعٌة فلا ٌمكن تصور 

طباعة حدٌثة بدون توحٌد قٌاسً أو قٌاسات لونٌة . ولا ٌقتصر هذا الامر على طباعة معٌنة بل 

على أجهزة القٌاسات  اعتمادهاة . بما فٌها طباعة الاوفسٌت التً ٌتزاٌد ٌشمل كل انواع الطباع

بط شدٌد فً ضمن  هعام عملٌة معقدة لما تتطلب هاللونٌة والكثافٌة . حٌث تعد الطباعة بوج

م البصري ٌكانت عملٌة ضبط الجودة فً السابق تتم بصرٌا . الا أن هذا التقٌ انهالجودة . رؼم 

ر تقنٌاُ وموضوعٌة ً الوقت الحالً بطرق قٌاسٌة أدائٌة لتحقٌق نتائج أكثالشخصً قد استبدل ف

ٌمكن الاكتفاء بالحكم البصري على قٌاس الكثافة  عملٌة الطباعٌة نفسها . لاوفٌما ٌتعلق بال

وذلك لان سمك طبقة الحبر المطبوعة تتؽٌر طبقا للخامات المستخدمة  للأحباراللونٌة 

 مر بها المطبوع . والظروؾ التشؽٌلٌة التً ٌ

 توجد طرٌقتان للقٌاس اللونً  

الطباعٌة  للأحبار: وهً طرٌقة تعطً معلومات مفصلة عن الكثافة اللونٌة  القٌاس الكثافً -1

المطبوعة وكذلك مطابقتها لعملٌات فصل الالوان . تهدؾ القٌاسات الكثافٌة الى وصؾ 

 طباعة الاوفسٌت .  الاجهزة مع لحبر ولٌس مظهرة وتستخدم أؼلب هذهخصائص ا
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 (5شكل رقم )

 للأحبارتعطً معلومات عن الكثافة اللونٌة  : وهً طرٌقة أكثر صعوبة لا القٌاس اللونً -2

المطبوعة . ولكن تعطً وصفا دقٌقا لها . أما بالنسبة لاهم تطبٌقات القٌاسات اللونٌة فهً 

القٌاسات على  وتتم هذهللون ودرجة بٌاض الورق . قٌاس القٌم اللونٌة الاساسٌة وبقع ا

 خامات مختلفة مثل النماذج اللونٌة أو الاصول الطباعٌة . 

 

 (6شكل رقم )

بكات   اللونٌةالطباعٌة الش 

ٌكتسب اكتشاؾ الشبك الطباعً أهمٌة مطلقة, فلولاه لما تمكنت الطباعة من الوصول الى هذا 

شكل صناعً كبٌر, فطباعة الحد من التطور المعاصر, ولما كان من الممكن طباعة الصور ب

الأوفسٌت والطباعة البارزة لٌست مؤهلة لطباعة قٌم لونٌة حقٌقٌة متصلة وأنتاجها, أي شبٌهة 

 صور الفوتوؼرافٌة الملونة.تنتجها البتلك التً 

ن هذه النقاط تطبع على أوتقسٌم القٌم اللونٌة المتصلة الى نقاط مختلفة المساحة.  ٌنبؽً وعلٌه 

لونٌة رمادٌة متدرجة, نتٌجة للمزج البصري  االلون الأسود, إلا أنها تعكس قٌمبسبٌل المثال 
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رت النقاط المكونه له, ؽي ٌبدو لوناً فاتحاً أكثر كلما صلضوء المنعكس علٌها. واللون الرمادل

 أو كلما زادت نسبة البٌاض فٌه.

شباك, لأنه الى  ةولا تحول الخطوط والنصوص فً طباعة الأوفسٌت والطباعة البارز 

 تدرجا شبكٌاً  ( 7رقم )وٌبٌن الشكل ،  رمادٌة متدرجةلٌس مطلوباً منها عكس قٌم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (7شكل رقم )

 اتساع النقطة الشبكٌة فً الطباعة 

, كان الانطباع اللونً للقٌم الرمادٌة ؼٌر الحقٌقٌة  للنقط أنعم ئةكلما كانت عملٌة التجز

, وٌطلق على هذا المدلول فً النقطة الشبكٌة خطوط أفضل.ونعومة النقط تقاس بعدد ال

)الأتساع الشبكً( وٌقاس بعدد الخطوط فً الأنج, وكلما كانت الخطوط الشبكٌة أكثر عدداً, 

 .اقل وضوحا كانت الرؤٌة أكثر وضوحاً والنقط الشبكٌة 

بٌن  ع ماــك الناعم فأنه ٌتســـ( خط/أنج, أما الشب85-60فالشبك الخشن ٌتسع ما بٌن )

وٌبٌن  ،خدام ورق مصقولب أستــ( خط/انج.وأستخدام الشباك الناعمة ٌتطل150-200)

 قٌاس الاتساع الشبكً.تدرج (  8ل )ـالشك

 

 

 (8شكل رقم )                          
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 زواٌا الشبك 

لأفقً أو المحمور وهً تعبٌر عن وضع الخطوط المنقطة )خط الشبك( بالقٌاس الى المحور ا

العمودي, ولتحدٌد زاوٌة ما, ٌدار قرص أو شرٌحة الشبك التصوٌري بأتجاه الزاوٌة المحددة, 

( درجة تستخدم للتصوٌر الأسود 45ٌة )وابزاوٌة مٌل محددة, والز انعً ك مصأو ٌكون الشب

ٌبٌن ،لأخرىوالأبٌض, اذ أنها الزاوٌة التً تظهر الشباك بشكل اقل حدة وظهوراً من الزواٌا ا

 ( درجة.45( فارق رؤٌة الشبك عند استخدام زاوٌة عمودٌة او زاوٌة )9الشكل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (9شكل رقم ) 

فً نظام الأوفسٌت, تستخدم زواٌا شبك مختلفة  والفرز اللونً متعددة الألوان الوعند الطباعة 

ٌن زواٌا شبك الألوان هذا الفرق ب .ة فً هذا الموضوع ٌدعد طرقلكل لون على حدة, وهناك 

، وهً صور تظهر علٌها خطوط  ( MOIRE) الموارٌةٌحول دون انتاج صورة مشوهه 

 ظاهرة للعٌان.وتعتمد احد الزواٌا الآتٌة لصور الفرز. متقاطعة

 

 الشبكات الطباعٌة اللونٌة 

ة لٌة التً انتجتها وسائل التصوٌر الحدٌثة وتطور النظم الطباعٌظالدرجات ال ازدٌادمع 

التشؽٌلٌة والفنٌة . أدخلت الى المنظومة الطباعٌة شبكات حدٌثة متطورة تسمى شبكات الهافتون 

. التً تعمل على ضمان أنتاج الدرجات الظلٌة المختلفة للصور الاحادٌة اللون والصور الملونة 
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تلفة من . حٌث تستخدم كل أنظمة الاخراج الطباعً تقنٌات النقط الشبكٌة فً أنتاج الانواع المخ

الرسوم والصور الموجودة داخل المطبوعات والهافتون )اي الصورة الشبكٌة( هً أعادة أنتاج 

ومحاكاة الدرجات الظلٌة المختلفة الموجودة فً الصورة الفوتوؼرافٌة مستمرة الدرجات عن 

 ( .11رقم )طرٌق مجموعة من النقط الشبكٌة . كما فً الشكل 

 

 (11شكل رقم )

ؽرافٌة هً صورة مستمرة الدرجات اللونٌة . تحتوي على العدٌد من الدرجات الظلٌة والصورة الفوت

أما الصورة المطبوعة فعند تكبٌرها نلاحظ أنها تتكون من نقط صؽٌرة تسمى النقط الشبكٌة الخاصة 

باللون الاسود فً الصورة أحادٌة اللون والخاصة بالالوان الطباعٌة  الازرق .الاحمر . الاصفر . 

. حٌث أن الشخص الذي ٌشاهد الصورة الملونة المطبوعة ( فً الصورة الملونة CMYKسود )الا

عن بعد لاٌرى هذه النقط كنقط منفصلة . فالنقط الشبكٌة لاترى منفصلة بل أن كل مجموعة منها ٌتم 

               . (11كما فً شكل رقم ) رؤٌتها كوحدة واحدة

 

 (11شكل رقم )



16 
 

 :  هاهمأاشكال النقط  

 

 :النقطة المدورة -1

وتعد من النقاط الاكثر استخداماً، ومن مٌزاتها محافظتها على شكلها فً المناطق القاتمة 

 ( النقط المدورة .12وٌبٌن الشكل )،  لمناطق الفاتحةوا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (12شكل رقم )

 :النقط البٌضوٌة -2

 (optical jumpingphenomenon)البصريبٌضوٌة لتقلٌل ظاهرةالقفزلنقط ال تستخدما

 .وضوح التدرجات اللونٌة النقاط الشبكٌة التً تؤدي الى قلةالتً ٌقصد بها نقطة بدء تلامس 

 ( النقط البٌضوٌة.13وٌبٌن الشكل ) 

 

 

 

 

 

 

 

 (13شكل رقم )
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 : النقط المربعة -3

قٌقة  لدومنها تبرز التفاصٌل ا ةجودة ، وتعطً الصورة خاصٌة الحدٌعالٌة الوتستخدم للصور 

 .( النقط المربعة 14وٌبٌن الشكل ) . متوسطة الظلالللصورة وخاصة المناطق 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (14شكل رقم )

 :وٌةالنقط شبه البٌض - 4

وهً شباك تشبه الاشكال المعٌنٌة لها زواٌا مدورة فً نهاٌاتها ، وتتصل بالنقط الأخرى فً 

 ٌة.ٌضو( النقط شبه الب15 وٌبٌن الشكل ) ، منطقتٌن هما: النهاٌات والجوانب

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (15شكل رقم )

 

 



18 
 

 :النقاط ذات التأثٌر الخاص -5

نقط شبكٌة معٌنة لأحداث تأثٌر خاص فً الصور المراد انتاجها، وعادة ما تكون ذات  تستخدم

 ، او شكل مثلث لشباك شكل خطوط قصٌرة او شكل نجمةاتساع شبكً منخفض. وتأخذ تلك ا

 . شبكٌة ذات تأثٌر خاص طا( نق16ٌن الشكل )وٌب

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (16شكل رقم )

 : د انواع الشباكدمن الاسباب التً تدعو الى تع

 .خاصة فً الصور احداث تاثٌرات  -1

 .الصور نوع تحسٌن  -2

 .رٌة ، والقفز البصري(االتخلص من بعض المشكلات التصوٌرٌة مثل )المو  -3

لطباعٌة المستخدمة والدرجات اللونٌة وتؤدي النقاط الطباعٌة ومساحتها وعدد الخطوط ا

تؤثر فً الجودة فتوسع مرحلة انتاجٌة  كون كلمهماً فً الجودة الطباعٌة ،  المنتجة دوراً 

هو حقٌقة موضوعٌة ، كما هو الحال فً التؽٌر النقطة الطباعٌة فً اثناء العملٌات الطباعٌة 

 اح الطباعٌة , وهناك مجموعة الحاصل على مساحة النقطة الطباعٌة فً اثناء تحضٌر الألو

 

 -: نقل الشباك والقٌم اللونٌة اهمهامن العوامل المؤثرة فً دقة 

 نوع الفلم المستخدم. -أ 

 مواصفات الألواح الطباعٌة . -ب

 الألواح الطباعٌة. صوٌرظروف عملٌة ت - ج

 شروط عملٌات تظهٌر الالواح الطباعٌة وأعدادها وظروفها. - د
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 : ةالفوتوغرافٌ ةالصور

ا فً كل زاوٌة، شكل الصورة الفوتوؼرافٌة عنصراً بارزاً فً حٌاتنا المعاصرة، تواجهنت

الٌه، حتى اصبحنا نعٌش فعلاً فً حضارة الصورة، فهً تعد الٌوم  نظروفً كل مكان ن

كوسٌلة تقنٌة تعبٌرٌة لها اهمٌتها الاتصالٌة )واسلوبها الممٌز فً اقامة العلاقات الخاصة بٌن 

اد والعالم، وذلك لٌس بالمعنى المعرفً فقط، ولكن اٌضا بالمعنى والجمالً. الفرد والافر

وان معانً الصور تظل كثٌرة مثل معانً الكلمات... وهكذا تكون للصور اهدافها او 

ان الصورة هً مجموعة التعابٌر المترابطة، ومجموعة من الاشارات تؤلؾ  ؼاٌاتها

كون وسٌلة فهم واداة اتصال ونقل وحوار، ومهما المحتوى الذي ٌحمل فً طٌاته التعبٌر، لت

فهً تستعمل المفردات والقواعد نفسها، ( كان محتوى الصورة )جمالٌاً، سٌاسٌاً، تارٌخٌاً،

وهً تبقى لؽة متمٌزة عن أي لؽة اخرى، لانها تتوجه الى الفكر البصري عند الانسان، انها 

  ( .  25كما فً الشكل )  .الشكل واللونؽة وفن التفكٌر والتعبٌر بواسطة ل

 

 

 

 

 ( 25شكل رقم ) 

والصورة الفوتوؼرافٌة عندما تكون فنٌة ٌراعى فٌها تقنٌات الفن التشكٌلً من حٌث 

مقومات التشكٌل والعناصر المعبرة عنه كالخط واللون والمساحة والملمس والاضاءة ، 

لتجاري( مع مراعاة وهً تختلؾ عن الصور الفوتوؼرافٌة الوظٌفٌة )كالتصوٌر الطبً وا

وظٌفٌة  -صعوبة الفصل هنا، ذلك ان بعض الصور الفوتوؼرافٌة ٌمكن ان تكون فنٌة

اذ انها تساعد على فهم .)ابداعٌة( فً الوقت نفسه، لقد حلت ثقافة الصورة محل ثقافة الكلمة 
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الفكرة بشكل سرٌع وفعال، فضلا عن الحصول على جذب الأنتباه واثارة الاهتمام 

ابة لفكرة الموضوع واضفاء المسحة الجمالٌة والفنٌة على المطبوع، لذا فان والاستج

التجاري من حقائق وافكار تؽنً المشاهد عن الكثٌر من  المطبوعات ماتقدمه الصور فً 

صفحات مكتوبة، وذلك لامتلاكها الوضوح وسهولة الفهم والمصداقٌة عن طرٌق اللون 

قة التً تسهل من اكتشاؾ الفكرة المراد توصٌلها والضوء، من وجهة نظر المتلقً بالطرٌ

بالسرعة الممكنة فضلا عن ارتباطها بالطرٌقة التً سوؾ تطبع بها، كما تساعد الدلالات 

الرمزٌة للون فً الصورة الفوتوؼرافٌة على رسوخ الشكل فً الذاكرة، أذ ٌعتمد جانب 

اكرة المعرفٌة المتمركزة فً كبٌر من التفكٌر الانسانً على تداعً معانً الرموز فً الذ

 الصور.

والصورة احٌاناً ٌمكن توظٌفها لنقل فكرة كاملة من دون حاجة الى استخدام نص كتابً، 

لاسٌما اذا توفرت فٌها عناصر الفكرة ومساٌرتها للزمن والموضوع والجاذبٌة المباشرة، اما 

لنص ٌمثلان مٌداناً فً حالة وجود نص تفرضه الفكرة التصمٌمٌة، فان كل من الصورة وا

مشتركاً لاظهار الفكرة بشكلها المادي الملموس وتقدٌم رسالة بصرٌة اكثر اقناعاً لمضاعفة 

 .(  26)  مكما فً الشكل رق التأثٌر النفسً وتحقٌق فاعلٌة الفكرة.

 

 

 (  26شكل رقم ) 

هما وٌمكن تلخٌص علاقة الصورة بالنص المكتوب بعملٌة تكامل، إذ ٌكمل كل واحد من

الآخر يفالرسالة البصرٌة المؤلفة من نص مكتوب ومن صورة او رسم ٌتم قراءة النص 

ضمن مفهوم حٌز العمل من خلال المتلقً بصورة خطٌة، اما الصورة فٌتم قراءتها 

 .  التصمٌمً
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 فرز الالوان

مطابقة  صحٌحةوطبعها بصورة  ةالصور الملونبناء  اعادةستطٌع بها نوهً العملٌة التً 

تختلؾ جوهرٌاً عن طباعة لأصل ، وطباعة الصور الملونة من الناحٌة الفنٌة التقنٌة لا ل

حادٌة اللون والمٌزة التكنولوجٌة تظهر فً حاجة الصور الملونة الى اكثر من لوح الصور ا

طباعً او سطح طباعً ، وتمتاز الصور ذات اللون الواحد بتدرج القٌم اللونٌة ، اي ان هناك 

هذه لتً اتاحت امكان طباعة ما فً اللون المطبوع ، وعملٌات التشبٌك هً ااختلافاً ك

 .   سطح واحدالتدرجات بواسطة 

هناك فوارق ان ، اضافه الى  ةوفاتح ةقوالصور الملونة تعكس اٌضاً مناطق وقٌماً لونٌة ؼام

 نوعٌة تمٌز التدرج والتنوع فً القٌم اللونٌة للصور الملونة .

وان كلها بخلط الالوان الاساسٌة ومزجها ، كما ٌمكن انتاج المطبوعات وٌمكن انتاج الأل

)فوق بعضها( للأجزاء الملونة الثلاثة المطبوعة التً تعكس الألوان الاساسٌة  الملونة 

 مر الطباعً.حالاصفر والازرق الطباعً والأ

ل لون ٌنتج وٌحتاج كل لون الى لوح طباعً مستقل ، ونتٌجة لاختلاؾ الالوان المنقولة لك

 ( طرٌقة الطباعة الملونة.17 وٌبٌن الشكل ) ،التماٌز والتدرج اللونً 

 

 

 ( 17شكل رقم )                                 

الوحٌدة التً فالطباعة عة الملونة ، قنٌة بٌن اسالٌب الطباعة فً الطباوتؤثر الفوارق الت

تاج القٌم اللونٌة المختلفة وكذلك الرمادي تستطٌع بوساطتها استخدام الألوان الثلاثة ، لان

 والاسود. 

ا تتطلب طباعة اللون اما طباعة الاوفسٌت والطباعة البارزة وعلى قاعدة اختلاؾ مبدأ عمله

هذٌن  مٌزةلوناً رابعاً اضافٌاً لانتاج القٌم اللونٌة المختلفة المطلوبة . ومن  هالأسود بوصف
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بوساطة الطباعة العمٌقة ٌمكن والطباعة سابقة الذكر ،  الأسلوبٌن فً الطباعة ماٌسمى زواٌا

انتاج قٌم لونٌة نصفٌة حقٌقٌة عن طرٌق طباعة طبقات حبر شفافة للألوان الرئٌسة فوق 

 كما فً الشكلت امام عملٌة جمع طرحً حقٌقً للألوان .نبعضها مباشرة ، وبهذه الحالة أ

  (18 ) 

 

 

 (18شكل )

 

ٌكون لكل لون زاوٌة مٌلان مختلفة وتطبع النقاط فلطباعة البارزة اما فً طباعة الاوفسٌت وا

( زواٌا المٌلان للشبك فً الطباعة 19وٌبٌن الشكل ) ،الطباعٌة فً هذه الحالة بجوار بعضها 

والقٌام بتوزٌع ونقل  1985عام فً السنوات الاولى من عصر بدا الانتر نت   الملونة .

لمخطوطات والنصوص المكتوبة عبر الشبكة العالمٌة المخطوطات والقٌام بتوزٌع ونقل ا

 لانشاء صفحة مصور بالالوان والصور بدأت الدعوات بعدها لاٌجاد طرٌقة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 19شكل رقم ) 
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والتً لوحظت مشاكل فً بداٌاتها لاسٌما فً فصل وعزل الالوان الاساسٌة التً تتكون من 

تصوٌر السائدة أنذاك التً تتمكن من اٌجاد الصور والرسوم . وخصوصا مع أنظمة الخلال 

وزواٌا الشبكة وسٌلة لوضع أنماط محددة للصور . وكذلك فً وضع مجموعات من النقط 

وهً مرحلة مهمة فً المنظومة الطباعٌة . فكانت الاسباب الاولى تكمن فً اٌجاد تعرٌؾ 

اعة . حٌث لم تكن تقبلها للحبر عند الطبمحدد للشاشات ووضع النقط داخل الشبكة ومدى 

موجود انذاك . فكان الاعتماد على زواٌا محددة  الألكترونًمراحل الفحص والفرز 

 75درجة للاسود .و  45درجة للازرق . و 15.وللاصفر  0درجة وموضوعة كزواٌا . 

  (  20كما فً الشكل ) درجة للاحمر . 

             

 

 

 ( 20شكل رقم ) 

حتى ان فً بعض و من نقاط الضعؾ فً المراحل التطبٌقٌة . الا ان هذه المعاٌٌر لم تخل

والٌوم مع ظهور مفهوم الطباعة الرقمٌة الاحٌان ٌتم استبدال بعض الزواٌا بزواٌا اخرى . 

تطورت وسائل فصل الالوان من خلال اعتمادها على استخدام طرق متنوعة لانتاج النقط 

 ( .  21كما فً الشكل رقم ) الشبكٌة وفصلها لونٌا . 

 

 (  21شكل رقم )                                                
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 : الهافتون شبكة  فرز الالوان بواسطة 

باستخدام النقط الشبكٌة واحدة من اهم الانجازات التً تضاؾ الى  ٌعد نظام فصل الالوان

ث ٌمكن بواسطة هذا النظام أبتكار كثٌر من الاشكال للنقط . حٌ الألكترونًنظام المسح 

. حٌث تعتمد اجهزة الحاسوب الشبكٌة سواء على هٌئة خطوط او على هٌئة أشكال هندسٌة 

ان الاشارات التً تمثل ( والتً تعنً  Binary Code) على نظام الشفرة المزدوجة 

تمثل المناطق (  1الاشارة )  ( حٌث ان 0( أو ) 1أما )معلومات اي صورة رقمٌة تكون 

فهً تمثل المناطق ؼٌر (  0الطباعٌة التً بها نقاط أو عناصر الصورة اما الاشارة ) 

( أصؽر   Bit) بٌت . حٌث تمثل كل اشارة الطباعٌة التً لاتوجد بها عناصر الصورة 

 عنصر من عناصر الصورة الرقمٌة . وان مجموعة هذة العناصر التً تكون معا الصورة

( هً أصؽر  Pixelالبٌكسل ) ( والنقطة   Bit mapالطباعٌة تسمى خرٌطة البٌت ) 

        ( . 22كما فً الشكل رقم ) .  العناصر الهندسٌة التً ٌمكن طباعتها 

 

 

 ( 22كل رقم ) ش

وفً معظم ( فهو اصؽر العناصر الرقمٌة التً ٌمكن نقلها الكترونٌا .  Bitاما البٌت ) 

( واحدا من المعلومات الرقمٌة لكن هناك  Bit( تمثل بٌت )   Pixelل نقطة ) الانظمة فان ك

 ( واحد من المعلومات .  Bit( اكثر من بٌت )  Pixelفٌها نقطة ) أنظمة اخرى تمثل 
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النقاط الصؽٌرة . وفً انظمة الاخراج الرقمٌة تتم طباعة النقط الشبكٌة باستخدام مجموعة 

هذة النقاط فً الواحدة الطولٌة والعرضٌة فً باعً لكل نظام على عدد وتعتمد دقة التسجٌل الط

 ( . 23كما فً الشكل رقم ) السنتمتر أو البوصة الواحدة . 

 

 

 ( 23شكل رقم ) 

 الصورة الظلٌة     

 (  LPI) صورة ظلٌة تتم طباعتها على الانظمة الرقمٌة تنتج عن طرٌق نقط شبكٌة تدعى  وهً    

 

 

 

 

  

 

. هذه النقاط الصؽٌرة ٌجب ان تكون باحجام صؽٌرة جدا حتى لاترى ة من نقط صؽٌرة مكون

النقط الشبكٌة . وكل خلٌة تحتوي . وتحتوي كل شبكة على الكثٌر من خلاٌا بالعٌن المجردة 
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. مساحة لونٌة صؽٌرة وكل نقطة صؽٌرة تمثل الشبكٌة . النقاط على الكثٌر تحتوي بدورها 

   ( .  24) كما فً الشكل رقم 

    

         

 

 (  24شكل رقم ) 

 تستخدم الطباعة الرقمٌة طرٌقتٌن ذات الدرجات الظلٌة .        

       وكل نقطة عدد من النقاط الصؽٌرة الخاصة بالنظام الطباعً الشبكات الرقمٌة الحدٌثة لانتاج  -1    

 وتنتج الدرجات الظلٌة . ون الابٌض اوالاسود لتطبع بال

للتؽلب على مشكلة التسجٌل تستخدم الطباعة الرقمٌة مستوٌن للنقطة الواحدة . وذلك  -2    

  المنخفض

 فً بعض الانظمة الطباعٌة لانتاج عدد اكبر من الدرجات الظلٌة .     
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 سئلة الفصل الاولأ
 
 

 :1س
مع شرح بسٌط ئص الخصا اذكرعلى الرغم من تنوعة ٌتمتع حبر الطباعة بخصائص معٌنة 

 ؟ لكل منها 

 :2س

 ؟ صفات أذكرها مع الشرح ي عمل ملون ٌحدد بثلاث عند فحص أ

 :3س

 ٌوجد نظامان فً عملٌات المزج أذكرهما مع الشرح . 

 :4س

 تً أعرف ما ٌ   

 ظاهرة المورٌه. - أ

 . النقط ذات التاثٌر الخاص  - ب

 .زاوٌة الشبك  - ت

 الفرز اللونً . - ث

 النقطة المدورة الشبكٌة . - ج

 نقطة البٌضوٌة للشبك .ال - ح

 قطة المربعة للشبك .الن - خ

 :5س

 ما السبب الرئٌسً الذي ٌؤدي الى وجود فوارق بٌن الصورة على شاشة الحاسوب    

 والصورة المطبوعة فعلا؟   

 :6س

 ة الحسٌة .ٌقارن بٌن الالوان الضوئٌة والالوان الطباع   

 :7س

 القاعة ؟ فً الخارج ن لونهاختلاف لون المطبوع فً قاعة العمل ع ما هو سبب

 :8س
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 وعة اذا نظرنا الٌه من بعد ؟الفرعً الذي تتكون منه الصور المطب شبكلماذا لا نرى ال   

 

 :9س

 بما ٌناسبها من العبارات .املا الفراغات التالٌة 

 توجد نقط شبكٌة بالحاسوب على شكل ......... و.......... و.......... و......... - أ

للاسود..........  تماد على زواٌا محددة وموضوعٌة , كزواٌا فكان الاع –ب 

 .والاصفر .........  والاحمر..........    والازرق.......

. 

 الالوان الرئٌسٌة الصناعٌة للطباعة هً ........... و.............. و..........  . -ج

 :10س

 علل ما ٌاتً :  

 لشبكٌة الناعمة ؟الطباعة للنقاط اٌستخدم ورق مصقول فً   -1

 تتركز معادلة المزج الاضافً الجمعً باضافة الالوان الضوئٌة الى بعضها  . -2

 الالوان بان لها لغة خاصة ودور اساسً فً المطبوعات . توصف -3

 ؟

 :11س

 . اتساع النقطة الشبكٌة فً الطباعة تكلم عن 

 :12س

 عدد زواٌا الشبك .؟

 :13س

 . مع الشرح توجد طرٌقتان للقٌاس اللونً اذكرها 

 :14س

 . تكلم عن فرز الالوان  

 :15س

 .شبكة الهافتون تكلم عن فرز الالوان بوساطة 

 :16س

 ماهً الصورة الظلٌة 
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 . 

 :17س

 عددها ؟.ما هً العوامل المؤثرة فً دقة نقل الشباك والقٌم اللونٌة 

 

 :18س

 .ستخدام الشبك اللونً فً المطبوعات إهمٌة أما هً 

 :19س

 وجد .أ  إن )صح( او )خطا( وصحح الخط اجب بكلمة

 .زواٌا الشبك هً تعبٌر عن وضع الخطوط المنقطة )خط الشبك (  - أ

 .لمواد والاجسام المضٌئةهو خاص ل للألوان المزج الاضافً الجمعً - ب

 دق .وأ نعمأ النقاط اللونٌة الى الاتساع الشبكً هً عملٌة تجزئة - ت

 ب .هو شبك مبرمج داخل الحاسو الألكترونًك الشب - ث

 نتاج طباعة ملونة . إلاٌؤثر الفرز اللونً فً الطباعة على  - ج
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 الفصل الثانً

 ماكنة الطباعة بلون واحد فً 

 الاوفسٌت

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 الاوفسٌت ةعاماكٌنة طب الطباعة خارج تحضٌر لعملٌاتال. 

 الاوفسٌت للعمل ةعاماكٌنة طب تجهٌز. 

 ًالطبع النهائ. 

  كٌنةامالعمل والعناٌة بالانهاء. 
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 الثانً الفصل
 

 الاوفسٌتماكنة الطباعة بلون واحد فً 
 

تها على التً تعتمد فً بناء الاهً احدى انواع الطباعة الدوارة طباعة الاوفسٌت 

اسطوانات رئٌسٌة ,وهذا البناء ٌتٌح المجال لسرعة  تتكون من ثلاثو الاسطوانات الدوارة,

اعد على رفع القدرات الانتاجٌة.والمبدأ الاساسً الذي ٌعمل نظام الاوفسٌت دورانٌة عالٌة تس

والماء.وقد تطورت الات الاوفسٌت بشكل كبٌر جدا فً ٌومنا الحبر بموجبه هو التنافر بٌن 

, ومن الاهمٌة بمكان للماكنة الجزئٌة والكاملة الى العناصر المكملة  برمجةخلت الدهذا,و

حتى ٌتم ضمان انتاج مطبوعات للماكنة . الضبط والتعبٌر اللازمة معرفة خطوات التهٌئة و

ذات جودة عالٌة ,اضافة الى تقلٌل نسبة الفاقد ,وزٌادة القدرة الانتاجٌة وتقلٌل التكالٌؾ . 

 كانت آلٌة ام ٌدوٌة اهمٌة خاصة ،سواء وتحتل معرفة تلك العملٌات التً اشٌر الٌها مواد

 والتحكم بها . ى الماكٌنةلمن السٌطرة ع الطباع لٌتمكن

 مكائنال لىفسٌت للطباعة بلون واحد عولاا لماكٌنةعملٌات التحضٌرٌة والتجهٌزٌة ان ال

لازمة للتحضٌر للطباعة المتعددة الألوان والملونة مع اختلاؾ عدد هً ذاتها بالورق  العاملة 

مالها ، او عدد . ونوع الاحبار وعدد السطوح الطباعٌة الواجب استعالوحدات )الٌونت( 

لازمة بالالوان . فما لمع اختلاؾ درجة التحكم ا هتكرار عملٌات الطباعة على الورق نفس

ملٌات المطلوب تنفٌذها داخل ؟ وما الع ماكٌنةع خارج الباجراءات المطلوب تنفٌذها من الطالا

 . ذا الفصل؟ هذا ما ستعرفه فً ه ء العمل بعد انتهاما و وفً اثنائه العمل قبل،  ماكٌنةال

  الطباعة قبل البدء بالطباعة . التحضٌر لعملٌات  –أولا 

تتضمن هذه المرحلة مجموعة من المهمات الاساسٌة المختلفة التً بؽٌرها لا ٌمكن تنفٌذ 

 عملٌات الطباعة المطلوبة وهً :

 .استلام طلبات العمل وقراءتها وتحضٌر مستلزماتها -1

 .تحضٌر احبار الطباعة  -2

 .ر ورق الطباعةتحضٌ-3

 .تحضٌر الواح الطباعة -4

 .تحضٌر البطانات المطاطٌة -5

 . تحضٌر اسطوانات الترطٌب -6
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 .ومن الجدٌر بالذكر ، انه ٌمكن تنفٌذ عدد من هذه المهمات من قبل المساعدٌن الفنٌٌن

  وقرائتها وتحضٌر مستلزماتهااستلام طلبات العمل  -1

مواصفات الفنٌة والمتطلبات الضرورٌة لتنفٌذ العملٌات تتضمن طلبات العمل مجموعة من ال

اعة .ونوع لازمة وكذلك مواصفات الأحبار والألواح الطباعٌة وطرٌقة الطبلالطباعٌة ا

استخدامها . وتختلؾ اوامر العمل او طلباته من حٌث تصمٌمها  واجبال الماكنات او  الماكنة 

مختلفة ، بحسب طبٌعة العمل علومات المن موقع الى اخر ، وتحتوي على مجموعة من الم

 ، الا ان الطباع فً الاحوال كلها ، بحاجة الى المعلومات الرئٌسٌة  الأتٌة : هوحاجت

 نوع الورق وقٌاسه وكمٌاته ونسب التلؾ. -أ

 عدد الملازم. -ب

 لازمة.لنوع الاحبار والألوان ا -جـ 

 نوع التجلٌد المستخدم. -د 

 بة.المطلو عاتكمٌة الطب -هـ 

 ومن الضروري ان ٌحتوي طلب العمل على مجموعة من الأمور اهمها:

 .الأصول الخطٌة  -1

 .الصور الأصلٌة  -2

 .العٌنات اللونٌة -3

 .التجارب الطباعٌة -4

 . نظام توزٌع الصفحات -5

مر ومتطلباته ، خاصة من الأفحص تكامل امر العمل والاستعداد والتعامل مع  باعوعلى الط

وتوافر الالواح الطباعٌة ومطابقتها لازم لا هوكمٌاته المطلوبة وقٌاس لورقا حٌث نوع

 . أمر طبع ( نموذج ، 25، وٌبٌن الشكل )للمواصفات والشروط الفنٌة المطلوبة
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 بعأمر ط
 أرجو طباعة العمؿ التالي حسب ما ىو مبيف أدناه : 

 رقـ  العمؿ                                    -اسـ العمؿ :
 -الجيػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػة المسػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػػت يدة :

........................................................................................................... 
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  تحضٌر أحبار الطباعة -2

من حٌث الألوان المطلوبة والأنواع والكمٌات تجهٌز أحبار الطباعة ،  باعتتضمن مهمات الط

والمواصفات الفنٌة فأوامر العمل تحدد انواع الاحبار المطلوبة وكمٌاتها . وتقدم عٌنات لونٌة  

هنا لمزج الأحبار للوصول الى اللون المطلوب  باعلألوان الخاصة ، وٌأتً دور الطل

 بالاستعانة بأدلة الألوان والموازٌن وأجهزة الخلط .

فً اثناء الطباعة او قبلها أحٌاناً القٌام بمجموعة من الاجراءات للوصول الى  باعوعلى الط

المواصفات الفنٌة الضرورٌة للحبر ، من حٌث اللزوجة او القدرة على الجفاؾ او التحكم 

ومساعدوه على تعبئة خزانات الحبر  باعفنٌة مثل الشفافٌة ، وٌسهر الطببعض المواصفات ال

الكمٌة الضرورٌة ، وتحرٌك الحبر بٌن  ضافةومراقبة كمٌات الحبر المستهلكة ، وا اللازم ،

 الحٌن  والأخر لضمان ثبات اللون على الدرجة التً تم اعتمادها .

 .ٌدوٌة للحبر تحرٌكاداة  (  26)  وٌبٌن الشكل 

 

 

 (  26شكل رقم )

 .( مٌزان وجهاز خلط الحبر27الشكل )
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 وان ل( دلٌل الا28الشكل )

 

             
 

 
 .تحضٌر ورق الطباعة  -3

م مع جو لقااصفات الفنٌة ، مثل التماسك والتان ٌمتاز ورق الطباعة بمجموعة من المو نبؽًٌ

لسلٌم حقق الاتجاه اتان ٌ نبؽًرٌة الملائمة . كما ٌؽئً ، والتالطباعة ، والتعادل الكٌمٌا

تكون الألٌاؾ موازٌة لمحور اسطوانة الطبع ، وقد ان  نبؽًلألٌاؾ فً اثناء الطباعة ، اذ ٌل

حسب المقاس المطلوب . وٌكون قائم الزواٌا  الورق ملفوفاً، وهذا ٌتطلب فتحه وقصهٌكون 

لضمان الانطباق اللونً ، وانسٌاب العمل دون توقؾ. ومن الجدٌر بالذكر ـ ان درجة 

( 65النسبٌة هً ) ةرجة الرطوبود ٌزٌة( درجة سٌل20ناسبة لتخزٌن الورق هً )مالحرارة ال

بالمائة وتؤدي التباٌنات الكبٌرة فً ذلك الى مشكلات طباعٌة مختلفة ، فجفاؾ الورق فً 

ل عٌالمشكلات فٌها : تؽٌر الورق وتفدرجات الحرارة المرتفعة ٌؤدي الى مجموعة من 

 الكهرباء الساكنة .

لورق القادم الٌه من حٌث فً مراقبة جودة ا باعى ماسبق ، تتركز مهمة الطوبناء عل

ؾ الورق على درجات ٌاٌضاً تكٌ هختلفة بما فٌها جودة القص ، وعلٌالمواصفات الفنٌة الم

( ساعة 24الورق فً قاعة الطبع قبل )ٌوضع ، وٌفضل ان قاعة الطباعةلرطوبة الحرارة وال

 . ( جهاز قٌاس الرطوبة النسبٌة للورق29وٌبٌن الشكل )،  من بدء عملٌة الطباعة

 

 (          29شكل رقم ) 
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 .المطلوبة فً اثناء الطباعة ( اتجاه الٌاؾ الورق30الشكل )

 

      
 
 

 .تحضٌر اللوح الطباعً  -4

مراقبة تلك  هل بدء العمل ، فعلٌقبواردة الٌه الواح الطباعة ال لىدور رقابً مهم ع باعللط

ان ٌدقق  هللمخطط المطلوب . وعلٌ ومطابقتهاالألواح بصرٌاً من حٌث دقة توزٌع الصفحات 

حافات اللوح الطباعً  لازم منلالصحٌحة وعلى البعد ا مواقعهافٌما اذا كانت الصفحات فً 

كتمال المعلومات لا اً لٌة المراقبة البصرٌة اٌضمع تقعاللوح الطباعً .  ةوتحدٌد مسك

 نبؽً. وٌ تجلٌدالكذلك مهمة لواح ، ووجود اشارات الطباعة والصور والنصوص على الاو

ر عملٌات فوتو لانحناءات والخدوشاللوح من التشوهات وا حفظ مراقبة   علٌه اٌضا

( صورة احد 31وٌبٌن الشكل )،الجهد والوقت والمال  على تقلٌل هذهالمراقبة والتدقٌق 

 طات توزٌع الصفحات .مخط

 
 

 
 

 (31شكل رقم )



37 
 

 
 .وافرها على اللوح الطباعً( صورة بعض اشارات الطباعة التً ٌجب ت32والشكل )

 
 
 

        
 

 (32شكل رقم )
 

 

 . تحضٌر البطانة المطاطٌة -5
تلك البطانه  دومواصفتها ، وتع  (Blanket)ببنٌة البطانة المطاطٌة    نوع الطباعة ٌرتبط

لتلك  الفنٌة الناقل المباشر للحبر الى الورق ، واي عٌب او تشوه او خروج عن المواصفات

المطاطٌة ان تحتوي على  ةلات طباعٌة مختلفة ، وعلى البطانٌؤدي الى مشك البطانات

 :اهمجموعة من المواصفات اهم

 ( مٌكرون 5بحدود ) عمٌقة مساماته تكون ان ٌكون سطحها املس خالٌاً من التعرجات و -أ 

 ٌد .الحبر بشكل ج ةان تنقل البطان -ب 

 . ةمتساوٌ ةك البطانسم مقادٌر ان تكون-ج 

 الانضؽاطٌة واللٌونة .وفً القساوة  ةمتساوٌ ةالاجزاء المختلفة للبطانون ان تك-د 

ان ٌكون المطاط بأتجاه  نبؽًالمطاطٌة ٌ ةعند تركٌب البطان هومن الجدٌر بالملاحظة ان 

 ( .33. كما فً الشكل رقم )طولً ، اي متعامداً مع محور اسطوانة الطباعة 
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                                                 (33شكل رقم )

وتضاؾ حشوات ورقٌة مختلفة السموك للوصول الى سمك المطاط المطلوب وعلى تلك 

 ماءٌة ، للحٌلولة دون ابتلالها بالحشوات الورقٌة ان تكون أصؽر من مساحة البطانة المطاط

وتلك الحشوات متوافرة بقٌاسات وسموك مختلفة . والوصول الى السموك  الترطٌب .

لازمة لطباعة سلٌمة ، او للحصول على لالمطلوبة مهم جداً للحصول على نسبة الكبس ا

 طباعة من حٌث المبدأ .

 (براؼً)تثقٌب الجهات العرضٌة للبطانات المطاطٌة ، بعدد ثقوب باعومن مهمات الط

 الربط العلوٌة والسفلٌة بشكل سككلازمة وفً اماكنها المخصصة ، ومن ثم تثبٌت لالتثبٌت ا

  ة بأحدى سكك الربطمطاطٌة مربوط ةن( بطا34ل )ـوٌبٌن الشك يمتواز

 

 

 ( 34شكل رقم ) 
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 .تحضٌر اسطوانات الترطٌب  -6 
تلبس اسطوانات الترطٌب فً انظمة الاوفسٌت العاملة بالماء بأقمشة خاصة تسمى  القمصان 

للتلؾ طوال  وظٌفتها امتصاص الماء ونقله الى مجموعة اسطوانات اخرى ، وهً معرضة

مراقبة اسطوانات الترطٌب من حٌث دائرٌتها وخلوها من  باعى الطالاستعمال. وعل

القمصان تتم ها من اي حبر جؾ علٌها . وعملٌة تلبٌس نظٌفالى ت ةالضربات والتأكل اضاف

احد  قص الى الطول المطلوب ، وتخاط منٌجرٌها بطرٌقته ، اذ ت باعبشكل ٌدوي ، وكل ط

بالماء وتشد بالأتجاه الأخر ، وتكرر العملٌة لمرات كثٌرة ، ثم ٌقص الطرؾ  الاطراؾ وتبلل

الزائد وٌخاط . وعملٌة الشد الجٌد للقمٌص حول الأسطوانه الحاملة مسألة مهمة ، للحٌلولة 

 . الترطٌب رولات صورة  (35)وٌبٌن الشكل ، دون تكوٌن تجاعٌد تعٌق العمل 

 

 
 
 
 

 رطٌب مع القمٌص .صورة اسطوانة ت (36والشكل )

 
 

 
 

 ( 36شكل رقم ) 
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 ماكنة طباعة الاوفسٌت للعمل تجهٌز  –ثانٌا 

لاحقة ، وتؤثر فً لالاوفسٌت دوراً كبٌراً فً نوع الطباعة ا ماكٌنة طباعةتجهٌز تؤدي عملٌة 

عمال المحددة ، التً مجموعة من الاالمنشودة . وتتضمن هذه المرحلة  الجدوى الاقتصادٌة

 الطباعة نفسها ، وأهمها : ماكٌنة ىلعتنفذ 

 تهٌئة وحدة التحبٌر . -1

 تهٌئة راس الطباعة .  -2

 ضبط وحدة الترطٌب . -3

 . هضبط وحدة نقل الورق وعناصر -4

 اجراء عملٌات الطباعة التجرٌبٌة . -5

 فحص موقع الطباعة على الورق وضبطه . -6

 . تنفٌذ عملٌات تلك المرحلة وجودتهاوخبرته دوراً اساسٌاً فً سرعة  باعوتحتل مهارة الط

 .تهٌئة وحدة التحبٌر  -1

ٌنبؽً ان تحقق وحدة التحبٌر عملٌة تحبٌر منتظمة للوح الطباعً وبالسرعات الطباعٌة 

الطباعة بالطبق ، اما  مكائن، هذا فً  هحبر ٌدوٌاً وٌوزع داخلال نخزاالمختلفة ، حٌث ٌعبأ 

 ان تتم عملٌات التعبئة بالحبر اتوماتٌكٌاً. ة الشرٌطٌة ، فٌمكنالطباع مكائنفً 

مفاتٌح خاصة  ةالحبر بوساط ةالضبط الٌدوي سكٌن مكائنٌضبط الشخص الذي ٌطبع بحٌث 

مساحة المناطق المراد  تسمى مفاتٌح التحبٌر وٌعٌدها الى وضعها الطبٌعً ثم ٌعٌرها حسب

ً تحتاج الى سمك حبر كثٌر ، فتفتح المفاتٌح فً المناطق الت طباعتها وتوزٌع الحبر علٌه 

 خزان ( صورة37الشكل ) وٌبٌن،لمناطق التً تحتاج الى سمك حبر قلٌل لٌح  وتؽلق المفات

 حبر ومفاتٌح التحبٌر .

 

 ( 37شكل رقم ) 
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على كمٌة الحبر المنقولة  الحبر هً المسؤولة عن السٌطرة نخزادرسنا سابقاً ان اسطوانة 

وأسطوانة  بٌن مسطرة الحبرالى مقدار المسافة  اضافةى سرعة دورانهاوذلك بالسٌطرة عل  نخزامن ال

.ة لاقط الحبروانة خزان الحبر مع اسطواناسطذراع التحكم بحركة  (38وٌبٌن الشكل ) ،نخزاال

 

شكل الكما مبٌن ب،  على اسطوانات التحبٌر  نزول الحبر وتستخدم سكٌنة الحبرلتحدٌد كمٌة

  . الحبر ( سكٌن 39)

        

                     

 ( 39شكل رقم ) 

، وتؤدي  قطوالمحبر اللا الخزانوتعتمد كمٌة الحبر المنقولة على خط الدوران بٌن محبر 

وكلما زاد عدد المحابر زاد  الحبر.الى اخر الى انقطاع ذلك  اسطوانةالحبر من عملٌة نقل 

 عدد انقطاعات الحبر .

تجانس معاً ، وهذا ٌؤدي الى تحسٌن نوع  قاسٌتانطوانتان وتترتب المحابر بحٌث لا تدور اس

 ( انواعاً من وحدات التحبٌر .40بٌن الشكل )ٌو ،الحبر
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 (40شكل )

 

لناقلة للحبر الى اللوح الطباعً . ولا سٌما عند اعملٌة التحبٌر على عدد الاسطوانات تعتمد 

عملٌة تحبٌر منتظمة للورق   قحقت( وأذا لم تsingle color) اللون المنفرد طباعة ما ٌسمى 

 اعادة ضبط وحدة التحبٌر . ٌنبؽً على الطباع

بنفسه بعملٌة تؽٌٌر المحابر ، وذلك بأنزالها على اللوح الطباعً  باعوٌمكن ان ٌقوم الط

اسطوانة حبر ل ، بعد ان ٌتم تحبٌرها ورفعها وتكرر هذه العملٌة لك الاسطوانة  المشدود على

 على التوالً .

ظم على منتمحدد وشكل  بعرض، بحٌث تكون  الطبع ه العملٌة خطوطاً على سطحتج هذتن

ل عرض تلك الخطوط دد الشركات الصانعة فً ادلة التشؽٌحعرض اللوح الطباعً . وت

 . وتاثٌرها على جودة الطباعة 

لطرٌقة اعادة عملٌة التعٌٌر للمحابر با ٌنبؽًوصول الى القٌاسات اللازمة ، فع التطوأذا لم نس

الى تؽٌٌر اعٌرتها بسبب عمل التً تحددها الشركة الصانعة ، ونتٌجة لتعرض المحابر 

 حكم بسمك تزة تـالٌوم تتوافر اجهوان ٌفحصها من فترة الى اخرى ، باع، على الط لماكٌنةا

 Coputer Print)د ـزة التحكم عن بعـفً وحدة التحبٌر،وتسمى اجه هالحبر وتوزٌع

Control)(CPC) ،وحدة التحبٌر . عملٌة  ( 41بٌن الشكل )ٌو 
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 ( 41شكل رقم )

وتسٌطر تلك الاجهزة على حركة مفاتٌح التحبٌر دون تدخل ٌدوي مباشر ، وٌمكن التحكم 

بعملٌة الهرس الجانبً ، وبالحركة التلاعبٌة الجانبٌة لأسطوانات النقل ، اضافة الى التحكم 

احدى طرائق التحكم بالوحدة  لأسطوانات النقل .( 42وٌبٌن الشكل ) ،بأمور فنٌة مختلفة 

 .  لوحدة التحبٌر  الجانبٌة لاسطوانات النقل

 

 

 

 ( 42شكل رقم ) 
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( نظام ؼسٌل 43ل المحابر ، ٌدوٌاً او اوتوماتٌكٌاً . وٌبٌن الشكل )وٌمكن ان تتم عملٌات ؼس

 ر .اوتوماتٌكً للمحاب

 تهٌئة عملٌة الطباعة  -2 

 ,عملٌة الطباعة دٌدة الى تهٌئة الاوفسٌت قبل البدء بعملٌات الطباعة الج اعةماكٌنة طبتحتاج 

 حاللو، واسطوانة   الكبسوتشتمل هذه التهٌئة على مجموعة من العملٌات منها : اسطوانة 

، وهناك حاجة ماسة الى ضبط نسب الضؽط بٌن  الوسٌط المطاطً ، واسطوانة  الطباعً 

 ذكر .الاسطوانات الثلاث سالفة ال

 :الكبس  اسطوانة -أ

اهمٌة خاصة . بوصفها احد عناصر النقل ، لأحتوائها على مجموعة الكبس سطوانة تحتل ا

من الملاقط  وبوصفها الجزء الحامل والمستقبل للورق ، وهً الجهة الضاؼطة المقابلة 

 العملٌةبنٌتها او ملاقطها ٌعٌق  لأسطوانة الوسٌط المطاطً  فأي خلل فً سطحها او

الحبر والاوساخ ،  قاٌاوب ؽبارمن ال الكبس اسطوانة  التأكد من نظافة نبؽًلذلك ٌ  .ةٌعابالط

 . الكبس ( اسطوانة 44بٌن الشكل )ٌو، والتأكد كذلك من عمل ملاقط الورق وجاهزٌتها 

 

       

 ( 44شكل رقم )
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 :اسطوانة اللوح الطباعً  - ب

باعً على الاسطوانة الحاملة ، ومراعاة اسس الاهتمام بعملٌة تركٌب اللوح الط نبؽًٌ

  على توازي سكك ةاللازم فً الحالات كلها المحافظ لألواح . الا انه منلالتركٌب السلٌم 

ك المطلوبة للحشوات اٌضاً مراعاة السم نبؽً، وٌ ةمع محور الاسطوان لالواحبط لالر

صول الى عملٌة شد مناسبة له اضافة الى التأكد من سمك اللوح المستخدم ، والوان وجدت ، 

  ( طرٌقة تركٌب اللوح الطباعً  45وٌبٌن الشكل )  . على الاسطوانة ، وكذلك تعلٌقها السلٌم

 

 ( 45شكل رقم )

الاوفسٌت التقلٌدٌة ٌدوٌاً ، بمساعدة مساطر  ماكنة وٌتم ثنً اللوح الطباعً قبل تركٌبه فً 

 ( ثنٌاً ٌدوٌاً للوح الطباعً.46) بٌن الشكلٌو ، الماكنة ثنً خاصة مجهزة بها 

ات اللوح الاوفسٌت انظمة كثٌره للسٌطرة على ثب لمكائن طباعةتستخدم الشركات المصنعة 

 من السٌطرة علٌه . باعالط وٌتمكنالطباعً 

 

   

 ( 46شكل رقم ) 
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 تثبٌت اللوح الطباعً ٌدوٌا . ( ٌبٌن عملٌة  47والشكل ) 

 

 

 

 
 

 
 مكائن الطباعٌةطة الااوتوماتٌكٌاً بوس وشدها باعٌةلالواح الطاكٌب مكن ان تتم عملٌة ترٌ

 . ة للوح طباعًٌماتٌكوعملٌة تؽذٌة اوت(  48)  وٌبٌن الشكل، الحدٌثة 

 

 
 

 
 
 
 

 ( 48شكل رقم ) 
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 :اسطوانة الوسٌط المطاطً -ج

 كبترطرٌقة متشابهة ، كما الاوفسٌت ب مكائن طباعةالمطاطٌة فً معظم  نةالبطاتركب 

، وتلؾ  ماكٌنةالأعلى بحركة دورانٌة بطٌئة للعلى السكة الخاصة بها ، وتشد الى  ةالبطان

ضمان ان  نبؽًخلها الحشوات المطلوبة ، وهنا ٌعلى الاسطوانة الخاصة بها وبدا ةالبطان

ها بشكل كبٌر ئعدم شد البطانة او أرخا نبؽًة موازٌة للسكة السفلٌة ، كما ٌتكون السكة العلوٌ

 ثم ترفع محابر الترطٌب وٌحبر السطح ٌعاد شد البطانة مرة اخرى ماكٌنةوبعد دوران ال ،

 .ملائم  الطابع بعد شد البطانة بشكل

بهذه الطرٌقة تفحص صلاحٌة البطانة ،  نفذ عملٌة طباعة عدد من الاوراق بلون متصلثم 

اقص الموجودة الى ان على الورق . وتعالج النو عد القٌام بتوازن الطبعالمطاطٌة ، وذلك ب

البطانة المطاطٌة مرة  التاكد من ربط الأفضل منوم الوصول الى التوازن المطلوب . ٌت

 (   Blanket) البطانة المطاطٌة ( 49ٌبٌن الشكل )، رب  الؾ نسخةاد طباعة ما ٌقاخرى بع

        

 
 

 
 ( 49شكل رقم ) 

 
وجة حٌث ٌتكون رمسامٌة نسٌجٌة ؼٌحٌث ٌتكون الوسٌط المطاطً من عدة طبقات 

مقاوم للضؽط والطبع على الورق الوسٌط المطاطً من المطاط الصناعً عالً الجودة 

 . والمعدن 
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 ( عملٌة شد البطانة المطاطٌة والحشوات على اسطوانتها .50والشكل )
 

 
 

 
  : لعملٌة الطباعة تغٌٌر نسب الضغط بٌن الاسطوانات الثلاث 

 
 سطحنسبة كبس محددة بٌن اسطوانة اللحصول على بطرٌقة ٌمكن ا مم اسطوانات الطباعةتص

تلك النسبة بالرقم  الكبس ، وحددت ةوكذلك اسطوان ، المطاطًالوسٌط الطباعً وأسطوانة 

 ( ملم .0.1) الاعتباري

وٌتم التحكم بسمك الالواح الطباعٌة وحشواتها ، وكذلك بسمك الحشوات المطاطٌة للوصول 

ماس للاسطوانات تفً ارتفاع حلقات ال مصنعةضافة الى تحكم الشركات الا الى هذه النسبة 

 الطباعٌة للوصول الى النسبة المطلوبة .

القٌاسات  ج(هاٌدلبرشركة) ( منSالاوفسٌت ) مكائن الطباعةد موعلى سبٌل المثال ، تعت

 الاتٌة :

 ( ملم 0,5ماس )تاسطوانة اللوح من حلقة ال قعم (1

 ( ملم .0.65ته )سمك اللوح الطباعً وحشو (2

 ( ملم .0.32ماس )تق الاسطوانة المطاطٌة من حلقة العم (3

 ( ملم .3.15سمك البطانة المطاطٌة وحشوتها ) (4

اعً والبطانة المطاطٌة مقداره تؤدي هذه العلاقات الى وجود ضؽط )كبس( بٌن اللوح الطب

عتمد على سمك ( ملم  اما مقدار الكبس بٌن الاسطوانة المطاطٌة وأسطوانة الطبع ف0.1ٌ)

ماس لاسطوانة الكبس والاسطوانة المطاطٌة لتالمطبوعة ، والمسافة بٌن حلقات االمادة 

 . هالاوفسٌت المحددة طباعت ماكٌنةاجة ، وسمك الورق الذي تستطٌع تؽٌرة حسب الحم
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ماس ، للوصول الى تة بٌن حلقات الوعلٌه ، فأن عملٌة ضبط نسبة الكبس تعنً تحرٌك المساف

 ماستن حلقة الـة المطاطٌة عـــاع البطانـــفترضنا ان ارتفومثال ذلك اذا ا ،الاعتباريم ـــرقال

معلوم ان قٌمة الكبس المطلوبة ( ملم ، و0.10( ملم  وسمك المادة المطبوعة )0.05 -)

ل ــن الشكــوٌبٌ ،( 0.05ة بٌن الاسطوانتٌن هً )+ـالمطلوب( ملم ، فأن قٌمة التؽٌر 0.10)

     ( .  51كما مبٌن فً الشكل )  .موذجاً لاسطوانات وحدة الطباعة نا( 2-28)

 

 

 (  51شكل رقم ) 

 ( نموذجاً لمفتاح ضبط نسبة الضؽط للمادة المطبوعة .52والشكل ) 

 (52شكل )       
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 ضبط وحدة الترطٌب  -3

فته فً سٌاق معر هم ما ٌنبؽً ائفها . واظالترطٌب وأجزاءها وو رسنا سابقاً انواع وحداتد

 ودقة تلبٌسهاوحدة الترطٌب من حٌث النظافة .  باعة التحضٌر للطباعة ان ٌفحص الطعملٌ

وأن ٌضع هذه الوحدة فً الحالة والشروط  ءبقمصان الترطٌب فً الوحدات العاملة بالما

طة شرائح ورقٌة او اللازمة للعمل ، فٌضبطها حسب ادلة التشؽٌل ، وتتم هذه العملٌة بوسا

( ملم , وعلى اسطوانات الترطٌب الملامسة للسطح الطابع ان تضؽط علٌه 0.1ة بسمك )فلمٌ

هنا المحافظة  نبؽًوٌ ،شرط ، تعاد عملٌة الضبط بشكل خفٌؾ ومنتظم ، وأذا لم ٌتحقق هذا ال

( درجة سواء كان 5.5الى )(5) ئل الترطٌب ، تتراوح ما بٌنمحددة لسا ةعلى درجة حموض

الٌدوٌة لدرجة الحموضة ومعادلة سائلة الترطٌب بوساطة مواد خاصة ،  ذلك بعملٌات القٌاس

 ام عبر التحكم بأجهزه الخلط الآلٌة التً تسهم فً ثبات هذه النسبة .

 الاتٌة :لأمورا ً فًئٌستستخدم مواد المعادلة او ما ٌسمى مادة الترطٌب الكٌمٌائٌة بشكل ر

 .درجة( 5.5الى ) (5لى درجة حموضة تتراوح مابٌن )الحصول ع - أ

شاره على اسطوانات الترطٌب تعملٌة توزٌعه وأن لتحسٌنتضبٌط نسبة وحدة الترطٌب ب 

 واللوح الطباعً .

 ضافٌة أهمها :مجموعة من فوائد امادة الترطٌب الكحولً لاستخدام و

 . حماٌة اللوح الطباعً من التأكسد السرٌع (1

 اللوح الطباعً .استخدام اطالة مدة  (2

 . بشكل متساوعلى المناطق ؼٌر الطباعٌة  كحولٌة انتشار العملتوازن   (3

 لؾ فً الطباعة .اتقلٌل الت (4

اما عدم التقٌد بتلك النسبة فأنه ٌؤدي الى مشكلات  ،مع الماء  الكحولدد كل شركة صانعة نسب خلط حوت

 .  ( 53كما مبٌن بالشكل رقم ) .كبٌرة لعملٌة التوازن بٌن الحبر والماء ،

 

 

 ( 53 ) رقمشكل 
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  ضبط وحدات نقل الورق وعناصرة  -4

بعد ان تتم عملٌة تهٌئة وحدة الطباعة ووحدتً التحبٌر والترطٌب للعمل ، ٌتبع ذلك فحص 

الى عدم ضبط عناصر نقل الورق وضبطها ، واي خلل فً ضبط تلك العناصرٌؤدي الى 

عملٌة الطباعٌة بأسرها ، ، والى ال مرٌره عبر الاجزاء المختلفة للماكٌنةعملٌة نقل الورق وت

وحدات النقل ، ما ، ومن الأمور المهمة قبل بدء ضبط  المنجزة مما ٌؤثر فً النوع والكمٌة 

 ( .  54كما مبٌن فً الشكل ) الورق .  تهوٌةبٌسمى 

 :  أهم أهداف تهٌئة الورق 

الذاتً ، وطول  الورق ، اذ ٌكون الهواء قد طرد بسبب وزن الورق طبقاتادخال الهواء بٌن  -1

 لتسهٌل عملٌة فصل الورق فً رأس التؽذٌة .ن ، وتكون الحاجة الى هواء جدٌد مدة التخزٌ

الحصول على حافات متطابقة للورق للحٌلولة دون وقوع مشكلات فً اثناء عملٌات نقل  -2

 الورق فً آلة الطابعة .

      وعدم استواء الحصول على رصة عمودٌة للورق لٌس فٌها انحناء من الجهات جمٌعها  -3

  رأس الشفط .لسطح الورق ٌؤدي الى مشكلات 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 (54)الشكل 

    

 الاوفسٌت او لماكٌنة الطبعوضع على منتصؾ طاولة التؽذٌة وٌ ،الورق دد منتصؾ حوٌ

حسب تعلٌمات الشركة الصانعة ، وٌرتب الورق على طاولة التؽذٌة بالشكل العمودي 

 . المستمرة )البكرات ( التؽذٌة  ٌةامكان تتٌح الحدٌثة  مكائن الطباعةوبالأرتفاع المطلوب  و

  . اوفسٌت ماكٌنة طبعل ةلطاولة تؽذٌنموذجا  (  54ل) وٌبٌن الشك 
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 ومن العناصر المهمة الواجب مراقبتها وضبطها لتسهٌل عملٌة نقل سلٌم للورق ماٌأتً :

 طاولة الاستلام .  -جطاولة التغذٌة ) التسلٌم الى وحدة الطباعة (  -ب رأس الشفط   -أ 

جهاز وظٌفته حمل الورق من طاولة التؽذٌة وأٌصاله الى طاولة التسلٌم /  رأس الشفط

عمل لسحب الورق من الامام ، وأجهزة تعمل من الخلؾ وتلك الاجهزة هً توهناك اجهزة ،

 ،كبٌرة  احجام يا العالٌة وقدرتها على حمل ورق ذالاكثر شٌوعاً وأستخداماً ، لسرعته

 رؤوس الشفط (  . )( اوةوٌطلق على تلك الأجهزة  )رؤوس التؽذٌة( )الخلفٌ

السٌطرة و معرفتها  باععلى الط نبغًلشفط من مجموعة من الاجزاء، وٌوٌتكون رأس ا

 علٌها 

 منظم ارتفاع رأس الشفط . (1

 معدل سحب الورق . (2

 منظم ارتفاع شافط الورق . (3

 ناقل الحركة لنظام السحب . (4

 قل الحركة .منظم ارتفاع نا (5

 ذراع التثبٌت مع ضؽط هواء الرفع . . (6

 شافط الورق . (7

 فرش تفرٌق الورق  (8

 .الضبط حسب قٌاس الورق المستخدم   (9

 .ضبط ارتفاع رصة الورق  (10

 رأس الشفط(  55وٌبٌن الشكل )

 

 

 ( 55شكل رقم ) 
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بطرٌقة التشؽٌل والضبط لرأس الشفط . وٌمكن تلخٌص اهم العملٌات التنفٌذ  وٌنبؽً

 والملاحظات التشؽٌلٌة بما ٌأتً :

 :الضبط حسب قٌاس الورق المستخدم  -

ٌمكن ضبط رأس الشفط حسب قٌاس الورق او الكرتون المستخدم ، عن طرٌق فك رأس 

 القٌاس المطلوب . حسبتة الى الامام او الخلؾ ، التؽذٌة ، او ازاح

 :ضبط ارتفاع رصة الورق  -

م ، ئفاع رصة الورق لتكون بأرتفاع ملابد من ضبط ارت ، لا هس التؽذٌة بعملحتى ٌقوم رأ

لموجودة فً مقدمة طاولة ( ملم اسفل زاوٌة الطرق الامامٌة المتحركة ا8-5ٌقدر بنحو )

 .التسلٌم 

بمساعدة مجموعة من العناصر وفع الورق من الحافة الخلفٌة بوساطة اقدام الشفط ، دٌ

نا نظافة رؤوس الشفط للحٌلولة دون وقوع اعاقات والعملٌات كما تعلمت سابقاً . ومن المهم ه

 كبٌرة فً عملٌة الشفط .

وهناك عدد من الانواع والقٌاسات لرؤوس الاقدام الشافطة الجلدٌة ، اذ تستعمل للورق ذي 

ذي الكتلة الاكثر عرٌض . وللورق  شافطات ذات رأس جلدي 2( ؼم / م80الكتلة الأقل من )

 رأس جلدي رفٌع . شافطات ذات 2( ؼم / م80من )

اخل قلٌلا . ولضمان عملٌتً شفط ورفع ناجحتٌن ، لابد ان تكون اقدام الشفط مائلة الى الد

 استخدام الورق ذي الوزن الخفٌؾ ،وعمودٌة عند استخدام ورق ثقٌل .  عند

وٌتم التحكم بأقدام الشفط الرافعة على سطح الورق ، عن طرٌق التحكم بتنزٌلها او رفعها 

 الى اقصى ارتفاع ٌتٌح للقدم رفع طبقة واحدة فقط .للوصول 

وتضبط الشفاطات الناقلة من الامام والخلؾ والجوانب للقٌام بعملٌة نقل صحٌحة ، ٌتراوح 

التفرٌد  ش( ملم . ومن الضروري ضبط فر5-3مقدارها فً الأجهزة المعروفة ما بٌن )

( ملم فوق رصة 5-2تفاع )الخلفٌة التً تحول دون مرور ورق مزدوج اذ توضع على ار

تفرٌد بعملٌة  قوملٌ الورق اٌضاً ضبط قدرة ذراع تفرٌد ( ملم ومن المهم10-2الورق بعمق )

ضبط قدم التثبٌت للطبق التالً بعد الطبق المرفوع ، ولنفخ  نبؽً( اطباق فقط ، كما 6-10ٌ)

 كمٌة من الهواء للمساعدة على رفع الطبق الاول .

 :(الى وحدة الطباعة لتسلٌم)ا التغذٌة طاولة  -ب
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التؽذٌة بطرٌقة منظمة . والعمل  تتلخص وظٌفة طاولة الدخول بأستلام الورق من طاولة

 او للتسلٌم الى وحدة الطباعة . للتؽذٌة  تهلتهٌئ

 

 : التغذٌة ٌما ٌأتً اهم اجزاء طاولة وف

 جهاز مقٌاس الازدواجٌة  -1

الى طاولة الدخول.  ةواحد ورقة ول مقٌاس الازدواجٌة للسماح فقط بدخ باعٌضبط الط

اختٌرا  وعملٌة الضبط هذه ضرورٌة , اذ أن سمك الورق متؽٌر حسب نوعه ووزنه اللذٌن

للعمل الجدٌد. وهناك عدد من انواع تلك الأجهزة , فبعضها كهرومٌكانٌكً والآخر الكترونً  

 .( جهاز كهرومٌكانٌكً لقٌاس أزدواجٌة الورق  56 وٌبٌن الشكل )

          

 

 ( جهاز الكترونً لقٌاس أزدواجٌة الورق.56والشكل )

 

 

 

 :الأدوات المساعدة -2

لحرص على تدفقه ودخوله واوهً مجموعة من الادوات التً تساعد على ضبط مسار الورق 

 الى وحدة الطباعة بشكل سلٌم.
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ت دفع , ش وكرات وزنٌة دوارة وبكرات وعجلاالادوات من سٌور ناقلة , وفر تلك ألؾوتت

فتتحدد السٌور اللازمة واماكنها حسب قٌاس الورق المستخدم وتشد بالشكل الصحٌح , 

 وتضبط الكرات والفراشً والبكرات على سطح الورق.

 

 

د ـــة , على بعــوتوضع بكرتان مطاطٌتان بعد مرور طبق الورق من مقٌاس الازدواجٌ

معدن على نهاٌة الطبق وٌوزع باقً ان من الكما توضع بكرتان اخرٌ ( سم تقرٌبا منه.10)

على ضبط مسار طبق البكرات والفراشً بٌن تلك البكرات المطاطٌة والمعدنٌة , للمحافظة 

 الورق .( طاولة تؽذٌة 57وٌبٌن الشكل )، توجههالورق و

 

 

 

 

            

          

 

 ( 57شكل رقم ) 
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 :الزواٌا الجانبٌة  -3

ق بشكل سلٌم , وطبع دقٌق ومطابق للألوان , وذلك لضمان مرور وظٌفتها تمرٌر الور

 . ار او الٌمٌنـلٌسحركة الورق الى ا أختلاؾالورق من نقط جانبٌة محددة , للحٌلولة دون 

 زاوٌة جانبٌة.(  58)لـن الشكــوٌبٌ

 

                      

 

 ( 58) شكل رقم 

 
بمختلؾ السرعات ضمن  حب انواع الورق مؤهلة لس ان تكون الزواٌا الجانبٌة نبؽًوٌ

ظروؾ العمل الاعتٌادي , ومساعدتها على التحرك حسب قٌاس الورق المستخدم وٌمكن 

ومجال الحركة قد  , حركةال من ( ملم0.02تصل احٌاناً الى ) صؽٌرة سبتحرٌك الزاوٌة بن

 .( ملم 2.5ٌصل الى )

( ملم حسب تعلٌمات 8-3ا بٌن ) الى مسافة تتراوح م الورق سحبلوتضبط تلك الزواٌا 

مكن ضبط زاوٌة ئةٌطاعالجة بعض الاوراق المقصوصة بطرٌقة خمالشركة الصانعة  ول

 كافٌةحاجز )الزاوٌة الجانبٌة ( كما ٌمكن ضبط نسبة الضؽط على الورق لضمان قوة سحب 

لورق ٌؤدي الى مشكلات سلبٌة لعملٌة سحب ا الضؽط  فً صنقالزٌادة او الللورق , اذ ان 

( ملم وعند 0.1ضبط ارتفاع زاوٌة السحب عن طرٌق شرٌط ورقً ذي  سمك ) ومن المهم

تؽٌٌر سمك الورق , فلٌس هناك حاجة للتعٌٌر على هذا السمك , اذ تتم العملٌة تلقائٌا بعد 

 ( ملم.0.1ضمان التعٌٌر على الورق ذي )
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 :الامامٌة  واٌاالز -4

. تموج ل افقً ؼٌر مأستواء حافتها الامامٌة بشكوهً التً تستقبل أطباق الورق , لتضمن 

ولهذا فهً مهمة لضمان عملٌة انضباط الوان الطباعة , والحٌلولة  اٌضا ً دون حدوث التسلٌم 

لٌة ٌعتمد استخدامها المبكر او المتاخر للورق , وهناك اٌضاً زواٌا امامٌة علوٌة وأخرى سف

 .(59الشكل ) ا فًكم ،الطباعة وشركة التصنٌع ماكٌنةعلى قٌاس 

                       

 

 (59شكل ) 

                      

 .زواٌا امامٌة  ( 60والشكل )
 

 
 

 ( 60شكل رقم )
 
 

وبعد انضباط طبق الورق على الزاوٌة الامامٌة , ترتفع هذه الزاوٌة الى الاعلى فً حالة الزاوٌة 
 سفلٌة , فاتحة بذلك الطرٌق امامالعلوٌة وتنخفض الى الأسفل فً حالة الزاوٌة ال

 



58 
 

طاولممة التسمملٌم , تعممود هممذه الزواٌمما الممى  الممورق نتقممال الممى وحممدة الطباعممة وعنممدما ٌؽممادر للاالممورق 

 موضعها السابق .

فً  ه قبل الزواٌا السفلٌة ,وٌتلخص دوربنظام شفط الهواء المثبت  مكائنوتعمل كثٌر من ال

جه فوق الزاوٌة , والمحافظة على استواء سطح شد الورق الى الاسفل للحٌلولة دون خرو

ارتفاع الزواٌا الامامٌة حسب سمك الورق وٌضبط  الورق الى الاسفل وعدم تعرجه.

 الصؽٌرة التً تكون فٌها الزواٌا ثابتة. مكائنالالمستخدم باستثناء 

الى ( ملم , اضافة الى سمك الورق , وٌمكن تمٌٌل الزواٌا0.1وٌكون الضبط عادة بمقدار )

( ملم لكل اتجاه , وعدد الزواٌا المستعملة ٌتوقؾ على نوع 1الامام والى الخلؾ بحدود )

ا الأمامٌة. من الزواٌ اكبرالورق المستعمل وقٌاسه , فالورق الخفٌؾ والمرن بحاجة الى عدد 

لورق فً تحدٌد عدد الزواٌا اللازمة , وضبطها على القٌاس والسمك ل باعوهنا ٌأتً دور الط

 الى انظمة شفط الورق المساعدة المرافقة للزواٌا. ةالكرتون المستعمل , اضافاو 

 : الاستلام طاولة   -ج

عملٌة الطباعة , تنتقل الاوراق المطبوعة من ملاقط الاسطوانات الطابعة الى  من نتهاءالابعد 

ورق لضمان وصول ال. المطبوعة على طاولة الاستلام الاوراق ملاقط الاستلام , وتلقى ا

 :وبناء رزم مرتبة من الورق ٌنبؽً ضبط ماٌاتًالمطبوع بشكل سلٌم 

وذلك بضبط زواٌا الاستقبال  ستلام على القٌاس الجدٌد للورقطاولة الا ضبط  .1

 )المصففات(.

 نظام السٌطرة على ارتفاع الورق ، والنزول الآلً لطاولة الأستلام .  .2

 د . م الورق على نوع الورق الجدٌفتحات ملاقط استلا  .3

 جهاز نفث مسحوق منع الالتصاق على مساحة الورق المطلوبة .  .4

 ئً والوسائد الهوائٌة بحسب نوع الورق وكتلتة .قوة ضخ الهوا  .5

الورق هً التً تؤمن طباعة  رابتنظٌؾ فلاتر أؼ ان الى ةوعملٌات الضبط هذه اضاف

 ( طاولة خروج.61وٌبٌن الشكل ) ، مستمرة وأستقبالاً جٌداً 

     

 ( 61كل رقم ) ش
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 .(  profعملٌات الطباعة التجرٌبٌة  )  -5

,  ماكٌنة الطبعحقٌقٌة بأستخدام ٌنتج الطباع , قبل بدء عملٌة الطباعة الكلٌة , تجارب طباعٌة 

لازم , ال كمٌة الحبروفحصها , وضبط  ماكٌنةالناء تتم عملٌة مراقبة اجزاء وفً هذه الأث

الفنٌة المحتملة  حل العقباتلعاون مع المستوٌات الأعلى الت باعوعلى الط, وكمٌة الترطٌب 

 لحصول على التجربة المطلوبة والمطابقة للمواصفات .واعند التشؽٌل , 

وٌنبؽً فً هذا السٌاق فحص  اكتمال المعلومات على المطبوعة , والتاكد من وضوح عملٌة 

الصفحات وأنتظامها , , وفحص صحة توزٌع  توزٌع الحبر على المطبوع ةالطباعة , وكٌفٌ

 . وتجهٌز نموذج طً للمطبوعة لفحص عملٌة التجلٌد المطلوبة

التحضٌر وخاصة للصور الملونة عبر  بقةاسالتجارب الطباعٌة  علىؼالباً  نادالأستوٌتم 

الى  للوصول مختلفة مثل الكرومالٌن او عن طرٌق طابعات التجارب الملونة سائل طباعٌةو

 الأوفسٌت. ماكٌنة طبعطة اسبة بوالصورة الدقٌقة المطلو

الأوفسٌت واعتمادها من قبل  ماكٌنة طبعاء من طباعة تجربة حقٌقٌة على الانتهوعند 

المعنٌٌن  تصبح هذه التجربة هً المرجع الوحٌد للطباعة , وعلى اساسها تتم الكمٌة المتبقٌة 

 ( صورة تجربة طباعٌة مع الملاحظات .62وٌبٌن الشكل ) ، كاملة

 

 

             

 

 ( 62شكل رقم ) 
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 فحص موقع الطباعة على الورق  -6

لى الطبق المطبوع , عن طرٌق عند انتاج التجربة الطباعٌة , ٌجب فحص موقع الطباعة ع

عبر خط وسطً افقً وآخر عمودي. وٌساعد على تنفٌذ عملٌة الفحص هذه اشارات  مهتقسٌ

أذا وجد وسطٌة مثبتة على لوح طباعً.و( اشارات 41-2وسطٌة مطبوعة, وٌبٌن الشكل )

 .ان تجرى عملٌات التعدٌل المطلوبة ٌنبؽًأي اختلاؾ او انحراؾ ف

ق الاطباق المطبوعة المواصفات نفسهاوالا فمن قان تح نبؽًوبعد عملٌات الضبط ٌ 

الضروري اعادة عملٌات الضبط للأجزاء الناقلة للورق. وٌمكن ان ٌفحص ثبات هذه 

دة طبع بعض الأوراق مرة اخرى , فإذا كان هناك أي اختلاؾ بٌن الطبعة المواصفات بأعا

الاولى والطبعة الثانٌة , فهذا ٌعنً وجود خلل. اما عملٌة الأزاحة الجانبٌة والامامٌة, فٌمكن 

  ماكٌنةتم عن طرٌق مفاتٌح خاصة على الان تتم بطرائق كثٌرة حسب الشركة الصانعة , فقد ت

 كم عن بعد , وتتٌح كل شركة صانعة مدى محدود لتلك الازاحة.أو عن طرٌق أجهزة تح

فً بعض الاحٌان الى ازاحة اللوح الطباعً نفسه للوصول الى الدقة  باعوٌضطر الط 

 .الاوفسٌت  مكائندى ( مكان التعٌٌر العمودي لاح63وٌبٌن الشكل )، المطلوبة 

 

       

 (63شكل )
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 .( مكان الضبط الافقً 64والشكل )

 

 ( نظام الضبط عن بعد.65والشكل )
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 الطبع النهائً

جربة الطباعٌة وتدقٌقها تتتبع عملٌة انتاج ال او بداٌة الطبع هً العملٌة التً  الطبع النهائً

والموافقة علٌها , ومن الجدٌر بالذكر انه ٌجب التدقٌق على نوع الأنتاج ومطابقته للتجربة 

 قؾ او استراحة طوٌلة .الاساسٌة بعد كل عملٌة تو

مراقبة عملٌات الطباعة , ومدى توافقها مع التجربة الأساسٌة المعتمدة  باععلى الط ٌنبؽًو

 بأستمرار ومراقبة الأمور العامة الآتٌة وضبطها :

 حالة الأحبار المطبوعة. (1

 حالة الترطٌب. (2

 الأنطباع اللونً الناتج. (3

 حالة الحبر المطبوع على الورق ومواصفاته. (4

بالورق  الماكنة تزوٌد  –اتاضافة الى عملٌات المراقبة الشاملة للمطبوع – باعلى الطوع

عملٌات الطباعة ان تتعرض لزم ذلك , ومن المحتمل فً أثناء الترطٌب كلما  محلولوالحبر 

العملٌة الطباعٌة الى مجموعة من المشكلات الفنٌة ,فعلٌه حلها أول بأول . والتشاور مع 

ٌتحمل مسؤولٌة النوع  هو من باعمور الصعبة أو المستعصٌة والطلة الاالمعنٌٌن فً حا

 والكم.

ً للوصول الى التجربة ان ٌراقبها بشكل دقٌق وتفصٌل باعبالأشٌاء التً على الط ٌتعلق  فٌما

 : بالاتً ٌمكن توضٌحها المعتمدة 

 .لاخرى من طبعة اختلافات اللون من  .أ

 اللونٌة. رجات التدالمحافظة على حدود تباٌن  ب.

 اللونٌة وتداخلها معاً بشكل ؼٌر ملحوظ. على التدرجات المحافظة  ج.

 وسلاستها. التدرجات اللونٌة نعومة  د.

 تشوه الصور او تلطخها او فقدان حدتها. هـ .

 البرٌق والتالق اللونً المطلوب. و.

ؼٌر المطلوبة طباعتها المساحات  ددة الألوان والملونة , تدقٌقمتعفً الطباعة  باعوعلى الط

, وكذلك كفاٌة الحبر فً أجزاء الصورالمختلفة  , وتلطٌخ الحبر وتلوٌنه من عدم تلونها 

 السٌطرة علٌها. نبؽًتً ٌللورق التالً , وؼٌر ذلك من المشكلات والعٌوب ال

التقٌد بها للوصول  باععلى الط نبغًان تاكٌد مجموعة الاعمال التً ٌٌبقى من الأهمٌة بمك

 ., وٌمكن تلخٌصها بالنقاط الآتٌةشروط الجودةلكلٌة المطابقة للشروط الفنٌة ولى الطباعة اا
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 انتاج تجربة طباعٌة واعتمادها للطبع الكلً. -1

 .وانتظام علامات الطً والتشذٌب علامات المونتاج وأرقام الصفحات ضبط التاكد من  -2

 اد للطبع.على موافقة صرٌحة مكتوبة بالأعتم لبدء الطبع بعد الحصو -3

 التأكد من توافر درجة لون الحبر المطلوب , او تحضٌرها قبل بدء الطبع. -4

زواٌاه ومقاساته  وضبط التأكد من سلامة الورق عند تسلمه من حٌث النوع والكتلة ,  -5

 وكمٌته.

التأكد من سلامة اسطوانات الترطٌب , وأنها نظٌفة خالٌة من آثار المنظفات , او اي مادة  -6

 تأكد من استدارتها.مؤثرة , وال

 التأكد من عدم ترسب الحبر , أو اي جسٌمات أخرى على اسطوانات التحبٌر. -7

 التأكد من ضبط أسطوانات التحبٌر وحوض الحبر. -8

 ضبط درجة تركٌز الحموضة. -9

 عن العمل. ماكٌنةال اٌقاؾٌػ اللوح الطباعً عند التاكد من تصم -10

 كه للحصول على كبسة مثالٌة.مالتأكد من سلامة تركٌب اللوح الطباعً , وضبط سُ  -11

 لتحقٌق الطبع المثالً. مكة سُ التأكد من سلامة الوسٌط المطاطً, وضبط  -12

لامة اجهزة بالحبر, وضبط منسوبه فً حوض الحبر , او التأكد من س الماكنةتؽذٌة  -13

 المتطورة. لمكائنالضبط للحبر فً ا

 اعادة ضبط اسطوانات الترطٌب حسب حاجة كل طبقة. -14

 ضبط جهاز استقبال الورق )طاولة الاستلام(.التأكد من  -15

 .لماكٌنةكد من انضباط اأالت -16

 لبدء والحرصحة بأمر التشؽٌل , وضبط العداد عند رقم صفر عند اضطبع الكمٌة المو -17

 تناسق وانتظام , وتوحد الكثافة اللونٌة بٌن أول طبق وآخر طبق.بالتشؽٌل على انسٌاب 

 ق , وخاصة الذي لم ٌجؾ بعد.كد من تداول الورق المطبوع برفأالت -18

القٌام بتسجٌل المشكلات التً تحدث فً التقرٌر الٌومً للأستفادة منها فً المرات  -19

 القادمة.

 حفظ التجربة الطباعٌة لتكون مرجعاً لطبعات قادمة. -20
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 أنهاء العمل والعناٌة بالماكنة  

العمل بشكل  نهاءقٌقها لأعة من الأعمال المطلوب تحعند انتهاء عملٌة الطباعة , هناك مجمو

 مناسب وتقسم هذه الاعمال او العملٌات الى مجموعتٌن هما :

 

 حساب كمٌة الطباعة  -1    

, وعادة ما ٌكون قسم  قاملة مع الزوائد الى القسم اللاحٌتم نقل كمٌة الطباعة المطلوبة ك

 كٌنة طباعةماالمجهزة بها  التجلٌد , وٌمكن تحدٌد كمٌة الطباعة عن طرٌق العدادات

 الأوفسٌت.

صات الملازم وتخص عملٌة حساب كمٌة الطباعة اٌضاً عملٌة توضٌح الجودة الطباعٌة لر

ان تتم  نبؽًالعمل مع الكمٌة المستلمة, او ٌتوضٌح ما ٌمكن متابعة  باع,بمعنى ان على الط

ضاً تعبئة اٌ باعلى الطع نبؽًعن التالفة , وٌ جٌدةطبوعة العملٌة تصنٌؾ وفصل الملازم الم

 السجلات الانتاجٌة التً بحوزته.

 والعناٌة بها ماكٌنةوقف ال    -2   

ٌضمن تحرٌر اسطوانات  انلماكٌنةعمل ا اٌقاؾالطباعة و من نتهاءالابعد  باععلى الط نبؽًٌ

اسطوانته برفق   صله عنفوٌ باعًالط ح, وٌصمػ اللو باعًبٌر والترطٌب عن اللوح الطحالت

لٌة شحن المطبوعات بشكل نهائً على الأقل , بعد ان ٌلصق علٌه عٌنة وٌحفظ حتى تتم عم

الطباعة , واذا كان هناك حاجة لتؽٌٌر  ماكٌنةمن نتائج طباعته, وٌتم تنظٌؾ  طباعٌة معتمدة

للطباعة  الماكٌنةوتحضر  اسطوانات التحبٌر هذه اللون الطباعً ٌزال اللون القدٌم , وتنظؾ 

 فهناك العناٌة ماكٌنةاللازمة للٌات الصٌانة والعناٌة الجدٌدة بعد ان تجري عمل

 سنوٌة والسنوٌة. ال ؾالٌومٌة والاسبوعٌة والشهرٌة ونص )الصٌانة(الوقائٌة

إن ،  الـون حدوث الاعطى الحٌلولة دــات , بل الٌدؾ هذه العملٌات الى إزالة السلبولا ته

اضافة الى تزٌٌت المضخات  وكذلك م والتزٌٌت لمختلؾ الأجزاء المٌكانٌكٌة عملٌة التشحٌ

 مكائنمن عملٌات الخدمة والصٌانة ل الورق ,هً جزء ؼبارلفلاتر من عملٌات تنظٌؾ ا

 وفً هذا السٌاق لابد من الأهتمام بشكل خاص بالأجزاء الآتٌة :الطباعة , 

 : العناٌة بوحدة الترطٌب .أ

لعملٌة تتعلق بحالة أسطوانات , وهذه ا لحبرتتعلق جودة الطباعة بالتوازن بٌن الماء وا

بدء الترطٌب  فقمصان الترطٌب بحاجة الى تنظٌؾ ٌومً نتٌجة لحساسٌتها العالٌة , وقبل 

فحص حالة أسطوانات الترطٌب , فاذا كانت هذه الأسطوانات قاسٌة , ٌتم  نبؽًالطباعة , ٌ
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لصمػ للحٌلولة دون تنظٌفها بالماء الساخن ,كما ٌجب تنظٌؾ الواح الطباعة دائماً من مادة ا

 تها.بسطوانات والعمل على زٌادة صلاالادخولها الى 

نات تنظٌؾ حوض الترطٌب , وعبوات الترطٌب والقٌام بتنظٌؾ ٌومً لأسطوا ٌنبؽًو

ش خاصة , مع الحرص على عدم بقاء اي مادة تنظٌؾ علٌها , وذلك فر ساطةالترطٌب بو

 تر لهذه الؽاٌة.فابأستخدام ماء 

 : وحدة التحبٌرب. العناٌة ب

تنظٌؾ وحدة التحبٌر بعد نهاٌة كل ٌوم عمل , ولا سٌما فً حالة أستخدام أحبار سرٌعة  نبؽًٌ

الجفاؾ  وأستخدام مجففات للأحبار , بحٌث تصبح الأسطوانات قاسٌة وشدٌدة النعومة 

ظؾ , وٌن خزانبتنظٌؾ الأحبار بأستخدام المذٌبات , وٌزال محبر ال باعواللمعان , وٌبدأ الط

وأضافة مواد تنظٌؾ خاصة  علٌه , بعد ان ٌعلق  هحبٌر , وتشؽٌلثم ٌبدأ بتنظٌؾ نظام الت

 .جهاز التنظٌؾ الأوتوماتٌكً 

 نبؽًوٌطة شفرة مطاطٌة , وتجمع فً حوض خاص .اسا الأحبار المذابة فأنها تزال بوام 

تلؾ الشفرة  الحٌلولة دون دوران الاسطوانات بؽٌر مادة تنظٌؾ , لان ذلك ٌقود الى

 المطاطٌة.

 : ة المطاطٌةنج.العناٌة بالبطا

ة المطاطٌة لأطول نالقٌام بعملٌات عناٌة منتظمة للمحافظة على ثبات مواصفات البطا نبؽًٌ

 مدة ممكنة , ومن المهم فً هذا السٌاق اختٌار نوع مادة التنظٌؾ.

ٌفضل وت المطاطٌة , انوتعرض الشركات المصنعة عدداً من مواد التنظٌؾ والرعاٌة للبطا

 استخدامها رؼم تكلفتها المرتفعة.

حماٌة  نبؽًات لذلك ٌنوٌستخدم أحٌاناً مزٌج من مادة البنزٌن الخفٌؾ والگاز لتنظٌؾ البطا

لتصاق والى تؤدي الى خاصٌة الأ  وان زٌادة المادة الدهنٌة للبطانات ة من الجفاؾنالبطا

 . تلطٌخ الصور المطبوعة

 د.العناٌة بمضخات الهواء

دة دخول الرطوبة ملزٌت تتعلق بمراقبة ارتفاع نسبة الزٌت بالمضخات , فعملٌة تؽٌٌر ا نبؽًٌ

 .ن من المعتاد تؽٌٌر الزٌت سنوٌاً من المحٌط , ولك هالٌ
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 اسئلة الفصل الثانً
 
 

 :1س

 ت؟الاوفسٌ التً تتكون منها ماكٌنة طبع ا هً الاسطوانات الاساسٌة م   

 :2س

 بدء عملٌة الطباعة ؟  ساعة من( 24لماذا ٌوضع الورق فً قاعة الطباعة قبل )   

 :3س

 لٌعرف مكونات الالوان الاساسٌة ونسبها؟ ماذا ٌستخدم الطباع   

 :4س

 لمحور الطباعة ؟ اعرف اتجاه الٌاف الورق . ولماذا ٌكون موازٌ   

 :5س

 ى الاسطوانة الخاصة به ؟لماذا ٌثنى اللوح الطباعً قبل تركٌبه عل   

 :6س

 لماذا تستخدم الحشوات الطباعٌة اسفل اللوح الطباعً او البطانة المطاطٌة ؟    

 :7س

 عدد الاجراءات التً تتخذ للتحكم بمشكلة رؤٌة المطبوع من الجهة المقابلة للورقة .

 :8س 

 ؟ ماذا ٌطلق على أجهزة التحكم بالحبر، وبموقع الطباعة على الورق عن بعد

 :9س

 ما هً درجة الحموضة اللازمة لماء الترطٌب؟   

 :10س

 نفسه؟ ن على الوجهٌلماذا تطبع بعض الاوراق مرتٌن متتالٌت   

 :11س

 كٌف تتم عملٌة تنظٌف البطانة المطاطٌة ؟   

 :12س

 تحدٌد نوع الملازم المطبوعة للقسم الذي ٌلٌه؟ب لماذا ٌقوم الطباع   
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 :13س

 :علل ما ٌاتً     

 تها وتحضٌر مستلزماتها.ءاستلام طلبات العمل وقرا -1     

 تبدٌل اقمشة جدٌدة لاسطوانات الترطٌب. -2     

 )الاوفسٌت( للعملٌات اللاحقة الطباعٌة. ماكٌنةلماذا تجهز  -3     

 الاهتمام بعملٌة تركٌب اللوح الطباعً على اسطوانته الحاملة. -4     

 :14س

 بما ٌناسبها من العبارات. تٌةاملا الفراعات الا   

 ......... .تكون درجة حرارة تخزٌن الورق  ............. ودرجة الرطوبة  -1    

 المحافظة على اللوح الطباعً من الخدوش والانحناءات تقلل لنا ............   -2    

 و.............. و.............. .      

 مجموعة من .............. وتكون الجزء الحامل اسطوانة الطبع تحتوي على  -3    

 ........... .والمستقبل       

الى ٌضبط الطباع مقٌاس الازدواجٌة للسماح بدخول طبق ............  -4    

 اولة................. ط

 :15س

 عدد اجزاء راس الشفط.    

 :16س

 الورق . استلام تكلم عن طاولة   

 :17س

 ت الطباعة التجرٌبٌة على ماكٌنة )الاوفسٌت(تكلم عن عملٌا  

 :18س

 ما المقصود بالطبع النهائً على ماكٌنة )الاوفسٌت(؟  
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 الفصل الثالث
 
 

 المشكلات الطباعٌة 
 

للوصول الى الجودة الطباعٌة ,و مجموعة من المشكلاتلرض طباعة الاوفسٌت عتت        

ولتقلٌل الفاقد فً المواد الخام والتامة الصنع , لابد من معرفة اسباب تلك المشكلات  المطلوبة

ام  لخام ,ت تلك المشكلات بالاصول الطباعٌة , ام بالمواد اوطرائق معالجتها , سواء ارتبط

الطباعة المستخدمة , ام بمعرفة اسالٌب ووسائل ضبط الجودة  مكائنمعاٌٌربقضاٌا ضبط و

 .الطباعٌة

ضبط الجودة الطباعٌة ٌساعدعلى التنافس وٌضاعؾ من القوة اسالٌب ووسائل  استخدام ان

ص من فنٌة المؤدٌة الى المشكلات مدار البحث , مما ٌقلالتصدٌرٌة, وٌسهل معرفة الاسباب ال

التكالٌؾ . فما اصول المطبوعات ؟ وما المشكلات الطباعٌة فً مدة التصنٌع اللازمة وٌوفر 

الرئٌسة التً تواجة طباعة الاوفسٌت ؟ وما طرائق ضبط الجودة المستخدمة حدٌثا ؟ هذا ما 

 . فً هذا الفصل ستتعرؾ علٌه

  ٌة :الاصول الطباع

نوع الاصول الطباعٌة المستخدمة بذات الجودة العالٌة بشكل كبٌر ٌتعلق انتاج المطبوعات 

فٌها  وٌمٌز بٌن اصول خطٌة , واصول شبكٌة , واصول متصلة , واصول ملونة . وحتى 

ٌمكن تكوٌن هذه الاصول ومواصفاتها , هناك مجموعة من الشروط التً ٌنبؽً مراعاتها 

ملٌات الطباعٌة بشكل عام , فلٌس المطلوب التركٌز على القٌاسات لتلك لتصبح ملائمة للع

وضوح معالم الصور ونظافتها. واهم انواع تلك  وحدةالاصول وحسب , بل على الالوان  

 : الاصول ما ٌاتً

 .  الاصول الخطٌة -1

الشرط الاساسً هو خلفٌة بٌضاء ترسم علٌها الخطوط السوداء وٌنبؽً ان تكون الخطوط 

لاصول ذات اللونٌن الابٌض والاسود . اما الملونة لون الاسود القاتم , هذا بالنسبة اة باللمؽط

منها , فٌمكن ان تكون الاصول ملونة فعلا, وٌمكن معالجتها لاحقا باجهزة فرز الالوان 

وٌمكن ان ٌكون لكل لون رسمة مستقلة بالاسود والابٌض كل على حدة . وضمن مواصفات ا

 سٌرد لاحقا بقة , باستخدام الاوراق الشفافة كمااالس الاصول الخطٌة
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 .صول الظلٌة المتصلة ) بالاسود والابٌض (الا -2

تندرج تحت هذا العنوان الصور بالاسود والابٌض , والرسوم الطباشٌرٌة وكل ما ٌتكون من 

  ظلال من الابٌض الناصع حتى الاسود الداكن . 

 .الاصول الملونة التً تعكس الضوء  -3

الاصول التً تنتج الوانها من انعكاس الضوء عنها , وتنتمً لهذا النوع كل الاصول  وهً

  المرسومة بالالوان المائٌة او الزٌتٌة او الصور الفوتوؼرافٌة الملونة

 .الاصول الملونة الشفافة  -4

تصوٌرٌة عن طرٌق اضاءتها من وهً الاصول الشفافة التً تنتج رؤٌتها او معالجتها ال

 ها الشرائح الفلمٌة الملونة )السلاٌدات(.الومن الخلؾ ومن امث مامالا

وٌمكن تلخٌص انواع الاصول الطباعٌة , فمنها الخطٌة اوذات الظلال المتصلة. وهذان 

النوعان ٌمكن ان ٌكونا بالاسود والابٌض او بالالوان كما ٌمكن ان ٌكونا على شرائح شفافة 

 تكون من اصول خطٌة وظلٌةت ض الانواع التًفلام او على ورق عادي . وهناك بعااو 

 .اضافة الى انواع الاصول ثلاثٌة الابعاد 

 :المواصفات العامة للاصول الطباعٌة

 لاصول الطباعٌة ,اوز عدد من العقبات والسلبٌات فً استطاعت التكنولوجٌا الحدٌثة تجا

ول بمجموعة من الوقت , ٌفضل ان تتصؾ تلك الاصو توفٌر الجهدولومعالجتها الا انه 

 المواصفات اهمها:

 ان تكون الاصول ؼٌر متضررة بالكشط او التمزق او الاتساخ.  -1

 ها , او لا تكون الكتابة على الخلؾ مؤثرة فً العملٌات الفنٌة اللاحقة ٌتان لاٌكتب على خلف -2

د فً الاصول الخطٌة بالاسوقاتمة بشدة ان تكون الخطوط السوداء ذات حافات حادة و -3

 والابٌض . 

 %70عن  للخلفٌة الابٌض, ونسبة % 1.5ن ع السوادة ان لاتقل درج -4

 فرز بالوسائل التقنٌة المستخدمة.ان تكون الالوان المستخدمة فً الصور الملونة قابلة لل -5

 (. 0.25± 1.45الابٌض المجال الاسودادي )وان لاتتجاوز الصور الشفافة بالاسود -6

ات قٌاس مناسب بالنسبة للتكبٌر , لان نسب التكبٌر العالٌة تؤدي الى ان تكون الاصول ذ -7

 فقدان التفاصٌل . 

 الظلال فً الصور الملونة الى اللون الاحمر او الازرق . مٌلتان لا  -8
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 المشكلات الطباعٌة وطرق التغلب علٌها

عن اهمها من المشكلات الطباعٌة المختلفة , وسنتحدث  طباعة الاوفسٌت مجموعة تعترض 

 , وعن مجموعة الاجراءات التصحٌحٌة التً تهدؾ الى التؽلب علٌها ومنها . 

 . تراكم الحبر على الوسٌط المطاطً -1

التً تكسو الورق والمادة الملونة , وتكون على شكل تراكمات بٌضاء  بقةٌنتج من تراكم الط

شكل نتوءات فً  تنتشر على المساحات ؼٌر المحبرة لسطح الوسٌط المطاطً , او على

 ( . 66كما مبٌن فً الشكل )  .المساحات المحبرة

 باستخدام واحداواكثر من المتؽٌرات الاتٌة : بهذة المشكلةالتحكم ٌمكن 

 زٌادة نسبة الكحول . -ا

 ق بورق مقاوم للرطوبة او النتش او الاحتكاك .رر الوٌتؽٌ -ب

 تؽٌٌر الوسٌط المطاطً . -ج

 . نسبة الكحولعدٌل جرعة ت - د

 

 ( 66) شكل رقم 

 

  تفتت الحبروتحوٌلة الى مادة طباشٌرٌة . -2

تتلخص هذه المشكلة بزوال المادة الصبؽٌة للحبر بالفرك . وٌمكن القول انها قابلٌة الحبر 

 . (  67كما مبٌن بالشكل )  ، للتفتت والتحبٌر

 ٌمكن التحكم بهذه المشكلة باستخدام واحد اواكثر من المتؽٌرات الاتٌة:

 تقلٌل جرعة التؽذٌة بمٌاه الترطٌب . -أ

 تقلٌل حموضة مٌاه الترطٌب . -ب

 زٌادة مجففات الحبر . -ج

 . اقل حامضٌة ذيتؽٌٌر نوع الورق باستعمال ورق  -د
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 استعمال حبر سرٌع الجفاؾ . -هـ

 مراجعة جرعة التؽذٌة للحبر .-و

 

 ( 67شكل رقم )

 . هظهور اشكال المورٌ -3

, وتشكٌل  اتداخل الشباك الطباعٌة معا بشكل ٌؤدي الى تشوش الرؤٌهً مشكلة تتلخص ب

 .(  68كما مبٌن بالشكل )  ،اشكال منتظمة ومتكررة على مساحة الصورة 

 وٌمكن التحكم بهذه المشكلة باستخدام واحد اواكثر من المتؽٌرات الاتٌة:

 استعمال اصول طباعٌة اصلٌة ولٌست مطبوعة .- أ 

 المطبوعة بشكل افضل فً قسم التصوٌر . معالجة الاصول -ب 

 استعمال شبكات التصوٌرالصحٌحة للالوان الاساسٌة . -ج 

 .مراجعة قٌاس افلام الفرز للصورة الواحدة   -د 

 زٌادة شد السطح الطباعً .  -هـ 

 ماكٌنة .تخفٌؾ سرعة ال -و

 زٌادة شد الوسٌط المطاطً . -ز

 

 ( 68شكل رقم ) 
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 . نتش سطح الورق  -4

ٌات الطباعة , هً مشكلة تعنً انتزاع الشعٌرات والاوبار من سطح الورق فً اثناء عمل

سبٌا من طلاء الورق وشعٌراته , وتصل المشكلة الى حد تمزق ة ناونزع مساحات كبٌر

( صورة 69)كما مبٌن بالشكل ،الورق  وعادة ما تحدث هذه المشكلة عند طبع الارضٌات 

 . لنتش ورق

 بهذه المشكلة باستخدام واحد او اكثر من المتؽٌرات الاتٌة : وٌمكن التحكم 

 تقلٌل نسبة الكبس . -أ

 تخفٌؾ لزوجة الحبر . -ب

 . ماكٌنةخفض سرعة ال -ج

 زٌادة جرعة مٌاه الترطٌب . -د

 ق اكثر مقاومة .رتؽٌٌر الورق باستعمال و -هـ 

 مراجعة نسبة الكحول فً مٌاه الترطٌب . -و

 

 

               
 
 

 ( 69شكل رقم ) 
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 . امتزاج الحبر مع الوبر المتطاٌر من الورق  -5  
                                

وتحدث هذه المشكلة بسبب تماسك الالٌاؾ بسطح الورق , وهذا ٌؤدي الى تطاٌرها فً اثناء 

ولها عملٌات الطباعة , مخلفة وراءها على الاسطح المطبوعة مساحات ؼٌر مطبوعة , 

الشكل المتطاٌر نفسه  وتؤدي تلك الشعٌرات المتطاٌرة الى التراكم على اسطوانات التحبٌر, 

                 . (70وٌبٌن الشكل ) ،وبالتالً الى تلوث الحبر

 وٌمكن التحكم بهذه المشكلة باستخدام واحد او اكثر من المتؽٌرات الاتٌة :

 .تقلٌل لزوجة الحبر  -ا

 . ماكٌنةالؾ سرعة ٌخفت -ب

 زٌادة جرعة التؽذٌة بمٌاه الترطٌب . -ج

 )البلانكٌت(. الوسٌط المطاطً تؽٌٌر -د

 تؽٌٌر حشوة اسطوانة الترطٌب .-هـ 

 .تؽٌٌر نوع الورق باستعمال ورق اقل احتواء على الشعٌرات السائبة  -و

 مراجعة نسبة الكبس .  -ز

 

 

 ( 70شكل رقم )
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  جفاف السطح الطباعً . -6

مشكلة تنتج من نقص مٌاه الترطٌب بحٌث تصبح المناطق الطباعٌة حساسة للحبر , اي  ًوه

 .(  71كما مبٌن بالشكل ) قابلة للتحبٌر 

 وٌمكن التحكم بهذه العٌوب باستخدام واحداو اكثر من المتؽٌرات الاتٌة:

 زٌادة نسبة الكحول فً مٌاه الترطٌب . -أ

 . طٌبزٌادة جرعة التؽذٌة بمٌاه التر -ب

 .مراجعة ضبط اسطوانات التحبٌر  -ج

      تؽٌٌر كسوة اسطوانة الترطٌب . -د

 

   ( 71شكل رقم ) 

  معالمها .انهاك الصورة على السطح الطباعً وتأكل  -7

 كما مبٌن فً وهذه المشكلة هً تعبٌر عن تفتت المساحات الطباعٌة ومعالمها وتاكلها .     

 ( .  72فً الشكل )       

 واحد او اكثر من المتؽٌرات الاتٌة: ٌمكن التحكم بهذه المشكلة باستخدامو

 اللوح الطباعً . علىمراجعة ضبط اسطوانات الترطٌب  -أ

 تقلٌل الحشو للوح الطباعً . -ب

 مٌاه الترطٌب . فًتقلٌل الحموضة -ج

 تؽٌٌر الوسٌط المطاطً . -د

 .ت الكبٌرة استعمال لوح طباعً اكثر تحملا لطباعة الكمٌا -هـ 

 استعمال ورق مناسب اقل قابلٌة للاحتكاك . -و
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 ( 72شكل رقم ) 

 

 

 رؤٌة المطبوع من الوجة الاخر .  -8      

 ة من الجهة المقابلة.قوتتلخص هذه المشكلة بامكان رؤٌة الصور المطبوعة على وجه الطب

 الحبر وتؽلؽله الى الجهة المقابلة . ٌنبؽً التفرٌق بٌن هذه الظاهرة وظاهرة النتش او نفاذ

 ( .  73كما مبٌن بالشكل ) 

 وٌمكن التحكم بهذه المشكلة باستخدام واحد او اكثر من المتؽٌرات الاتٌة.

 .تقلٌل جرعة التؽذٌة بالحبر  -أ   

 .تؽٌٌر نوع الورق باستعمال ورق اقل امتصاصا او اكثر عتمة  -ب  

 

 

 ( 73شكل رقم ) 
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  . دب مساحة الصورة على الورقتح -9

على بسبب ى الالطبع الارضٌات المعتمة , اذ تتحدب تلك المساحات ا تحدث هذه المشكلة عند

سطح طبق الورق بزاوٌة خٌص هذه المشكلة عند النظر الى وٌمكن تشقوة جذب الحبر للورق 

 (  74كما مبٌن بالشكل )  . حادة فً اتجاه مصدر ضوئً

 : خدام واحد او اكثر من المتؽٌرات الاتٌةٌمكن التحكم باست

 . خفض نسبة الكبس -أ

  خفض نسبة لزوجة الحبر. -ب

                                                    

 (  74شكل رقم )                       . لماكٌنةخفض سرعة ا -ج

                              ضبط نسبة الكحول فً محلول الترطٌب .  -د

   .استخدام نوع اخر من الورق  -هـ 

 تؽٌٌر الوسٌط المطاطً . -و

 مراجعة سرعة جفاؾ الحبر .  -ز

  تجزع طبقة الحبر . -10

ن أزٌع على الارضٌات الطباعٌة وكظمة الحجم والتوتتعنً هذه المشكلة ظهور ثقوب ؼٌر من

 .( صورة تجزع كثٌؾ 75وٌٌبن الشكل )  ، السطح المطبوع خشن وشبٌه بورق السنفرة

 ولعلاج هذه المشكلة ٌمكن استخدام واحداواكثر من المتؽٌرات الاتٌة :

  .وسٌط المطاطزٌادة الحشو الخلفً لل -ا

 (52شكل )                                زٌادة نسبة الكبس. -ب

                                   زٌادة جرعة التؽذٌة بالحبر  -ج

     تقلٌل جرعة التؽذٌة بمٌاه الترطٌب . -دة الحشو الخلفً للوح الطباعً .هـزٌا -د
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 الطباعة الرقمية 
تعد الطباعة الرقمية مف اىـ التطورات والاكتشافات في مجاؿ الطباعة منذ ظيورىا فقد احدثت 

الطباعة حيث اصبح مف الممكف الطباعة الرقمية بم يوميا وامكانياتيا الجديدة ثورة حقيقة في عالـ 
اليوـ طباعة النسس القميمة العدد بسرعة واقتصادية وجودة عالية .وباست داـ المعمومات المتغيرة مف 
طبعة الى طبعة . فقد عرفت الطباعة الرقمية "بانيا نوع مف انواع الطباعة اذا توافرت فييا امكانية 

اعدة بيانات الى  امة طباعية مباشرة دا ؿ الة نقؿ المعمومات الرقمية مف ذاكرة الحاسوب او ق
الطباعة او نظاميا فاف النظاـ يسمى مف الحاسبة الى المطبعة طباعة رقمية  كما عرفت الطباعة 
الرقمية بانيا " الطباعة التي يمكف اف تنقؿ الممؼ الرقمي الى نظاـ الطب  والذي ينقمو بدوره الى 

 ال امة وىي اما :
باشرة : اي ينتقػؿ الممػؼ الرقمػي مػف الحاسػوب الػى وسػط حامػؿ لمصػورة والػذي قػد طباعة رقمية م -أ

 يكوف لوح طباعي  اص بكؿ عممية طباعية .
طباعػػة رقميػػة ميػػر مباشػػرة : اي ينتقػػؿ الممػػؼ الرقمػػي الػػى سػػطح  يمكػػف اعػػادة التصػػوير عميػػو  -ب

 لاكثر مف عممية طباعية .
 

 
توزي  الحبر عمى شكؿ نقاط عمى سطح الوسط المراد  وتعرؼ الطباعة الرقمية ايضا "بانيا الية

طباعتو دوف اي تلامس بيف الالية والسطح المطبوع ويطمؽ عمييا في بعض الاحياف بنظرية 
 الطباعة بدوف لمس .

وم  ظيور الطباعة الرقمية تزايد الاىتماـ بالطباعة الممونة التي ادت الى التوس  في است داـ الالواف 
عمى توفير طرائؽ جديدة ل صؿ الالواف وىو ما أد  الى زيادة كبيرة في التطبيقات  فضلا عف قدرتيا

ال اصة بالطباعة الرقمية . ومنيا است داـ النشر المكتبي الذي اتاح د وؿ الانظمة الجديدة في 
 المطاب  ومنيا 
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 لاخراج الفنًالماسح الضوئً وبرامج المعالجات الحاسوبٌة الذي وفر امكانات اكبر من التصمٌم وا
ومع هذه التطورات المتلاحقة شجعت التكنولوجٌا الجدٌدة على استخدام الصور الفوتوؼرافٌة الملونة 

( التً تعد من أكثر العناصر الجرافٌكٌة  CMYKكأداة توضٌحٌة بالالوان الاربعة المركبة ) 
ع والمنافسة فً السوق استخداما فً وسائل الاعلام المطبوع  كوسٌلة لتحسٌن المظهر العام للمطبو

حٌث ٌعد استخدامها تطورا كبٌرا فً مجال التجٌهزات الفٌنة الطباعٌة من حٌث الجودة وسرعة 

 ( .  76كما مبيف في الشكؿ )  انجازها و توزٌعها .
 
 

      
 ( 76شكؿ رقـ ) 

طبوعات وت تمؼ تتميز الطباعة الرقمية بتنوع دقة التسجيؿ الطباعي في ماكينات الطباعة الرقمية لمم
قدرة كؿ ماكنة عمى الا ر   . حيث تست دـ في ماكنات الطباعة الرقمية لممطبوعات اجيزة القياس 

. مثؿ قياس الطيؼ الموني والمست دـ لمتحكـ في الكثافة المونية أثناء عممية تصوير المعمومات 
اعي الرقمي لطباعة ( كأساس في العمؿ الطب pdfتست دـ صيغة المستند المتنقؿ أو المحموؿ ) 

المطبوعات فيي أكثر أنواع المم ات قدرة عمى التوصيؿ م  متقمبات الطباعة الرقمية المتغيرة 
المعمومات . ت تمؼ ماكنات الطباعة الرقمية ال اصة بطباعة المطبوعات في أست داميا للاحبار 

حوؽ الحبر الجاؼ . نسبة الطباعية . فنميا ما يست دـ أحبار الافسيت التقميدية وا ر  تست دـ مس
 التالؼ أقؿ مف طباعة الاوفسيت .

وكاف مف اىـ التطورات التي رافقت عمميات الطباعة الرقمية ىي الانسيابية الرقمية لمراحؿ تجييزات 
ما قبؿ الطباعة حيث حمت الانظمة الرقمية المعتمدة عمى است داـ الحاسوب محؿ الاعتماد عمى 

. حيث تمثؿ انظمة الانسيايبة الرقمية لمراحؿ الانتاج الطباعي تكامؿ  الميارات الحرفية لمعامميف
 واندماجا كامميف . ومراحؿ الانتاج معا . وتشمؿ ىذة الانظمة عمى العمميات التالية .

عمميات فصؿ ومعالجة الالواف لمصور أدارة الالواف والتراكب الموني . ت زيف المم ات الرقمية 
ست دـ البيانات والمعمومات التي تـ الحصوؿ عمييا مف المراحؿ الاولى وارش تيا الكترونيا . وت

لمعممية الطباعية وترسؿ بعدىا الى مرحمة الطباعة لمحصوؿ عمى المنتج النيائي وم  تزايد الاعتماد 
 قمية لممطبوعات عمى انظمة الانتاج الر 
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 تقنيات الطباعة الرقمية : 
ات الطباعية بسبب تعدد التقنيات المست دمة فييا ومف ىذة تعددت أنواع الطباعة الرقمية والماكن

 التقنيات . 
   الطابعات النقطية : -1

ىي أوؿ طابعة ظيرت ب كرة الطابعة بأست داـ النقط وت تمؼ جودة الطابعة بحسب كثافة النقط في 
ة باست داـ الانش الواحد . وكؿ التقنيات التي ظيرت بعدىا تست دـ ن س ال كرة الاساسية . الطباع

 (  77)النقط . كما في الشكؿ . 

                                                            
 (  77شكؿ )                                          

  الطابعة النفاثة : -2
ىذة العمب تيذة الطابعة عمى اربعة الواف مف الحبر دا ؿ عمب ) أحمر . أص ر . أازرؽ . أسود ( 

(  50موجودة عمى رأس الطابعة ومف ىذة الالواف يمكف تشكيؿ أي لوف وفي أس ؿ كؿ عمبة يوجد )
تجوي أ . وفي دا ؿ كؿ تجويؼ يوجد مقاوـ . عند وصوؿ التيار الكيربائي لاحد ىذة المقاومات فانة 

الموجود في ال جوة  يس ف بدرجة حرارة عالية لمدة جزء مف الثانية . وفي ىذة الاثناء يغمى الحبر
 ( .  78)ؿ وعند الغمياف تنشا فقاعات ىواء تدف  قطرة الحبر الى ال ارج .  كما في الشك

 

           

 
 ( 78شكؿ رقـ ) 



81 
 

 الطباعة الميزرية :  -3
رموز) أسكي(وزموز  والمعمومات المرسمة أما أف تكوفيقوـ الحاسوب بارساؿ ص حة كاممة الى الطابعة . 

ف مف كود يست دـ لتمثيؿ الحروؼ والارقاـ والرموز ال اصة لغة  اصة بالطابعة . اسكي تتكو 
ويستقبؿ معالج الطابعة ىذة الرموز . ومف ثـ يشغؿ أو يط ي شعاع الميزر . وىذا الشعاع يصدـ 
بمرأة تدور حتى تعكس ىذا الشعاع بشكؿ أفقي عمى أسطوانة وعند استطاـ الشعاع بالاسطوانة . يتـ 

قط صغيرة عمى الاسطوانة ىذة النقاط تشكؿ سطرا مف النقط والتي بدورىا تشكؿ الجزء تشكيؿ ن
 ( . 79) العموي مف السطربعد ذلؾ . يتـ تحريؾ الاسطوانة لتشكيؿ بقية السطر . كما في الشكؿ 

          
 (79شكؿ رقـ )

           

 الرقمية: الطباعةخصائص 
   

ب مباشػػرة الػػػى و السػػابقة لمطباعػػة حيػػػث تػػتـ الطباعػػة مػػػف الحاسػػ_ الاسػػتغناء عػػف مراحػػؿ التجييػػػز 1
ماكنػػػػة الطباعػػػػة مػػػػف دوف المػػػػرور بمراحػػػػؿ التصػػػػوير والرتػػػػوش والمونتػػػػاج وتجييػػػػز الافػػػػلاـ والالػػػػواح 

 الطباعية مما يوفر الوقت والجيد والماؿ 
عػػػة _ امكانيػػة الطباعػػػة عنػػػد الطمػػب حيػػػث يمكػػػف طباعػػػة ايػػة كميػػػة ولػػػـ يكػػػف ذلػػؾ ممكنػػػا فػػػي الطبا2

 التقميدية 
نس ة نظػرا لمتػوفير المتمثػؿ فػي  500_ الطباعة الرقمية اقتصادية لطباعة الكميات القميمة اقؿ مف 3

 .  الغاء تكم ة مراحؿ ما قبؿ الطب 
_ الت مص مف المشاكؿ الطباعية مثؿ عدـ تطابؽ العلامات تسجيؿ فصؿ الالواف وعدـ دقة فصػؿ 4

 الالواف او النحو المنطقي  
  اض ممحوظ في كمية التمؼ بالمقارنة بطرؽ الطباعة الممونة التقميدية . _ ان 5
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 الرقمية .  الصورة  
قدمت التكنموجيا م اىيـ جديدة لمصوروالاشكاؿ والنصوص سعيا منيا عمى انجاز اولى مراحؿ العمؿ 

التكنموجيات الرقمي المراد طباعتة عمى ال امات الم تم ة مف  لاؿ رقمنتيا عمى شاشة الحواسيب و 
مكونة بذلؾ ما يسمى ) الصورة الرقمية (  الألكترونيالا ر  كؿ كاميرات الرقمية واجيزت المسح 

وىي تمثؿ تطورا كبيرا وحيويا في مجاؿ التجييزات ال نية الطباعية مف حيث الجودة وا تصار لعديد 
ي مكونة مف مئات مف مراحؿ العمؿ والا طاء والعيوب التي كانت تحدث . والصورة الرقمية ى

 الالاؼ مف النقط او المربعات الصغيرة مرتبة بشكؿ اعمدة واسطر .
( وىي تعد أصغر جزء في الصورة  pixelوكؿ نقطة مف نقاط الصورة الرقمية تسمى بيكسؿ ) 

أف لكؿ   y   ,Xالرقمية ويمكف تحديد ىذة النقطة ضمف الصورة الرقمية بواسطة نظاـ الاحداثيات  
 . (  80كما في الشكؿ )  اط .نقطة مف نق

 

                   
                      

 ( 80شكؿ رقـ ) 
( نقطة يمكف أضائتيا  pixelالصورة قيمة عددية تمثؿ الدرجة المونية ليذة النقطة . والبيكسؿ )  

صورة بواسطة الحاسوب الالي والماسح الضوئي عمى الشاشة . ويطمؽ عمييا كذلؾ مصطمح  مية ال
 picture. عمى انيا تتكوف مف مجموعة مف الوحدات الصغيرة جداُ وىي أ تصار لعنصرالصورة ) 

Element  وىي أصغر عنصر مف عرض الصؼ الافقي أو العامودي . ويت ذ البيكسؿ شكؿ)
المستطيؿ في كاميرات ال يديووشكؿ المرب  في الحاسوب والكاميرات الرقمية وعمى العموـ يتكوف 

 ؿ في الشاشة أو الطابعة البيكس
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نقطة لكؿ لوف . وتعتمد جودة الصورة الرقمية عمى عدد البيكسلات المكونة ليا .  256الن اثة لغاية 
 ( .  81كما مبيف في الشكؿ ) فكمما أزداد عدد البيكسلات تحصؿ عمى صورة ذات جودة عالية . 

                                                          

                        
 

 ( 81شكؿ رقـ ) 
وتمتاز الصورة الرقمية بعدد من الصفات تجعمها أكثر أهمية من الصور 

 التقميدية الورقية والفوتوغرافية الفممية منها . 
الصورة الرقمية تكوف معموماتيا بشكؿ أرقاـ لذلؾ فأف تحميميا ومعالجتيا وتحسينيا يتـ بنماذج  -1

 ات رياضية أسيؿ مف معالجة الصورة ال وتغرافية المطبوعة . وتقني
الصورة الرقمية قابمة للاستنساخ مرات عديدة دوف التاثير عمى قوة وضوحيا عكس  -2

 الصورالمطبوعة التي يقؿ وضوحيا بتكرار الاستنساخ . 
الانترنت أو عبر  أو نشرىا عبر الألكترونيسيولة ارساؿ الصورة والبيانات الرقمية عبر البريد  -3

 وسائؿ الاعلاـ مباشرة . 
 قوة التحديد ) الوضوح ( أذ كمما زادت قوة التحديد كمما أعطت جمالية ووضوح أكثر .  -4
 جودة الشكؿ لعناصر الصورة الم ردة ) البيكسؿ ( أذ زادت عناصر البيكسؿ لمصورة الرقمية .  -5
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 .   وهناك عدة طرق لمحصول عمى الصورة الرقمية
 الكاميرات الرقمية التي تمتقط الصورة بتنسيق رقمي . -1

بما اف الصورة كانت دائما عرضة لمتغيير في جودتيا بسبب العوامؿ البيئية والكيميائية والتعرض 
لمشمس . والح ظ بالنسبة لمصورة الورقية. فأف تغير كبير قد أحدث منذ نشوء التكنموجيا الرقمية في 

الصورة عمى الكومبيوتر وىذا معناة اف الصورة لايمكف اف ت قد جودتيا .  اف  مجاؿ التصوير بح ظ
الكاميرا الرقمية تتمت  بميزة الاستعراض ال وري لمصورة وامكانية حذؼ الصورة مير المرموب بيا 

كذلؾ الكاميرا الرقمية تتمت  بسرعة العمؿ في معالجة الممؼ والالواف  ويمكف تعديميا والتلاعب فييا 
شكؿ اسيؿ واسرع مف الصور التقميدية والتصوير الرقمي أقؿ تكم ة عمى المد  البعيد فيو يوفر ب

الكثير بالحصوؿ عمى الصور مباشرة بمجرد التقاطيا ب لاؼ الكاميرا التقميدية . كذلؾ يمكف الاطلاع 
 ( 82الشكؿ ) كما في . مباشرة عمى التي قاـ المصور بالتقاطيا لانيا لاتحتاج الى مواد كيميائية 

 . التقميدية ( التي تستخدم لمسح الصور Scannerالماسحات الضوئية )  -2
يعتبر الماسح الضوئي مف أىـ الادوات المست دمة في نقؿ الصورة بمواص ات دقيقة جدا والماسح 
الضوئي ىو أحد الاجيزة أو المعدات الممحقة بالحاسوب حيث يقوـ باد اؿ م تمؼ المعمومات 

عف طريؽ تحويميا الى أشارات رقمية . وتعد الماسحات الضوئية  أشكاليا الى ذاكرة الحاسوبوبم تمؼ 
  (  83كما مبيف في الشكؿ ) مف الطرؽ المثالية والضرورية لانتاج الصور الرقمية وفرزىا لونيا . 

ة التي أضافة الى ذلؾ تعد مكتبات الصور الرقمية ال اصة بشبكة الانتر نت مف أىـ المصادرالرقمي
 يمكف الاست ادة منيا في عممية الطباعة .  

                              
 ( 83شكؿ رقـ )                                                        (  82شكؿ رقـ ) 

    

جيا حيث أحدثت تكنموجيا التصوير الرقمي تطورا كبيرا في مجاؿ انتاج الصور الرقمية . تمؾ التكنمو 
 لاليا الحصوؿ عمى صور ممونة ذات صيغ رقمية مباشرة وبمستويات عالية  مف التي ساعدت

 اميا في تجييز الاصوؿ الطباعية .الجودة يمكف أست د
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أف ارتباط الطباعة الرقمية بالجودة ىو ارتباط قائـ عمى أسس عممية لـ ي ؿ مف عصر في تاريس 
مف الارتباط والتاثير بيف الابداع التصميمي الجمالي  الطباعة . ولكف ما مف عصر شيد ىذا الحجـ

الرقمي مثمما تشيد ىذة الحقبة التي نعيشيا الاف والتي تشيد التطورات في جودة المطبوع . وب عؿ 
تنامي الابتكارات العممية والناتجة عف تنامي المستو  المعرفي لمطباع لذلؾ يمكف القوؿ اف العوامؿ 

ع نقمت المنجز الطباعي مف الناحية ال نية الى الناحية العممية عف طريؽ الموثرة في جودة المطبو 
توظيؼ واستثمار الابتكارات المؤثرة في جودة الطباعة والتي أنعكست بدورىا عمى المنجز الطباعي . 
ووفقا لجوىر الطباعة الرقمية الذي يت ذ مف منيج الابداع أساسا في تحقيؽ أىدافة . أذ اف الطباعة 

 ية ماىي الا عممية بناء العمؿ بترتيب عناصرة ومكوناتة مف  لاؿ الصور والنصوص . الرقم

     
 ( 84شكؿ رقـ ) 

 
والتعممرض للشمممس . وبممما ان الصممورة كانممت دائممما عرضممة للتؽٌممر فممً جودتهمما بسممبب العوامممل البٌئٌممة 

مجمال  كنلوجٌما الرقمٌمة فمًالت. فان تؽٌر كبٌر قد حدث منذ ظهمور والحفاظ للصورة الورقٌة وصور الشرائح 

 (  85كما مبٌن بالشكل ) التصوٌر بحفظ الصور كمعلومات على الكومبٌوتر .

 
    

 ( 85شكل رقم ) 
   



86 
 

وهمذا معنمماة ان الصمورة لاٌمكممن أن تفقمد جودتهمما البصمرٌة ولاتفاصممٌلها طالمما ظلممت محفوظمة ولممم  

صمور الرقمٌمة همً بالتمدخل الخمارجً تتعرض وسٌلة الحفظ لاي تأثٌر فالطرٌقة الوحٌمدة لمعالجمة ال

 فٌها بالاظافة أو 

 

      
 

 ( 86شكل رقم ) 
 

الحذؾ أو التؽٌر أٌا كان فً تفاصٌلها أو الوانها أو بمعالجة وسٌلة الحفظ مما ٌضمفً علٌهما أنعكاسما 

 جمالٌا وجودة على المنجز الطباعً الرقمً أثناء مراحل الطبمع . كمما ان الصمورة الرقمٌمة لاتحتماج

الى مواد كٌمٌائٌة تستخدم فً تحمٌض الصورة الرقمٌة وهً مواد تضر فً البٌئة والطبماع كمما فمً 

الصممورة الفمموتؽرافً الؽٌممر رقمٌممة  التممً كانممت تسممتخدم فممً تحضممٌر الصممورة مممواد كٌمٌائٌممة كمممواد 

 التظهٌر والتثبٌت. 

 

 . المعاٌٌر الواجب توافرها فً أجهزة المسح الضوئً 
 
                               بشمكل مباشمر علمى درجمة الوضموح فمً جهماز المسمح الضموئً الوضوح : أذ تؤثر قٌمة درجة   -1

فكمما كانمت درجمة الوضموح كبٌمرة كلمما كانمت الجمودة الجودة فً عملٌات المسح للصورة الرقمٌمة . 

 عالٌة . 

ٌمكمن ان تحتوٌهما التمً  اللونٌمةٌطلق على العمق اللونً وهو ٌشمٌر المى درجمات العمق اللونً :  -2

فممً عملٌممة المسممح . وٌشممٌر اٌضمما الممى عممدد المعلومممات اللونٌممة التممً ٌممتم تسممجٌلها الصممورة الرقمٌممة 

 الضوئً . 

وهو احد المعاٌٌر المهمة التً ٌجب حسمها عند العمل على جهاز مقاس جهاز المسح الضوئً :  -3

 وفرز الالوان .  فً عملٌة الدعاٌة والاعلانماسح . وهذة الخاصٌة المهمة 
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  .  الألكترونيفرز الالوان بالمسح 
مف توفير القراءات الصحية لمتدرجات  الألكترونييقوـ جياز فرز الالواف مف الاست ادة  بالمسح 

وف اقرب مايمكف مف القراءات المونية والتصحيح الموني واحجاـ النقط الطباعية الى وصوؿ قيـ الم
المثالية والتي ساعدت الحصوؿ عمى استنساخ لوني بدرجة عالية مف الجودة لرف  جودة المنتج 
الطباعي النيائي , وفي بعض الاحياف تتـ برمجة حاسوب فرز الالواف ليقوـ بالمياـ اليا بتشغيؿ 

ب والرجوع الى جدوؿ الالواف جياز ال رز وسقوـ ب حص بعض مناطؽ الصور وتسجيؿ الموف المطمو 
عمى تحميؿ  الألكترونيالقاتمة او تصحيح الضلاؿ . فقد ساعدت عمميات فرز الالواف بالمسح 

 البيانات والمعطيات بصور المراد فصميا لونيا 

  الالوان هي . فرزومن اهم الطرق المتبعة في 
 
 فرز الالوان بواسطة شبكة الهافتون الرقمي :  -1

الالواف باست داـ النقط الشبكية واحدة مف اىـ الانجازات التي تظاؼ الى نظاـ  يعد نظاـ فصؿ
المسح الالمكتروني حيث يمكف بواسطة ىذا النظاـ ابتكار الكثير مف الاشكاؿ بالنقط الشبكية سواء 
عمى ىيئة  طوط أو عمى ىيئة اشكاؿ ىندسية . وفي انظمة الا راج الرقمية تتـ طباعة النقط 

البيكسؿ وتعتمد دقة التسجيؿ الطباعي لكؿ   pixelاست داـ مجموعة النقيطات الصغيرة الشبكية ب
نظاـ عمى عدد مف النقاط في الوحدة الطولية والعرضية في السنتمتر الواحد فعمى سبيؿ المثاؿ عندما 

ادر نقطة عمى السانتمتر الواحد فيذا يعني اف ىذا النظاـ ق 600يكوف ىنالؾ نظاـ معيف يطب  بدقة 
 360000قطة  سنتمتر في العرضية ,  600نقطة في السنتمتر الطولية. و 600عمى طباعة 

 نقطة في السنتمتر المرب  الواحد . 
 فرز الالوان بواسطة الماسح الضوئي :  -2

يعد است داـ الماسح الضوئي في عمميات فصؿ الالواف تطورا ميما يضاؼ الى المنظومة الطباعية 
بح بالامكاف اجراء فصؿ الالواف في وقت قصير مف  لاؿ تحميؿ جمي  الدرجات الحديثة . فقد اص

المونية في الصورة . لجمي  نقاط البيكسؿ الى تدرجات نقطية شبكية مف نقط م تم ة الحجـ وعددىا 
ثابت ويكوف ا تلاؼ الحجـ فييا عمى حسب الكثافة المونية حيث تكوف كبيرة في مناطؽ الضلاؿ 

ؽ الاضاءة الكاممة . تمؾ التدرجات في الالواف الطباعية الاساسية ىي الازرؽ وصغيرة في مناط
والاحمر والاص ر والاسود . والتدرجات الشبكية ال اصة بكؿ لوف طباعي اساسي يتـ ارساليا تباعا 
عمى ىيئة ممؼ رقمي الى الحاسوب حيث يقوـ الحاسوب باجراء عممية قراءة لمم ات التدرجات 
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تباعا ممؼ وراء ممؼ . والميزة المتاحة في اجيزة  المسح الضوئي ال اصة  cmykية المونية الشبك
ب صؿ الالواف ىو قدرتيا عمى قياس كثافة كؿ لوف قبؿ اجراء عممية ال صؿ . وتعديؿ ىذة الكثافة اذا 
ما اريد ذلؾ كاف يكوف الموف الاحمر في الصورة الاصمية مثلا اكثر مف الازـ ومطموب ت  يؼ ىذا 

لموف فيقوـ ال ني بعد معرفة كثافة ىذا الموف في الصورة عف طريؽ القراءة الرقمية . بتعديؿ ىذة ا
الارقاـ ةالمعدلة لمجياز ليقوـ بتصحيح كثافة ىذا الموف عند ال صؿ وىو مايطمؽ عمي التصحيح 

 . الألكترونيالموني 
يانات لمصور المراد عمى تحميؿ الب الألكترونيح فقد ساعدت عمميات فرز الالواف بالمس

 فصميا لونيا وذلؾ مف  لاؿ معرفة 
 الزيادة في النقطة الطباعية  -1
 تصحيح الالواف  -2
 أحجاـ النقط الطباعية في المناطؽ عالية الاظاءة  -3
 قيـ ودرجات الحجب الموني  -4
 توازف القيـ المونية           -5

الكامؿ ، تعتمد جميعيا عمى نوع الحبر الذي  عندما تقوـ بتجمي  الصور ، فإنيا تمنحؾ التصميـ
  .تست دمو وعدد الألواف

عمى سبيؿ المثاؿ ، لعممية طباعة بأربعة ألواف ، يجب عميؾ مزج الألواف الأساسية الأربعة لمحصوؿ 
إلى أرب  الصورة . سيقوـ برنامج فصؿ الألواف بتقسيـ المطبوع عمى جمي  الظلاؿ الم تم ة في 

ستبدو النتيجة مثؿ  .احدة لكؿ لوف أساسي. عند طباعة جمي  الصور الأرب  صور م تم ة ، و 
كما مبيف في الشكؿ  .مف الصورالصورة الى  عدد سوؼ يقسـ  فصؿ الألواف لذلؾ  .الأصميةالصورة 

( 87 ) 

 
 

 
 ( 87شكؿ رقـ ) 
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 الطباعة بالشبكة الحريرية

 
لطرٌقة شبكة حرٌرٌة مثبتة على إطار من ( ٌستخدم فً هذه ا silk screenالطباعة الحرٌرٌة ) 

الخشب أو المعدن وتطلى هذه الشبكة بطلاء خاص وذلك لؽلق مسامها وبعد جفاؾ الطلاء تؽطى 

بمادة حساسة للضوء عبر السطح الشفاؾ فٌنفذ الضوء من المناطق الؽٌر مرسومة و تتصلب 

الؽٌر مرؼوب فٌها ببعض المذٌبات المناطق المرؼوبة على الشبكة الحرٌرٌة ، وٌتم إزالة المناطق 

العضوٌة وبذلك تعود الشبكة الحرٌرٌة إلى ما كانت علٌه سابقا بعد ذلك ٌوضع اللون المراد طباعته 

على هٌئة سائل ؼلٌظ القوام ثم ٌوزع اللون بواسطة ضاؼط مطاطً ٌساعد على نفاذ اللون من 

فً طباعتها على مختلؾ الأسطح ،  خلال الشبكة الحرٌرٌة حٌث ٌقوم بتلوٌن المناطق المرؼوب

 م بدقه متناهٌة وفً وقت قٌاسً عنوقد تطورت هذه الطرٌقة فً وقتنا الحاضر بحٌث أصبحت تت

        .                                                       (. 88.كما فً الشكل ) الألكترونًطرٌق التحكم 

              (88شكل )

 

 أو الشد الحرٌر على الشبلونة :  ٌرتثبٌت الحر

( وتتلخص فً إعداد silk screenوهً الطرٌقة العلمٌة للطباعة بواسطة الشبكة الحرٌرٌة )    

ٌتم شد الفرٌم )الاطار( أما ٌدوٌاً  طباعته ٌدوٌوا أو فوتوؼرافٌا بطرٌقة الاستنسل .  الشكل المطلوب

ثم   اس أكبر قلٌلاً من مساحة الأطار الخشبً ،تقطع قطعة الحرٌر بمق حٌثالمشد وأما بواسطة 

تبلل وتشد جٌداً على الأطار بتثبٌتها من الجوانب الأربعة بالمسامٌر أو دبابٌس الرسم أو بأستخدام 

الدباسة الخشبٌة ، وٌلاحظ شد الحرٌر على الشبلونة إلى أقصى حد ممكن حتى لا ٌرتخً الحرٌر ، 

ة الطباعة وبعد شد الحرٌر على الشبلونة ٌؽطى الأطار فوق وعند ؼسٌل الشبلونة أو أثناء عملٌ

الدبابٌس بشرٌط من الورق اللاحق أو السبلوتٌب العرٌض ،  وٌستخدم هذه الطرٌقة فً طباعة 
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التصمٌمات والرسوم المختلفة الخطٌة والشبكٌة والمساحات الدقٌقة ومن مٌزات هذه الطباعة ، ٌمكن 

الخزؾ  .المعادن المختلفة  .الزجاج .الاقمشة  .مثل ) الورق  الطبع بها على السطوح المختلفة

 ( 89. كما فً الشكل )منتجات البلاسٌتك (.الصٌنً 

  

                             

 (89شكل )

 

 . (الشاشة النافذةالسكرٌن ) خصائص طباعة 

هتمام بها ، وان اهم هذه تتمتع هذه الطرٌقة الطباعٌة بخصائص متعددة ساعدت فً انتشارها والا   

 -الخصائص :

انها رخٌصة التكالٌؾ وموادها بسٌطة ومتوفرة ، وسهلة التطبٌق وبالامكان مزاولتها من قبل  .١

 الطلبة وبمختلؾ الاعمار .

بالامكان طباعة مختلفة انواع السطوح وعلى اختلاؾ ملامسها ، الخشنة والناعمة مثل الخشب  .٢

، والزجاج ، والجلود ، ومنتجات السٌرامٌك ، والورق ، وصفائح المقوى ، ، والمعدن ، والبلاستك 

بالامكان تحقٌق الطباعة من استخدام انواع متعددة من الاحبار مثل الاحبار الزٌتٌة ، والمائٌة ،  .٣

 والشفافة ، والمعدنٌة والمركبة . 

لى حجوم صؽٌرة و الكبٌرة ، امكانٌة تطبٌقها على مختلؾ الاحجام والمقاسات وٌمكن تطبٌقها ع .٤

 والتى لا ٌمكن طباعتها بطرق اخرى .

ان التطورات التً حصلت على الشاشات ، ومواد الاقنعة المانعة ، ومكننة التصمٌم وتقنٌة  .٥

 . عالً الحبر ، وعملٌة التجفٌؾ ، نقلت طباعة  الشاشة النافذة الى مستوى 
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 .رٌة الحرٌالتجهٌزات الاساسٌة فً طباعة الشاشة 

 (Printing Screen)الشاشة الطباعٌة  —أولا

 ( Squeege)  ساحبة الحبر المطاطٌة  —ثانٌا

 ( Printing Inks ) الاحبار —ثالثا

 ( Drying Equipment) معدات التجفٌؾ  —رابعا

  ( Screen Refractoriness ) الاقنعة المقاومة أو المانعة للشاشة —خامسا

 

 .الحرٌرٌة ة اساسٌات الطباعة فً الشاش

تختلؾ المواد والمعدات المطلوبة فً الطباعة الشاشة بأختلاؾ الاؼراض الطباعٌة ، لكن      

 الاساس واحد فً وظٌفة كل منها ، وسواء كانت الطباعة آلٌة أو ٌدوٌة وتستخدم التجهٌزات الاتٌة : 

 ((Frameالاطار  . ١

 ( Screen Printing Fabric) قماش الشاشة الطباعٌة  . ٢

 ( Printing Board)اللوح الطباعً  . ٣

 (Sensitive material)المادة الحساس  . 4

 ، وتتكون من ثلاث اجزاء السكرٌن والشاشة الطباعٌة هً الوحدة الاساسٌة فً عملٌة الطباعة    

 هً :

 :الأطار   - ١

جم الأطار ) كبٌر أم وٌتحدد نوع الاطار ) خشبً أو معدنً ( وحتوجد انواع مختلفة من الاطارات ،

صؽٌر ( ، بوظٌفة الطبع ونوع السطح المطبوع والمادة المصنوع منها مثلا الطباعة على سطح 

 زجاجً منحنً كالزهرٌات أو سطح خشبً مستوى كالمنضدة . 

والأطار المستوي هو أكثر استعمالا ، وٌكون عبارة عن مستطٌل أو مربع مفرغ ٌشد علٌه قماش 

 ب نوع المادة المصنوع منها صنفٌن : الشاشة ، وٌصنؾ حس

  .  الأطار الخشبًأ 

ٌصنع من الخشب السمٌك والقوي الذي لاٌلتوي بسهولة ، ومتراص الالٌاؾ ، ومستقٌم وجاؾ ، 

 مثل خشب العنجاص المجفؾ ، واخشاب الصنوبر الأبٌض  ، وخشب الجوز والعرموط ، 

ٌجب ان ٌتناسب حجم الأطار مع حجم  وتقطع هذه الاخشاب طبقاً للطول المرؼوب فٌه ، اذ

سم ( فً  ٠١سم ( فً الطول و ) ٠١المطبوع ، وٌنبؽً ان ٌكون أكبر من المطبوع بحوالً ) 
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( سم فٌجب ان تكون مساحة إطار الشاشة  ٠١×  ٠١العرض ، فمثلا اذا كانت مساحة التصمٌم ) 

 ( 90كما فً الشكل ) ( سم . ٠١×  ٠١من الداخل ) 

 

 

 

 

 

        (90)شكل                     

 ب . الأطار المعدنً 

، بحٌث تزٌل القابلٌة (الالمنٌوم )) الستٌل ( أو توجد انواع من الاطارات المعدنٌة المجوفة 

الاعتٌادٌة للمعادن من حٌث التقوس ولالتوء ، توجد لهذه الاطارات مقاطع بعدة أشكال كما ٌختلؾ 

 ظٌفة الاطار ومدة الاستعمال . وزنها وحجمها حسب حجم المطبوع وو

 (.91كما فً الشكل )تتمٌز الاطارات المعدنٌة من الأطارات الخشبٌة بخفة وزنها وسهولة تنظٌفها.

              (91شكل )                    

 

 :قماش الشاشة الطباعٌة   - 2

أو مواد صطناعٌة ، وقد تصنؾ الٌاؾ نسٌج الشاشة اما من مصدر حٌوانً ، أو نباتً أو معدنً    

انواعاً مختلفة من الأقمشة التً أثبتت صلاحٌتها وامتٌازها على ؼٌرها ومنها ،  الطباعون استخدم 

هو الأكثر ملاءمة فً تؽطٌة الاطارات ، لما ٌحمله من ممٌزات جٌدة اذ تعد الٌاؾ  Silkالحرٌر 

حرٌر متانة الا انه ٌبقى مقٌاساً الحرٌر من أقوى انواع . الالٌاؾ الطبٌعٌة ، وافضل درجات ال

ممتازاً لقماش الشاشة الطباعٌة كما ٌكون مقاوم للشد والضؽط بساحبة الحبر ، وضؽط الماكنة ، 

 (92كما فً الشكل )وظروؾ الخزن والمؤثرات الطباعٌة كافة .
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                                                         . على اعتبارات عدٌدة منها وع قماش الشاشة المستعمل للطباعةوٌتحدد ن 

                  

 (92شكل )                 

 أ . نوع السطح المطلوب طباعته )أو سطح زجاجً ، أو سٌرامٌك ، أو قماش ، أو ورق ( .

 ب . نوع الطباعة المستعملة ) طباعة ٌدوٌة ، أو مٌكانٌك ، أو تلقائٌة (

لمستعمل ) ورق ، أو فلم تصوٌري حساس ، أو فلم مائً ، أو فلم زٌتً ، جـ . نوع قناع الشاشة ا

 أو مادة تصوٌرٌة حساسة ( . 

د . دقة التفاصٌل المطلوب طباعتها ) المطبوع كتابة ، أو  زخرفة دقٌقة ، أو مساحات لونٌة 

  كبٌرة ( .

 كما فً (.حبر خزف  )حبر مائً . حبر زٌتً .حبر بلاستٌكً فً الطباعة لمستعملنوع الحبر ا.  ه

 (93الشكل )

     

 (93شكل )
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 مواصفات نسٌج الشاشة الطباعٌة

 أ . المتانة بحٌث ٌحتمل قوة الشد دون ان ٌتمزق .

 ب . الشفافٌة الى حد وضوح الرؤٌة من خلالها .

 جـ . مقاومة الاستعمال الطوٌل والمحافظة على طرٌقة نسجه . 

 والمذٌبات ، والمنظفات ، ومواد التؽطٌة . د . مقاومته للاصباغ والاحبار ،

  

 : الطباعً  اللوح   - ٣

، ؼٌر مخدوش ٌثبت علٌه الاطار الخشبً بواسطة  يهو عبارة عن سطح صقٌل ، ناعم ومستو

مفاصل تسمح بحركة الاطار الى الاعلى والاسفل ، وفً الوقت نفسه تحافظ على اتصاله باللوح 

 لطباعة ، بشكل ثابت ، مما ٌسهل عملٌة ا

( ، اذ ٌكون اللوح مثقب بثقوب صؽٌرة تبعد  Vacuumوقد ٌجهز اللوح بجهاز لشفط الهواء )  

فٌما بٌنها بمسافات متساوٌة وتتم عملٌه ) شفط ( الهواء من خلالها ، بشكل ٌضمن التماس التام بٌن 

الشاشة عند رفع اللوح والسطح المطلوب طبعه ، مما ٌؤدي الى عدم زحؾ الطبعة ، أو التصاقها ب

كما ٌجب ان ٌكون حجم اللوح اكبر من حجم الاطار بقدر مناسب ، كأن تكون اكبر منه  .الاطار

 ( سم  48 - 28( سم من جمٌع الاضلاع فً الاقل ، فاذا كان حجم الاطار الخشبً )  3بقدر ) 

 (. 94. كما فً الشكل )( سم  51×31لهذا الاطار ٌكون )  فاللوح

 

 

 

 (94شكل )
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 : المادة الحساس  - 4

 

 حتى لا ٌصلها الضوءهناك عدة أنواع من الحساس ، تأتً هذه المادة فً عملٌة معتمة 

 (COATING SOLUTION PREMIUM COAT  ) المادة الحساسة تتكون من )داٌكرومات

وحساسة للضوء وتذاب فً الماء البوتاسٌوم ( وهً حبٌبات ذات لون برتقالً وهً مادة سامة 

ثم تضاؾ الى مادة جٌلاتٌنٌة ) الصمػ العربً النقً الشفاؾ ( لتتكون المادة الحساسة  عٌنة بنسب م

الؽرض من عملٌة التحسٌس وتؽطٌتها فً ؼرفة مظلمة . المستعملة فً تحضٌر الشبكة الحرٌرٌة 

هو نقل التصمٌم المراد طباعته الى سطح الحرٌر المثبت على الاطار الخشبً وٌتم ذلك من خلال 

طٌة الحرٌر ٌدوٌا بطبقة رقٌقة من المادة الحساسة للضوء . حٌث ان عملٌة تؽطٌة الحرٌر بالمادة تؽ

الحساسة تتم عمودٌا وافقٌا لضمان تؽلؽل المادة الحساسة فً جمٌع المسامات وبالتالً الحصول 

  .  (95)على طبقة تحسٌس مثالٌة وعلى جمٌع اجزاء الحرٌر كما فً الشكل 

 

 

 

 (95شكل )
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 أسئلة الفصل الثالث                           
 
 
 
 :1س
 لماذا تتصف المناطق الشفافة بنسبة شفافٌة محددة؟   

 :2س

 متى ٌقلل الحشو الخلفً للسطح الطباعً ؟ ومتى ٌزداد ؟ 

 3س

 متى ٌزداد ماء الترطٌب ؟ومتى تقلل جرعته ؟    

 :4س

 اربط كل مشكلة بالحل المحتمل لها ؟   

 زٌادة نسبة الكبس  -أ            تراكم الحبرعلى الوسٌط المطاطً  -أ    

  خفف سرعة الماكنة  -ب    تفتت الحبر وتحوٌلة الى مادة طباشٌرٌة  -ب   

 استعمال اصول طباعٌة اصلٌة  -ج                        ظهور اشكال المورٌة  -ج  

 التغذٌة بمٌاة الترطٌب تقلٌل جرعة  -د                        نتش سطح الورق  -د   

 :5س

 عرف المشكلات الطباعٌة الاتٌة 

  .جفاف السطح الطباعً  -1   

  .امتزاج الحبر مع الوبر المتطاٌر من الورق  -2   

 .تحدب مساحة الصورة على الورق 3   

 :6س

 كٌفٌة علاج مشكلة تجزع طبقة الحبر .   

 

 

 :7س

 لمشكلات الطباعٌة فً سجل خاص لدى الطباع ؟ما الغاٌة من تدوٌن ا



97 
 

 

 :8س

 تكلم عن الطباعة الرقمٌة .   

 

 :9س

 تكلم عن الطباعة بوساطة الحاسوب .   

 :10س

 علل  ما ٌاتً 

 ازاحة المطبوعات نحو الٌمٌن اوالٌسار فً الدلٌل الجانبً . -1  

 ظهور خطوط مغاٌرة للون والصورة. -2  

 رق اثناء الطباعة .ٌحدث نتش فً سطح الو -3  

 :11س

 ما هً المواصفات العامة للاصول الطباعٌة؟  

 :12س

 ما المقصود بالتعاقب اللونً واستقطابه؟  

 :13س

 عدد حقول قٌاس ضبط الجودة للالوان الطباعٌة  .  
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 الفصل الرابع
 

 الجودة 
 

 
 
 
 
 

 

  الجودة. 

  أهداف الجودة الطباعٌة. 

 ة الطباعٌة .خصائص الجود 

 قٌاس جودة الحبر. 

 قٌاسات اخرى فً الطباعة. 
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 الجودة                                         
 الجودة

مقدرة المنتج عمى الوفاء بمتطمبات  كذلؾ الجودة ص ة المنتج الذي يحقؽ بؿ ي وؽ توقعات المستيمؾ
درجة استي اء المتطمبات التي يتوقعيا الطب  وظي تو  مطابقة  المنتج  لممواص ات  الموضوعة  

 المست يد مف ال دمة او تمؾ المت ؽ عمييا.
تعريؼ الجودة: بانيا مجموعة مف  صائص المنتج تحدد مد  ملائمتو لكي يقوـ ئبتادية الوظي ة 

 المطموبة منو كما يتوقعيا المستيمؾ.
و ال دمة لارضاء حاجة المستيمؾ في وتعرؼ الجودة ايضا عمى انيا القابمية التي يتمت  بيا المنتوج ا

 احسف ظروؼ الاستعماؿ .
  ة .يمفهوم الجودة الشاممة والجودة الطباع

تعد الجودة الشاممة مف اكثر الم اىيـ  ال كرية الرائدة التي استحوذت عمى  الاىتماـ الواس  مف قبؿ 

في تطوير  وتحسيف    الا تصاصييف والباحثيف والادارييف والاكاديمييف الذيف يعنوف بشكؿ  اص

الاداء الانتاجي وال دمي  وتعتبر سلاح  تنافسي ميـ تست دمو الشركات لجذب المستيمكيف وتحقيؽ 

 التميز والريادة في الاسواؽ .

    وتعد الجودة م يوما متعدد الابعاد مما يجعؿ تعري يا مرتبطا بمجاؿ معيف كاف تكوف في مجالات

نظاـ  ال نوف( اوبمكونات موجودة  في نظاـ معيف كاف تكوف في )) الاقتصاد ,التربية ,التعميـ,

المد لات او الم رجات (  بالاضافة  الى ارتباطيا  بتوقعات جميور محدد . والجودة بكونة 

مجموعة ال صائص والسمات لمنتج او عممية او  دمة والتي تعطي القدرة عمى الوفاء بمتطمبات أو 

 حاجات محددة .
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 ة ضبط الجودة من سمسمة من الخطوات الهادفة . تتالف عممي 

 تقيـ الجودة ال عمية الحقيقية الناتجة   -1

 مقارنة الجودة ال عمية م  ىدؼ الجودة  -0

 ات اذ ال عؿ التصحيحي المناسب أذا لـ تتطابؽ الجودة ال عمية م  ىدؼ الجودة المرسوـ .  -3

ات والمنجزات الطباعية ومراقبة العمميات وتطور م يوـ ضبط الجودة مف الت تيش عمى المنتج

واكتشاؼ الا طاء والقياـ بتصحيحيا الى م يوـ جديد يستند الى من  الا طاء وتجنب انتاج بيا 

 عيوب أو التي لاتحقؽ رمبات المستيمؾ . 

 الجودة الطباعية :  

في كؿ شي وذلؾ مف  يتجة العالـ اليوـ الى م  بداية القرف الواحد والعشريف الى الجودة والقياسية

  لاؿ تحديد وتطبيؽ المواص ات القياسية العالمية والتي أنتشر است داميا في كافة مجالات الحياة . 

ومما لاشؾ أف فنوف الطباعة ووسائطيا الم تم ة أصبحت مف اسرع التقنيات والمجالات تطورا 

ي الايزو. يوض  المواص ات وتحديثا . فكانت مف الصناعات التي اولت بيا منظمة التوحيد القياس

ال اصة بيذة الصناعات وت صيص المجاف العديدة والتي تيدؼ كميا الى زيادة سيولة وتوفيؽ 

 الاتصالات والتعامؿ بيف المطاب  ودور النشر ومكاتب التصميـ والتجييزات الطباعية .

 
 (96شكؿ )
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يدؼ الية كؿ م يوـ فقد ي تص تعددت م اىيـ ومسميات الجودة الطباعية تبعا لمغرض الذي يلقد  

بجودة المطبوع النيائي . او قد تكوف الجودة مرادفا لمت وؽ والامتياز كوسيمة لمتنافس في الاسواؽ 

 لتحقيؽ المبيعات والارباح . وعؿ الرمـ مف ا تلاؼ ىذة المسميات الا اف تعريؼ الجودة تدور حوؿ
حيث اف جودة اي مطبوع وضوعة الية مسبقا  مستو  الانتاج المتوق  ومد  مطابقتة لممواص ات الم

 (97كما في الشكؿ ) .تعتمد عمى نوع المطبوع وطريقة است دامة

     
 (97شكؿ )

والغرض الذي يست دـ فية . وتيتـ المؤسسات والشركات العامة بصناعة الطباعة اليوـ بمبداء الجودة  

كوف الجودة تحقؽ الارباح المادية التي  الى الدرجة التي جعمت منيا ىدفا مف اىدافيا الرئيسية .

تبحث عنيا الشركات والمؤسسات . أضافة الى الربح المعنوي المتمثؿ بالثقة التي تناليا سمعة 

 الشركة أو المؤسسة في الاسواؽ مما ينعكس عمى قدرتيا البيعية في المستقبؿ . 

انات الاكثر فاعمية والاقؿ عيوبا ونطلااقا مف ىذا اليدؼ تحاوؿ المؤسسات است داـ الوسائؿ والامك

مف ال امات ووسائؿ الانتاج المتطورة والحديثة بغيا تحقيؽ الجودة المرجوة لممنتجات الطباعية 

 الم تم ة .  . 
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 : ضبط الجودة في الطباعة

تعتبر عمميات ضبط الجودة في مرحمة الطباعة مف الامور اللازمة والحيوية التي تتطمب الوقوؼ 
مف الا طاء  اكؿ مرحمة مف مراحؿ الانتاج الطباعي ,وذلؾ كوف العممية الانتاجية لا ت مو  عندىا في

والانحرافات ولو بنسب مت اوتة لمسبباتيا ,لذلؾ فاف اجراء التصحيحات في مسار العمؿ يكوف كأجراء 
د تعددت مضاد لمح اظ عمى مستو  الجودة وعدـ نقؿ الا طاء والانحرافات الى المرحمة التالية , وق

مسميات ضبط الجودة الى معنى السيطرة او الييمنة او التحكـ او الرقابة والمتابعة , ىذه الم اىيـ  
تكوف عامة في اىدافيا لكف جميعيا يصب في الح اظ عمى مستو  الجودة والعمؿ عمى تطوير 

الذي توظف  يمكن تعريف ضبط الجودة عمى انه ,ذلك الاجراء الوقائي ومف ىذا المنطمؽ, مستواه 
سبب يوبالتالي  المطبوع عمى جودة فيه الامكانيات والادوات اللازمة لمنع حدوث اي خمل يؤثر 

عف طريؽ وض  مواص ات قياسية لمستو  الجودة المطموب تحقيقو سواء . سائر في التكم ة والوقت 
ائي ذاتو ويتـ مف  لاؿ كؿ عممية مف العمميات التي يحتوييا مسار ) ط( الانتاج اـ لممنتج الني

مف  لاؿ اساليب الت تيش التي تتلائـ م  طبيعية  لممطبوع تأكيد مف تحقيؽ المواص ات القياسية 
نظاـ التحكـ في الجودة دا ؿ اي مؤسسة طباعية عمى ضبط ك اءة العمميات  فيعمؿ الانتاج 

  (98باعية شكؿ ) الط لاصوؿواالانتاجية ومقارنتيا بالتعميمات القياسية بدءا بمرحمة التصميمات 
 

 
 

 (98شكؿ )
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والاظيار لضماف المستو  المناسب بجودة المست دمة وحتى عمميات الا راج  الاجيزة والآلات

التطابؽ باعتباره يمثؿ درجة الامانة والدقة التي اتبعت اثناء مراحؿ تشغيؿ المنتج وتحقيؽ المستو  

طوات تبدا بمرحمة التحميؿ لمعرفة الاسباب القبوؿ  وتتـ اجراءات التصحيح لممنتج الطباعي بعدة  

وايجاد الحموؿ اللازمة ليا بعد كشؼ تمؾ الاسباب لتبدا بعدىا مرحمة المتابعة المستمرة لمسارات 

مومات عف كؿ ما ىو عبأسرع وقت ومف توثيؽ الم ىاالعمؿ التشغيمية لت ادي مرور الا طاء و حصر 

بعدىا القرارات الادارية المدروسة عف الاسباب و جديد بعد اجراء التصحيحات الضرورية لتت ذ 

اذف فاف ضبط الجودة تمثؿ  المنجز الطباعي عمى المسببات التي اثرت عمى مستويات الجودة 

.نقطة الارتكاز لموصوؿ الى المنتج الطباعي الذي تتوافر فيو عوامؿ الك اية الانتاجية و الت طيط 

الطباعية ايا كانت نوعية السمعة الطباعية التي تنتجيا و العممي السميـ لم يوـ الجودة بالمؤسسة 

 حجميا . 

 . أهداف الجودة الطباعية 

رف  ك ائة الت طيط : اف تقرير الجودة ي يد في معرفة اسباب عدـ بموغ مستو  الجودة المطموب  -1
 . وىذا ي يد اعادة الت طيط ورف  الك اءة 

واجراء ال حص عمى الانتاج النيائي فمعنى ذلؾ اعطاء ت  يض تكمؼ الانتاج : لو تـ الانتظار  -0
ال رصة لمتمادي في ال طا ولاكف ال حص في اثناء كؿ مرحمة بحسب ظروؼ الانتاج يحد مف ت اقـ 

 التكم ة المعيب . 
ارضاء العملاء : اف عدـ ورود شكو  مف العملاء عف منتج معيف او زيادة الاقباؿ عمية يعود  -3

 المنتج  مؤشر عمى جودة ىذا
 الاقتصاد في است داـ ال امات .  -4
 الحد في الاسراؼ في است داـ الماكينات والعمؿ عمى اطالة عمر العدد والادوات .  -5
 
 



104 
 

 خصائص الجودة الطباعية . 

تحكـ المطبوعات عمى م تمؼ انواعيا  صائص متعددة يمكف مف  لاؿ ىذه ال صائص تقييـ 

 ضاعو لمقياس الكمي فتسمى  صائص كمية او متغيرات ومنيا العمؿ الطباعي , منيا ما يمكف ا

ماىو  صائص وص ية لا ت ض  لمقياس الكمي والتي تسمى ص ات مميزة ىذه ال صائص ت تمؼ 

تبعا لطريقة ال حص او الا تبار المست دمة بعد الانتياء مف مراحؿ العمؿ والحصوؿ عمى المنتج 

وص ية يصعب التعبير عنيا بالأرقاـ يمكف وص يا  النيائي حيث تتمت  بعض المطبوعات ب صائص

بمجرد النظر الييا كونيا  صائص ممموسة كما في صور ال امات الاولى الدا مة في العمؿ 

الطباعي ويتـ ذلؾ بالاعتماد عمى التذوؽ والاحساس وال برة العممية لم احص والتي ت تمؼ مف 

اثر بالظروؼ الن سية والبيئية لذلؾ ىذه ش ص الى ا ر واف الحكـ عمى مستو  الجودة فييا يت

ال صائص ت ض  لمعايير مير رسمية اما ال صائص الكمية فيصعب ملاحظتيا كونيا متغيرات 

مادية ت ض  لمقياس نظرا لممتغيرات في قيمتيا لذلؾ يعبر عنيا بقيـ رقمية فتحتاج الى مقاييس دقيقة 

عند الطباعة حيث تست دـ اجيزة قياس  اصة  لمحكـ عمى مستو  الجودة كما في قياس كثافة الموف

بقياس كثافة الالواف يمكف مف  لاليا معرفة كثافة الموف والدرجات الظمية الا ر  , وعادتا تكوف 

النتائج ىذه ال صائص اكثر موضوعية كونيا محددة بدقة ووضوح م  بياف الت اوتات المسموح بيا, 

مية التي يمتزـ بيا العامميف في المؤسسات والشركات وبذلؾ تكوف ىذه ال صائص مف المعايير الرس

اكبر قدرا ممكنا مف المعمومات التي تساعد عمى تحديد مستويات  سالطباعية  حيث تتيح ىذه المقايي

 الانتاج والتشغيؿ وبالتالي الحصوؿ عمى الجودة المطموبة .

الدقة المطموبة والزمف اف معيار الت رقة بيف ال صائص الكمية وال صائص الوص ية ىو مستو  

عممية القياس والتقييـ , وتكاليؼ كؿ منيما ومد  ملائمتيا لنوع العمؿ والامكانيات التي  ءاللازـ لا دا

تست دـ المقاييس لقياس ال صائص  ةتوفرىا المؤسسات والشركات العاممة في ىذه المجاؿ, وعاد
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لموف )النقطة الطباعية( ومد  تبايف النغمات الكمية والوص ية لجودة المطبوع والمتمثمة بقياس كثافة ا

 المونية ومد  تدرج تمؾ النغمات وتدا ميا م  بعضيا بتدرج مير ممحوظ .

 عملٌات القٌاس فً الطباعة

 
للطباعة دور مهم فً النشاط البشري وعلى الرؼم من أهمٌة الطباعة وما حققته من تقدم ٌفوق حد 

لاعٌوب فان لفً مقاٌٌس الدقة الطباعٌة وأتباع فكرة ا التصور وما بلؽه العالم من تقدم كبٌر

مسؤولٌة صناعة الطباعة فً كثٌر من الدول لم ترتق بدرجة التقدم نفسها وتكثر بها الشكاوي 

الفاقد  من بئاً على اقتصادٌات تلك الدولالتً تمثل عجراء العٌوب الطباعٌة  من والخلافات والقضاٌا

 التً تتسرب الى اكوام المهملات.ت التامة الصنع لخامات والمطبوعاا والتالؾ من

ٌظهر فً المطبوعات ٌهدد المطابع وٌضعؾ من ثقة التعامل معها فضلاً عن  يان الخلل الذ

 أنها تسًء الى ذوق المستهلكٌن.

 ونتناول هنا أحد أسالٌب التحكم بالجودة وهو ما ٌطلق علٌه التقٌٌس .

دة والرقابة على المطبوعات ؟ وما امكان وضع انماط للجودة فما التقٌٌس؟ وما أثره فً مستوى الجو

 فً الصناعة الطباعٌة؟

 التقٌٌس والمعدات التً تحكم جودة المطبوع .

ما , أو بأختصار  ٌقصد بالتقٌٌس اتباع اسلوب ومرجع واحد وتطبٌق قواعد ثابتة عند مزاولة نشاط

, وتأخذ تلك مدروسةنفٌذها بطرٌقة انماط موحدة قٌاسٌة على أسس علمٌة وتوهو وضع معاٌٌر 

للخامات والمعدات والمنتجات او طرائق  قٌاسٌة المعاٌٌر صوراً مختلفة كأن تكون صورة مواصفات

قٌاسٌة للتشؽٌل او كٌفٌة التنفٌذ او معاٌٌر قٌاسٌة للفحص والاختبار والتحكم فً مستوى الجودة او 

ٌمات القٌاسٌة تبعاً لمجموعة من العوامل , , وتختلؾ التعلاي اسلوب ٌدخل ضمن نشاط الادارة.

 وأهمها :

 .. أوامر التشؽٌل 1

 . . توافر اجهزة القٌاس2

 . . التكلفة الأنتاجٌة3

 . أستخدام المطبوعات ةمد. 4

ولقد ادى التحدٌث التكنلوجً والرؼبة فً ؼزو الأسواق الى ضرورة التحكم فً التفاوتات والحفاظ 

 ٌندرج هذا النشاط تحت مسمى التقٌٌس , و ودقة متعاظمعلى مستوى 
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 .الانماط القٌاسٌة لجودة المطبوعات ذات العلاقة بطباعة الاوفسٌت بعض 

 

)الارضٌات( فً كثٌر من المجلات الى  ةالمصمم ؾ كثافة المساحات المطبوعة. ٌرجع اختلا1

 اختلاؾ ثخانة طبقة الحبر.

من السطح الطباعً الى الورق وٌرجع ظهورها تها الطباعٌة حامسبعة لم تنتقل . النقاط المطبو2

بمساحة اكبر من مسحاتها على السطح الطباعً الى امتلاء )انسداد( النقاط الطباعٌة فً المساحات 

 الشبكٌة بالحبر على الورق.

. النقاط الطباعٌة نقلت من السطح الى الورق بمساحة اقل من مساحتها الطباعٌة على السطح 3

 الى ان تصبح النقاط الطباعٌة اكثر دقة وتحدٌداً الطابع وهذا ٌؤدي 

 . حدوث ازدواج فً النقاط الطباعٌة وهذا عٌب ٌمكن مشاهدته بالعٌن المجردة.4

 . عدم تقبل وضع حبر فوق آخر.5

وهناك اسالٌب عده لقٌاس هذه ،  .عدم انضباط وتطابق علامات ضبط الألوان بعضها فوق بعض6

 شروط( 99وٌبٌن الشكل )، التحكم بالجودة والتطابق اللونًشروط المسائل, منها اتباع اسالٌب 

 وبالأزاحة. ً وبتؽٌر المساحةتحكم بالتطابق اللون

 

 

 (99شكل )
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 . الصفات الرئٌسٌة للورق جودة المواد الطباعٌة    

وهناك تداخل بٌن الصفات %( من تكلفة العمل الطباعً, 50ٌمثل الورق ما ٌقارب )

خاصة بالورق لذلك سنقدم عرضا للصفات الوصفٌة والكمٌة الرئٌسٌة للورق والخصائص ال

الطباعً والتً تؤثر فً جودة العمل  المنجز وبعض الخصائص العامة التً تتعلق بمظهر 

 الطباعً ومنها . 

 :الوصفٌة الرئٌسٌة للورق الخصائص 

او التشطٌب الى ؼٌر  وهً مجموعة من الخصائص العامة التً تتعلق بمظهر السطح او التكوٌن

خر وٌتوقؾ هذا على الورق بها او توجد فً نوع دون الاذلك وٌمكن ان تتصؾ مجموعة من 

 الاستعمال وطبٌعة التكوٌن وطرٌقة الطبع المستخدمة وفٌما ٌأتً بعض هذه الخصائص:

 تكوٌن الألٌاف : -1

ان تكون الٌاؾ  ٌشترطتختلؾ تكوٌنات الألٌاؾ حسب الؽرض الذي سٌستعمل الورق من اجله فقد 

%( من 10قاٌا الأقمشة او ٌجب ان لا تزٌد نسبة الخشب المسحوق عن )ب%( من 100الورق )

 الكتلة الكلٌة أو أن ٌكون خالٌاً من الخشب المسحوق الى ؼٌر ذلك.

 مدى خلو الورق من الشوائب والعٌوب الظاهرة: -2

اٌا والتموجات حتى لاٌؤثر هذا فً كثافة ٌشترط ان ٌكون الورق نظٌفاً خالٌاً من الشوائب والشظ

 الألوان من منطقة الى اخرى.

 الرسم:او  بالحبرمدى صلاحٌة الورق للكتابة  -3

لا  المحو عند عملٌةالرصاص , و بقلمالحبر او بلورق صالحاً للكتابة او الرسم شترط ان ٌكون اٌ

 ٌحدث على سطح الورق وبر.

 والوبر:مدى نظافة سطح الورق من الغبار   -4

الؽبار ٌحدث تلوثاً للمطبوع ف, جهد الامكاننظافة الورق وجودته تتطلبان ان ٌكون خالٌاً من الؽبار

 اذا تراكم على السطح الطباعً أو الوسٌط المطاطً.

 اتجاه الٌاف الورق:  -6

وع , وكٌفٌة استخدام المطب ةذه الخاصٌة بطرٌقة الطبع المطلوبٌجب تحدٌد الٌاؾ الورق لارتباط ه

 . طوٌلة ,أي موازٌة لأسطوانة الطبع هفورق طباعة الاوفسٌت بحاجة الى ان تكون الٌاف
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 الخصائص الكمٌة للورق . 

 توجد مجموعة كبٌرة من الخصائص للورق ٌمكن تقوٌمها كمٌاً ومن أمثلة ذلك :

 الكتلة الأساسٌة للورق: -1

 ونعنً بها كتلة المتر المربع من الورق بالؽرام.

( سم 70(سم أو)100أن عرض اللفة مثلاً ) :وقد ٌكون الورق بصورة لفات ,فٌقال:عاد الورقأب -2

 زمار, وقد ٌكون الورق أطباقاً أو  او اقل او اكثر (سم100(سم او )90وقطر اللفة الخارجً هو )

 ( سم ...الخ. 90X60( سم أو )100X70بمقاسات مثل : )

 ثخانة الورق )سمكه( :  -3

محددة تفاوت وهناك نسبة  ،وبالمٌكرون عادة ، لورق تحت ظروؾ قٌاسٌة معٌنةوتقاس ثخانة ا

 بعض اجهزة قٌاس سمك الورق .( 100) لوٌبٌن الشك،مع تطور اجهزة القٌاس  تتقلص

        

 (100شكل )

 

 مسامٌة الورقة :  -4

ة وهً خاصٌة وجود فراؼات هوائٌة مرتبطة ببعضها بعضاً , وهً تعبٌر عن علاقة درج

وطرٌقة الطباعة وسرعتها  ، امتصاصٌة الورق  للزٌت او الحبر , وٌتحكم بها نوع الحبر والالٌاؾ

 . 

 محتوى الرطوبة فً الورقة : -5

فٌفها . الى ان تصل الى كتلة ثابتة جعٌنة من الورق عند تموهو مقدار النقص الذي ٌطرأ على كتلة 

 تحت ظروؾ قٌاسٌة للحرارة والرطوبة النسبٌة .

 

 



109 
 

 تقوٌم الورق :  -6

 ةالاستعمال لزٌادقبل ثناء التصنٌع ام وٌقصد به معالجته بالمواد الؽروٌة , سواء اكان ذلك فً ا 

مقاومته للاختراق التلقائً للسوائل المائٌة , وذلك لسد المسامات للحد من التشرب وخاصة حبر 

 الكتابة وتقاس بالثانٌة . 

 فً الورق : (ةكٌتٌالاستا)شحنات الكهرباء   -7

ة , كٌتٌلٌها الكهرباء الساكنة او الاستاقد توجد شحنات كهربائٌة موجبة او سالبة بالورق  ٌطلق ع

ق دي ذلك الى عرقلة انسٌاب الورؤٌفاؾ الورق جكثر مما ٌجب بسبب تلك الشحنات ا دادوتز

 الطباعة .  مكائنكثٌرة معاً فً وراق ومرور ا

 درجة لمعان الورق :  -8

ة البرٌق وتقاس باجهزة قٌاس قوة اللمعان , وهناك علاقة بٌن درجة اللمعان ونعومة وهً خاصٌ

تنظٌمٌه , فهناك ورق مصقول ولكنه ؼٌر لامع , وتتفاوت درجة  تالسطح الاان هذة العلاقة لٌس

 لمعان حسب مكونات الورق والوانه ونوع الطلاء الذي ٌكسوه ..ال

 مقاومة الورق للشد : -ت

الورق الملفوؾ لتعامله  التوتر او قوة الشد فً اي اتجاه , وتظهر اهمٌة قوة الشد فً وٌقصد به شدة

 بسبب جذبه بٌن اسطوانات الطباعةالدوارة , وتعرضه فٌها لقوة شد عالٌة , مكائنمع ال

 . قٌاس جودة الحبر  

الٌة قطاعاً متكاملاً من صناعة الطباعة لانه ٌحتاج الى درجة ع باعةل صناعة حبر الطتمث

ستعمالها على سطح ما من التخصص , واحبار الطباعة : هً طلاءات ملونة ٌجري ا

 من طرائق الطباعة المتعددة . امٌكانٌكٌة او الكترونٌة , وتشكل واحد قطر ساطةبو

 -ٌجازها بالاتً :ا, وٌمكن  حبر الطباعة تبعاً لتعدد اسالٌبها وطرائقهاتعددت انواع 

                                     حبرطباعة الاوفسٌت -1

                                             حبر طباعة بارزة  -2

 حبر طباعة ؼائرة  -3

 حبرطباعة السكرٌن  -4

 حبرطباعة الفلكس  -5
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م كثٌراً من التعدٌلات ئوأضافة الى هذه التقسٌمات المذكورة هناك تقسٌمات اعتمدت لكً توا

احبار الطباعة تتطلب  انواضافة الى ذلك ف, وفً السطوح الطباعٌة المستخدمة افً الاجهزة 

من  اددعصناعة عدد من المهارات والتقنٌات , فالحبر مركب كٌمٌائً اساساً , وٌدخل فً 

 لرٌقة الاستعمال وؼاٌته فحسب , بوتركٌبات الحبر لا تحددها ط, المواد الطباعٌة والمنتجة 

ستستخدم فٌه اٌضاً , ولكً تكون صناعة الاحبار قادرة على تلبٌة  الموقع الجؽرافً الذي

تطورات التقنٌة المستمرة فً مجال الطباعة الجات المتجددة  التً تنبع من االمتطلبات والاحتٌ

او انتاج الات الطباعة او انتاج مواد جدٌدة ٌرؼب فً الطباعة بها لابد من ان تحتفظ الشركة 

 لفحص والاختبار لتحقٌق الجودة المطلوبة .المصنعة بمعامل كاملة ل

 .  الخصائص المهمة التً ٌنبغً قٌاسها هًبعض وهناك 

 كثافة اللون : ( 1
 

وٌعتمد مبدأ الكثافة اللونٌة على العلاقة الامتصاصٌة للون ما , وذلك بقٌاس الضوء الساقط 

الجهاز الانعكاس , و علٌه , فاللون الاكثر كثافة ٌعنً انه ٌمنع اجزاء اكبر من الضوء من

(  وٌعكس العلاقة Densitometerٌسمى جهاز قٌاس الكثافة ) ةالذي ٌقٌس الكثافة اللونٌ

هو جهاز ٌعتمد  المطبوعةالامتصاصٌة لطبقة الحبر بقٌم رقمٌة , والجهاز المستخدم لتقوٌم 

 (. 101فً عملة . كما فً الشكل )على الضوء المنعكس 

 

 (101شكل )
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شكل وٌبٌن ال،عتمد على الضوء المخترق فٌلام فالمستخدم فً قٌاس اسوداد الا هازاما الج

  . اسوداد الافلام ( طرٌقة عمل جهاز 102)

 

 

 

 
 (102شكل )                          

 
, فان مبدأ عمله ٌحتل اهمٌة خاصة ,  باعمن قبل الط ا الٌومًواستخدامه الاجهزة هنظراً لاهمٌة هذ

البصري للالوان عن طرٌق العٌن البشرٌة  للتقوٌمز قٌاس الكثافة على  المبدأ نفسه اذ ٌعتمد جها

وذلك بتسلٌط حزمة ضوئٌة من خلال عدسة خاصة على المنطقة اللونٌة  المطبوعة وحسب سمك 

والجزء ؼٌر فٌمتص الحبر اكبر جزء من الضوء ,فٌه  ةطبقة الحبر ونوع المكونات المستخدم

حول سطح المطبوعة وٌستقبل نظام من العدسات الضوء المنعكس بحٌث ٌ الممتص ٌقاس من على

 كهربائٌة . ةساطة خلاٌا ضوئٌة الى طاقبو

وٌتم حساب العلاقة بٌن الاشعة المنعكسة عن المنطقة المطبوعة والاشعة المنعكسة عن المنطقة 

تقاس به العلاقة  وٌمثل الفارق الناتج الاساسً الذي ،مثالٌة البٌاض بواسطة جهاز الكترونً 

 الامتصاصٌة للمنطقة المفحوصة وتظهر هذه الفوارق بصٌؽة رقمٌة .

مثل : تصحٌح  المنعكسةوتستخدم فً معظم هذه الاجهزة مصفٌات تصحٌحٌة خاصة بالاشعة 

  ،ن طرٌة لم تجؾ بعد بٌن الوان طباعٌة جافة  والوا القرائٌةالفوارق 
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مك طبقة الحبر وكثافة اللون , فكلما كانت كمٌة الحبر اكثر وٌمكن القول ان هناك علاقة بٌن س

 .كثافة اللونٌة اعلى والعكس صحٌحكون القدرة الامتصاصٌة والتسمك اكبر والٌكون 

ة ان سمك طبقة وسمك طبقة الحبر ومن المهم معرف ( العلاقة بٌن الكثافة اللونٌة103وٌبٌن الشكل )

 ( مٌكرون .1.1( مٌكرون و )0.7اوح مابٌن )كنة فً طباعة الأوفسٌت تترمالحبر الم

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 (103شكل )

                                          
 

 لزوجة الحبر: ( 2 
الحبر  فٌقال على حبر ما  بقتعرؾ لزوجة الحبر بالسٌولة او الكثافة او التدفق وتعرؾ احٌاناً  بد

اخر بأنه قصٌر اي قلٌل  نوقلٌل الكثافة , وٌقال عد السٌولة وسرٌع التدفق ئبأنه طوٌل اي زا

د الخاصٌات المهمة التً تحدد التدفق ومرتفع الكثافة ولزج , واللزوجة هً اح ًءالسٌولة وبط

لطباعة ام لا , اضافة الى ذلك ٌؤشر الى امكان استخدامه مع مة الحبر لنوع محدد من تقنٌات اءملا

 (104الشكل ) كما فً هذه المادة الطباعٌة اوتلك .

 

 (104شكل )
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 : على مجموعة من العوامل اهمهالزوجة الحبرتتوقف درجة 

 نوع الحبر المستخدم : -1

رة ئاؽاذا تكون اللزوجة فً الطباعة ال, اللزوجة حسب نوع الحبر المستخدم ٌختلؾ الحبر  من حٌث 

 كثر .اما طباعة الأوفسٌت , فتكون اللزوجة ا, اقل منها فً الطباعة البارزة 

 درجة الحرارة : -2

 ؤدي ارتفاع درجة الحرارة التً لاٌصاحبها تبخر المذٌب الى انخفاض اللزوجة .ٌ

 حركة الحبر وسكونه: - 3

 .وتحرٌكه تهر مع سكونه , وتقل لزوجته مع حركتزداد لزوجة الحب 

 تبخر المذٌب : - 4

واهر القابلة ظللزوجة هً من الودرجة ا,  وكمٌة هذا التبخر ، لزوجة مع تبخر المذٌبالتزداد  

بر ؤوس السٌالة , وذلك بالسماح لكمٌة حد هً طرٌقة الكللقٌاس اٌضاً , وابسط طرق القٌاس المعتم

ٌلان هذه وٌستخدم الزمن المقٌس لقٌاس سوأحتساب مدة ال ًكأس القٌاسالمحددة بالسٌلان من 

 . قٌاس اللزوجة( نماذج كؤوس 105وٌبٌن الشكل ) ،ملم( من الحبر 100اللزوجة وعادة ٌستخدم )

 

 (105شكل )

( وتعتمد على قٌاس الزمن HOEBLERومن الطرائق المهمة المعروفة للقٌاس اٌضاً طرٌقة هُبلر)

 جهاز قٌاس اللزوجة حسب طرٌقة هُبلر.( 106) لوٌبٌن الشك ، اللازم لسقوط كرة داخل الحبر

 

 (106شكل )
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 القابلٌة للطباعة : ( 3
 ، للطباعة ٌةالطباعة والورق ٌستخدم جهاز قٌاس القابل حبر ن العلاقات التبادلٌة بٌنلقٌاس عدد م 

 جهاز قٌاس قابلٌة الطبع . ( 107) الشكل وٌبٌن

 ( 107شكل )

 

 -وبهذا الجهاز ٌمكن قٌاس ما ٌأتً :

 فحص عملٌة انتقال الحبر الى المطبوعة , وكمٌة الحبر المستخدم . (1

 استخدام الحبر المعنً . فحص قابلٌة الورق للنقش ب (2

الى فحص ظاهرة تبقع  ةعلى الورق المستخدم  اضاف نٌتهفحص عملٌة جفاؾ الحبر وامكا (3

 الحبر من الجهة المقابلة للورقة .

 التؽطٌة للحبر .  ىفحص مستو (4

 فحص حالة الحبر مع السرعات العالٌة .  (5

 فحص درجة اللون على المادة الطباعٌة .  (6

 

 حتكاك :مقاومة الحبر للا ( 4

وهً خاصٌة تتم بفعل عوامل مٌكانٌكٌة ٌمكن ان تكون فً اثناء التعامل مع المطبوعات او فً اثناء 

الاحتكاك  ةمن المصنع الى المستهلك . ومقاوماو نقلها   الطباعة نفسها , او عند تعبئة العبوات

عد ٌو. متصاصٌة كذلكالسطح المراد طباعته . وقدرته الا وبٌن لٌست مرتبطة بالحبر فقط , بل بٌنه

لاحتكاك , وهذا ٌؤدي الى اعالً الجودة للحبر قاعدة مهمة لضمان مقاومة  الجفاؾ السرٌع 

ضرورة ان تكون احبار التؽلٌؾ ذات قدرة سرٌعة على الجفاؾ بالاكسدة والامتصاص , وهناك 

 فحص مقاومة الاحتكاك بات الخاصة عدد من التجهٌز
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 حن : طنعومة ال ( 5

ٌكن هذا  واذا لم ،صفات الحبر تجانس اجزاء الصبؽات فً المواد الرابطة او الحاملة اهم موا

اخل نظام التحبٌر , واذا لم تكن الطباعة د ماكٌنةه مشكلات عدة داخل من نستنتجالمزٌج متجانساً 

سلبٌة فً الطباعة )الملونة( وفً  لمشاكنها عنتج تخلوطة بشكل مناسب , فالصبؽات مطحونة وم

 Grindبواسطة جهاز قٌاس نعومة الطحن ) اتوٌمكن قٌاس نعومة الصبؽ،  س هذة الخلطاتتجان

meter)  ( 108. كما فً الشكل) 

 . 

 (108شكل )

 طعم ورائحة الحبر :  تعادلفحص ( 6
ة فً طباعة التعبئة والتؽلٌؾ , اذا ان عددا من المواد ٌلتعادل الطعم والرائحة للحبر أهمٌة اساس

تتأثر بالروائح القادمة من الزٌوت المؤكسدة والقواعد المكونة  هكالشوكلات ساسةالحالؽذائٌة 

للحبروالتأثر بروائح الحبر قد ٌظهر مع بعض المواد بعد مدة تخزٌن طوٌلة , وقد تنتج تفاعل الحبر 

وطرٌقة الفحص المرنة المعروفة للكشؾ ٌصعب السٌطرة علٌها . جدٌدةمع مكونات الورقة روائح 

( ولا ٌوجد هنا قٌم مطلقة فً Ropensonعم والروائح ؼٌر العادٌة هً طرٌقة روبنسون )عن الط

 ( . 109فً الشكل )كما . الفحص بل هناك قٌم نسبٌةهذا 

 

 

 (109شكل )
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  القٌاسات الجوهرٌة فً الطباعة 

كذلك عة فأنة ٌقوم اتحضٌر للطب لٌةآعلى  باعر والقٌاسات التً ٌقوم بها الطاضافة الى المعاٌٌ

 بمجموعة من القٌاسات الجوهرٌة واهمها ماٌأتً : 

 :سائل الترطٌب قٌاس نسبة حموضة ( 1

تحت مسمى نسبة الحموضة ٌفهم مواصفة المادة من حٌث درجة حموضتها او قاعدٌتها وهو 

بواسطة تدرٌج رتم العشري السالب التركٌز اٌونات الهٌدروجٌنٌة , ودرجة الحموضة تقاس االلوؼ

درجة التعادل ,فالقٌاسات كلها التً تقع اسفل  تعدوالدرجة السابعة  ،درجة  ةى اربع عشرٌشتمل عل

 بواسطة  وتقاس درجة الحموضة ،( هً قاعدٌة 7( هً حامضٌة والتً تقع فوق القٌاس )7القٌاس )

رن اة المتعامل بها وٌقٌاو القاعد وفق درجة الحموضة على ادوات خاصة تسمى )الكواشؾ( وتتلون

 سةااو القاعدٌة المقتحدد به كل درجة لونٌة درجة الحموضة  ،ج بمدرج لونً مطبوع تاون النالل

( جهاز قٌاس درجة 110وٌبٌن الشكل )،درجة الحموضة  وهناك طرائق الكترونٌة تقاس بها

                  الحموضة 

 
 

 (110شكل )
 

( درجة 4.5ة لسائل الترطٌب عن )درجة الحموض ان لا تقلومن المهم فً مجال طباعة الاوفسٌت 

  وافضل مقٌاس لدرجة الحموضة هوحتى لاتقع مشكلات مختلفة على اللون الطباعً , 

 (.  5.5 - 4.5بٌن )
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 :( قٌاس نسبة الكحول 2

استخدام الكحول . اي اٌزوبروبٌل الكحول  ة الافسٌت فً الاونة الاخٌرة انظمة طباع اعتمدت

نٌة من على لوالقٌم ال نقل له مٌزات اٌجابٌة من حٌث دقة الصحٌة الاانلى الرؼم من اضراره وع

لقٌاس  المستخدم السطح الطباعً , ومن حٌث الحٌوٌة واللمعان للالوان المطبوعة , وٌسمى الجهاز

 .(Hygro meterدرجة تركٌز الكحول فً المادة او السوائل هٌجرومٌتر )

 :( قٌاس سمك الحشوات 3

ك الحشوات عادة الكلٌبر , وٌستخدم لقٌاس ارتفاع الحشوات بالنسبة الى حلقات ٌستخدم لقٌاس سم 

 نسبة ( جهاز قٌاس111وٌبٌن الشكل ) ، الاسطوانات جهاز خاص ٌسمى )جهاز قٌاس الحشوات(

 .الحشوات

 

 

 (111شكل )

 

شد البطانة  وٌعاد، باستخدام الكبس  ماكٌنةوتشؽل الفبعد ان نشد البطانة المطاطٌة على اسطوانتها ,

, توضع ورقة تؽطً اضافة الى قسم من البطانة حلقة الاسطوانة ثم ٌوضع جهاز قٌاس الحشوات 

عدها الى وتوضع الساعة الخارجٌة فوق حلقة الاسطوانة ثم تصفر الساعات الثلاث وٌزاح الحهاز ب

راءة الارتفاع قراءة الساعة الخارجٌة هً ق صبح الساعات فوق البطانة وستكونتجهة البطانة حتى 

 .بٌن البطانة المطاطٌة وحلقة الاسطوانة 
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 اسئلة الفصل الرابع
 
 
 
 

 :1س
 تكلم باجاز عن الجودة الطباعٌة .          

 :2س
 هناك سلسلة من عملٌات ضبط الجودة الهادفة أذكرها .        

 :3س
 هناك بعض القٌاسات الجوهرٌة فً الطباعة اذكرها مع الشرح .        

 4س
 . عدد الخصائص الوصفٌة للورق         

 :5س
 . تكلم عن كثافة اللون        

 :6س
هناك بعض الانماط القٌاسٌة لجودة المطبوعات ذات العلاقة بطباعةة الاوفسةٌت         

 . 

 :7س
 تكلم عن مقاومة الحبر للاحتكاك .           

 :8س
  ( للورق ٌة الاستاتٌك)تكلم عن الشحنات الكهربائٌة           

 :9س
 تتوقف درجة لزوجة الحبر على مجموعة من العوامل أذكرها .           

 :10س
 تكلم عن قٌاس سمك الحشوات بأٌجاز           
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