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 المـمدمــــــة   

دأبت المدٌرٌة العامة للتعلٌم المهنً على تطوٌر وتحدٌث مناهجها الدراسٌة بما 

هج ٌتماشى والتطور الحاصل فً مجال العلوم التمنٌة. وفً هذا السٌاق كلفنا باعداد من

للتدرٌب العملً لاختصاص النسٌج، ولد حرصنا على ان نمدم المادة العلمٌة باسلوب 

ٌإدي الى اكتساب الطالب المهارة الفنٌة باعمال النسٌج وصٌانة وتشغٌل مكابن النسٌج 

المختلفة وتنفٌذ التمارٌن العملٌة. كما راعٌنا فً اعداد التمارٌن امكانٌة تنفٌذها فً 

ً لخطة المدٌرٌة فً اعتبار هذا الاختصاص احد الاختصاصات التً مصانع النسٌج تطبٌ ما

طبك علٌه برنامج التلمذة المهنٌة وذلن من خلبل تنفٌذ الطلبة للتمارٌن العلمٌة فً مصانع 

 النسٌج ولٌكونوا مإهلٌن للعمل فً تلن المصانع بعد انهاء دراستهم فً المدارس المهنٌة.

ا لخدمة عرالنا الحبٌب راجٌن من الاخوة المدرسٌن رفدنا نؤمل ان نكون لد وفمنا فً عملن

 بآرابهم وملبحظاتهم لتموٌم هذا المنهج.

 ومن الله التوفٌك

 المإلفون

0244اٌلول 
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 الأول الفصل

 
 السلبمة المهنٌة فً الورشة 

 
 

         

 الأهداف        
 :أنعلى  بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب لادرا           

 م معدات السلبمة المهنٌة فً الورشة .ٌنظت      .4   

 تنفذ إجراءات السلبمة المهنٌة داخل الورشة     .0  

 ستخدم معدات السلبمة المهنٌة حسب طبٌعة العمل .أ     .3  
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 الفصل الأول 

 النظافة والترتٌب أثناء العمل :4-4 

منع ولوع الحوادث ، كما أنها تجعل مكان العمل مرٌحا تساعد عادات التنظٌف والترتٌب الجٌدة على 

   -الخطوات المتبعة فً تنفٌذ ذلن : وأدناهللنفس .

 الأدوات .4

 .ظم المساحة المخصصة لتخزٌن الأدوات ، بحٌث ٌكون هنان مكان مخصص لكل نوع منها ن   - أ

 .ظف الأدوات مما علك بها من أوساخ أو زٌت بعد استعمالها ن   - ب

 .مكانها الصحٌح فً المخزن بعد كل مرة من استخدامها  اعد كل أداة إلى - ج

 . أصلح الأدوات المكسورة أو استبدالها - د

 المواد .0

السوابل المابلة للبشتعال ، والمواد الخطرة  ) الخٌوط ، المماش ، مثلنوعة المواد المص  أحفظ - أ

 فً أوعٌة تحمل بطالات تبٌن محتوٌاتها .

 الكٌماوٌة للحصول على معلومات أضافٌة أخطار المواد  التحذٌر من ألرا نشرات - ب

 خزنها بشكل منتظم فً الأماكن المخصصة لذلن  - ج

 تخلص من الألمشة المشبعة بالزٌت أو الشحم أو الطلبء . - د

  الآلات .3

 النظافة والصٌانة . اتبع النظم المعتادة بإجراءات - أ

 من تثبٌت الحواجز فً مكانها المناسب . تؤكد - ب

  الأرضٌات .1

 بشكل صحٌح . ومخلفات العمل ، الغبار والأوساخ وتخلص منفورا ،  رضٌة الورشةاامسح  - أ

 خلوها من الأنماض والمواد المبعثرة وما ٌعوق الحركة ب حافظ على نظافة الممرات - ب

  الإضاءة  .5

 حافظ على نظافتها وخلوها مما ٌحول دون سطوع أنوارها  - أ

 بدل مصابٌح الإضاءة عند المعطوبة - ب
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الشخصٌة الولاٌةمستلزمات   4-0:  

من خطر  ولاٌتهمن اجل  جسمهالعامل على أي جزء من  ٌرتدينمصد بمستلزمات الولاٌة جمٌع ما 

 العمل . أثناءمحتمل 

تحد من شدة  أنهالحماٌة الشخص حال حدوث الخطر ، كما  الأولىالمستلزمات الخطوة  هذهوتعتبر 

 . لحماٌتهدمة الملببس مختلفة باختلبف الجزء المستخ وهذهحدوثها ،  عند الإصابة

والكفٌن والمدمٌن  والوجهوالعٌنٌن  الرأسمستلزمات الولاٌة المستخدمة هً ما ٌحمً  وأشهر

 والصدر والبطن . والإذنٌن

المستلزمات ففً ورش الغزل والنسٌج مثلب ٌجب  هذهٌستخدم من  وطبٌعة العمل هً التً تحدد ما

 الرأسلفازات الٌدٌن بشكل ربٌسً وتعتبر خوذة ن وحذاء السلبمة وٌاستخدام النظارات الوالٌة للعنٌ

 ضرورٌة .ر غٌ تعتبر النظارات البناء علٌه بٌنما  موادمن تسالط  لتحمٌه لعمال البناء ضرورٌة

 مستلزمات الولاٌة  أنواع4-0-4

 : هً ومن أشهر هذه الأنواع  تلزمات الولاٌة متعددة بحسب الغرض الذي ٌستخدم لأجلهمس أنواع أن

 ت حماٌة الٌدٌن مستلزما .4

الوحٌدة المستخدمة لحماٌة الٌدٌن وتختلف التصامٌم المستعملة والمواد  الوسٌلةتعتبر المفازات 

 الأدوات، وتحمً لفازات الٌدٌن من  ع اختلبف الغرض الذي تستخدم لأجلهفً الصنع م المستخدمة

ٌة وكذلن سة المواد الكٌمٌابكذلن من ملبمالحادة ومن الاحتكان بالمواد المعدنٌة والمواد الصلبة و

لحماٌتها من المواد  ملبمسة المواد الساخنة والباردة ، وتصنع المفازات من المواد البلبستٌكٌة والجلد

الكٌمٌابٌة والسوابل ، وتصنع من المماش والصوف والمطن لحماٌتها من الحرارة والبرودة وكذلن من 

(  4-4عدٌدة والشكل رلم )  ولإغراض أخرىمواد  من عدة أٌضا، وتصنع الاحتكان بالمواد الصلبة 

 . من المفازات المستخدمة فً مجال المصانع والورش أنواعٌبٌن 
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 ( المفازات المستخدمة لحماٌة الٌدٌن أثناء العمل 4-4الشكل رلم )

  الرأسمستلزمات حماٌة  .0

ابلة وكذلن تحمً الخوذة من تسالط المواد الصلبة والثمٌلة والس الرأستستخدم الخوذة عادة لحماٌة 

 مادة صلبة مثل المواد البلبستٌكٌة، وتصنع من  والماكٌناتمن الاصطدام بالمبانً والمعدات  الرأس

مواد لٌنة بتتحمل الصدمات وتبطنها  أنوالنحاس وٌجب  الألمنٌومكلبس والمعادن الخفٌفة مثل والفاٌبر

 .وتتشكل علٌه  الرأسلتلببم 

الغزل  ورش انتاجوكذلن فً  والأنفاقالمناجم  أعمالالمبانً وفً  بإنشاءعمل ال أثناءتستخدم الخوذة 

الخوذ المستخدمة  أنواع( ٌبٌن  0 -4والشكل رلم ) الإنتاجٌةلدى المصانع  الأعمالوفً معظم والنسٌج 

 . الرأسلحماٌة 

 

  للرأسمتعددة من خوذ  أنواعٌبٌن (0-4الشكل رلم )
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 مستلزمات حماٌة الوجه  .3

البلبستٌن لحماٌة الوجه كاملب من  أوحات شفافة مصنوعة من الزجاج ألنعة بلبستٌكٌة ذات فت تستعمل

 من غازات الاحتراق الضارة . حماٌته أوالمواد الحارلة  أوالشرار  أوتطاٌر المواد الصلبة الرلٌمة 

المعادن والتجلٌخ  الخراطة ولطع وأعمال أعمال البرادة واللحام بؤنواعه أداءعند  الألنعة هذهوتستخدم 

لتلبفً شدة الحرارة المنتملة عن طرٌك  المنصهرةمع المعادن  التعاملوالنجارة ، وكذلن تستخدم عند 

 المستخدمة فً اللحام . للوجهوالٌات (  3 -4وٌبٌن الشكل رلم ) الإشعاع

 

 ( ٌبٌن والٌات الوجه 3-4الشكل رلم )

 مستلزمات حماٌة المدمٌن  .1

تمع على  الأعلىالتً تسمط من  الأدواتفمعظم  للئصاباترضا أجزاء الجسم تع كثرأتعتبر المدمان من 

،  الأخرىالجسم  أجزاءلبل  للبصطدامالمدمٌن تسبك الجسم فً الحركة مما ٌعرضها  أنالمدمٌن كما 

 الأحذٌة هذهالعمل ، وتصمم  أثناءالتً تلحك  الأضرارمن  الإلدامالولاٌة لحماٌة  أحذٌةوتستخدم 

 المختلفة  للؤعمالدي الحماٌة المطلوبة إمختلفة ومواد مختلفة لت البإشك

الثمٌلة والصلبة ٌزود حذاء الولاٌة بممدمة مصنوعة من  الأجساممن تسالط  الألدام ولغرض حماٌه

من المطاط المانع من الانزلاق فً  ارضٌة الحذاء. وكما تستعمل  والأصابعلحماٌة ممدمة المدم الفولاذ 

 نة التً ٌكثر بها الزٌت والشحم وسوابل التنظٌف .ورش الصٌا

 ش الصناعٌة المستخدمة فً الور الأحذٌةمن  أنواع(  1-4وٌبٌن الشكل رلم )  



 
8 

 

 

 ( ٌبٌن أحذٌة الولاٌة متنوعة للعاملٌن فً الورش الصناعٌة  1-4الشكل رلم ) 

 مستلزمات حماٌة العٌنٌن .5

ن الشفاف لحماٌة العٌنٌن فً الورش والمصانع ، تستخدم النظارات المصنوعة غالبا من البلبست

والغازات  الآلاتمن  المتطاٌرة الأجزاءالتً تتطلب التعامل مع  الأعمالالنظارات فً  هذهوتستخدم 

 المهٌجة للعٌنٌن .

ثرة على العٌنٌن لذا ٌجب ماكٌنات النسٌج من المواد المإالخٌوط المتطاٌرة من  شعٌرات وتعتبر بماٌا

 وٌبٌن الشكل رلمنسٌج لا ماكٌناتالصٌانة وتركٌب المواد على  أثناءنظارات الوالٌة استخدام ال

 العمل . أثناء( نظارات لحماٌة العٌنٌن  4-5)  

 

 من نظارات حماٌة العٌنٌن أنواع( ٌبٌن  5 -4الشكل رلم )
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  الأذنٌنمستلزمات حماٌة  .6

مل بشكل ربٌسً لخفض معدل الضوضاء وكاتمات الصوت وتستع الأذنتستخدم سدادات  الأذنٌنلحماٌة 

) الدٌسبل وحدة لمٌاس   ( دٌسبل 85لمستوى الضوضاء  بـ )  الأعلىفً مكان العمل ، ولد حدد الحد 

 الضوضاء ( .

، وتصنع الدلٌمة  والأجساممن دخول السوابل  الأذنٌنالسدادات وكاتمات الصوت تحمً  أنكما 

المطن الشمع والدهون البترولٌة لتحمً  إلىط وٌضاف من البلبستن والمطن والمطا الأذنسدادات 

 . إلٌهامن تسرب السوابل  الأذن

وٌصل بٌنها وصلة حول  أغطٌةعلى شكل  الأذنٌنحول  أسفنجٌةوتصنع كاتمات الصوت من سدادات 

وكاتمات الصوت والسدادات لها  الرأسمصنوعة من مواد بلبستٌكٌة مرنة للتكٌف مع شكل  الرأس

 ( بعضا منها . 6-4ة وٌبٌن الشكل رلم ) متعدد أشكال

 

 

 

 ( ٌبٌن كاتمات للصوت وسدادات للبذن 6-4الشكل رلم )

 مستلزمات حماٌة الجسم  .7

المواد السابلة والمواد الكٌمٌابٌة ومن تطاٌر الشرار  تؤثٌرتستخدم الملببس الوالٌة لحماٌة الجسم من 

الملببس من الجلد والمماش والبلبستٌن وبتصامٌم  هذهالخراطة والتجلٌخ واللحام ، وتصنع  أجهزةمن 

الملببس استخداما  هذه وأكثرتحمٌه ،  أنوالجزء المراد  أجلةعده لتناسب الغرض الذي تستخدم من 

بعض منها مصمم على شكل  أنالمدمٌن وكما  أسفل إلىالصدر  أعلىما ٌغطً ممدمة الجسم من 

( بعض الملببس   7-4المدمٌن وٌبٌن الشكل رلم ) إلىالبطن  أسفلمن  الأرجلالسروال لحماٌة 

 لولاٌة الجسم . المستخدمة
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 ملببس ولاٌة الجسم أنواع( ٌبٌن 7-4الشكل رلم )

 مستلزمات الجهاز التنفسً  .8

خطورة  وتؤتًالعمل ،  أثناءالمخاطر الصناعٌة  إلىالجسم  أعضاءٌتعرض الجهاز التنفسً كغٌرة من 

عندما تتجاوز نسبة تركٌزها فً جو العمل  الإنسانعلى حٌاة  بتؤثٌرهااد الصلبة العالمة المو أوالغازات 

الخطورة الفترة الزمنٌة التً ٌتعرض فٌها  هذهفً تمدٌر ، وتدخل  تجاوزهالممنوع  الألصىالحد 

رة فً الجو فٌجب اعتبارها النسبة الخط الأخطاروعندما تتعذر معرفة تركٌز  الأخطار لهذه الإنسان

 على الحٌاة .

فان نمص كمٌة  وبالتالً،  حجمه% من  04على نسبة  الأوكسجٌنٌحتوي الهواء الجوي من 

الولاٌة المستخدمة  أجهزةالوفاة وتنمسم  أوتسبب الاختناق  أن أو الل بإمكانه%  46 إلى الأوكسجٌن

 هً : أنواعثلبثة  إلىلحماٌة الجهاز التنفسً 

  :تنمٌة الهواء  أجهزة 

  :التزوٌد بالهواء النمً  زةأجه 

  :الهواء المضغوط . أجهزة 
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 أخطار المعدات والآلات المٌكانٌكٌة:4-3

وتشغٌلها لتصبح صالحة للبستعمال ، وتستخدم آلات كثٌرة فً  اج المعادن لعملٌات كثٌرة لتشكٌلهاتحت

انٌكٌة والهٌدرولٌكٌة ، عملٌات التشغٌل مثل الخراطة والمص والثنً والتشكٌل وكذلن المكابس المٌك

سبب هذه العدد فً كثٌر توتستخدم كثٌر من العدد لتثبٌت وربط الأجزاء التالفة فً ماكٌنات النسٌج ، وت

  ً  استخدامها أو أهملت صٌانتها . من الحوادث إذا أس

 العدد الٌدوٌة :أولا  

 المفن  .4

طها ، وتستخدم لتثبٌت الأسلبن بط المسامٌر ) البراغً ( وتثبٌت الأجزاء وربرتستخدم المفكات ل

والتوصٌلبت الكهربابٌة بواسطة المسامٌر ، لذا ٌجب أن تزود المفكات بممابض مصنوعة من مواد 

عازلة للكهرباء كالبلبستن والخشب . وٌجب التؤكد من أن الممابض سلٌمة خالٌة من التشممات أو 

( ٌبٌن أنواع المفكات المعزولة والغٌر 8-4الكسر حتى لا ٌلبمس الجسم مإخرة المفن . والشكل رلم ) 

 المعزولة .

 

 ( ٌبٌن عدة أنواع من المفكات 8-4الشكل رلم ) 
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 المطارق  .0

لسلبمة المستخدمٌن ٌجب تزوٌد المطارق بالٌد الخشبٌة الملببمة لحجم المطرلة وٌجب التؤكد من أن 

مع المطرلة ٌتوجب كثٌرا من  رأس المطرلة لد ثبت بواسطة إسفٌن من الصلب بشكل جٌد . والتعامل

ٌبٌن  ،الحذر لخطورتها على أصابع الٌد إذا استخدمت لتثبٌت المسامٌر ولإمكانٌة انفلبتها من الٌد

 رق المستخدمة فً الورش الصناعٌة  ( أنواع من المطا9-4الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن أنواع من المطارق  9-4الشكل رلم )  

 لٌة والعادٌة الزرادٌات ومفاتٌح الربط الصندو .3

تصمم ممابض الزرادٌات ومفاتٌح الربط الصندولٌة لتكون خشنة للٌلب حتى لا تنزلك أثناء الاستخدام 

وتصنع هذه العدد من الحدٌد وأوزانها ثمٌلة ، لذا ٌجب الحذر من سموطها على الجسم والإلدام وكما 

لا تنزلك وتودي إلى إصابة ٌد ٌجب التؤكد من مفاتٌح الربط ملببمة للصوامٌل المراد ربطها حتى 

العامل أو زملببه المرٌبٌن ، وٌجب الحذر من لضم الزرادٌات للؤصابع أثناء الاستخدام كما ٌجب عدم 

(بعض الزرادٌات ومفاتٌح 42-4لم ) راستخدام مفاتٌح الربط إذا كانت فً حالة سٌبة  . وٌبٌن الشكل 

 الربط الصندولٌة والعادٌة .
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 ( ٌبٌن أنواع من الزرادٌات والمفاتٌح الصندولٌة والعادٌة  42-4الشكل رلم ) 

 المنشار الٌدوي  .1

ر سلبح المنشار اخطر جزء فٌه بٌستخدم المنشار الٌدوي فً لطع الخشب والمعدن على حد سواء وٌعت

المنشار أثناء النشر وٌجب أن تترن مسافة بٌن مولع  ر، لذا ٌجب التؤكد من عدم التمرب من مسا

لآخرٌن كمنطمة خطر . وٌجب استخدام النظارات الوالٌة والمفازات أثناء النشر . وٌنصح بفن النشر وا

( بعض  44-4بعد الاستخدام وحفظة فً صندوق مخصص لذلن .وٌبٌن الشكل رلم )  المنشارسلبح 

 أنواع المناشٌر .

 

 ( ٌبٌن المشار الٌدوي  44-4الشكل رلم )  
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 الولاٌة من أخطار العدد الٌدوٌة 

ٌجب استخدام مستلزمات الولاٌة الشخصٌة عند التعامل مع العدد الٌدوٌة كالمفازات والنظارات وأحذٌة 

السلبمة . وٌجب التعامل مع العدد الٌدوٌة بحذر وترتٌبها على طاولة العمل حتى لا تسمط على الألدام 

لعدد والتدرب علٌها أو ترمى من غٌر لصد ، كما ٌجب التعرف على الطرق الصحٌحة لاستخدام هذه ا

 لبل البدء فً استخدامها .
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 الولاٌة من الحوادث أثناء العمل :4-1

تعتبر السلبمة من الموضوعات الحٌوٌة فً هذا العصر نظرا لتعامل الإنسان مع تجهٌزات هندسٌة 

وعادة ٌصاحب هذه  خدمٌة ، أولأداء أنشطته المختلفة وذلن لتحمٌك احتٌاجاته من منتجات سلعٌة 

الأنشطة الأخطار بصورة أو أخرى لد تإدي إلى حادثة وتعتبر الحادثة السبب المباشر فً لٌام الضرر 

والتلف فً مصادر أنظمة العمل لٌوثر بصورة مباشرة على العوامل الالتصادٌة والبشرٌة بالإضافة إلى 

 الطالات المعنوٌات المهدرة .

الأنشطة دٌنامٌكٌة وٌلمً الكثٌر من الاهتمام لإٌجاد أفضل وسابل العمل  لذا السعً وراء السلبمة أكثر

فً الوظابف والأنشطة المتعددة لتحمٌك منع مسببات الحادث أو الحد منها وٌتم ذلن من خلبل الأبحاث 

 والتجارب .

 الحوادث  :أولا  

ملٌدٌة إلى الوسابل الحدٌثة مع ازدٌاد النمو الصناعً فً العالم وتطور وسابل الصناعة من الوسابل الت

الإلٌة ، ازدادت نسبة ولوع الحوادث بٌن العاملٌن ولد كان لابد مع هذه الزٌادة أن ٌزٌد الاهتمام بالأمن 

 والسلبمة المهنٌة  .

السلبمة المهنٌة هً مفهوم شامل لكل ما ٌتطلب أٌجاد بٌبة عمل أمنة وخالٌة من جمٌع المخاطر 

تعرٌف السلبمة وصحة العاملٌن وتهدد الممتلكات من التلف ، وٌمكن  والإمراض التً تهدد حٌاة

بالمخاطر التً تحٌط بهم  بؤنها العلم الذي ٌهدف إلى توعٌة العاملٌن فً المناطك الصناعٌة : المهنٌة

وطرق الحماٌة التً ٌجب أتباعها والطرق اللبزم اتخاذها لتهٌبة بٌبة عمل أمنة وصحٌة وكذلن الطرق 

 لحفاظ على عناصر الإنتاج والممتلكات .اللبزمة ل

 أسباب الحوادث   -4

 أهم النماط الواجب اتخاذها للحماٌة من الحوادث 

  توعٌة العاملٌن بالمخاطر المحٌطة بهم 

  والآمنةتوفٌر بٌبة العمل الصحٌة  

  أتباع الطرق اللبزمة للحفاظ على عناصر الإنتاج والممتلكات 

ة العاملٌن بالمخاطر التً لد تودي إلى الحوادث فً العمل ، والحادثة فالنمطة الأولى تبٌن أهمٌة توعٌ

خطط له ، وتعتبر مهً أي حدث مفاجا ٌضر بصحة العاملٌن ومرتبطة بعمل فنً وهً حدث غٌر 
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الحادثة جرٌمة أذا ما خطط لها ، والحادثة ما تكون بسبب خطا شخصً أو بٌبة عمل غٌر أمنة ولد 

لعاملٌن أو تلف مواد التصنٌع أو تكون سببا فً تعطٌل العمل الٌومً ، تتسبب الحادثة فً إصابة ا

جسمٌة أو نفسٌة تلحك بالعاملٌن وتسمى  مادٌة أو وهذه الحوادث ٌنتج عنها فً بعض الحالات أضرار

 الإصابة .

 ألسام أسباب الحوادث  -0

 أسباب الحوادث ٌمكن تمسم إلى ثلبثة ألسام ربٌسٌة 

 أسباب متعلمة بالعاملٌن . 

 . أسباب متعلمة ببٌبة العمل 

 . أسباب متعلمة بالإدارة 

 أسباب متعلمة بالعاملٌن : 

كثٌر من الحوادث ٌكون العامل سببا ربٌسا لهذا الحادث ولد ٌودي إلى إصابته أو إصابة احد زملببه 

 لد دلت بعضوفً العمل أو ٌودي إلى أتلبف بعض التجهٌزات أو المواد المستخدمة فً الصناعة ، 

% من الحوادث ٌكون العمال هم السبب الربٌسً فٌها ،  92% إلى  82ما نسبة  الإحصابٌات إلى إن

 وان أهم هذه الأسباب هً : 

إهمال العاملٌن لواعد السلبمة ، حٌث أن عدم أتباع أنظمة الأمان والسلبمة من لبل العاملٌن  .4

دٌة ن أكثر الأسباب المو  ٌكون سببا مباشرا لولوع الحوادث وهذا السبب عادة ما ٌكون م

لولوع الحوادث ، وان معرفة أهمٌة السلبمة المهنٌة ٌودي إلى زٌادة اهتمام العاملٌن بالأنظمة 

 والمواعد المنظمة لها .

ستخدام الاستخدام الخاطا للؤدوات والعدد ، حٌث أن كل أداة لد صممت لأداء غرض معٌن ولا   .0

 ي صممت له .خاص وٌجب أن لا تستخدم فً غٌر الغرض الذ

عدم الاهتمام بنظافة مولع العمل وترتٌبه مما ٌودي إلى تراكم المخلفات فً مولع العمل والتً  .3

تكون سببا فً الحوادث ، والمخلفات إما أن تكون صلبة فتإذي العاملٌن فً حال الاحتكان بها 

فت انتباه العامل أو تكون سابلة فتودي إلى انزلاق العاملٌن ، وفً الل الأحوال تكون سببا فً ل

 وبالتالً إلى ولوعه فً أخطاء لد تكون ممٌتة .

كر ث ذلن مع مرور الزمن خاصة أذا لم ٌحدث ما ٌذ  دالملل من أتباع أنظمة السلبمة ، وٌح .1

 بؤهمٌة هذه الأنظمة .



 
17 

 

الثمة الزابدة والرغبة فً أظهار المدرة الفابمة للعامل أمام زملببه وبؤنه لا ٌحتاج إلى هذه  .5

 مة .الأنظ

 العمل دون ارتداء مستلزمات الولاٌة الشخصٌة . .6

 عدم المٌام بالصٌانة اللبزمة لوسابل الولاٌة والتؤكد من صلبحٌتها . .7

 غٌر أمنة وغٌر صحٌحة .بطرق  حمل المعدات والأدوات الثمٌلة  .8

 الحدٌث واللعب أثناء العمل . .9

لحالة الصحٌة للعاملٌن ٌزٌد عدم اهتمام العاملٌن بالسلبمة الصحٌة ، حٌث ثبت أن انخفاض ا .42

 فً معدل ولوع الحوادث .

 . أسباب متعلمة ببٌبة العمل : 

لمد اثبت الدراسات أن بٌبة العمل السٌبة تكون سببا ربٌسٌا ومساعدا لولوع الحوادث ، وعلى العكس 

دٌة ث المو  من ذلن لوحظ أن بٌبة العمل المرٌحة والآمنة تزٌد من إنتاجٌة العامل وتملل من نسبة الحواد

دي إلى إلى الخسابر فً المواد والمعطلة للعاملٌن نتٌجة الإصابات ، ونذكر بعض الظروف التً تو  

 الحوادث أو تساعد فً ولوعها .

 كثرة الآلات وازدحامها فً مولع العمل  .4

أن كل آلة مٌكانٌكٌة أو كهربابٌة تشغل حٌزا من المساحة على ارض الورشة ، وٌجب الابتعاد عن 

ابط بمسافة تحدد أثناء التصمٌم وتبٌن فً الدلٌل المستخدم لهذه الآلة ، ولد صممت هذه المساحات الح

بناء على توصٌات المختصٌن لتضمن سلبمة العاملٌن على الآلة ولتسمح بؤداء أعمال الصٌانة بسهولة 

 ، لذلن ٌجب أتباع هذه التوصٌات والتمٌد بها . 

ملٌن ببعضهم أثناء العمل مما ٌودي إلى صرف انتباه العامل إلى االعأن كثرة الآلات تودي إلى اصطدام 

حركة زملببه وبالتالً إلى زٌادة نسبة ولوعه فً الحوادث ، كما أن كثرة الآلات تودي إلى ضٌك 

 الممرات التً بٌنها والذي ٌسبب اختناق الحركة فً حالة الطوارئ والتً تودي إلى حوادث بذاتها  .

 ز الوالٌة حول الأجزاء المتحركة عدم توفر الحواج .0

تستخدم هذه الحواجز أمام الأجهزة المتحركة كالمثماب والمنشار الكهربابً وأجهزة النسٌج ، وتعد 

، لذا  احٌانا الوفاة او الىالحوادث المصاحبة لهذه الآلات من أخطر الحوادث وتودي إلى بتر الأعضاء 

 تؤكد من وجود هذه الحواجز .ٌجب الحذر أثناء العمل على هذه الآلات وال
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أن لهذه الحواجز فابدتان كبٌرتان فهً تمنع الجسم من الاحتكان المباشر بالآلة نتٌجة السهو أو الدفع 

من الخلف وتحمً الأجزاء المتطاٌرة من لطع التصنٌع ومن الآلة نتٌجة الخطؤ فً عملٌة الربط أو 

 انكسار احد الأجزاء .

 الضوضاء الشدٌدة  .3

الضوضاء عن الحد المسموح به فإنها توثر على تركٌز العاملٌن وبالتالً ترفع من نسبة  أذا زادت

ولوع الحوادث ، وزٌادة الضوضاء تودي إلى صمم مإلت وصمم دابم أٌضا ، وتحدث اضطرابات فً 

 دلات الملب والدورة الدموٌة وبالتالً إلى تدهور صحة العاملٌن وزٌادة نسبة الحوادث .

 ٌبة الإضاءة الرد .1

الإضاءة الردٌبة أما أن تكون على شكل نمص فً الإضاءة أو زٌادة فً شدة الإضاءة وفً كلب الحالتٌن 

تكون النتٌجة تذمر العاملٌن وإحساسهم بعدم الراحة وبالتالً تفمدهم التركٌز أثناء العمل ، وزٌادة 

ما أن الإضاءة الساطعة الإضاءة أو ضعفها له أثار سلبٌة على العٌن وتتسبب فً أمراض كثٌرة ، ك

تحول بٌن العامل والانتباه إلى موالع الخطر مما ٌودي إلى حوادث كبٌرة ، أن زٌادة ونمص الإضاءة 

 العمل . ٌتطلب من العاملٌن زٌادة فً التركٌز وبالتالً جهدا أكثر أثناء
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 الولاٌة من الحوادث:4-5

علٌنا التعرف على الطرق اللبزم أتباعها للولاٌة من  بعد أن تم التعرٌف بالحوادث ومسبباتها ٌتوجب

 الحوادث .

 النماط الواجب أتباعها للولاٌة من الحوادث هً : 

أول طرق الولاٌة هو أحساس العامل بؤهمٌة تعلٌمات ولواعد السلبمة وأهمٌة استخدام  ان .4

ملتزما مستلزمات الولاٌة الشخصٌة ، والإحساس بؤهمٌة لواعد السلبمة ٌجعل العامل 

 باستخدام مستلزمات الولاٌة دون الاستسلبم للملل مع استمرار العمل لمدة طوٌلة 

استخدام الآلات والمعدات بالطرق الصحٌحة وللئغراض التً صنعت لها والبعد عن الاستعجال  .0

 م الرب أداة لإتمام عملة .  االذي ٌدفع العامل لاستخد

 الاهتمام بنظافة مولع العمل . .3

 عن الحدٌث والمزاح أثناء العمل . بتعادلعمل والاالجدٌة فً ا .1

الانتباه إلى العلبمات الإرشادٌة والتحذٌرٌة سواء الصوتٌة أو الضوبٌة أو التً على شكل  .5

 شرابط ملصمة .

 لؤزمة لأداء عملة .لمعرفة العامل بطرق الأمن والسلبمة ا .6

بها ٌجعله لادرا على مطالبة أن معرفة العامل بمتطلبات الأمن والسلبمة المهنٌة التً ٌعمل  .7

 الإدارة بتؤسٌس بٌبة العمل الصحٌحة والآمنة .

اهتمام العامل بصحته الجسدٌة والنفسٌة مما ٌزٌد من تركٌزه أثناء العمل وبالتالً تنالص  .8

 فرص الخطؤ أثناء العمل .

 التولف عن العمل عند الإحساس بالإرهاق والتعب والمرض . .9
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 ولٌة الإسعافات الأ:4-6

تمع الحوادث والإصابات بصورة مفاجبة وغٌر متولعة ، ومن هنا تتضح أهمٌة عامل الولت وأٌضا 

وجود شخص أو أكثر لدٌهم الوعً والدراٌة بمبادي الإسعافات الأولٌة ومع تنوع الإصابات التً لد 

ولٌة ٌمكن أن تحدث للشخص من جروح أو كسور أو ضربات الشمس وغٌرها . فان الإسعافات الأ

تعتبر ضرورٌة لمعالجة هذه الحالات بشكل عاجل ومإلت لحٌن وصول الجهات المعنٌة بإجراء 

 المعالجة ونمل المصابٌن إلى المستشفى .

 أولا : أهمٌة الإسعافات الأولٌة 

 ثانٌا : حمٌبة الإسعافات الأولٌة 

 ثالثا : إصابات المولع المختلفة وطرق إسعافها 

 ت الأولٌة أولا : أهمٌة الإسعافا

تعرف أهمٌة الإسعافات الأولٌة بؤنها العناٌة الفورٌة التً تمدم إلى الشخص الذي تعرض للئصابة أو 

المرض المفاجا وإبعاد الخطر عنه وذلن فً حالة عدم توفر المساعدة الطبٌة أو تؤخر وصولها وتكمن 

 أهمٌة الإسعافات الأولٌة فً الأتً :

 حتى بٌن الحٌاة والموت  سرٌع وتفالم الخطر الصحً أوتعتبر هً الفرق بٌن الشفاء ال .4

تساعد فً إنماذ شخص من خطر لد ٌودي بحٌاته مثل إٌماف نزٌف أو إطفاء حرٌك أو عمل  .0

 تنفس صناعً .

 تساهم فً أعداد أشخاص لادرٌن على التعامل السلٌم فً الموالف الطاربة . .3

 تمنع حدوث مضاعفات مثل تلوث الجروح . .1

ً ومهدي للشخص المصاب من خلبل شعوره بوجود أشخاص ٌمكنهم عمل لها اثر نفس .5

 الإسعافات الأولٌة بخبرة وبشكل صحٌح .

 ثانٌا : حمٌبة الإسعافات الأولٌة 

ٌتم أعداد حمٌبة الإسعافات الأولٌة وفما لعدد الأشخاص وطبٌعة المخاطر المحتمل مواجهتها حسب نوع 

 نملها إلى مكان الحادث واستخدامها فً المولع نفسه ورشة العمل ، وتعد الحمٌبة بحٌث ٌمكن 
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 ( ٌبٌن حمٌبة الإسعافات الأولٌة   40-4الشكل رلم )  

كما أن محتوٌات حمٌبة الإسعافات الأولٌة تختلف أٌضا تبعا لبعد مراكز العلبج الصحٌة الخاصة 

مثل إصابات العٌون أو  بالطواري . وعلٌه ٌجب أن تإمن الإسعافات الأولٌة فً مواجهة المخاطر

 التسمم أو الاختناق أو الكسور أو الجروح .

  -لذا ٌجب أن تحتوي حمٌبة الإسعافات الأولٌة على الأدوات التالٌة :

 عدد من الأربطة المختلفة وكمٌة من المطن الطبً  .4

 شرٌط لاصك طبً  .0

 ملمط .3

 ممص  .1

 مرهم للحروق .5

 ممٌاس حرارة طبً  .6

 ( المٌكروكورممحلول معمم )  .7

 واغط معممة ض .8

 لطرة  .9

ٌجب أن تكون حمٌبة الإسعافات الأولٌة مماومة ومانعة للغبار والرطوبة ، وان تحمل أشارة الهلبل 

الأحمر وعبارة ) إسعاف أولى ( بخط كبٌر ، وبفضل إن تكون فً مكان ٌسهل الوصول إلٌه ، وٌجب 

 أو تلف بمرور الزمن .مرالبتها باستمرار على فترات من اجل تزوٌدها بما استهلن من مواد 
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 ثالثا : إصابات المولع المختلفة وطرق إسعافها 

 الاختنالات وصعوبة التنفس  .1

ٌجب البدء بعملٌة التنفس الاصطناعً مباشرة للمصابٌن الذٌن لا ٌتنفسون أو الذٌن ٌتنفسون بصعوبة 

أي سبب أخر ، وكذلن للمصابٌن الذٌن تسوء حالة تنفسهم تدرٌجا نتٌجة لاختناق أو حساسٌة أو 

وتستمر دون تولف حتى تظهر بوادر تحسن المصاب أو لحٌن حضور الطبٌب ، ولد ٌكون التنفس 

الصناعً هو المنمذ الوحٌد لإعادة التنفس مرة أخرى وإلا ٌموت المصاب أذا استمر تولف التنفس 

 لمدة أربع دلابك .

 الاستعداد لأجراء عملٌة التنفس الاصطناعً  .0

اء عملٌة التنفس الاصطناعً ٌجب إزالة أي جسم غرٌب من فم المصاب ثم رفع رلبة لبل البدء فً أجر

المصاب ووضع وسادة تحت كتفٌه ثم إمالة رأسه للخلف مع الاحتفاظ بكتفه مرتفعا بحٌث ٌظل مجرى 

 الهواء مفتوحا على الدوام .

 كٌفٌة أجراء عملٌة التنفس الاصطناعً  .3

 ف :لأن ˝لفم أو فما ˝عملٌة التنفس فما - أ

تعتمد هذه الطرٌمة على اخذ الهواء من الجو بواسطة ربتً المنمذ وإعطاءه للمصاب عن طرٌك فم 

المصاب أو أنفة ، وٌمكن بهذه الطرٌمة مرالبة حركة المفص الصدري الذي ٌطرد الهواء ذاتٌا بعد نفخ 

 الهواء فٌه .

لبسة الضٌمة التً تعٌك وعند أجراء التنفس الاصطناعً ٌجب تمدٌد المصاب على ظهره وفن الأ

التنفس وٌجب لبل كل شً تحرٌر مجرى التنفس وذلن بإسناد الرأس إلى الخلف وتوضع إحدى ٌدي 

المنمذ تحت رلبة المصاب وتوضع الٌد الأخرى على جبهته ، وتسمح هذه الوضعٌة بتحرٌر مجرى 

لوضع بوضع بعض التنفس وذلن بإبعاد اللسان عن مدخل الحنجرة ، وٌمكن المحافظة على ذلن ا

الألبسة تحت كتف المصاب ، وفً حال وجود بعض الأشٌاء الغرٌبة فً فم المصاب كالدم واللعاب فمن 

الضروري تنظٌفه بواسطة المطن أو حتى بممٌص المصاب أذا لم ٌوجد لطن ، ثم نفتح فم المصاب 

المنمذ وفً هذه الحالة وٌضع المنمذ فمة فوق فم المصاب ، وٌمكن استعمال مندٌل بٌن الفمٌن وٌنفخ 

 ٌجب إغلبق الأنف بالأصابع حتى ٌدخل الهواء كلٌا إلى ربة المصاب .
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عند ظهور دلابل التنفس الذاتً للمصاب ٌجب التولف عن أجراء التنفس الاصطناعً ونرالب تنفس 

المصاب لمعاودة إجراء عملٌة التنفس الاصطناعً حال تولف التنفس الذاتً للمصاب ، وهكذا حتى 

 ( . 43-4نتؤكد أن المصاب لد عاد إلى التنفس المتزن والعمٌك .  وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 لأنف ˝لفم أو فما ˝( ٌبٌن عملٌة التنفس فما 43-4الشكل رلم ) 

 الضغط على الظهر وتحرٌن الأذرع - ب

 تتبع تعلٌمات هذه الطرٌمة وتطب على المصاب وكما ٌلً :

 اج الأجسام الغرٌبة من الفم .ضع أصابعن فً فم المصاب وإخر .4

 لا تضٌع الولت بخلع الملببس وابدأ عملٌة الإنماذ فورا . .0

ضع المصاب على الأرض ووجهة إلى الأسفل ، وأدر وجه المصاب وضع خده على إحدى  .3

 ذراعٌة تحت وجهه .

اركع بجانب المصاب وإحدى ركبتٌن بجانب ذراعه والأخرى عند كوعه أو اركع على ركبتٌن  .1

 نتٌن .الاث

 ضع راحة ٌدن فوق ظهر المرٌض والإبهامان بجانب العمود الفمري . .5

اضغط على ظهر المصاب بثمل جسمن العلوي وداوم على ثنً الذراعٌن مع مراعاة أجراء  .6

 العملٌة بتؤن ولطف ، هذا الضغط ٌخرج الهواء من الربتٌن .

 خفف الضغط على ظهر المصاب بالرجوع إلى الخلف . .7
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اب ، وضع ٌدٌن فوق كوعٌه وابدأ بالسحب إلى الخلف والى الأعلى حتى ٌظهر اترن ظهر المص .8

الشد على الكتفٌن ثم اخفض الذراعٌن نحو الأرض ، أن شد الذراعٌن ٌسبب توسع الصدر 

 وٌموس الظهر وٌسمح بدخول الهواء إلى الربتٌن .

 مرة فً الدلٌمة . 40تكرر العملٌة بؤكملها بمعدل ثابت بممدار  .9

هذه الطرٌمة عندما لا توجد كسور فً المفص الصدري أو الذراعٌن وتستمر حتى حضور تستعمل 

 (41-4وكما مبٌن فً الشكل رلم )الطبٌب .

 ( الضغط على الظهر وتحرٌن الأذرع 41-4الشكل رلم ) 
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 النزٌف :4-7

 داخلٌا أو خارجًالنزٌف هو خروج الدم من الأوعٌة الدموٌة للٌلب أو كثٌرا و

 

 واعةان

 نزٌف بسٌط : ما ٌنتج من الإصابات الخفٌفة مثل الجروح  - أ

نزٌف داخلً : فً حالات إصابات الرأس والأنف والإذن أو خروج دم مع السعال أو المً  - ب

 الناتج عن السموط .

 نزٌف شدٌد : خروج الدم بكمٌات كبٌرة . - ج

  العلبج 

ات مع الضغط حتى فً حالة النزف البسٌط ضع ضمادة معممة فوق الجرح وضع ٌدن بثب .4

 ٌتولف النزٌف بعد ذلن اربط الجرح بثبات .

 فً حالة النزف الداخلً ٌجب نمل المصاب فورا إلى الرب مستشفى . .0

ٌد ( فان الضغط المباشر وحدة لا ٌكفً  –أما فً حالة النزف الشدٌد من جرح فً طرف ) لدم  .3

جرح الذراع أو الشرٌان  لإٌماف الدم ولذلن ٌلزم زٌادة الضغط على الشرٌان العضدي عند

 ( . 45-4الفخذي عند جرح الساق وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن تضمٌد جروح الٌد والمدم 45-4الشكل رلم ) 
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 ة الفصل الأوللأسب

 :  ٌؤتًلكل مما  وجد أنوصحح الخطؤ  ) خطا ( أو ضع علبمة ) صح (:  (4س

توفر شروط السلبمة التً تحددها  صٌة هواختٌار معدات الولاٌة الشخاحد الشروط عند  أن .4

 المنظمات والجهات المختصة .

 إلىخفض ذبذبات الصوت هو الولاٌة من الضجٌج  أجهزةفً اختٌار  الربٌسًالعامل  أن .0

 المستوى المطلوب والمناسب لكل جهاز .

ٌوجد تمارب شدٌد فً الأجهزة المستخدمة لحماٌة العٌنٌن والوجه ، وذلن لتعرضها لنفس  .3

 لمخاطر .ا

 .نوع الملببس الخاصة المستخدمة على نوع العمل المطلوب  ٌعتمد .1

استعمال العدد  أن احد أهم أسباب الحوادث والإصابات التً تمع بسبب العدد الٌدوٌة تشمل .5

 ر المناسبة للعمل .والآلات غٌ

مع  كالمسمار الملولب فً مكان ضٌ تستخدم  المفاتٌح الصندولٌة  فً حالة وجود صامولة أو .6

 أي جزء مناسب من الأجزاء التً موجودة فً المفاتٌح الصندولٌة   . 

 .سلن التثبٌت وإخراج الحلمات وفً لطع وشد أٌلبجفً مسن والمبض وفً تستخدم الزردٌة   .7

من بعض إرشادات السلبمة والمتعلمة باستخدام الأدوات التً تعمل بالطالة الكهربابٌة ، هو  .8

 .أو الخواتم  التً لد تشتبن بؤجزاء المتحركة عند تشغٌلها ارتداء الملببس الفضفاضة 

 لة .الإجراءات والخطوات التً تتخذ فً الحالات الطاربة والعاج من الإسعافات الأولٌة  هً .9

 من ضمن الطرق المتبعة عند أجراء التنفس الصناعً وضع المصاب على الجانب الأٌمن . .42

 
 : من العباراتبما ٌناسبها  تٌةالآ اتأكمل الفراغ: (0س

 تنمسم أجهزة حماٌة الإذن إلى نوعٌن ربٌسٌن هما : -4

 .........................................    - أ

 .........................................  - ب

 

 لكل مما ٌؤتً: اختر الإجابة الصحٌحة  (:3س

 تمتاز سدادات الأذن : -4

 بسهولة إدخالها فً الإذن . - أ
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 ها عل الأجسام المعدنٌة .بخفتها وعدم احتواب - ب

 كل ما ذكر أعلبه . - ت

 كل الإجابات خاطبة . - ث

 

 : أن الأخطار التً تصٌب العٌنٌن والوجه تشمل  -0

 أجسام غرٌبة ومتطاٌرة . - أ

 الغازات والأبخرة . - ب

 المواد الكٌماوٌة . - ت

 كل ما ذكر أعلبه . - ث
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 نًالفصل الثا

 الصٌانة 

 

 
 

 

 

 

 

 

   

  

                                       النسٌج ةنصٌانة ماكٌ

 الأهداف

 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب لادرا على أن :

 ٌضبط الأجهزة الملحمة بماكٌنات النسٌج . .4

 ٌشغل الماكٌنات حسب المعاٌر المطلوبة . .0

 ٌعالج الأخطاء التً تحصل أثناء عمل الماكٌنة . .3
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 الفصل الثانً 

     صٌانة ال:0-4   

 

مرت الصٌانة بمراحل مختلفة من التطور فمع بداٌة الثورة الصناعٌة وحتى ولت لرٌب كان  

أسلوب الصٌانة الشابع هو أسلوب ردة الفعل بمعنى أنه عندما تتعطل الماكٌنة نموم بإصلبحها ، أما إذا 

ة  أي أنه فً هذه الفترة كان كانت الماكٌنة تعمل بشكل جٌد فإنه لا ٌتم عمل أي نشاط له علبلة بالصٌان

 مفهوم الصٌانة هو : إصلبح المعدة إذا تعطلت . 

إلا أنه مع تطور الصناعة ظهرت الحاجة لاتخاذ بعض الإجراءات لتلبفً المشاكل التً كانت تحدث 

بسبب استخدام أسلوب ردة الفعل فً الصٌانة مثل : تولف الإنتاج فترات كبٌرة من أجل الإصلبح 

ة ، واحتمالات حدوث خسابر كبٌرة فً الماكٌنات أو فً الأرواح نتٌجة العطل المفاجا فترات كبٌر

والتً تعتمد فكرتها على أن لكل ماكٌنة  الصٌانة الولابٌةوالغٌر متولع ، ومن هنا جاء التفكٌر فً 

ه ولكل جزء من أجزابها عمر افتراضً معٌن ٌمكن حسابه بالتمرٌب لذلن فإنه لبل موعد انتهاء عمر

الافتراضً ٌتم استبداله وبذلن ٌتم تجنب حدوث الكثٌر من الأعطال غٌر المتولعة التً كانت تحدث فً 

 السابك . 

ومع ذلن فإن احتمال حدوث أعطال غٌر متولعة مازال وارداً حٌث ٌمكن أن تتعرض الماكٌنة لظروف 

واستبدال بعض الأجزاء وهً تشغٌل لاسٌة مما ٌعجل بموعد تلف أحد أجزاءها ، كما أن احتمال تغٌٌر 

فً حالة جٌدة ٌكون وارداً مما ٌعنً خسارة مادٌة كبٌرة ، لذلن تم التفكٌر فً أسلوب احدث وهو 

والذي ٌعتمد على مرالبة حالة الماكٌنة من أجل التنبإ بالأعطال التً ٌمكن أن تمع  الصٌانة التنبإٌة 

 لبل حدوثها . 

 ٌع أنواع الصٌانة السابك ذكرها . وحالٌا فً الصناعة ٌتم الجمع بٌن جم

ونظرا لأهمٌة الصٌانة فؤنها تعتبر من أكثر الأنشطة حاجة إلى تطبٌك الأسالٌب الحدٌثة فً الإدارة من 

وتوجٌه وتنسٌك . وغنً عن الذكر أن أي استثمار ٌنفك فً الصٌانة  وأشرافتخطٌط ومتابعة وتنظٌم 

 ارتباطا وثٌماً بالإدارة الجٌدة لنشاط الصٌانة . له عابد ٌفوق التكلفة ، غٌر أن ذلن ٌرتبط 
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وفً المصانع الحدٌثة تستخدم أحدث المعدات تبعا للتكنولوجٌا الحدٌثة وهً معدات غالٌة الثمن وعالٌة 

الإنتاجٌة ولذلن فؤن أي ولت غٌر مستغل على هذه المعدات ٌعتبر خسارة كبٌرة  وواجب إدارة الصٌانة 

 . طٌط أو سوء إدارة عملٌات الصٌانةل المعدة بسبب نمص الصٌانة أو سوء تخم استغلبدهو ألا ٌكون ع

حد ممكن وتملٌل التولفات بمختلف الأسباب إلى  ألصىزٌادة الولت المتاح لعمل المعدات بكفاءة إلى 

 حد ممكن مما ٌإدي إلى تملٌل تكالٌف الإنتاج وزٌادة كفاءة الوحدات الإنتاجٌة .  أدنى

 ألســام الصٌانــة واجبــات:2-2 

 لسمً الصٌانة المٌكانٌكٌة والكهربابٌة :  -4 

 أجراء الصٌانة المٌكانٌكٌة أو الكهربابٌة العادٌة على الماكٌنات والمعدات .  -        

 والمعدات .  تإجراء العمرات المتوسطة أو الجسٌمة للماكٌنا -        
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 .  كهربابٌة المفاجبة على الماكٌناتإجراء الإصلبحات المٌكانٌكٌة أو ال -        

 لسم صٌانة أجهزة المٌاس والأجهزة الالكترونٌة :  -0

إجراء الصٌانة والضبط والإصلبح لكل أجهزة لٌاس الحرارة ، لٌاس الضغط ، تدفك السوابل  -        

 والأجهزة الالكترونٌة وغٌرها . 

 : ) الصٌانة الولابٌة ( لسم نظم إدارة الصٌانة  -3

إجراء الصٌانة الولابٌة المخططة على جمٌع أجزاء المكنات أثناء تولفها أو أثناء عملها  -        

 ضمن برنامج سنوي متكامل . 

 لسم صٌانة الوحدات الخدمٌة : ) فً حالة المصانع الكبٌرة فمط (  -1

وأجهزة الترطٌب  تموم بصٌانة كل المعدات التً تخدم العملٌات الإنتاجٌة مثل الغلبٌات -        

والتكٌٌف ومحطات الكهرباء وضواغط الهواء ومحطات المٌاه والصرف الصحً والمبانً 

 ولدٌها مهندسون متخصصون فً صٌانة هذه المعدات والمحطات .  –والإنشاءات وغٌرها 
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 أنواع الصٌانة:2-3   

 : تعرٌف الصٌانة 

دارٌة التً تهدف إلى حفظ الجزء أو أعادته إلى حالته الصٌانة هً مجموعة من الفعالٌات الفنٌة والإ

الطبٌعٌة لأداء الغرض المطلوب وتلبفً الأعطال مهما كانت أسبابها إلى أدنى حد ممكن لغرض زٌادة 

 الولت المتاح للعمل وصولا إلى منتج بؤفضل جودة وبؤلل تكلفة ممكنة . 

 صٌانة المصنع       

 لى نوعٌن هما: تشمل أعمال هندسه المصنع وهً ع

صٌانة آلات المصنع ومحتوٌاته ومبانٌه ومرافمه لرفع كفاءتها والمحافظة على صلبحٌتها  .1

 الدابمة للعمل .

 تركٌب الآلات الجدٌدة وإدارة الصٌانة . .2

 2-: أنواع الصٌانة 

 الصٌانة غٌر المخططة  .1

أعمال الصٌانة التً لم وتشمل عادة المٌام بإعمال الصٌانة الاضطرارٌة ) الفورٌة ( عند حدوثها و

 ٌسبك أن اعد لها تخطٌط أو برنامج عمل مسبك .

 الصٌانة المخططة  .2

هً الصٌانة التً تجري بموجب تخطٌط مسبك وثابت واعد لها برنامج عمل مدروس وٌشمل هذا 

  -النوع من الصٌانة عادة ما ٌؤتً :

 الصٌانة الولابٌة  - أ

 الصٌانة التصحٌحٌة  - ب

 ) الدورٌة ( .الصٌانة العامة الشاملة  - ت

 

  -ٌمكن تمسٌم الصٌانة وحسب المخطط الأتً :  
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 صٌانة غٌر مخططة                                                     صٌانة مخططة                   

 

 

 صٌانة طاربة                          

 

 

 

 

 صٌانة تصحٌحٌة                       صٌانة دورٌة                     صٌانة ولابٌة                   

 

 

 

 

 الصٌانة
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 الصٌانــة الولابٌــــة :2-4   

Preventive Maintenance  

 ػىاصز اىصياوت اىىقائيت أولا:

حؼىي اىصياوت اىىقائيت مو الأوشطت والإجزاءاث اىخي حخخذ ىيحفاظ ػيى اىمؼذة في ظزوف حشغيو جيذة   

 ىت حجىب الأػطاه واىخيو اىمفاجئ .ومحاو

ويؼخبز وظاً اىصياوت اىىقائيت اىجيذ هى قيب اىصياوت اىفؼاىت وحخىقف درجت وجاح بزوامج اىصياوت اىىقائيت 

ػيى ححقيق أقو وقج ىلأػطاه ومذىل أقو حنيفت ىلإصلاح ، وىذىل يجب أن ينىن هىاك وىع مه اىخىاسن 

 ( وأػماه اىصياوت اىىقائيت .   Corrective Maintenanceبيه أػماه اىصياوت اىخصحيحيت )

  Maintenance Preventiveيمنىىا أن وجذ ػبارة أسهو وأوقغ بخصىص اىصياوت اىىقائيت    

أو آلة سوف تتولف فً ولت ما ، والصٌانة الولابٌة ٌمكنها أن تمنع هذه الولفات  ةماكٌنوهو أن كل  

رغوب . وبالتالً ٌمكننا أن نطلك على الصٌانة الولابٌة أنها والأعطال من الحدوث فً الولت غٌر الم

ذلن النوع من العمال التً تمكننا من منع حدوت الأعطال والانهٌارات واكتشافها لبل حدوثها 

وإصلبحها وبالتالً فهً الأعمال التً تإدي إلى توفٌر وحفظ الاستثمارات الكلٌة والأصول الثابتة 

 ت فً حالة جٌدة مشابهة لتلن الحالة التً كانت علٌها عند الشراء . وذلن بالإبماء على المعدا

 

 أنشطة الصٌانة الولابٌة : ثانٌاً:

 .الفحص الدوري للمعدات الخاصة بالمنشؤة الصناعٌة لتجنب الأعطال والإصلبحات الفجابٌة 

  . تمرٌر الحالات التً لا ٌمكن تغطٌتها أثناء الفحص الدوري 

 ًحالة جٌدة لمنع حدوث الأعطال وتدهور الإنتاج أو الاستهلبن الغٌر  الاحتفاظ بالمعدات ف

 عادي لوحدات المنشؤة . 

  اتخاذ الخطوات المناسبة لضبط وإصلبح المظاهر الغٌر مطلوبة وهً فً مراحلها الأولى 
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  فلسفة الصٌانة الولابٌة : :0-1-4

( لتملٌل tuctsohsفمط طرٌمة مختصرة )إن عملٌة تخطٌط وتنفٌذ أعمال الصٌانة الولابٌة لا تمثل    

 تكالٌف الصٌانة ولكنها تمثل أٌضا استثمار لرأس المال وربحٌة جزبٌة على المـدى الطوٌل .

ولد وجد أنه تنفٌذ برنامج فعال للصٌانة الولابٌة سوف نحصل من والع البٌانات والخبرة العملٌة على 

 الممٌزات التالٌة : 

 ٌانة لوحة الإنتاج . انخفاض معدل تكلفة الص -1

 انخفاض ساعات تولف الماكٌنات الإنتاجٌة .  -2

 انخفاض معدل تكلفة الإصلبح بالنسبة إلى استثمار رأس المال .  -3

وبالتالً نجد أنه تولٌت الصٌانة الولابٌة بالممارنة بالصٌانة العلبجٌة لد تحول من متى ٌجب عمل 

 صٌانة . الصٌانة إلى متى ترٌد أن تموم بؤعمال ال

حٌث أن تكلفة الصٌانة الولابٌة تتناسب طردٌا مع الزمن أي مع عمر الماكٌنة أما تكلفة الصٌانة 

العلبجٌة فتكون منخفضة فً بداٌة حٌاة الماكٌنة وتزداد بعد فترة زمنٌة لتتساوى الكلفتٌن بمرور 

تحدد تلن الفترة الزمنٌة حسب الزمن . ثم تزٌد تكلفة الصٌانة العلبجٌة عن تكلفة الصٌانة الولابٌة . و

   15 -20سنة بالنسبة للمعدات الإنتاجٌة و  1-2نوع الماكٌنة وظروف تشغٌلها وهً تتراوح بٌن 

 سنة للمبانً والمنشآت والشكل التالً ٌوضح ذلن : 
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  برنامج الصٌانة الولابٌة ::0-1-0

 أهم هذه العوامل : هنان عوامل عدٌدة تإثر على برنامج الصٌانة الولابٌة و

  . مستوى الإنتاج 

  . إمكانٌات تخفٌض تكلفة الوحدة بزٌادة الإنتاج 

  . أهمٌة الحصول على أفضل ظروف إنتاجٌة بدون مشاكل وأعطال 

  مدى تولف أن الإنتاج ٌتولف بسبب الأعطال 

  إمكانٌة تجنب الحاجة إلى استبدال وإحلبل المعدات فً غٌر الأولات المحددة 

 رة إصابة العامل أثناء تولف وعطل الماكٌنة . مدى خطو 

 وحٌث أن هدف المنتج الوصول إلى : 

  . ألصى معدلات لإنتاج الجٌد 

 ٌتكلفة الإنتاج .  ضتخف 

  لبنوالاستهتخفٌض معدلات التآكل  . 

  . تخفٌض التولف غٌر المتولع 

  . زٌادة عمر عمل المعدة 

  . ظروف تشغٌل آمنة 

تمود مهندسً الصٌانة إلى أهداف الصٌانة الولابٌة والتً تهدف  أنهداف ٌجب وبالتالً نجد أن هذه الأ

 إلى : 

  الل تكلفة صٌانة 

 الل تكلفة إنتاج جٌد 

 

 الخطوات الأولٌة التً ٌجب اتخاذها لبل بداٌة أي برنامج صٌانة ولابٌة :  -

ج وهً ما ٌسمى ببٌع لابد من تهٌبة ظروف المنشؤة الصناعٌة أو الوحدة الإنتاجٌة لهذا البرنام  

لأنه من الأهمٌة أن تكون هنان لناعة كاملة من الإدارة  Selling the PM Programالبرنامج  

 أن هنان تكلفة لوضع برنامج الصٌانة الولابٌة والفابدة المتاحة من البرنامج لن تظهر فوراً . 
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لصٌانة الولابٌة لا تحمك المرجو ومن التجارب العملٌة سوف نجد أن هنان كثٌراً من البرامج الخاصة با

منها لأنه لٌست هنان لناعة كاملة من جانب الإدارة بؤهمٌة برنامج الصٌانة الولابٌة خاصة وأنه هنان 

زٌادة فً التكالٌف ستظهر فً المرحلة الأولى نتٌجة تجهٌز وتدعٌم البرنامج لذلن لابد من توضٌح هذه 

 وكما ٌلً :  الصورة للذٌن سٌتعاملون مع هذا البرنامج

 :  االإدارة العلٌـــ -أ

عند الحدٌث عن أي مشروع أو التراح للتطوٌر فإن السإال الأول الذي ٌطرح من جانب صانعً   

 هو التكلفة ومدى التوفٌر الذي سوف ٌحدث من إجراء تنفٌذ هذا التعدٌلالمرار فً الوحدة أو المصنع 

 ٌمكن أن تمثل على النحو التالً  ، وبالتالً فإن هذه البٌانات الخاصة بالتكلفة

 إعداد لابمة بالتكالٌف الكلٌة بالصٌانة خلبل السنة أو السنوات الماضٌة تتضمن :  -1

 : ) عمالة ، خامات ، ولطع غٌار ، أجور إضافٌة ... الخ (  الأعطالتكالٌف إصلبح  -       

 تكالٌف الأعطال من حٌث :  -       

 عن الإنتاج . ولت تولف العمال  -       

 التلف الحادث فً المعدات .  -       

 إعادة العمل مرة أخرى .  -       

 الخسارة الناتجة عن الأعطال :  -       

 تولف الماكٌنات .  -       

 الإصابات .  -       

 تكلفة استثمارٌة جدٌدة .  -       

 وال أو سمعة الشركة . عمل لابمة بالخسابر الناتجة والممكن حدوثها فً الأم -2

 عدم الالتزام بمواعٌد التسلٌم . -3

 الطلبات التً ٌتم استبعادها وإلغابها نتٌجة تؤخر مواعٌد التسلٌم .  -4

 تمدٌر تكلفة الإصلبح لو تم عملها لبل حدوث العطل أو التولف مع الأخذ فً الاعتبار أن هنان :  -5
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 ولت للتخطٌط  -     

 ولطع الغٌار .  توافر الخامات -     

 الحصول على ألصى فابدة إنتاجٌة من العمال الموجودة .  -     

وبالتالً سوف تظهر من خلبل الأرلام مدى الحاجة إلى برنامج صٌانة ولابٌة للوصول إلى الأهداف 

 التالٌة :

  . تكلفة الإنتاج منخفض للوحدة 

  . طالة إنتاجٌة أعلى 

  . جودة عالٌة 

 رأس المال . استثمارات منخفضة ل 

 مهندسو ومشرفو الإنتاج - ب

 نبٌع إنتاج أفضل عن   تحمٌك مبدأأن ما ٌسعى إلٌه مهندسو ومشرفو الإنتاج هو  

 طرٌك صٌانة جٌدة .    

 الملبحظون والعمال :  - ج

وبالطبع فإن التعاون مطلوب من العمال والملبحظٌن لتنفٌذ برنامج الصٌانة الولابٌة وبالتالً ٌمكن    

سوف تتٌح لهم فرص إنتاج أفضل وتوضح ممدار لتؤكد من نجاح البرنامج حٌث أن الصٌانة المبرمجة ا

 ملبحظة :  الجهد المبذول من لسم الصٌانة 

 ٌجب أن توضع فً الاعتبار عدم ترن انطباع بؤن الحصول على النتابج سوف ٌظهر بسرعة .  -

  ٌجب وضع المعدات فً صورة مناسبة لبل بدء البرنامج . -

 إعداد بٌانات وسجلبت المعدات :  -د

تعتبر سجلبت المعدات والبٌانات الخاصة بها هً الماعدة الأساسٌة لبناء برنامج صٌانة ولابٌة جٌدة    

 وبشكل عام فإن هذه السجلبت والمعلومات تحتوي على :  

كٌبها والموالع الخاصة البٌانات والمعلومات الفنٌة والالتصادٌة الأصلٌة والتً تتعلك بالمعدات وتر -1

 بها . 
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البٌانات الخاصة بالتغٌرات الفنٌة والتً تمت على المعدة بعد شرابها والتكلفة الخاصة بها مثل  -2

 ر الموالع ... الخ . ٌالإصلبحات وإعادة الإنشاء وتغٌ

 ولذلن فإنه من الضروري أن ٌكون لكل معدة السجل الخاص بها والرلم الخاص بها . 

 تتوفر لكل معدة البٌانات الخاص بها :  أن وكذلن ٌجب

     Drawings                                  الرسومات الهندسٌة -          

                                  Catalogsالكتالوجات والكتٌبات     -         

   Instruction Manuals              تعلٌمات التشغٌل         -         

                        Purchase Documents ملفات الشراء  -         

                         List of Spare Parts لابمة لطع الغٌار   -     

                            Repair Order الإصلبح وأوامرطلبات  -     

ٌمكن من خلبله التعرف على المعدات المختلفة داخل  نراعً وجود نظام ترلٌم معدات جٌد أنكما ٌجب 

 المصنع .

 فحص وتفتٌش المعدات : 2-5     

Inspecting the Equipment ( Inspection ) 

ٌعتبر الفحص والتفتٌش المنتظم للآلات والمعدات هو الجزء الهام والربٌسً من برنامج الصٌانة     

 ة عن الصٌانة العلبجٌة .الولابٌة وهو الذي ٌمٌز الصٌانة الولابٌ

والهدف منن الفحنص والتفتنٌش الندوري هنو التعنرف علنى حالنة الماكٌننة وبالتنالً ٌمكنن عمنل الضنبط 

 والإصلبح اللبزم فً الولت المناسب لبل حدوث الأعطال وبالتالً تتجنب انهٌار المعدات .

 ولعمل خطة فحص وتفتٌش ٌجب الإجابة على الأسبلة التالٌة :

 ات التً ٌجب التفتٌش علٌها فمط ؟ ما هً المعد -

 ما هً الأجزاء التً ٌجب فحصها فً كل معدة ؟  -

 كٌف ٌتم تنفٌذ عملٌة الفحص ؟ -
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 لتكرار الفحص ؟ اللبزمة متى تتم عملٌة الفحص وما هً المدرات الزمنٌة -

 كٌف ٌتم تسجٌل وتوثٌك أعمال الفحص والتفتٌش ؟ -

ة لا ٌمكننن تحدٌنندها ولكننن ٌمكننن تحدٌنند العوامننل وبننالطبع فننان الإجابننات التفصننٌلٌة لهننذه الأسننبل -

 والخطوات العامة التً تإثر فً عملٌة الفحص :
 

     What to Inspectما هً المعدات التً ٌجب فحصها وتفتٌشها :  -1

أن الإجابة على هنذا السنإال تتولنف علنى الظنروف المحلٌنة لكنل منشنؤة ولكنن برننامج 

التؤكٌد علنى معظنم الآلات والماكٌننات الموجنودة داخنل الصٌانة الولابٌة الجٌد ٌجب أن ٌحتوي ب

المنشؤة . أن وجود عملٌة فحص وتفتٌش روتٌنً علنى المعندات سنوف تسناهم بمندر كبٌنر فنً 

نجاح برنامج الصٌانة الولابٌة وخفض التكالٌف الكلٌة لعملٌة الصنٌانة ولكنن أحٌاننا نجند هننان 

مج الفحننص وربمننا تسنناعدنا الإجابننة علننى صننعوبة فننً تحدٌنند الماكٌنننات التننً تنندخلها فننً برنننا

 الأسنننبلة التالٌنننة فنننً تحدٌننند الماكٌننننات التنننً ٌجنننب أن تتضنننمنها عملٌنننة الفحنننص والتفتنننٌش 

 (Inspection  . ) 

أهمٌننة الماكٌنننة مننن وجهننة نظننر الإنتنناج ، الأمننن الصننناعً أو التكلفننة العالٌننة نتٌجننة التولننف  - أ

ضننرورة ملحننة إلننى وجننود برنننامج فحننص والعطننل وفننً كننل مننن هننذه الأوضنناع الثلبثننة فننان ال

 وتفتٌش . 

 هل هنان وحدات بدٌلة أو احتٌاطٌة ٌمكن استخدامها فً حالة حدوث الأعطال ؟  - ب

 هل تكالٌف الصٌانة الولابٌة تزٌد عن تكالٌف الأعطال أو التولف أو الإحلبل والتحدٌات  - ج

 والتجدٌدات والإصلبح ؟        

 لبل العمر الافتراضً ؟ هل ٌتولع إنهان الماكٌنة  -د 

ٌمكننا خلبل ذلن التمٌٌم أن نحدد الماكٌنات والمعدات التً تندخل فنً برننامج الفحنص والكشنف    

 وكذلن برنامج الصٌانة الولابٌة المتكامل .

شننركة صننناعٌة بخصننوص   542ولنند لامننت احنند المكاتننب الأمرٌكٌننة بعمننل دراسننة عملٌننة علننى 

ة ولد حصلت على النسب المبوٌنة التالٌنة الخاصنة بوجنود برننامج استخدام برنامج الصٌانة الولابٌ

 صٌانة ولابٌة للمعدات التالٌة : 

   %78الموتورات الكهربابٌة                         -



 
41 

 

   %66      ماكٌنات ومعدات الإنتاج                  -

   % 64 (                        Controlsالتحكم )  -

  % 62                                          المبانً  -

  % 59معدات مناولة المواد                            -

 % 51الخدمات والمرافك داخل الشركة             -

   % 49     نظم الإضاءة                                -

شنركة ( لا ٌوجند لنندٌها  542) فمنط منن هنذه الشنركات   % 9هننان  أنكنذلن أوضنحت الدراسنة 

 برامج صٌانة ولابٌة . 

   What to Inspectما هً الأجزاء التً ٌجب فحصها فً المعدة :  -2

إذا لم تكن هنان معلومات كافٌة لدى الشخص المابم بعملٌنة الصنٌانة الولابٌنة وعملٌنة الفحنص 

كنن تحدٌندها فٌمنا المعلومنات ٌمفان نجاح البرنامج ٌكون موضنع شنن كبٌنر وبنالطبع فنان هنذه 

 : ٌلً

المعلومات الموجودة فً كتالوج التشغٌل وتعلٌمات الإصلبح لأنه غالبنا منا تتنوفر فٌهنا كنل  - أ

 البٌانات والفترات الزمنٌة اللبزمة للئصلبح والصٌانة .

 ومن هنا ٌجب التركٌز على هذا الجانب عند شراء أي معدة جدٌدة .  - ب

ة لنندى مهندسننً الصننٌانة والفنٌننٌن ومشننرفً الصننٌانة كننذلن مننن خننلبل المعلومننات المتننوفر -ج     

 ٌمكن الحصول على بٌانات لٌمة عند تحدٌد المطلوب لعملٌة الصٌانة الولابٌة 

لابمننة الصننٌانة الٌومٌننة تعتبننر الأداة الربٌسننٌة لتنفٌننذ برنننامج الصننٌانة الولابٌننة وبالتننالً  –د    

نمنناط التننً ٌمكننن أضننافتها فننً لابمننة المتابعننة المسننتمرة لهننذه المننوابم ٌمكننننا مننن تحدٌنند ال

 الفحص .

 من هو الشخص الذي سوف ٌموم بعملٌة الفحص  -3

أن تؤسٌس برننامج صنٌانة ولابٌنة متطنور وفعنال لا ٌتطلنب بالضنرورة  تغٌنرات ربٌسنٌة فنً الهٌكنل    

 الإداري لمسم الصٌانة وسوف ٌتضح هذا بالتفصٌل عند دراسة التنظٌم الإداري لإعمال الصٌانة .
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وٌمكن المول أن التعدٌل المطلوب إدخاله على نظام الصٌانة المابم هنو تحوٌنل جنزء منن العمالنة التنً   

. وبالطبع فإنهنا ) فحص وتفتٌش(  Routineتنفذ أعمال الصٌانة الفجابٌة إلى أعمال صٌانة روتٌنٌة 

ٌنة وبالتنالً ٌكنون تكون فكرة جٌدة لو خصصنا احد المهندسٌن لٌمنوم بإعمنال مهندسنً الصنٌانة الولاب

 مسإولاً عن إعداد وتنفٌذ برنامج الصٌانة الولابٌة . 

(   Inspectorsوعادة ما ٌتم اختٌار المابمٌن بإعمال الفحص والتفتٌش لبرنامج الصٌانة الولابٌة ) 

تكنون لدٌنه المندرة علنى  أنمن المهارات العالٌة والخبنرات الجٌندة المتنوافرة فنً لسنم الصنٌانة وٌجنب 

 ارات والضبط والإصلبح للوحدات التً ٌموم بالتفتٌش علٌها . الاختٌ

لان عمال التزٌٌت والتشحٌم لا ٌمكنهم اكتشاف وتحري الأعطال وٌجنب أن ٌنتم تندرٌب مفنتش الصنٌانة 

بنؤنواع المسنتندات  المطلوبنة الولابٌة على ماهٌة الصٌانة الولابٌة وكذلن ٌجنب أن تكنون لدٌنه المعرفنة

 رنامج الصٌانة الولابٌة .المتداولة لإتمام ب

لننذلن تجنند انننه فننً بعننض الشننركات تمننوم الإدارة الخاصننة بمسننم الصننٌانة بعمننل نظننام دوري للملبحظننٌن 

والمشرفٌن للمرور على جمٌع ألسام المصنع لخلك كوادر جدٌدة على دراٌة تامة بكل أننواع الماكٌننات 

 الموجودة بالمصنع . 

   How Often to Inspectكٌف تتم عملٌة الفحص :   -4

إذا توافر التخطٌط الجٌد ودراسة العمل الجٌد لأعمال الصٌانة الولابٌة فانه ٌمكننا أن نصل عن طرٌك 

الكفاءة المتوافرة للمفتشٌن من الحصول على مستوى عالً من الأداء لهذا البرنامج . لذا ٌجب أن 

 نماط التالٌة عند وضع البرنامج :نؤخذ فً الاعتبار ال

 طرٌمة الفحص والصٌانة للمعدة المحددة فً البرنامج . – أ   

 التسلسل المنطمً عند وضع لابمة الفحص وعدد الدورات اللبزمة للدوران  حول المعدة -ب  

 لإنهاء التعلٌمات المدونة فً لابمة الفحص .      

 التشغٌلفترة   لمعرفة الولت اللبزم لتولف المعدة خلبل   Overallالتخطٌط للعمرات  - ج  

 السنوٌة .       

 مراجعة العمرات بعد الانتهاء من تنفٌذها لتحدٌد مٌعاد العمرة التالٌة والتحسٌنات – د   
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 المطلوب إدخالها على نظام العمرة .       

 تحسٌن كفاءة عملٌة الفحص والتفتٌش باستخدام المعدات والآلات الحدٌثة .  -هـ 

 دى العمال والمفتشٌن عن طرٌك تحسٌن الأسالٌب الموجودةتنمٌة المدرات والمهارات ل –و   

 وتسجٌل ذلن فً السجلبت الخاصة .       

 كٌف تحدد الفترات الزمنٌة للفحص الدوري للمعدات  -5

عننندما نبنندأ فننً حسنناب الفتننرة الزمنٌننة لإجننراء عملٌننات الفحننص والتفتننٌش فإننننا ٌجننب أن نضننع فننً  

، الظروف المحٌطة وكذلن نوع العملٌات التً تتم بهذه المعدة ، منن  الاعتبار عمر المعدة ، نوع المعدة

ذلن ٌتضح لنا أن التكرار الزمننً لفحنص المعندات ٌعتبنر منن العوامنل الهامنة جنداً والمنإثرة فنً تكلفنة 

 الصٌانة الولابٌة .

 لفحص : ونوجز فٌما ٌلً النماط الربٌسٌة التً ٌجب وضعها فً الاعتبار عند حساب التكرار الزمنً ل

 . عمر وحالة ولٌمة المعدة 

 . نوع الخدمة أو العمل الذي تموم به المعدة 

  . احتٌاجات الأمن 

  ساعات العمل 

 ، ًتولعات العمر الافتراضً للمعدة وكذلن مدى صمود الماكٌنة تجاه الاحتكان الكل 

 الإجهاد والتآكل .        

  . لابلٌة المعدة للتلف 

  ًالتصنٌع التجاوزات المسموح بها ف 

وهذا بجانب المعلومنات المتاحنة عنن طرٌنك المصننع ) كتٌبنات التشنغٌل ( وكنذلن المعلومنات 

المتاحنة منن سننجلبت الخدمنة وأوامننر شنغل الصنٌانة وبالتننالً تحندد الفتننرات الزمنٌنة لفحننص 

 المعدات . 

   When to Inspect متى ٌتم الفحص الدوري :  -6

ٌننة المطلوبننة ٌكننون المطلننوب هننو برمجننة عملٌننة الكشننف والفحننص بعنند تحدٌنند الفتننرات الزمن           

 الدوري على المعدات .
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  : ًوٌمكن تحدٌد الفترات الزمنٌة على ضوء الجدول التال 

  : المعدات الدوارةRotating Equipment    

بالنسننبة للمعنندات الإنتاجٌننة الدابمننة النندوران والعالٌننة السننرعة ، نلبحننظ أن التلننف 

 ٌنتشر بسرعة وبالتالً ٌلزم لها فحص مستمر . والخلل ٌمكن أن

  : المعدات الثابتةStatic Equipment    

مثل الخزانات ، أوعٌة الضغط  ، المرشحات ، خطوط الأنابٌب والخزانات الأرضٌة 

. ٌلبحننظ  أنننه فننً مثننل هننذا النننوع مننن المعنندات أن العٌننوب والأعطننال تظهننر بننبطء 

ات بٌنمننا نجنند أن العٌننوب الداخلٌننة مثننل الخلننل نتٌجننة الطبٌعننة السنناكنة لهننذه المعنند

الهٌكلً أو التآكل سوف تظهر بدون ممدمات أو تحذٌر لذا ٌفضل أن ٌكون الفحص 

 والكشف أسبوعً على هذه المعدات 

  :  المعدات المتحركةMobile Equipment    

السٌارات والمعدات المتحركة مثل السٌارات ومعدات الطرق والضنواغط المتحركنة 

حدات اللحام وٌلزم لهذه المعدات عمل تعلٌمات فحص ٌومٌة لكنهنا تنفنذ بواسنطة و

 السابك أو مشغل المعدة . 

   المبانً والأراضً والأسوار 

لا ٌوجنند هنننان مبننرر لعمننل فحننص متكننرر لمثننل هننذه الوحنندات وبالتننالً ٌمكننن أن 

 توضع فً برنامج الصٌانة الولابٌة ولكن على فترات كبٌرة نسبٌاً . 

    Electric Equipmentالمعدات الكهربابٌة  :    

 ٌجب فحص المعدات الكهربابٌة لأغراض الأمن والسلبمة مرة كل أسبوع 

  : الأجهزةApparatus   

ر نتٌجة الحساسنٌة الفابمنة لهنذه الأجهنزة ٌلزمهنا ٌتحتاج الأجهزة إلى فحص ومعاٌ

    ر سنوٌة . ٌمعاٌ
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 أو التصحٌحٌــة  نظــم الصٌانــة العلبجٌـــة: 2-6

Maintenance  Corrective 

تعرف بؤنها أعمال الصٌانة التً ٌجب تنفٌذها عند حدوث عطل أو خلل فً أداء الجزء نتٌجة عٌب 

مٌكانٌكً أو كهربابً وأدى إلى هبوط الحالة الفنٌة للحد الغٌر مسموح به فمثلبً بالنسبة لماكٌنات 

من إتباع الصٌانة الولابٌة بما تعنٌه من تفتٌش وتزٌٌت والنسٌج بالرغم   Sizingالسداء والبوش 

وخلبفه إلا أن ذلن لا ٌمنع من ضرورة إجراء إصلبحات خاصة بؤجزاء الماكٌنات لتلبفً تسالط الزٌوت 

 والمحافظة على الأجزاء الدوارة والمتحركة فً هذه الماكٌنات وهكذا . 

 أنواع الصٌانة العلبجٌة ) التصحٌحٌة( :  -

 syetوالخوابٌر  Boltsلبح المستمر : وٌشمل تغٌٌر المجموعات البسٌطة أو المسامٌر  * الإص

والأجزاء المتآكلة ولتنظٌف وضبط مجاري الخوابٌر ولحام الشموق وتسمً فً بعض الحالات 

 من العمرات الثمٌلة .  25%بالعمرة البسٌطة وٌمدر حجم العمل بحوالً  

من العمرات   50 - 60%طة ( : ٌمدر حجم العمل بحوالً  * الإصلبح الوسطً ) العمرة المتوس

الثمٌلة وفٌها ٌتم فن مجموعات متكاملة أو معظم أجزابها مع تحدٌد الأجزاء التالفة وإجراء عملٌات 

 seyrtraoytضبط الخلوص 

ة العمرة الثمٌلة ( : وٌتم فٌها فن جمٌع المجموعات الربٌسٌ –* الإصلبح الربٌسً ) العمرة الشاملة 

 والفرعٌة وإصلبحها وإعادة ضبطها وتجمٌعها مرة أخرى . 

 مثـــــال : 

التآكل   بها ٌتم فن الدرافٌل الخاصة التً حدث  نسٌجفً حالة ملبحظة تآكل بؤحد المحاور ماكٌنات ال   

بمحاورها وعمل الإصلبحات اللبزمة فً الورش المختصة وإعادة الأجزاء بعد إصلبحها والتؤكد منها 

 ٌبها فً أماكنها الصحٌحة .  وترك

 

 شــروط ومتطلبـــات الصٌانـــة :2-7 

 الصٌانة فً المولع :  - 
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تعُد الماكٌنة للئصلبح وٌتم نمل الأجزاء منها وإلٌها وعادة ٌتبع هذا النظام فً المعدات الثمٌلة التً    

وٌلزم لبل البدء فً الإصلبح عمل لا ٌمكن تحرٌكها مثل الأنوال والماكٌنات الثابتة أو الأوناش الثابتة 

 التجهٌزات اللبزم وأهمها : 

  . تجهٌز الموازٌٌن والمفاتٌح الخاصة واللبزمة لإتمام الإصلبح 

  . لطع الغٌار اللبزمة للئصلبح والزٌوت والمواد الأخرى والعمال اللبزمة 

  . تؤمٌن عملٌة الإصلبح ونمل الأجزاء المفكوكة 

  العطل واثر حدوثه على بالً المجموعات التً تتعلك به لضمان محاولة معرفة أسباب حدوث

 عدم تكرار نفس العطل مرة أخرى لذات السبب . 

 الشروط الفٌنة لاستبدال وتغٌٌر المجموعات : -

توضع بعض الشروط الفنٌة التً ٌجب عندها تغٌر الجزء أو المجموعة حتى ولو لم تكن جاوزت   

ن المعروف أن ظروف التشغٌل ٌمكن أن تإثر على سلبمة الناحٌة العمر الافتراضً للتشغٌل حٌث م

الفنٌة للجزء وكذلن أخطاء العنصر البشري أو الإهمال فً الصٌانة الولابٌة ولذلن ٌلزم تغٌر الجزء 

 فور حدوث هذه الشروط . 

 مثـــــال :

ه الأجزاء فً مولع النول إذا حدث تآكل فً أحد الكامات أو الأجزاء المتحركة فً النول فإنه ٌلزم فن هذ

ً فً حالة جٌدة وٌتم  واستبدالها بؤجزاء جدٌدة ومراجعة بالً أجزاء النول والتؤكد من إنها جمٌعا

مراجعة مستوٌات الزٌت فً صنادٌك التروس والتؤكد من ضبط مستواها بالإضافة على تشحٌم بالً 

 الأجزاء الدوارة التً تحتاج إلى تشحٌم . 

 لعامة لإصلبح المجموعات :  بعض التعلٌمات ا -

 ٌجب إجراء الإصلبح للجزء فً مكانه دون فكه إلا إذا لزم فكه للئصلبح .  -1

عند تغٌر إحدى الأجزاء ٌجب اختٌار الحالة الفنٌة للؤجزاء البالٌة خاصة السابمة أو اللبحمة للجزء  -2

ة سبب حدوث العطل لتلبفً المراد إصلبحه لتلبفً اثر العطل على أداء بالً المجموعات أو معرف

 عدم حدوث العطل مرة أخرى . 
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ٌجب أن تجري عملٌات الإصلبح باستخدام العـدد المخصصة وٌجب لبـل البـدء فً الإصلبح إعطاء  -3

(  Left Wiresل ) حبال الاوناش ــعناٌة خاصـة للمعدات المستخدمة فــً عملٌات الرفع مث

 لتلبفً المخاطر . 

( التً تصلح للعمل ثانٌا  Linen Wiresالتٌل  حبال - Nutsوكة ) الصوامٌل المثبتات المفك -4

ٌجب تركٌبها مولتاً فً أماكنها حتى التجمع طالما أنها لا تعوق عملٌات فن أو إخراج الأجزاء وإلا 

أو ثموبها وٌجب استبدال  Boltsوجب تجمٌعها فً صنادٌك خاصة وتؤخذ نفس أرلام مسامٌر 

سنة تالفة أو لها حافة مجعدة تعوق عملٌة  2لمسامٌر التً بها أكثر من  واNuts الصوامٌل 

 الربط أو الفن بعد ذلن . 

( Oil Seals،موانع الزٌت   Washers، ورد الزنك  Plugsٌفضل عدم استخدام ) الخوابٌر -5

 مرة ثانٌة . 

ولا تترن معلمة تغلك  الأجزاء الثمٌلة التً تم فكها ورفعها من مكانها ٌجب أن توضع على حوامل -6

 مباشرة بواسطة سدادات أو ورق لحٌن التجمٌع مرة أخرى . 

جمٌع فتحات المجموعات التً تكفن مثل نهاٌات مواسٌر ودورة الولود أو الزٌت ٌجب أن تغلك  -7

 مباشرة بواسطة سدادات أو ورق لحٌن التجمٌع مرة أخرى . 

وكذلن صحة  لتً تتطلب شحم معٌن أو مستوى زٌتمراجعة جمٌع المجموعات التً تم إصلبحها وا -8

 ل المسامٌر أو خلو الأجزاء المركبة من الصدأ . وضع الخوابٌر وسلبمة تٌ

ربط جمٌع المسامٌر والصوامٌل حسب النظام والضغط المسموح به إذا كانت هنان مواصفات  -9

لصامولة حتى استمرار ربط ا  Grooved Nutsخاصة وٌلبحظ فً تركٌب التٌل المشمولة  

 تظهر الفتحة وإلا ٌتم تغٌٌر الصامولة .

جمٌع الجونٌات ووصلبت الكاوتش ومواسٌر وصلبت الولود والزٌت والمٌاه إذا لم ٌنوه عنها فً  -10

زنن ابٌض ( وهذا الدهان على النهاٌات  –مواصفات خاصة ٌجب أن تغطً بدهان ) سلمون 

 للؤحكام . 

 الحد الذي تسبب فً العطل الذي حدث بالمجموعة . تفن المجموعات الأخرى حتى  -11

جمٌع الوحدات والأجزاء التً تم فكها أثناء عملٌة البحث عن العطل ٌجب أن تغسل جٌداً أو  -12

 تجفف بفوطة نظٌفة أو بتٌار من الهواء المضغوط . 
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فإن الأجزاء عند فن أو نزاع الوحدات المهمة أو الأجزاء التً تإثر على توازن المجموعات  -13

 المتوافمة ٌجب أن تعالج سوٌاً حتى تسهل عملٌة إعادة التجمٌع . 

 الكلٌة الشاملة نظــم الصٌانــة : 2-8

 

Maintenance  Overhaul 

والتً ٌكون ضمنها تفكٌن  ةتتضمن العملٌات الصٌانة المخططة والمبرمجة وإعادة حٌاة الماكٌن

المفككة فحصا دلٌما وشاملب ومن ثم أعادة  ةأجزاء الماكٌن واستبدال معظم الأجزاء بعد فحص ةالماكٌن

 بنابها وتشغٌلها .

أن مثل هذه العملٌات ٌجري تخطٌطها مسبما ولبل فترة طوٌلة وٌتم تهٌبة متطلباتها فً ضوء 

المعلومات المتوفرة من سجلبت أعمال الصٌانة الولابٌة والصٌانة التصحٌحٌة والمعلومات المثبتة فً 

الشركة المصنعة والمجهزة لهذه المكابن والمعدات ، وٌجري تهٌبة المواد اللبزمة لهذا النوع تعلٌمات 

 من الصٌانة من لطع غٌار ومعدات عمل وكوادر فنٌة ضمن تخطٌط مسبك ومحكم .

فً الموعد المحدد وسحبها من خط الإنتاجً وتسلٌمها إلى وحدة الصٌانة  ةٌتم إٌماف تشغٌل الماكٌن

 الزمنً المعد لذلن على أن ٌتم أعادة بنابها وتشغٌلها بموجب هذا الجدول . وحسب الجدول
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 أسبلة الفصل الثانً

 : أكمل الفراغات التالٌة بما ٌناسبها من العبارات :  1س/

 -واجبات لسم الصٌانة تمسم إلى : .1

 ................................ - أ

 ................................. - ب

 ................................. - ت

 ................................. - ث

  -أنواع الصٌانة تمسم إلى : -2

 ............................... - أ

 .............................. - ب

 -تهدف الصٌانة الولابٌة إلى : -3

 ............................. - أ

 ............................ - ب

 ل مما ٌؤتًعرف ك 2س/

 الصٌانة  .1

 فلسفة الصٌانة  .2

 الصٌانة الكلٌة  .3

 ما الفرق بٌن الصٌانة المخططة والصٌانة الغٌر مخططة 3س/

 عدد العوامل التً توثر على برنامج الصٌانة الولابٌة  4س/

 اشرح الصٌانة العلبجٌة ) التصحٌحٌة (  5س/

 عدد أهم أنواع الصٌانة العلبجٌة  6س/

 الصٌانة  اشرح مراحل تطور 7س/
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 لثالفصل الثا

 
 الضبط والمعاٌرة لأجزاء ماكٌنات النسٌج الأساسٌة 

 
 

 الأهداف    

 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب لادرا على أن :

 ٌضبط الأجهزة الملحمة بماكٌنات النسٌج . .1

 ٌشغل الماكٌنات حسب المعاٌر المطلوبة . .5

 ماكٌنة . ٌعالج الأخطاء التً تحصل أثناء عمل ال .6
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 الفصل الثالث

 :الضبط والمعاٌرة لأجزاء ماكٌنات النسٌج الأساسٌة 3-4

 : التمرٌن الأول 

 أجهزة ضبط النفس بواسطة الكامات :3-4-4

 

 ( ٌبٌن احد أنواع الكامات  4-3الشكل رلم ) 

 المعلومات الأساسٌة :

 تكوٌن النفس : 

نسجً للمماش ، احدهما ٌرتفع والأخر ٌنخفض تمسم خٌوط السداء إلى مجموعتٌن حسب التركٌب ال

الأعلى والأسفل تتكون فتحة لها  بٌنوذلن نتٌجة حركة الدرلات حركة راسٌة متتابعة ، بٌن هذٌن الجز

مماس محدد تسمى )فتحة النفس ( ٌمر خلبلها المكون تاركا خلفه خٌط اللحمة التً تضم بعد ذلن إلى 

لعملٌة حٌث تجرى عملٌة النسٌج للحصول على المماش المماش بواسطة المشط ،ثم تكرر هذه ا

 المطلوب.

 :دورة تكوٌن النفس 

دورة تكوٌن النفس : هً ممدار زاوٌة دوران عمود الإدارة الربٌسً التً فٌها الدرلات حتى ٌعود إلى 

 نفس تلن النمطة وتكرر نفس الحركة .
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من الوضع المتوسط للدرلات عندما ولتبسٌط ذلن وتتبع دورة تكوٌن النفس نفرض أن الدورة بدأت 

ٌكون النفس مغلما أي عندما تكون خٌوط السداء متطابمة على بعضها ، وهذه الفترة تسمى )فترة 

الانطباق (  تبدأ بعدها الدرلات فً الحركة إلى الأعلى والأسفل وٌستمر خلبلها فتح النفس بعد ذلن 

ترة السكون ( وخلبل هذه الفترة ٌنطلك المكون تسكن حركة الدرلات لفترة معٌنة ٌكون النفس فً ) ف

من احد جهتً المكون إلى الجهة الأخرى واضعا خٌط اللحمة خلبل النفس ، ٌعمب ذلن حركة الدرلات 

فً الاتجاه العكسً أي )فترة الملمة ( التً تستمر حتى تنطبك خٌوط السداء على بعضها ثم تكرر هذه 

 الفترات فً الاتجاه العكسً وهكذا .

أن فترة أتمام فتح النفس وسكونه ٌجب أن تتم عندما ٌكون مرفك عمود الإدارة الربٌسً والدف فً  

 نهاٌة الوضع الخلفً له أي عندما ٌكون المشط ابعد ما ٌكون عن حافة المماش .

أما فترة الانطباق فٌجب أن تكون مرفك عمود الإدارة الربٌسً والدف فً الوضع الأمامً له أي 

 ن المشط ملبمسا لحافة المماش أو تكون لبل ذلن بملٌل . عندما ٌكو

 أجهزة تكوٌن النفس بواسطة الكامات 

  -ٌمكن تمسٌم هذه الأجهزة إلى ثلبثة أنواع أساسٌة هً :  

 أجهزة تكوٌن النفس بواسطة الكامات الداخلٌة  .4

 أجهزة تكوٌن النفس بواسطة الكامات الخارجٌة  .0

 كامات الدابرٌة ذات مجرى متعرجة .                أجهزة تكوٌن النفس بواسطة ال .3

 

 

 ( ٌبٌن الكامات الخارجٌة والكامات الداخلٌة 0-3الشكل رلم ) 
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ونجد أن أجهزة تكوٌن النفس تتم عن طرٌك الحركة اللبمركزٌة للكامات وروافع لنمل الحركة من 

 الكامات إلى الدرلات .

 واسطة الكامات الأجزاء الربٌسٌة لأجهزة تكوٌن النفس ب

 الكامات : تختلف إعدادها وأشكالها حسب عدد اختلبفات التركٌب النسٌجً . .4

 الدواسات : عددها ٌساوي عدد الكامات المستعملة حٌث ٌخصص لكل كامة دواسة خاصة بها . .0

بكر الدواسات : حٌث تركب بمنتصف كل دواسة تمرٌبا بكرة مهمتها دوام التماس مع سطح  .3

 تها إلى الدواسة وبالتالً تكون مإثرة على حركة رفع أو خفض الدرلات .الكامة لنمل حرك

تروس جهاز الكامات : حٌث ٌستخدم عمود خاص للكامات فً حالة استعمال أكثر من كامتٌن  .1

وٌخصص لتحرٌن هذا العمود مجموعة تروس بحسب السرعة المطلوبة لعمود الكامات تبعا 

 لعدد الاختلبفات .

خاصة لمساعدة الكامات على رفع أو خفض الدرلات  وكما مبٌن فً  ٌجهز النول بنوابض .5

 .(  3-3الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن النوابض 3-3الشكل رلم ) 

 الأجهزة والأدوات المستعملة    

 تعمل بواسطة الكاماتماكٌنة نسٌج  .4

 مفاتٌح ربط متنوعة بمختلف المماسات . .0
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 نماذج تدرٌبٌة .3

 معدات السلبمة الصناعٌة  .1

 لعمل :خطوات ا

 أجهزة ضبط النفس بواسطة الكامات 

 حرن عمود الإدارة الربٌسً بحٌث تكون الدفة إلى ألصى الخلف ) السنتر الخلفً ( .4

اربط الكامة عند منتصف المحور السفلً لماكٌنة النسٌج بواسطة لوالب خاصة بها على أن  .0

 فً الشكل رلم تكون إحدى رإوس الكامات إلى الأعلى والأخرى إلى الأسفل  وكما مبٌن

  (3-1 . ) 

 

 ( ٌبٌن الكامة مثبتة على المحور السفلى 1-3الشكل رلم ) 

اضبط رأس الكامة أعلى ما ٌمكن توافمٌا مع الدفة عندما تكون الدفة فً السنتر الخلفً أي  .3

 عمود الإدارة عند نمطة الأفك. 

اسطة اللوالب وكما فً المكان المخصص منتصف العارضة الخلفٌة بو 0اربط الدواسات عدد / .1

 ( . 5-3مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن الدواسات  5-3الشكل رلم ) 

اجعل السطح الخلفً للكامات ملبمسا للسطح العلوي لبكر الدواسات بحٌث تستند عند شدها  .5

 ( .   6-3إلى الأعلى على سطح الكامة وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ت ( ٌبٌن بكر الدواسا6-3الشكل رلم )

اربط الدواسات بالدرق بواسطة لفٌص منزلك ٌسهل تغٌر مكانة ٌربط برباط جلدي ) حزام (  .6

 عند منتصف كل درلة من الجهة السفلى لها .

اربط جوانب الدرلات من الأعلى برباط جلدي ) حزام ( ٌنتهً بمفٌص  وٌلك الطرف الأخر  .7

 .  (  7-3ٌن فً الشكل رلم ) على جوانب المحور بواسطة لوالب فً أعلى الماكٌنة وكما مب
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 ( ٌبٌن طرٌمة ربط الدرلات 7-3الشكل رلم ) 

 :  الثانً التمرٌن 

 أجهزة ضبط النفس بواسطة جهاز الدوب3-4-0ً

 المعلومات الأساسٌة : 

 جهاز الدوبً 

ٌموم جهاز الدوبً بنفس العمل الذي ٌموم به جهاز الكامات ، أي تحرٌن الدرلات للؤعلى والأسفل 

 1وٌن النفس وغٌر أنه ٌتمٌز عن جهاز الكامات فً أن عدد الدرلات التً ٌمكن تحرٌكها تصل من وتك

درلة بالإضافة إلى ذلن فان جهاز الدوبً ٌمتاز عن أجهزة الكامات بسهولة التشغٌل وبساطة  30إلى 

                           حسب الطلب التركٌب النسٌجً الذي ٌمكن أن ٌكونه ، كما أن تكرار اللحمة ٌمكن أن ٌكون كبٌرا جدا 

 .(  8-3وكما فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن جهاز الدوبً 8-3الشكل رلم ) 

 

أن حركة الدرلات على جهاز الدوبً دابما تتم بواسطة مجموعة من الخطاطٌف والسكاكٌن ، كما أن 

 الجوانب علٌة سلسلة نظام تحرٌن الدرلات ٌعتمد على جهاز مستمل وهو عبارة عن منشور متعدد 

) زنجٌل ( من تركٌب خاص ٌوثر فً مجموعة الخطاطٌف فبعضها تحت تؤثٌر السكاكٌن أو بعٌد عنها 

، وبذلن ٌمكن التحكم فً حركة الدرلات حسب التصمٌم النسٌجً للمماش .وعلى ذلن فان جمٌع 

 -أجهزة الدوبً المستخدمة فً صناعة النسٌج تتركب من جهازٌن ربٌسٌن هما : 

جهاز التحرٌن : وهو عبارة عن سكٌنتان تتحركان حركة مستمٌمة ترددٌة تؤخذ حركتها من  .4

 عمود الإدارة الربٌسً .

 .  جهاز تنظٌم حركة الخطاطٌف مع السكاكٌن المتحركة بما ٌناسب تركٌب المماش  .2

 أنواع أجهزة الدوبً :

 أجهزة الدوبً ذات النفس المغلك . .4

 فتوح .أجهزة الدوبً ذات النفس الم .0

 . أجهزة الدوبً ذات النفس النصف المفتوح .3

 

أن سكاكٌن تلن الأجهزة ٌمكن أن تتم دورتها كل دورة من دورات عمود الإدارة الربٌسً وتسمى 

بؤجهزة الدوبً الأحادي الرفع . أما الذي ٌستمد حركته بواسطة ذراع اتصال أو سلسلة تعمل على 

 سكٌنتان فتسمى أجهزة الدوبً الثنابٌة الرفع .دوران عمود مركب علٌة كامتان تحركان ال
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أن أجهزة الدوبً الأحادٌة الرفع غالبا ما تركب على الأنوال البطٌبة الحركة وان أجهزة الدوبً الثنابٌة 

الرفع تركب على الأنوال سرٌعة الحركة ، وان جمٌع روافع توصٌل الحركة من جهاز الدوبً إلى 

 رنة .الدرلات أما أن تكون صلبة أو م

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة   

 تعمل بجهاز الدوبً ماكٌنة نسٌج   .1

 لٌاس معدنٌة . مسطرة .2

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .4

 معدات السلبمة الصناعٌة  .5

 

 خطوات العمل :

  ضبط الإبر على الرأس الضارب  - أ

 ( إلى الأعلى . Cاضبط الإبر بحٌث ٌكون الرأس الضارب )  .4

( فً موضعها الخلفً ، وٌجب أن  Dدوبً إلى أن تكون سكٌنة السحب السفلى ) دور جهاز ال .0

( للؤسفل  E( والنهاٌة الخلفٌة لتمعر الذراع المعكوف )  Dملم مبٌن السكٌنة )  4ٌكون ممداره 

 (  .  42-3( والشكل رلم )  9-3وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 الرأس الضارب إلى الأعلى  ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الإبر على 9-3الشكل رلم )

     

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الإبر على الرأس الضارب إلى الأسفل 42-3الشكل رلم )
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 ضبط المسافة بٌن الإبر الدافعة وبٌن اسطوانة الكارتون  - ب

( والذراع  Q( بواسطة الأذرع )  Bملم ما بٌن الإبر الدافعة للخلف )  4اضبط خلوص ممداره  .4

 (R الموجودٌن على )  جانبً الدوبً حٌث أنهما مسننتان بسن ٌمٌن وٌسار لذلن بالإمكان

 ( . 44-3إطالتهما أو تمصٌرهما بسهولة .وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط المسافة بٌن الإبر الدافعة وبٌن اسطوانة الكارتون 44-3الشكل رلم ) 

 تولٌت النفس بواسطة جهاز الدوبً  - ج

 تتماطع الدرلات . دور الماكٌنة حتى .4

 ( . G( و )  F( و )  Eأرخً الصامولة )  .0

 . حرن الدفة بالرجوع إلى الخلف للحصول على النفس المطلوب .3

( ملم ، فإذا كانت هذه المسافة غٌر  52وبهذه الطرٌمة ٌمكن تتغٌر فتحة النفس بممدار ما ٌمارب )

ور التروس المستمٌمة إلى أن نحصل كافٌة ، عندها نعمل على فصل جهاز الدوبً من التعشٌك ثم ند

 ( . 40-3على النفس المطلوب . وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة تولٌت النفس بواسطة جهاز الدوبً 40-3الشكل رلم ) 

 

 التمرٌن الثالث : 

 صٌانة وضبط النفس بواسطة الروافع : 3-4-3

 الأساسٌة : المعلومات

ن الروافع مستملة الحركة لكل منها حٌث تتصل الإطراف العلٌا لتلن أن الدرلات تتحرن بمجموعة م

 الدرلات بالروافع الناللة الحركة ، بٌنما الإطراف السفلى للدرلات فتكون متصلة بالنوابض 

وهً مصنوعة من حدٌد الصلب ، وعلى ذلن فان كل الدرلات تتحرن إلى الأعلى تحت  ) السبرنكات (

 كرات الروافع وتتحرن إلى الأسفل تحت تؤثٌر النوابض .تؤثٌر ضغط الكامات على ب
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 ( ٌبٌن الروافع على جهاز الدوبً 43-3الشكل رلم ) 

 

أن أهم عٌوب هذا الجهاز هو كبر حجمه وكثرة عدد الروافع فٌه وكذلن استخدام نوابض من حدٌد 

خٌوط السداء ولوة الصلب لخفض الدرلات وعند رفع الدرلات إلى الأعلى ٌجب التغلب على لوة شد 

الشد فً النوابض تساعد على حركة الدرلات إلى أسفل ، وعلى ذلن فان الموة اللبزمة لحركة الدرلات 

لأعلى والأسفل لا تكون متساوٌة مما ٌودي إلى عدم انتظام سرعة النول بشكل واضح ، وكما أن 

 النفس .فمدان نابضٌة النوابض نتٌجة أجهادها فان ذلن ٌوثر على عدم استواء 

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة    

 تعمل بالروافع ماكٌنة نسٌج  .4

 مفاتٌح ربط متنوعة بمختلف المماسات . .0

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .3

 نماذج تدرٌبٌة  .1

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .5

 معدات السلبمة الصناعٌة  .6
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 خطوات العمل :

 ضبط التوصٌلبت الخشبٌة لرفع وخفض الدرلات . .4

ملم  355( مصنوع بتسعة أنواع ذات أطوال مختلفة ٌتراوح من  Aمودي ) الذراع الخشبً الع - أ

 -( العلوي فٌجب الأتً : Aملم ولحساب الطول الصحٌح لذراع التوصٌل الخشبً ) 460إلى 

( وهً مابٌن لدم هٌكل الماكٌنة ومركز النٌرة الموجودة فً الدرلة  Xحساب المسافة )  - ب

 ملم . 870وتكون مساوٌة إلى 

  -( : A( والذي ٌمثل طول الذراع الخشبً )  Yمسافة ) حساب ال - ت

 Y   =870 -  (X  +220 ) 

 ( . 14-3والناتج ٌمرب إلى الرب منتج لٌاسً متوفر وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( التوصٌلبت الخشبٌة لرفع وخفض الدرلات 41-3الشكل رلم ) 

 الخشبٌة بالروافع التوصٌل ضبط وتثبٌت الأذرع  .0

 ل ذراع خشبً بثمب واحد الل من الذي لبلة توصٌل ك - أ

( فً أعلى ثمب من الرافع  Aالتحكم بفتحة النفس للحصول على فتحة صغٌرة نضع الموصل )  - ب

 (B   ( وللحصول على فتحة نفس كبٌرة نخفض الرافع إلى الأسفل وكما مبٌن فً الشكل رلم )

3-15 . ) 
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 ع الخشبٌة بالروافع( ٌبٌن طرٌمة ضبط تثبٌت الأذر45-3الشكل رلم )

 ضبط وتثبٌت التوصٌلبت الخشبٌة بالذراع الزاوي .  .3

 ( بؤحد الثموب الثلبثة الموجودة فً الذراع الزاوي . Aاربط الذراع الخشبٌة  )  - أ

 ( بتغٌر فتحة النفس  Aتحكم فً وضع الذراع )  - ب

نفس ( فً أعلى ثمب وللحصول على فتحة  Aللحصول على فتحة نفس كبٌرة نضع الذراع )  - ت

 . ( 16-3( فً أسفل ثمب وكما مبٌنة فً الشكل رلم )  Aصغٌرة نضع الذراع ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط وتثبٌت التوصٌلبت الخشبٌة بالذراع الزاوي 46-3الشكل رلم ) 

ضبط الجزء السفلى من فتحة النفس مع استمامة لاعدة المشط لغرض ضبط  .1

 ارتفاع كل درلة 

( للداخل أوالى  E)  ننطالته أو تمصٌره وذلن بتدوٌر الجزء المس( بإ Fاضبط الذراع الأفمً )  - أ

  (. 17-3الخارج وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الجزء السفلى من فتحة النفس مع استمامة لاعدة المشط 47-3الشكل رلم ) 

 :  الرابع التمرٌن 

 مراجعة وضبط الدرلات على ماكٌنة النسٌج : 1 -4 -3

 معلومات الأساسٌة :ال

تركب الدرلات فً الجهة الخلفٌة للدفة ووظٌفتها الربٌسٌة هً رفع وخفض خٌوط السداء لتكوٌن 

من  أوالنفس التً ٌمر من خلبلها المكون لوضع خٌط أللحمه،وهً عبارة عن أطار من الخشب 

 ة وكمالا تكون كبٌر إنالألمنٌوم مثبت داخل هذا الإطار النٌر، وٌجب ملبحظة كثافة النٌر فً الدرق 

 ( . 48-3فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن الدرلات  48-3الشكل رلم ) 
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 -نوعٌن : إلىالنٌر المستعمل  أساستمسم الدرلات على 

 درلات ذات نٌر معدنً  -4

تحمل هذه الدرلات نٌر على شكل سلن معدنً طوٌل وبه فتحه فً الوسط تسمى عٌن النٌر وهذا  

كثر استعمالا فً ماكٌنات  دد النٌر بمدر خٌوط السداء المستعملة وهً الأالنوع ٌسمح بتغٌر ع

 .النسٌج

 درلات ذات نٌر من الخٌوط المجدولة-0

هذه الدرلات تستعمل على ماكٌنات النسٌج ألحدٌثه وذالن لأنها لا تسمح بتغٌر عدد النٌر داخل  

هذا العدد ٌتولف على  إنالدرلة بسهوله ، تركب على ماكٌنات النسٌج عدد من الدرلات حٌث 

ة درلة وهذه الدرلات  تعمل بؤجهزة خاص 30 إلى 4التركٌب النسجً للمماش وٌتراوح هذا العدد من 

 لحركتها .

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة     

 تعمل بالدرلات ماكٌنة نسٌج  .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .1

 معدات السلبمة الصناعٌة  .5

 خطوات العمل :

  مستوى ارتفاع وانخفاض الدرلات ضبط  - أ

( ثم  Dٌة لاعدة المشط ) أضبط ارتفاع أول درلة وارتفاع أخر درلة تماما مع مٌلبن زاو .1

 اضبط درلة أخرى بٌنهما وذلن بمساعدة الحافة المستمٌمة  .

 .الدفة عندما تكون فً ألصى الخلف أضبط وضع الدرلات على أن تكون الرب ما ٌمكن من .2

ملم ما بٌن أول درلة وغطاء الدفة ) الممبض ( على أن لا ٌمس  10ضع سماح ممداره  .3

( وانه من الأفضل أن تضبط ارتفاع أول درلة  Hالمشط ) ( وحامل  Gدلٌل الدرلات ) 

( ، ثم بإمكاننا ضبط درلة  Dوارتفاع أخر درلة تماما مع مٌلبن زاوٌة لاعدة المشط ) 

 . ( 19-3أخرى فٌما بٌنهما وذن بمساعدة الحافة المستمٌمة.  وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 فلى من فتحة النفس مع استمامة لاعدة المشط( ٌبٌن طرٌمة ضبط الجزء الس 49-3الشكل رلم )

 ضبط شامل للبرتفاع الدرلات  - ب

 ( . K( و )  Jلم بترخٌة صامولتان ) البراغً ( الضبط )  .1

 ( الذي على جانب العمود المابد . Lاضبط الارتفاعات بمساعدة الصامولة ) البرغً ( )  .2

 ( على الجانب الأخر . Mاضبط الصامولة )  .3

  ( . 20-3( . وكما مبٌنة فً الشكل رلم )  K( و )  Jشد الصامولتٌن )  .4

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط ارتفاع الدرلات 02-3الشكل رلم ) 
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 ضبط دلٌل الدرلات -ج 

( على جهتً الماكٌنة عند  O( ممابل الدرلات )  Nٌجب أن ٌضبط تماما دلٌل الدرلات ) المساند ( ) 

فً الشكل  وكما الضبط ) السبرنن ( على الإطلبقمنطمة الحافة الجانبٌة وبدون الحاجة إلى النابض 

 (   21-3رلم )

                

( ٌبٌن طرٌمة ضبط دلٌل الدرلات 04-3الشكل رلم )   

  التمرٌن الخامس   

 ضبط ومراجعة حركة الدفة وملحماتها : 3-4-5

 المعلومات الأساسٌة : 

 ة :وظٌفة جهاز الدف فً ماكٌنات النسٌج تحمك الأهداف الآتٌ

 ٌوجه حركة المكون أثناء انطلبلة من احد جوانب النول إلى الجانب الأخر داخل النفس . .4

 حفظ المكون ثابتا خارج النفس أثناء عملٌة ضم خٌط اللحمة على حافة المماش . .0

 ضم خٌط اللحمة على حافة المماش بواسطة المشط . .3

 ط .تحدٌد عرض المماش بواسطة تحدٌد عرض خٌوط السداء داخل المش .1

أن جهاز الدف على مختلف ماكٌنات النسٌج متشابه فً الوظابف الأساسٌة والعامة ، ولكنة ٌختلف لً 

فً الشكل  وكماتفاصٌل التصمٌم . وٌصنع فً اغلب الأحوال من نوع  خاص من الأخشاب  الصلبة 

 (.00-3رلم ) 
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 ( ٌبٌن الدفة 00-3 الشكل رلم )

 

تحكم فً طولها بحدود معٌنة وبذلن ٌمكن ضبط نهاٌة مشوار أن اذرع توصٌل جهاز الدف ٌمكن ال

الدف من جهة حافة المماش ، وٌكون الطرف الأخر من ذراع التوصٌل مركب على مفصل مرفك عمود 

كة الدورانٌه إلى حركة ترددٌة رالإدارة الربٌسً وعند دوران عمود الإدارة الربٌسً تتحول الح

ع التوصٌل عندما ٌكون الدف لرب نهاٌة مشواره الخلفً ٌمذف مستمٌمة عند جهاز الدف بواسطة ذرا

المكون خلبل النفس لٌضع خٌط اللحمة وعند حركته إلى الإمام ٌدفع المشط تلن الخٌوط للؤمام وٌضمها 

إلى المماش المنسوج . وعلى جانبً الدف ٌثبت صندوق المكون وذلن لفرملته وإٌمافه بعد انطلبلة 

حالة سكون أثناء عملٌة ضم خٌط اللحمة وكذلن تجري عملٌة لذف المكون  داخل النفس ثم حفظة فً

 وإعطابه السرعة والاتجاه اللبزم من صندوق المكون .

 أنواع أجهزة الدف :

تستخدم فً صناعة النسٌج أجهزة دف تستمد فً حركتها من محاور ذات أعمدة المرفك ، أن أجهزة 

كما أن توصٌل الحركة فٌها أعلى فهً الأكثر استخداما الدف ذات أعمدة المرفك ابسط فً تصمٌمها 

 ( . 03-3وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن ذراع التوصٌل  03-3الشكل رلم ) 

 

تتولف سرعة عملٌة جهاز الدف إلى حد كبٌر على النسبة بٌن طول الذراع ونصف مفصل مرفك عمود 

 الإدارة الربٌسً.

 ل الطولٌة .أجهزة الدف ذات الأذرع التوصٌ .4

 أجهزة الدف ذات الأذرع التوصٌل المتوسطة. .0

 أجهزة الدف ذات الأذرع التوصٌل المصٌرة . .3

أن أجهزة الدف ذات الأذرع التوصٌل المتوسطة تعطً للدف حركة منتظمة ومتماثلة وتغٌر السرعة 

اللحمة فٌها  والعجلة فٌها ٌتم بتدرج ناعم وحدودها المصوى لٌست عالٌة جدا ولذلن فان لوة ضم خٌط

متوسطة نوعا ما فهً تستخدم بكثرة عند نسج الألمشة المطنٌة المتوسطة الكثافة من خٌوط ذات نمر 

 المتوسطة .

أجهزة الدف ذات الأذرع المصٌرة فهً الل انتظاما وتماثلب وتغٌر السرعة والعجلة فٌها ٌتم بحدة ثم أن 

فهً تستخدم عند نسج الألمشة الثمٌلة حدود السرعة والعجلة المصوى فٌها عالٌة جدا ولذلن 

 وخصوصا الصوفٌة ذات النمر المنخفضة .

أجهزة الدف ذات الأذرع الطولٌة فهً تستخدم لنسج الألمشة الرفٌعة ذات الخٌوط من النمر العالٌة  

 مثل الحرٌر لان السرعة والعجلة فٌها تتدرج فٌها تدرجا ناعما جدا وبحدود سرعة متوسطة .   
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 جهزة والأدوات المستعملة الأ   

 ماكٌنة نسٌج  .1

 مفاتٌح ربط متنوعة بمختلف المماسات . .2

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .3

 نماذج تدرٌبٌة  .4

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .5

 معدات السلبمة الصناعٌة  .6

 

 خطوات العمل :

 ضبط ذراع التوصٌل بٌن عمود الإدارة الربٌسً والدفة  .4

( على ذراع  Dن من لطعة واحدة ، وعند وضع الغطاء ) ( مصنوعا D( والغطاء )  Bذراع المحور ) 

( ٌجب أن ٌراعى أن ٌكون فً موضعه الصحٌح ولتلبفً وضعة بصورة خاطبة ٌفضل لبل  Bالمحور ) 

  ( . 01-3فتحة أن توضع علبمة على منتصف وجهً المطعة وكما فً الشكل رلم ) 

 

 عمود الإدارة الربٌسً والدفة ( ٌبٌن طرٌمة ضبط ذراع التوصٌل بٌن 01-3الشكل رلم ) 

 ضبط كامة العمود الإدارة السفلى  .0
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( وٌسمى أحٌانا  C( وجزء كبٌر )  Aتتكون كامة الضرب لمكابن النسٌج من جزبٌٌن ، جزء صغٌر ) 

  -) جزء الكامة ذو الأنف ( لوجود بروز فً منتصفة ٌشبه الأنف ، ولزٌادة كفاءة الماكٌنة  ٌتم الأتً :

 ( وتستخدم فً ماكٌنات النسٌج الصغٌرة . C( فً الجزء الكبٌر )  Bاسٌة ) توضع لطعة نح -أ 

( من كامة الضرب  C( والأخرى فً الجزء )  Aتوضع لطعتٌن نحاسٌتٌن الأولى فً الجزء )  -ب 

 ( .  25-3وتستخدم فً كامات الضرب الموٌة ، وكما مبٌنة فً الشكل رلم ) 

 

 ة العمود الإدارة السفلى( ٌبٌن طرٌمة  ضبط كام05-3الشكل رلم ) 

 :  السادسالتمرٌن 

 طرٌمة ضبط درج المكون وأجزاءه : 3-4-6

 المعلومات الأساسٌة :

 درج المكون :

( 06-3الدرج هو المكان الذي ٌستمر فٌه المكون بعد خروجه من النفس، وكما مبٌن فً الشكل رلم )

الذي ٌوجد به وطرٌمة لذف  ، وهو مكون من أجزاء تختلف باختلبف النول ونوع حركة المشط

المكون، أن جمٌع أجزاء الدرج فً الأنوال عامة مثبتة على سطح الجوزاء المخصص لمرور المكون 

علٌه أثناء انتماله من درج إلى أخر محاذٌا فً سٌره مشط النسٌج ، وٌجب أن ٌكون سطح الجوزاء 

و ارتفاع سطح الجوزاء عن مستوٌا مع مشط النسٌج لان وجود أي فراغ بٌن الجوزاء والمشط أ

أرضٌة احد الدرجٌن أو بالعكس ٌنشا عنه لذف المكون خارج النول أو أصدامه بالحابط الخارجً 

 وتعرف هذه الحالة باسم )   لطش المكون ( .
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 ( ٌبٌن درج المكون 06-3الشكل رلم ) 

 

 النماط الواجب إتباعها عند ضبط درج المكون :

فً للدرج ) ظهر  المكون ( موازٌا ومتساوٌا تماما مع المشط لان ٌجب أن ٌكون الحابط الخل .4

وجود أي مٌل بٌه ٌودي إلى تغٌٌر اتجاه سٌر المكون ولد ٌصطدم بمشط النسٌج وٌحدث به 

 تلفا أو ٌصطدم فً حافة الدرج المتجه إلٌه . 

راوح بٌن ٌجب أن تكون المسافة بٌن ظهر الدرج وبٌن حافة الدرج عند مدخلة أكثر بممدار ٌت .0

ملم عن المسافة التً بٌنهما فً أخر الدرج أي ٌجب أن ٌتسع مدخل الدرج عن مإخرته  0

اصطدام أو لطش المكون فً أثناء العمل وللمساعدة فً أتمام دخوله إلى  يللٌلب لتلبفً أ

 نهاٌة الدرج . 

ند وصولة إلى اتساع الدرج أكثر من اللبزم ٌنشا عن ذلن للملة المكون فً أثناء لذفه وٌرتد ع .3

نهاٌة الدرج وبسبب اتساعه لا ٌستمر بداخلة وٌترتب على ذلن ضعف المذف فً ألحذفه 

 التالٌة وولوف المكون داخل النفس .

ضٌك الدرج ٌتسبب عنه ضعف فً لوة لذف المكون فٌصل إلى الدرج الممابل متؤخرا عن  .1

 الولت المحدد له ولد لا ٌصل وٌمف داخل النفس .
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وٌسمى ) ظهر الدرج ( فٌه لسان مصنوع من حدٌد الزهر ومغطى بالجلد ،  الجانب الخلفً .5

ٌدور حول محور مثبت فً دف النول وٌضبط طرفة البعٌد بواسطة نابض مركب خلفه على 

المكون ، أثناء دخوله فً الدرج للفرملة ثم ٌتم إٌماف المكون نهابٌا فً أخر الدرج بواسطة 

 الداخل إلى الدرج . حزام من الجلد الذي ٌصدم بالمكون

لاعدة الدرج أما مسطحة كما فً الأنوال المٌكانٌكٌة أو مثمبة بطول الدرج كما فً الأنوال  .6

  الأوتوماتٌكٌة

 الأجهزة والأدوات المستعملة    

 تعمل بالمكون ماكٌنة نسٌج  .1

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .2

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .4

  معدات السلبمة الصناعٌة .5

 

 خطوات العمل :

 طرٌمة ضبط درج المكون  .4

لغرض ضبط درج المكون ) بٌت المكون ( علٌنا أن نموم بعملٌة الضبط والمكون فً داخل الدرج  

  -وهً :

 ٌجب أن تكون الجهة الأمامٌة للمكون ملبصمة تماما للجدار الداخلً  .1

( علٌنا التؤكد بان  A( من مكانها فعند ضبط واجهة الدرج )  Dنموم بإزالة لطعة التولٌف ) .2

 ( تبمى على استمامة وتماس مع السطح لسفلى للمكون . Bالصفٌحة الأرضٌة ) 

ٌجب التؤكد من وضع المكون بصورته الصحٌحة فً الدرج وعندها نستطٌع أن نضبط المسمار  .3

الخاص ) البراغً ( بواجهة الدرج مع التؤكد من أن نابض ذراع التولٌف على حساس ذراع 

 ( على الدرج . G التولٌت )

 ملم  . 7(بحٌث تكون المسافة المطلوبة هً  Gاضبط المسمار ) البراغً ( )  .4

( مناسبا على المكون حٌث لا ٌسمح للمكون بان ٌذهب Dٌجب أن ٌكون ضغط لطعة التولٌف )  .5

 إلى الخلف أكثر من الحد الممرر له .
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 فً الشكل رلم  ، وكماكون ٌجب أن ٌكون رأس المكون ) الأنف ( باستمامة نهاٌة درج الم .6

 (3-27  ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط رأس المكون مع دلٌل العصا الضاربة 07-3الشكل رلم ) 

  ضبط رأس المكون مع دلٌل العصا الضاربة  .0

أن المطعة البلبستٌكٌة التً فً نهاٌة العصا الضاربة والتً تسمى دلٌل العصا الضاربة تكون  .4

لمدبب ٌجب أن ٌكون هذا الرأس المدبب داخل مركز الثمب ذات ثمب على لدر رأس المكون ا

 تماما . 

( ملم ، ما  2.5 –ألصى ضربة للعصا الضاربة ٌجب أن تكون المسافة تتراوح ما بٌن ) صفر  .0

( والشكل رلم  08-3بٌن الواجهة الخلفٌة للمكون ودرج المكون . وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 (3-09 . ) 

 

 ٌبٌن طرٌمة ضبط رأس المكون مع دلٌل العصا الضاربة( 08-3الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن الطرٌمة الصحٌحة لدخول رأس المكون فً ثمب دلٌل العصا الضاربة 09-3الشكل رلم ) 

  

 :  السابعالتمرٌن 

 طرٌمة ضبط  المكون وأجزاءه : 3-4-7

 المعلومات الأساسٌة :

 المكون :

ة داخل النفس بواسطة المكون الذي ٌحمل بداخلة أن كل دورة من دورات النول تضع خٌط اللحم

 بوبٌنة اللحمة ،ثم تضم إلى المماش بذلن تتكون وحدة نسٌج جدٌدة فً المماش .

أن جهاز المذف ٌلمى المكون بموة دفع محدودة تصل إلى السرعة المناسبة ثم تستمر فً الانطلبق 

 .مٌع المماومات التً تصادف المكونعلى جداخل النفس بواسطة الطالة الحركٌة المختزنة فٌه متغلبا 

 فً الشكل رلم وكما ٌصنع المكون فً النول العادي والأوتوماتٌكً على شكل متوازي مستطٌلبت

(  ومصنوع من أنواع خاصة من الأخشاب مجوف من منتصفة لتوضع به بوبٌنة اللحمة ،  3-32)  

باختٌار نوع الخشب وتشغٌله ، وٌجب أن  وٌتحمل الضغط والسرعة عالٌة ولذلن ٌجب العناٌة التامة

 ٌكون السطح الخارجً للمكون ناعما جدا لسهولة انسٌابه التام .

أن تركٌب المكون وشكله ٌتحدد بحجم وشكل بوبٌنة اللحمة وطرٌمة استبدالها عند فراغها من الخٌط 

 وطرٌمة سٌر المكون داخل النفس .
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 ( ٌبٌن المكون 32-3الشكل رلم ) 

كون مجرى طولً لتوضع بداخلة بوبٌنة اللحمة وماسن البوبٌنة ودلٌل خروج الخٌط وٌوجد فً فً الم

نهاٌته أطراف معدنٌة مدببة ، فً الجدار الأمامً للمكون ٌوجد مجرى طولً لحفظ خٌط اللحمة من 

المطع أثناء وجود المكون فً الصندوق ، ولفرملة خٌط اللحمة لغرض الحصول على لوة الشد 

 ة أثناء حركة خٌط اللحمة . اللبزم

ٌمكن أن تكون بوبٌنة اللحمة على شكل بوبٌنة الغزل أو فً صورة لفات من الخٌوط فً ماسورة 

مجوفة ، تتغٌر البوبٌنة فً الأنوال المٌكانٌكٌة بواسطة الٌد وفً الأنوال الأوتوماتٌكٌة  فتتم بواسطة 

 ( . 34-3جهاز أوتوماتٌكً خاص وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن بوبٌة اللحمة داخل المكون  34-3الشكل رلم ) 

 

 لٌاسات المكون 

ٌختلف حجم المكون فً وزنة وطوله  باختلبف عرض الماكٌنة واختصاصها وحجم النفس المناسب 

للخٌوط وكثافتها ، ٌكون المكون كبٌر الحجم وثمٌل الوزن فً الماكٌنات المخصصة للؤلمشة الثمٌلة ، 

مه فً الماكٌنات الصغٌرة والمتوسطة العرض لان ثمل المكون ذات تؤثٌر كبٌر على درجة وٌمل حج

 اتزان سٌر المكون داخل النفس .

ٌعتمد حجم المكون على نوع الخٌوط المستعملة ونمرتها ، ففً ماكٌنات نسٌج الحرٌر ٌكون المكون 

 نٌة .المستعمل اصغر من حجم المكون المستعمل فً ماكٌنات النسٌج المط

 

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 تعمل بالمكون ماكٌنة نسٌج  .1

 نماذج تدرٌبٌة .2

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .3

 معدات السلبمة الصناعٌة  .4
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  خطوات العمل :

  ضبط حالة المكون

 التؤكد من عدم وجود تلف وتؤكل فً شكل المكون  أو فً جوانبه  . .1

 ٌجب أن ٌكون حافات المكون مستمٌمة . .2

الأمامٌة الل طولا من الواجهة الخلفٌة فهذه الوضعٌة تملل من مساحة ضغط الواجهة  .3

( على واجهة المكون الأمامٌة وتزٌد من ضغطة بجدار المشط من جهة  A واجهة الدرج )

 ( . 32-3واجهته الخلفٌة وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

ه وان تكون خالٌة من التؤكد من احتواء المكون على الرإوس المعدنٌة المدببة عند نهاٌتٌ .4

 أي خدش أو خشونة .

م السماح بخروج التؤكد من احتوابه على ماسورة خٌط اللحمة وبصورة سلٌمة وعد .5

 الماسورة بسهولة 

 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط حالة المكون 30-3الشكل رلم ) 
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 :  الثامنالتمرٌن 

 ضبط زاوٌة مشط النسٌج : 3-4-8

 المعلومات الأساسٌة :

 مشاط المستعملة على ماكٌنة النسٌج :أنواع الأ

 المشط المتحرن .1

ٌستعمل فً أنوال نسٌج الألمشة الخفٌفة والمتوسطة ، ٌركب المشط فً مجرى مثبت على الدف بحٌث 

ٌتحرن إلى الأمام والخلف بحرٌة وحسب زاوٌة المشط ، وٌجب أن تكون لوة النابض ملببمة حٌث أذا 

لمشط إلى الخلف وٌودي إلى تلف المكون ، وإذا كان النابض كانت ألوى من اللبزم تعوق حركة ا

 ضعٌفا فانه لا ٌساعد على ضم الخٌط أللحمه إلى المماش .

 المشط الثابت   .0

ٌستعمل فً أنوال النسٌج للؤلمشة السمٌكة المراد اندماج لحماتها تماما بجانب بعضها ، أن حركة 

مكون إلى الدرج فً موعدة سواء خرج من النفس أو المشط الثابت تولف ماكٌنة النسٌج أذا لم ٌصل ال

 وصل متؤخرا للدرج .

أما فً المشط المتحرن فالنول ٌمف فً حالة خروج المكون عن المسار) زلف المكون ( ، أما أذا لفز 

وكما فً  المكون خارج النفس فان النول ٌستمر فً الحركة وٌؤتً إٌمافه عن طرٌك شوكة اللحمة

 (. 33-3) الشكل 

 

                       

                                                      

 ( ٌبٌن أنواع الأمشاط 33-3الشكل رلم ) 
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 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 تعمل بالأمشاطماكٌنة نسٌج  .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .1

  معدات السلبمة الصناعٌة .5

 

 ت العمل :خطوا

 ضبط زاوٌة مشط النسٌج  

   ضبط زاوٌة المشط بصورة مستمٌة .4

درجة ولضبط هذه الدرجة نستعمل  90ٌجب أن ٌكون المشط عمودٌا تماما على لاعدة المشط بزاوٌة 

 ( لضبط الزاوٌة من الطرفٌن . B( و )  Aالصامولتان  ) 

( موازٌة تماما للدفة  Dالمعدنٌة ) لتجنب حدوث فرق بالزاوٌة فً الجهتٌن ٌجب أن تكون المطعة 

 ( . B( و ) Aعندها نشد الصامولتان ) 

 نضبط الجهة الأخرى بنفس الزاوٌة حتى لا ٌحدث انحناء فً المشط وكما مبٌن فً الشكل رلم

  (3-34.) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط زاوٌة المشط بصورة مستمٌة 31-3الشكل رلم ) 
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   المشط ضبط استمامة جدار المكون الخلفً مع .0

لضبط استمامة جدار المكون الخلفً مع المشط تستعمل مسطرة معدنٌة مصمولة مستمٌمة  - أ

 توضع على الطرفٌن لملبحظة مدى دلة الاستمامة .

       استعمل المسطرة المعدنٌة لتعٌن استمامة لاعدة صندوق المكون مع لاعدة المشط  - ب

 . (مجرى شوط المكون)

 فً الشكل رلم  ( وكما F( و )  Eعمال الصامولتان ) اضبط حامل صندوق المكون باست - ج

 (3-35  ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط استمامة جدار المكون الخلفً مع المشط 35-3الشكل رلم ) 

( ٌبٌن لنا أن لاعدة درج المكون لٌست مستمٌمة مع لاعدة المشط  36-3الشكل رلم )  - ح

 وهً تمثل الطرٌمة الخاطبة فً الربط   .

 

 ( ٌبٌن الطرٌمة الخاطبة للبستمامة درج المكون 36-3)  الشكل رلم
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مجرى المكون باستمامة مع لاعدة مشط ) ( ٌبٌن لنا أن لاعدة درج 37-3الشكل رلم )  - خ

 مشط المكون ( وهً تمثل الطرٌمة الصحٌحة فً الربط .

 

 ( ٌبٌن طرٌمة الصحٌحة للبستمامة درج المكون 37-3الشكل رلم ) 

لخلفً لدرج المكون تماما فً استمامة المشط  وكما فً الشكل ) أ ( ٌجب أن ٌكون جدار ا - د

أما فً الشكل ) ب ( و ) ج ( فؤنهما ٌوضحان الربط الخاطا التً تسبب فً تلف المشط 

 ( . 38-3والمكون ودرج المكون .وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 المشط ( ٌبٌن الجدار الخلفً لدرج المكون مع استمامة 38-3الشكل رلم ) 
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 ضبط حامل صندوق المكون  .3

( فعندما تكون الصامولتان  H( و )  Gدابما أرخً صامولة الضبط لبل فتح أو شد الصامولتان  ) 

 راخٌه للٌلب فان حامل صندوق المكون سٌرتفع للٌلب مما ٌسبب خللب معٌنا .

ولة الضبط لبل أن ( أولا ولا نسى فتح صام Hأما طرٌمة الربط الصحٌحة هو أن نربط الصامولة ) 

 ( . 39-3( بالأعلى . وكما مبٌن فً الشكل رلم )  Gنربط الصامولة ) 

         

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط حامل صندوق المكون39-3الشكل رلم ) 

 حفظ غطاء المشط  .1

( ٌبٌن لنا طرٌمة حدٌثة لحفظ غطاء المشط من عملٌة اللً التً تحدث بسبب  40-3فً الشكل رلم ) 

( بحٌث ٌكون بٌنه وبٌن المكون فراغ ممداره واحد ملٌمتر  Jدفة ولهذا وضع المسند ) لوة ضرب ال

 ( . K( درجة وهو مثبت بالدفة بواسطة الصامولة )  10ومٌلبن زاوٌة لدرها    ) 

        

 ( ٌبٌن طرٌمة حفظ غطاء المشط 12-3الشكل رلم ) 



 
85 

 

 :  التاسع التمرٌن 

 : ضبط الضاربات وملحماتها  3-4-9

 المعلومات الأساسٌة :

الغرض من عملٌة ضرب المكون هو إمرار خٌط اللحمة داخل الفراغ المتكون فً خٌوط السداء فً 

عملٌة فتح النفس ، حٌث ٌكون خٌط اللحمة ملفوفا على ماسورة مركبة داخل المكون ، وٌوجد على 

 كما مبٌن فً الشكل رلمكل من جانب ماكٌنة النسٌج جهاز أطلبق المكون ٌسمى ) جهاز الضرب ( و

  (3-14 . ) 

 

 

 ( ٌبٌن جهاز الضرب 14-3الشكل رلم ) 

ٌموم هذا الجهاز المركب بالجانب الأٌمن من الماكٌنة  بضرب المكون من الجهة الٌمنى إلى الجهة 

الٌسرى خلبل الحدفة الأولى ، وبعد أتمام وصول المكون ٌتم إٌمافه بالجهة الٌسرى استعدادا لانطلبلة 

ن الجهة الموجود فٌها فً الحدفة الثانٌة من خلبل فتحة النفس بٌن خٌوط السداء تبعا للتركٌب م

 النسٌجً المنفذ على المماش .



 
86 

 

بعد أتمام عبور المكون فتحة النفس ٌستمر المكون فً الدرج للجهة الممابلة، وعندبذ ٌموم المشط 

 س نحو حافة المماش .لموجود فً الدفة بضم الخٌط الذي تركة المكون داخل النف

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج  .1

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .2

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .4

 معدات السلبمة الصناعٌة  .5

  خطوات العمل :

 ضبط الضاربات وملحماتها  

 فحص جهاز الحركة الضاربة  .1

 -التالٌة : لضمان سلبمة جهاز الحركة الضاربة ٌجب أتباع التعلٌمات

 ( . Aسهولة وانزلاق أجزاء وحدة الحركة الضاربة على العمود )  .1

واحدة التً تربط بواسطة ( الحاصرة المفتوحة من جهة  Bٌجب أن تكون لاعدة المسند )  .2

 ( ثابتتٌن . C)  الصامولة

( بحٌث تكون نهاٌته متساوٌتان أي بمعنى أن لا  Aالتؤكد من الوضع الصحٌح للعمود )  .3

 نهاٌة جانب خارجة أكثر من نهاٌة الجانب الأخر وكما مبٌنة فً الشكل رلم  تكون

(3-42.) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة فحص جهاز الضاربة 10-3الشكل رلم ) 
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 ضبط الخلوص الجانبً لعمود الضاربة     .0

( ملٌمتر .     0.2 – 0.1( ٌتراوح ما بٌن )  Nٌجب أن ٌكون الخلوص الجانبً لعمود الضاربة ) 

( الذي ٌمع فً أسفل جهاز الدفة ٌجب ربطة فً النهاٌة . وللحصول على هذا  Lمولة ) الصا

 ( .  Oالخلوص نضع لطع دابرٌة من الحدٌد ) وأشرات ( ) 

 (.  44-3( والشكل رلم )  43-3وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الخلوص الجانبً لعمود الضاربة 13-3الشكل رلم ) 

 

 

 (  ٌبٌن طرٌمة ضبط الخلوص الجانبً لعمود الضاربة 11-3ل رلم ) الشك
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 التمرٌن العاشر : 

 ضبط عمل المصدات الهٌدرولٌكٌة للضاربات :3-4-42

 المعلومات الأساسٌة :

أن حركة عبور المكون من خلبل فتحة النفس ودخوله إلى درج الدفة الممابل وبسرعة انطلبق كبٌرة 

 تخفٌض سرعته إلى الصفر،استعدادا لانطلبلة من الجهة التً وصل إلٌها . ، وبذلن ٌلزم إٌمافه بعد

تموم المصدات بصورة عامة والموجودة على الدفة بعملٌة إسناد واستناد لعمود الضاربة عند دخول 

المكون لادما من الدرج الممابل مارا بفتحة النفس وكذلن امتصاص لوة الضربة للمكون وتملٌل صوت 

ج من ذلن ، أي امتصاص لوة الضربة والسرعة التً ٌدخل فٌها المكون أثناء حركته الضجٌج النات

 ذهابا وإٌابا ، وللمحافظة على سلبمة وإطالة عمر عمود الضاربة .

 

  -وهنان نوعان من المصدات هً : 

 المصدات الإلٌة  .4

 المصدات الهٌدرولٌكٌة  .0

على تملٌل السرعة التً ٌتحرن فٌها  تعمل جمٌعها على مساعدة الضاغط الموجود فً جانب الدرج

 المكون داخل النفس .

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 تعمل على المصدات الهٌدرولٌكٌة  ماكٌنة نسٌج  .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .1

 معدات السلبمة الصناعٌة  .5
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 خطوات العمل :

 اربات ضبط عمل المصدات الهٌدرولٌكٌة للض 

 -:ضبط الخلوص بٌن المصد الهٌدرولٌكً والعصا الضاربة 

 لغرض ضبط الخلوص بٌنه وبٌن العصا الضاربة ٌتم الأتً 

 نسحب العصا الضاربة إلى ألصى وضع إلى الخلف . .1

 ( إلى وضعة الاعتٌادي  . Kاسحب الرأس الضارب )  .2

 نٌن تتراوح بٌنلٌس بواسطة المسطرة المعدنٌة وٌجب أن تكون المسافة بٌن الاث .3

 ( ملٌمتر  5إلى  3)  

 ملبحظة 

أن المصد الهٌدرولٌكً لا ٌستعمل وحدة لصد العصا الضاربة ولكن ٌستعمل معه المولف 

( أٌضا ، وفً حالة استخدام مواكٌن خفٌفة ٌجب أن تزداد مسافة الخلوص  Lالمٌكانٌكً  ) 

 ( . 45-3بٌنهما نسبٌا .وكما هو مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الخلوص بٌن المصد الهٌدرولٌكً والعصا الضاربة 15-3لشكل رلم ) ا
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 التمرٌن الحادي عشر : 

 : ضبط عمل المصدات الآلٌة للضاربات 3-4-44

 

 

 ( ٌبٌن المصد الآلً  16-3الشكل رلم ) 

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة

 تعمل بالمصد الآلًماكٌنة نسٌج  .4

 بمختلف المماسات .مفاتٌح ربط متنوعة  .0

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .3

 نماذج تدرٌبٌة .1

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .5

 معدات السلبمة الصناعٌة  .6
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  خطوات العمل : 

 ضبط عمل المصدات الآلٌة للضاربات 

العصا الضاربة تستند ضاغطة على طوق المصد الآلً  المصنوع من مادة الجلد المضغوط ،  .4

 لموجود فً أسفل الضاربة وكما مبٌن فً الشكل رلمبواسطة ضغط النابض الارجاعً ا

  (3-17 . ) 

 

 ( ٌبٌن عمل المصدات الإلٌة  17-3الشكل رلم ) 

اضبط تركٌب طوق المصد الآلً أسفل درج المكون ومرور رأس العصا الضارب من خلبله  .0

 ( . 18-3وكما مبٌنة فً الشكل رلم ) 

 

 الآلً( ٌبٌن أجزاء طوق المصد  18-3الشكل رلم ) 
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اضبط طوق النابض الضاغط على الطوق الجلدي والمحٌط به من الجانبٌن                               .3

 (  . 19-3وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن أجزاء المصد الآلً  19-3الشكل رلم ) 

حرن العصا الضاربة بالٌد حركة ضرب المكون ولاحظ رجوع العصا باستنادها على المصد  .1

فً الشكل وكما  لآلً وعملة كمخفف للصدمة ، وتملٌل الضجٌج الحاصل من عمل الضارباتا

 .(  52-3رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة عمل العصا الضاربة 52-3الشكل رلم ) 
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 الفصل الرابع

 

 الضبط وصٌانة أجزاء ماكٌنات النسٌج المساعدة 

 

 

 الأهداف 

 درا على أن:بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب لا

 ٌضبط الأجهزة المساعدة الملحمة بماكٌنات النسٌج . .4

 ٌشغل الماكٌنات المساعدة الملحمة بماكٌنات النسٌج . .0

 ٌعالج الأخطاء التً تحصل أثناء عمل تلن الأجهزة .  .3
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 الرابعالفصل 

 :ضبط وصٌانة لأجزاء ماكٌنات النسٌج المساعدة 1-4

 الثانً عشر:  التمرٌن

 ط جهاز الانسٌاب ) الرخو (صٌانة وضب:1-4-4

 -المعلومات الأساسٌة :

تستخدم أجهزة رخو خٌوط السداء لتعوٌض خٌوط السداء أثناء عملٌة النسٌج وتحوٌلها إلى لماش 

 وطٌه على مطواة المماش .

 ٌمكن تمسٌم أجهزة الرخو إلى نوعٌن ربٌسٌن هما 

 فرامل مطواة السداء  .4

ها أثناء تشغٌل النول وبذلن تحدث لوة شد ثانٌة فً الخٌوط وهً تموم بإعالة حركة السداء وفرملت

أثناء ارتخابها وبما أن لوة الشد فً الخٌوط تتولف على لطر مطواة السداء أي أن لوة الشد تتغٌر 

باستمرار أثناء عملٌة النسٌج لذلن ٌجب ضبط لوة الشد مرة ثانٌة وباستمرار أما ٌدوٌا أو 

 أوتوماتٌكٌة.

اسطة نابض صلب أو بتؤثٌر السداء ٌحدث تؤثٌرها بطرق مختلفة مثل الثمل أو بو أن فرامل مطواة 

 .(   4-1) وكما فً الشكل   النوع الأخٌر هو الأكثر شٌوعا فً مراحل مطواة السداءمزدوج ،

 

 ( ٌبٌن فرامل مطواة السداء 4-1الشكل رلم ) 
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 منظمات رخو خٌوط السداء  .0

لسداء ٌتناسب مع ممدار المماش المنسوج فً نفس الولت ، وهً تموم برخو طول محدد من خٌوط ا

وهذه المنظمات أما أن ٌتولف عملها على ممدار لوة الشد فً خٌوط السداء وتسمى بالمنظمات السالبة 

 التؤثٌر ، أو لا ٌتولف عملها على لوة الشد فً خٌوط السداء وتسمى بالمنظمات الموجبة التؤثٌر.

 ملة الأجهزة والأدوات المستع 

  منظمات رخو خٌوط السداءماكٌنة نسٌج تعمل على  .1

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .2

 نماذج تدرٌبٌة  .3

 عدد ومفاتٌح صناعٌة .4

 معدات السلبمة الصناعٌة  .5

 

 صٌانة وضبط جهاز الانسٌاب ) الرخو ( خطوات العمل : 

          تنظٌم عملٌة شد خٌوط السداء  .4

( الموجود فً الذراع  Aتحرٌن ساعد التوصٌلٌة ) أن عملٌة تنظٌم خٌوط السداء ٌتم تنظٌمها ب - أ

 (B  ( فبانزلاق الساعد )A  ( إلى الخارج فان الشد سوف ٌمل ، وبانزلاله إلى الداخل ) أي

 نحو هٌكل ماكٌنة ( فان الشد سوف ٌزداد . 

( علٌها تتؤرجح إلى الٌمٌن والى الٌسار بمسافات متساوٌة وهً تضبط عن  Cدواسة الرخو )  - ب

( وذلن  Q( المتصل بحركة الرخو وبإمكان زٌادة لوة شد النابض  )  Dالذراع ) طرٌك 

( إلى الأسفل عن طرٌك تحرٌن الصامولتان الاثنتٌن ،وكما مبٌن فً الشكل  Jبسحب الذراع ) 

 ( . 2-4رلم ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة تنظٌم شد خٌوط السداء 0-1الشكل رلم ) 

  ضبط  ذراع جهاز الرخو .2

ملٌمتر بٌن المركزٌن للصامولتٌن ، وعندما تكون  155( حٌث تكون المسافة  A اع ) ٌتم ضبط الذر

( ٌجب أن تكون باستمامة هٌكل ماكٌنة  Bالدفة فً الوسط ) وسط المشوار ( فان لدمه الرخو ) 

 ( 3-4النسٌج وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط  ذراع جهاز الرخو 3-1الشكل رلم ) 
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     ابض جهاز الرخوضبط ن .3

 ملٌمتر بٌن رأس المضٌب المسنن 25( ٌجب أن تكون مسافة ممدارها  Cلضبط المسافات لنابض ) 

  (E  وسطح الصامولة السفلً ومسافة أخرى ممدارها )ملٌمتر بٌن الصامولتٌن ، وكما مبٌن فً  5

 ( . 4-4الشكل رلم ) 

 

 لرخو( ٌبٌن طرٌمة ضبط نابض جهاز ا 1-1الشكل رلم ) 

     ضبط شرٌط التولٌف مع عجلة التولٌف  .4

( مع ر الأمامً ( لضبط شرٌط التولٌف )الكابححرن الدفة إلى ألصى مشوار لها فً الأمام ) السنت

لعجلة بالتساوي من جمٌع ( بالٌد إلى أن ٌمس الشرٌط مناطك ا Fعجلة التولٌف ، ادفع الذراع ) 

 .(  5-4) بهذا الوضع وكما فً الشكل  اعوعندها شد الصامولة واضبط الذرالجهات 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط شرٌط التولٌف مع عجلة التولٌف      5-1الشكل رلم ) 



 
98 

 

 :  الثالث عشرالتمرٌن 

 : صٌانة وضبط جهاز الطً )السحب (1-4-0

 -المعلومات الأساسٌة :

خٌوط اللحمة فً منظمات طً المماش تستخدم لعملٌة لف المماش على مطواته وكذلن تنظٌم كثافة 

 وحدة الطول وأٌضا توزٌع خٌوط اللحمة على المماش .

أن توزٌع خٌوط اللحمة فً المماش ٌكون منتظما أذا كانت المسافة بٌن جانبً الخٌط الأول والثانً فً 

نفس الاتجاه متساوٌة بٌن جمٌع خٌوط اللحمة فً هذه الحالة ٌكون مظهر المماش الخارجً منتظما 

طار جمٌع خٌوط اللحمة متساوٌة ، وإذا لم تكن ألطار الخٌوط منتظمة فان المسافة بٌن عندما تكون أل

 كل خٌط لحمة والتً تلٌها لا تكون منتظمة وبالتالً ٌودي إلى عدم انتظام مجهرٌه المماش .

أما أذا كانت المسافة بٌن كل خٌط لحمة والتً تلٌها متساوٌة فان شكل المماش الخارجً وانتظامه 

 مظهرة سوف ٌتحمك حتى لو كانت كثافة خٌوط اللحمة غٌر منتظمة فً وحدة الطول . وحسن

أذا كانت المسافة بٌن خٌوط اللحمة متساوٌة ) كثافة الخٌوط فً وحدة الطول ( فان طرٌمة طً   

المماش تسمى طرٌمة انتظام وتوزٌع خٌوط اللحمة ، أما أذا كان الفراغ بٌن خٌط اللحمة والذي ٌلٌها 

اوٌة فان طرٌمة طً المماش تسمى طرٌمة انتظام وطً خٌوط اللحمة ٌتم تنفٌذ كل طرٌمة من متس

 ( . 6-1فً الشكل رلم )  وكما هاتٌن الطرٌمتٌن بواسطة منظم طً خاص

 

 ) السحب ( ( ٌبٌن جهاز الط6ً-1الشكل رلم ) 
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  -وعلى ذلن فهنان نوعان من أجهزة طً المماش وهما :

 جبة التؤثٌر على خٌوط لحمة موزعة توزٌعا منتظما منظمات الطً المو .4

 منظمات سالبة التؤثٌر للحصول على درلات منتظمة لخٌوط اللحمة . .0

النوع الأول من المنظمات تستخدم على خٌوط اللحمة المنتظمة السمن مثل خٌوط المطن المنسوج 

 وخٌوط الصوف الورستد وخٌوط الحرٌر .

وط اللحمة غٌر منتظمة السمن من خٌوط الصوف الوولن وخٌوط أما النوع الثانً تستخدم مع خٌ

 . المطن المكثف

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج تعمل بجهاز الطً ) السحب ( .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

 عدد ومفاتٌح صناعٌة .1

  معدات السلبمة الصناعٌة .5

 

 ( بالسح) الطًصٌانة وضبط جهاز  خطوات العمل : 

 ضبط جهاز الطً ) السحب (  .4

( والذي بواسطته  Dكثافة الضربة الأولى ) المدى الأول ( ٌمكن ضبطها بواسطة تدوٌر الذراع ) 

 ( . Fٌتحرن المنزلك ) 

 180(  C( ٌوضح لٌاس ضربة ) حذفه ( / انج ، بتدوٌر بكرة السلسلة )  Kالتدرٌج ) الممٌاس ( ) 

الدوبً فان كثافة الضربة الثانٌة ) المدى الأخر ( ستضبط بواسطة  درجة سواء بالٌد أو بواسطة جهاز

 ( . Eالصامولة ) 

(  فً موضعه  F( تدور راجعة ) بالعكس ( لتعٌد المنزلك )  Cبعد تلن العملٌات فان بكرة السلسلة ) 

 المناسب لكثافة الضربة الأولى ) المدى الأول ( .

درجة سوف تغٌر كثافة  180( فً الأعلى فان نصف دورة  Cأذا كانت ذراع التدوٌر لبكرة السلسلة ) 

 الضربة الواطبة إلى كثافة الضربة العالٌة .
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( والذي فً  E( بواسطة الصامولة )  J( ٌمكن أن ٌدور إلى أن ٌصل إلى الوضع )  Hذراع التدوٌر ) 

الضربة الواطبة ،  درجة سوف ٌنتج عنة تبدٌل من كثافة الضربة العالٌة إلى كثافة 180حالة دورانه 

 ( .       7-4وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط جهاز الطً ) السحب ( 7-1الشكل رلم ) 

 صٌانة وضبط المابض ) الكلج ( الموجود داخل جهاز الطً ) السحب (  .0

 ( ٌجب أن ٌنظف من حٌن لأخر بواسطة لطعة من المماش ، بإمكاننا Dلرص الاحتكان للمابض ) 

 ألٌدهالنابض ) السبرنن ( ثم سحب  تفكٌن المابض ببساطة بفن الصامولة الذي ٌعمل على ضغط

 من الجانب الأخر . ألنجمٌه

توجد لطعتا لباد مابٌن لرص الاحتكان والترس الحلزونً تعمل على توزٌع الاحتكان بالتساوي بٌن 

 لماكٌنة .وكما مبٌن فً الشكل رلمالمرص والترس وهذا ٌظهر على الٌدة النجمٌة وذلن عند اشتغال ا

  (4-8 . ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط المابض الموجود داخل جهاز الطً ) السحب ( 8-1الشكل رلم ) 

 اختٌار عدد الضربات  .3

( ٌبٌن لنا ٌده اختٌار عدد الضربات فً السنتمتر آو فً الانج ) التابعة لجهاز  9-4الشكل رلم ) 

فً المكان الذي ٌشٌر على الرلم الذي أمامه والذي ٌمثل عدد ( ٌضبط K السحب ( ، المولف ) 

 الذي نرٌد اختٌاره وحسب متطلبات العمل . البوصةالضربة / سنتمتر أو 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة اختٌار عدد الضربات 9-1الشكل رلم ) 
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 حلمات جهاز السحب  .1

 (  D( و )  C ( و ) B( و )  A( ٌبٌن لنا مواضع حلمات جهاز السحب )  10-4الشكل رلم )

 

 ( ٌبٌن مواضع حلمات جهاز السحب 42-1الشكل رلم ) 

 جدول المعطٌات النظرٌة لجهاز السحب  .5

جدول معطٌات نظرٌة لعدد الضربات / السنتمتر لجاز الطً ) السحب ( ٌحتوي على كثافتً ضرب  

 مختلفة .

 -البٌانات هً كالأتً :

A – ثافة الضربة الأولى عدد الضربات / السنتمتر نظرٌا بالنسبة لك 

B –  عدد الضربات / السنتمتر نظرٌا بالنسبة كثافة الضربة الثانٌة 

C –  تعشٌمه جهاز السحب على الل ضربة / السنتمتر 

D –  عدد الضربات بؤكبر تدوٌر 

E –  عدد الضربات بؤصغر تدوٌر 

       (A – B – C – D  مواضع حلمات السحب ) 
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 :  الرابع عشر التمرٌن 

 صٌانة وضبط بالمثبتات بؤنواعها ) ماسكات المماش الجانبٌة ( : 1-4-3

 -المعلومات الأساسٌة :

أن خٌوط اللحمة فً تعاشمها مع خٌوط السداء أثناء عملٌة النسٌج ٌمل طولها وتعمل على تملٌل 

عرض المماش ، وممدار الانكماش فً عرض المماش بعد عملٌة نسجه تتولف على التركٌب النسٌجً 

العرض الكلً للمماش وحالة الخٌوط الطبٌعٌة بدرجة الرطوبة وعدد البرمات ونمرة الخٌط ....... و

 إلى الخ .

أن ممدار الانكماش هذا ٌمل تتدرجٌا بعد رفع النسٌج من النول ثم ٌتلبشى بعد فترة من الزمن ، وإذا 

ط السداء سوف تحرف لم ٌمنع المماش على النول من الانكماش فً الاتجاه العرضً له فان خٌو

زٌادة الاحتكان بٌنها وبٌن أسنان المشط وٌودي إلى  الىاتجاهها بعد المشط مباشرة الأمر الذي ٌودي 

زٌادة التمطعات لذلن تركب فً جمٌع ماكٌنات النسٌج أجهزة خاصة لشد النسٌج ولمنع الانكماش 

 ( . 44-1فً الشكل رلم ) وكماوهذه الأجهزة تسمى بالمثبت 

 

 

 ( ٌبٌن احد أنواع المثبتات  44-1كل رلم ) الش

أن العمل الربٌسً للمثبت هو شد المماش فً الاتجاه العرضً وحفظة باستمرار بحٌث ٌساوي عرض 

 . خٌوط السداء على المشط وحفظة باستمرار على المشط وبالتالً ٌمنع تمطع تلن الخٌوط 
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 -ٌستخدم فً صناعة النسٌج نوعان من المثبت هما :

 مثبت الاسطوانً .ال .4

 المثبت الخلفً . .0

أن اختٌار من المثبت ٌتولف على المماش المنسوج وممدار الانكماش فً العرض أثناء عملٌة النسٌج 

.أن المثبت الاسطوانً ٌستخدم مع الألمشة الخفٌفة والمتوسطة  ، اسطوانات المثبت ٌوجد علٌها ابر 

فً المثبت ، وهً تدور حرة فً أماكن لها بحٌث تكون تتجه إلى الٌمٌن فً المثبت وتتجه إلى الٌسار 

مابلة للٌلب نحو حافة المماش وغطاء المثبت ٌموم بتوجٌه المماش على المثبت لتدخل الإبر فً المماش 

إلى الخارج لمنع الانكماش ، ٌوجد فً لاع جسم المثبت فتحات وظٌفتها المساعدة على خروج  منتشرة

 (.  40-1ربما عالمة فً الخٌوط وكما مبٌن فً الشكل رلم ) الأتربة والأوساخ التً تكون

 

 ( ٌبٌن المثبت الاسطوانً  40-1الشكل رلم )

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج تعمل على المثبتات  .4

 نماذج تدرٌبٌة .0

 عدد ومفاتٌح صناعٌة .3

 معدات السلبمة الصناعٌة  .1
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 خطوات العمل : 

 (اعها )ماسكات المماش الجانبٌة صٌانة وضبط بالمثبتات بؤنو

 افرز الألراص المعدنٌة التً تحتوي على الإبر المتجهة إلى الٌمٌن والأخرى إلى الٌسار . .4

اربط الألراص المعدنٌة فً المحور الخاص بها  إبرة فً الاتجاه الٌمٌن وكذلن المحور  باتجاه  .0

 الٌسار .

 بت الٌسار  بواسطة الصامولتٌن .اربط المحور الٌمٌن  فً المثبت  والمحور فً المث .3

اربط المثبت الٌمٌن على ٌمٌن ماكٌنة النسٌج والأخر على ٌسار الماكٌنة عند مستوى حافة  .1

 المماش باللوالب .

اضبط حافة المماش مع المثبت من الجهتٌن بحٌث ٌعمل المثبت على شد حافتً المماش إلى  .5

  الخارج وجعل المماش بعرض خٌوط السداء فً المشط .

 

 

 ( ٌبٌن الألراص المعدنٌة للمثبت 43-1الشكل رلم )
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 الخامسالفصل  

 

 الضبط والصٌانة لأجزاء ماكٌنات النسٌج الإضافٌة

 

 

 

 الأهداف 

 بعد إنهاء دراسة هذا الفصل سٌصبح الطالب لادرا علً أن :

 ٌضبط الأجهزة الإضافٌة الملحمة بماكٌنات النسٌج . .1

 ة الملحمة بماكٌنات النسٌج .ٌشغل الماكٌنات الإضافٌ .5

 ٌعالج الأخطاء التً تحصل أثناء عمل تلن الأجهزة .  .6
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 الخامسالفصل 

 ضبط وصٌانة لأجزاء ماكٌنات النسٌج الإضافٌة:  5-4

 :  الخامس عشرالتمرٌن 

 ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز حماٌة خٌوط السداء ) حساس المكون (: 5-4-4

 المعلومات الأساسٌة : 

ا العمل على إٌماف ماكٌنة النسٌج عند احتمال حدوث أي خطا لتفادي حدوث أخطاء فً الغرض منه

  -المنسوج ، وتشمل الأجزاء الآتٌة :

 جهاز ولاٌة خٌوط السداء :  .4

 ٌسمح بتشغٌل الماكٌنة فً حالة وجود المكون .         

 جهاز مرالبة خٌوط السداء : .0

 خٌط السداء .ٌعمل على إٌماف الماكٌنة فً حالة لطع      

 

تستخدم أجهزة مرالبة خٌوط السداء بمختلف أنواعها بماكٌنات النسٌج الأوتوماتٌكٌة لمرالبة 

خٌوط السداء أثناء التشغٌل ،وإٌماف الماكٌنة ذاتٌا عند انمطاع أي خٌط من خٌوط السداء مما 

نتاج بالإضافة إلى ٌساعد على مرالبة عدد اكبر من ماكٌنات النسٌج للمساعدة فً تملٌل تكالٌف الإ

المدرة على تجنب عٌوب السداء بالألمشة ، أن التملٌل من ظهور تلن العٌوب وغٌرها تودي إلى 

 الإنتاجٌة لماكٌنات النسٌج . الكفابةتحسٌن جودة الألمشة المنتجة بالإضافة إلى ارتفاع 

سداء ٌوجد علٌه  لهذه الأسباب ٌلزم مرالبة خٌوط السداء جمٌعها بشكل فردي ، بمعنى لكل خٌط

حساس السداء ، وٌتم تحمٌك ذلن باستخدام ابر أو شناكل معدنٌة رلٌمة تصنع من الألمنٌوم لكل 

 خٌط ، تعرف بإبره الحساس .
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 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج تعمل على الحساس  .6

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .7

 نماذج تدرٌبٌة  .8

 عدد ومفاتٌح صناعٌة .9

   الصناعٌةمعدات السلبمة  .11

 خطوات العمل : 

  ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز حماٌة خٌوط السداء

 ضبط حساس ذراع المكون  .4

(  Hحرن الدفة إلى الخلف ) السنتر الخلفً ( واخرج المكون من الدرج واضبط العتلة      )  - أ

لة ملٌمتر ، هذا الوضع للعت 5( مسافة  Jبحٌث ٌكون بعد حافته عن حافة الصفٌحة المعدنٌة ) 

 (H  ( ٌساعد الرأس المدور المسنن )K  ، بالدوران بحرٌه عند إزالة الأذرع الحساسة )

 . ( 1-5وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط حساس ذراع المكون 4-5الشكل رلم ) 
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( وبدورة ٌرفع  H( إلى أن تضغط على العتلة )  Kادخل المكون فً الدرج ثم شد الصامولة )  - ب

 ( .  2-5ملٌمتر عن سطح الدرج وكما مبٌن فً الشكل رلم )  8المكون بمسافة حساس 

 

 ( طرٌمة ضبط حساس المكون  2-5الشكل رلم )

 .  للتؤكد من المسافة تدور الماكٌنة بالٌد إلى الأمام والى الخلف - ج
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 :  السادس عشر التمرٌن 

 ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز السداء المٌكانٌكً : 5-4-0

 لمعلومات الأساسٌة : ا

ٌستعمل هذا النوع من الأجهزة ذو الحركة المٌكانٌكٌة على ماكٌنات النسٌج الأوتوماتٌكٌة ، على أساس 

تخصٌص إبرة حساس لكل خٌط وفً حالة لطع هذا الخٌط تسمط إبرة الحساس الخاص بها والمعلك 

لجرٌدة المسننة وتنمل الحركة بعد فٌها فٌوثر على حركة الحساس فٌودي هذا الوضع إلى إٌماف حركة ا

 النسٌج  ذلن إلى مجموعة الإٌماف للعمل على إٌماف ماكٌنة

توزع ابر الحساس على مجموعة من المضبان والتً ٌختلف عددها باختلبف سمن خٌوط السداء 

ك وكثافتها، وتتمٌز هذه الأجهزة بالبساطة فً التشغٌل بالإضافة إلى ارتفاع كفاءة الماكٌنة عن طرٌ

سموط الإبرة بمجرد انمطاع الخٌط وذلن بتؤثٌر وزن الإبر لتسمط وتتلبمس مع جرٌدة الحساس ، وكما 

وكما مبٌن فً  ٌجب أن ٌكون سموط الإبر سرٌعا منعا لتشابن الخٌط الممطوع مع الخٌوط الأخرى

 .  (  3-5الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة عمل حساس السداء المٌكانٌكً 3-5الشكل رلم ) 
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 خطوات العمل :

 ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز السداء المٌكانٌكً  

( واللذان  3( و )  4اضبط الفتحات المستطٌلة الموجودة على المضٌب المسطح رلم )  .4

ٌتحركان فوق خٌوط السداء حركة ترددٌة مستمٌمة ، بحٌث تكون الفتحات للمضٌبٌن توافمٌة 

 منتظمة متشابه .

 ً تحتوي على الفتحات المستطٌلة ، بإمرار المضٌبٌن المسطحٌن( الت 1تركٌب الشرابح )  .0

 ( . 5( من خلبلهما والتً تحمل خٌوط السداء رلم )  3( و )  4)  

( الذي ٌتعاشك طرفة العلوي المسطح ذو مجرى مفتوح مع المضٌب  0اضبط الذراع رلم )  .3

 ( . 7لم )( عند منطمة المرتكز وٌنتهً طرفة الأخر بمرص معدنً ر 4المسطح ) 

( مع الذراع العمودي المرتبط  8( الذي ٌنتهً بمرص معدنً رلم )  6اضبط حركة الذراع )   .1

 بكامة مركبة على المحور السفلً للماكٌنة والذي ٌستمد حركته منها حركة ترددٌة راسٌة .

 ( .  8( و )  7اضبط تركٌب النابض الحلزونً بٌن المرصٌن )  .5

( و  4لة انمطاع خٌط سداء ٌسبب أعالة حركة المضٌب رلم  ) أن سموط أحدى الشرابح فً حا .6

 ( وتولفه ٌودي إلى سموط ٌده التشغٌل للماكٌنة والتولف عن العمل . 3) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط وتثبٌت جهاز السداء المٌكانٌكً 1-5الشكل رلم ) 
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 :  السابع عشر التمرٌن 

 بابً ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز السداء الكهر: 3 -4 -5

 المعلومات الأساسٌة : 

 -أنواع ابر الحساس :

 تمسم ابر الحساس إلى نوعٌن ربٌسٌن هما 

 الإبر المفتوحة  .4

 الإبر المغلمة  .0

كما ٌنمسم كل نوع منهم حسب الإبر المستخدمة بؤجهزة مرالبة خٌوط السداء المٌكانٌكٌة ، أو بؤجهزة 

بٌن ابر الحساس الكهربابً والمٌكانٌكً فً مٌل  مرالبة خٌوط السداء الكهربابٌة ، وٌنحصر الاختلبف

الجزء الداخلً بالإبر المستخدمة بالحساس الكهربابً لكً ٌساعد على إغلبق الدابرة الكهربابٌة عند 

 سموط الإبر بعد انمطاع خٌط السداء .

ٌصعب أخراج  لولة والتً ٌتم تركٌبها أوتوماتٌكٌا بثباتها ومماومتها للبعوجاج ، وكماالمغتتمٌز الإبر 

الخٌوط منها ألا بعد المطع ، أما الإبر المفتوحة فتتمٌز بانعدام لابلٌتها لتجمٌع الغبار ، ٌتم تركٌب ابر 

الحساس على خٌوط السداء ٌدوٌا أو بواسطة ماكٌنات خاصة بذلن ، أن متوسط سمن إبرة الحساس 

    ( 5-5ما مبٌن فً الشكل رلم ) سنتمتر .وك 41إلى  40ملٌمتر ومتوسط طولها من  4إلى  2.5مابٌن 

 

 ( ٌبٌن أنواع الحساسات 5-5الشكل رلم ) 
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 جرابد حساس السداء   

تكتمل عملٌة الإحساس بوجود خٌوط السداء باستخدام أجهزة مرالبة خٌوط السداء بضرورة استخدام 

كهربابً (  –كً عدد من الجرابد ٌختلف شكلها والأجزاء المكونة لها باختلبف نوع الجهاز ) مٌكانٌ

جرابد ، حٌث تتركب الجرابد بالجهاز  6إلى  0وٌتراوح عدد هذه الجرابد حسب كثافة خٌوط السداء من 

المٌكانٌكً من جرٌدة ثابتة مزدوجة مسسنه حسب الاستخدام وتبعا لنوعٌة ماكٌنة النسٌج والخامات 

 لعمل .المستعملة ، بالإضافة إلى جرٌدة متحركة ٌمٌنا وشمالا باستمرار ا

أما جرٌدة السداء الكهربابً فهً عبارة عن جرٌدة ثابتة مزدوجة لكنها تكون مستمٌمة وٌتحرن داخلها 

 ( . 6-5جرٌدة أخرى مستمٌمة وكما مبٌنة فً الشكل رلم ) 

                                                               

          

 

 ( ٌبٌن احد أنواع الجرابد  6-5لشكل رلم ) ا                          

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج  .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .1
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 خطوات العمل :

 ضبط ومراجعة تثبٌت جهاز السداء الكهربابً  

 داء .( والذي ٌمتد بعرض خٌوط الس 4اضبط تركٌب المضٌب المسطح رلم )  .4

 ( من النوع المفتوح . 4( على المضٌب المسطح )  5ركب الشرٌحة رلم )  .0

( المركبة على عمود الإدارة السفلً للماكٌنة والتً تعمل بتماس  9اضبط الكامه الترددٌة )  .3

 ( . 8مع الذراع ) 

 ( . 6( والملف المغناطٌسً )  7ملٌمتر بٌن نهاٌة الذراع )  5اضبط خلوص ممداره  .1

إحدى الشرابح لخٌوط السداء ٌودي إلى حدوث توصٌل كهربابً ومغنطه الملف  أن سموط .5

( المرتبط مع  42( التً بدورها تسحب الذراع )  7( ، وٌجذب العتلة رلم )  6المغناطٌسً ) 

( الذي ٌعمل بالضغط على المفتاح الكهربابً لٌولف الماكٌنة عن العمل  وكما  44الذراع ) 

 ( .  7-5مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة عمل حساس السداء الكهربابً  7-5الشكل رلم )  
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 :  الثامن عشرالتمرٌن 

 ضبط ومراجعة صٌانة الشوكة الجانبٌة  : 5-4-1

 المعلومات الأساسٌة : 

تركب بجانب الماكٌنة وتستعمل فً ماكٌنات النسٌج التً بها جهاز للبب من جهة واحدة أو التً لٌس 

 . لن لمرالبة خٌوط اللحمة لكل حدفتٌنبها للبب وذ

ٌتكون الجهاز من شوكه بها ثلبثة أصابع فً ممدمتها خطاف مإخرتها مصنوعة من سلن مستدٌر 

ٌختلف لطره تبعا لنوع ونمرة خٌط أللحمه وممدار الشد ، مثبته  فً أمام الماكٌنة بٌن المشط ودرج 

كة تماما وبه ثلبث أبواب واسعة تكفً لدخول أصابع الشو إمامالمكون مركب بالدفة  شبان الشوكة 

ملٌمتر  3-0أصابع الشوكة بسهوله، تتكون هذه الشوكة من صفٌحه معدنٌة سمكها ٌتراوح مابٌن 

وعلى شكل زاوٌة لابمه وتتحرن حول مسمار فً رأس الزاوي أما فً الجزء الأفمً من الشوكة فتحه 

ملٌمتر وعددها ٌتراوح  0—4أسلبن لطرها من مستطٌله والجزء الراسً ٌحمل أصابع الشوكة وهً 

شه عادٌه لان الشوكة مأصابع وٌستعمل جهاز الشوكة الجانبٌة عند نسٌج أصناف ال 1—3مابٌن 

بترتٌبها فً جانب الماكٌنة لا تحس بوجود خٌط أللحمه ألا بعد حدفتٌن بٌنما الشوكة الوسطٌة تحس 

 بوجود الخٌط فً كل حدفه .

 لمستعملة الأجهزة والأدوات ا

 

 ماكٌنة نسٌج  .4

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .0

 نماذج تدرٌبٌة  .3

 عدد ومفاتٌح صناعٌة .1

  معدات السلبمة الصناعٌة  .5
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 خطوات العمل : 

 ضبط ومراجعة صٌانة الشوكة الجانبٌة  

 ضبط الشوكة الجانبٌة 

(   O( ، وطبما لحسابات اللحمة فان المخزن ) Nالشد ٌنظم بواسطة الصامولة المسننة )  .1

 ٌمكن أطالته لخٌوط اللحمة الرفٌعة وتمصٌره لخٌوط اللحمة الغلٌظة .

( ، المسافة بٌن ممعد  O( طبما إلى طول المخزن )  Pالشوكة علٌها أن تتحرن على المنزلك )  .2

 ملٌمتر  .  وكما مبٌن فً الشكل رلم  2( ٌجب أن تكون تمرٌبا  O( والمخزن )  Kالسماطة ) 

 (5-8  ). 

 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الشوكة الجانبٌة 8-5لم ) الشكل ر

( لا  Q( ٌبٌن لنا كٌف ٌتم نمل الحركة واحدة بعد الأخرى ، الذراع )  9-5فً الشكل رلم )  .3

( وترمً ٌده  S( تدفع باتجاه البرغً )  Rٌستطٌع أن ٌرتفع لبل النملة الثالثة فان السماطة ) 

 (.   Aفٌحة المثبتة ) ( خارج مكانها ) أي تخرج من الص Fالتشغٌل ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الشوكة الجانبٌة 9-5الشكل رلم ) 

  -( ٌبٌن لنا :42-5الشكل رلم ) .1

 المكون فً الجانب الذي فٌه البدال ) ألباتري (  - أ

 ( ملٌمتر لبل الضربة  23الماكٌنة على تدرج )  - ب

 آلٌة نمل الحركة معشمة تماما . - ت

( وٌجب أن تكون  A( المثبتة على الذراع )  Bالبكرة ) فً تلن المواضع أعلبه ٌجب أن تكون  - ث

 (B  ( والعة تماما فً تموس الصفٌحة )C . ) 

 ( ٌجب أن ٌكون باستمامة الجزء البارز من صندوق المكون  Eوكما أن وضع المولف )  - ج

 (F ). 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط الشوكة الجانبٌة 42-5الشكل رلم ) 
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 :  التاسع عشر التمرٌن 

 ضبط ومراجعة صٌانة الشوكة الوسطٌة : 5-4-5

 المعلومات الأساسٌة : 

( ٌبٌن لنا جهاز الشوكة الوسطٌة ، وهً عبارة عن عدة  ابر مولعها فً وسط 44-5الشكل رلم ) 

لاعدة المشط ٌمابلها مجرى ) شك ( فً لاعدة المشط ، فعندما ٌمر المكون وبه خٌط فان الشوكة 

إذا حصل لطع فً خٌوط اللحمة فان الشوكة سوف تستمر داخل مرتفعة عن سطح لاعدة المشط و

 الشك وعبر التوصٌلبت المٌكانٌكٌة ٌصل الإٌعاز إلى جهاز مرالبة خٌط اللحمة بإٌماف الماكٌنة .

ٌتكون الجهاز بصوره أجمالٌه من لضٌب مثبت من احد طرفٌه فً ممدمة الماكٌنة وٌستمد طرفه  

ماكٌنة ، وٌنملها إلى كآمه مركبه على الدفة تحرن شوكه ذات أصبعٌن الأخر حركته الترددٌة من دفة ال

وفً اغلب الأحٌان تتجهان إلى الأعلى عندما ٌرجع الدفة إلى الخلف والى الأسفل عندما ٌتمدم إلى 

 الأمام .

عن شوكه مكونه من عدة ابر  مولعها فً وسط لاعدة  عبارةوهو  أللحمهجهاز مرالبة خٌط أن  

تبمى مرتفعه  الشوكة)شك( فً لاعدة المشط  فعندما ٌمر المكون وبه خٌط فان  أخدودلها المشط وٌماب

سوف تستمر داخل الشك  وعبر  الشوكةفان  أللحمهحصل لطع فً خٌط  وإذاعن سطح لاعدة المشط  

نسٌج  ماكٌناتوهنان  الماكٌنة بإٌماف أللحمهمرالبة خٌط  زجها إٌعاز إلىتوصٌلبت مٌكانٌكٌه ٌصل 

 تمع على طرفً لاعدة المشط مزدوجةت شوكات ذا

والشوكة الوسطى تستعمل فً ماكٌنات التً تحتوي على للبب من الجهتٌن ولذا فان جمٌع أجزابها 

 مركبه فً منتصف جوزه الدفة لمرالبة أللحمه فً كل حدفه

 

 ( ٌبٌن الشوكة الوسطٌة44-5الشكل رلم ) 
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 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ج ماكٌنة نسٌ .4

 مفاتٌح ربط متنوعة بمختلف المماسات . .0

 مسطرة لٌاس معدنٌة . .3

 نماذج تدرٌبٌة  .1

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .5

 معدات السلبمة الصناعٌة  .6

 خطوات العمل :

 ضبط ومراجعة صٌانة الشوكة الوسطٌة  

 ( .  Dضبط الذراع المنحنً  ) النوع الأول ( )  .4

 مكان شدهما إلى بعض بموة بواسطة الصامولتٌن( ملتصمتان ببعضهما وبالإ B( و )  Aالمطعتان ) 

  (N  ( حٌث أن المطعة ، )N  بالإمكان تحرٌكها ٌمٌنا ) ( عبارة عن كآمة ذات وجهٌن ) نصفٌن

  -وٌسارا بواسطة الشك الذي فٌها وضبطها حسب الحاجة . ولإجراء عملٌة الضبط ٌتم الأتً : 

 حرن الدفة إلى ألصى الخلف ) السنتر الخلفً (. - أ

 ( الدوران بحرٌة . G( بحٌث ٌتسنى للكامة )  Nفن الصامولتٌن )  - ب

( الموجودة على الذراع  B( ٌدوٌا باتجاه السهم إلى أن تصبح البكرة المتحركة )  Gدور الكامة )  - ج

ملٌمتر لبل أن تنتمل إلى  10( فً أعلى نمطة لها على الكامة أو تمرٌبا تكون المسافة  Cالمابد ) 

( بواسطة الصامولة  D( ثم اضبط الذراع المنحنً )  Nمن الكامة شد الصامولتٌن ) الجهة الثانٌة 

 (E  (  بحٌث ٌكون هنان خلوص ممداره من )( ملٌمتر بٌن الذراع المنحنً )  2 – 1D  وحامل )

 (  .12-5( ، وكما مبٌن فً الشكل رلم )  Fالمشط ) الدفة ( ) 
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 ذراع المنحنً  ) النوع الأول (( ٌبٌن طرٌمة ضبط ال 40-5الشكل رلم ) 

 ( . Jضبط الذراع المنحنً  ) النوع الثانً( )  .2

( فً ذلن  B( فً أسفل نمطة الكامة حٌث تستمر الكرة الدابرٌة )  Aضع مجمع الكامة )  - أ

( هو المطعة المكونة من نصفٌن الذي تربطهما  Aالتمعر . والممصود بمجمع الكامة ) 

 ( ، Nالصامولتٌن ) 

( وذلن  H( والأنبوب المدور )  Jملٌمتر مابٌن الذراع المنحنً )  1خلوص بممدار اضبط ال - ب

ملٌمتر ،  12( ، وفً حال استخدام الأنسجة الوبرٌة تكون المسافة  Gعن طرٌك الصامولة ) 

 ( . 13-5وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ً (( ٌبٌن طرٌمة ضبط الذراع المنحنً  ) النوع الثان 43-5الشكل رلم ) 

 ضبط ارتفاع الشوكة عن المكون  .3

ملٌمتر بٌن  5حرن الدفة إلى ألصى الخلف ولغرض ضبط الارتفاع تكون مسافة ممدارها  - أ

( لنحصل على تلن المسافة المذكورة ، ثم  Nالشوكة والمكون ٌمكننا تغٌر وضع الذراع ) 

     (  14-5فً الشكل رلم )  ( ، وكما Kبالإمكان أعادة ضبط الذراع ) 

 

 ( ٌبٌن ضبط ارتفاع الشوكة عن المكون 41-5الشكل رلم ) 
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 ( إلى الأعلى فان حركة الشوكة سوف تمل ، وعند تحرٌن الذراع  Nعند تحرٌن الذراع )  - ب

 (N  (     إلى الأسفل فان حركة الشوكة سوف تزٌد ، وكما مبٌن فً الشكل رلم )15-5 .  ) 

 

 وكة( ٌبٌن حركة الش 45-5الشكل رلم )        

 حرن الدفة إلى الأمام إلى أن تكون كرة الضرب فً أعلى نمطة  ، وكما مبٌن فً الشكل رلم  - ت

 (5-46  . ) 

 

 ( ٌبٌن حركة الدفة 46-5الشكل رلم ) 

( ٌجب أن ٌكون أعلى  Sفً حالة عدم وجود خٌط لحمة تحت الشوكة فان لسان السماطة )  - ج

 (  . 17-5ن فً الشكل رلم ) ملٌمتر ، وكما مبٌ 1( بمسافة  Tمن السماطة ) 
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 ( S( ٌبٌن طرٌمة ضبط السماطة )  17-5الشكل رلم ) 

 

 ملٌمتر وذلن عن طرٌك الصامولة  5ارفع شوكة اللحمة ٌدوٌا واجعل هنان مسافة ممدارها  - د

 (W  ( وكما مبٌن فً الشكل رلم، )18-5  . ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط مسافة شوكة اللحمة 48-5الشكل رلم ) 
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 :  العشرونالتمرٌن 

 صٌانة وضبط جهاز تغٌر المواسٌر ) ألباتري (  : 5-4-6

 المعلومات الأساسٌة : 

هنان طرٌمتان لاستبدال ماسورة أللحمه الخالٌة بؤخرى بها خٌط على الماكٌنة  أما بانخلبع الماسورة 

 .ماسورة ملفوف علٌها خٌط أللحمه  من المكون أو استبدال المكون  بؤخر به

 

 ( ٌبٌن جهاز تغٌر المواسٌر ) ألباتري ( 19-5الشكل رلم ) 

وتستخدم هاتان الطرٌمتان فً صناعة النسٌج تبعا لنوع الألمشة المراد نسجها وٌسمى الجهاز 

 وهً كلمه انكلٌزٌة معناها جهاز مجهز لعملٌه خاصة.   Batteryالمستعمل لتغٌر المواسٌر) ألباتري(

ماكٌنات الأوتوماتٌكٌة ألحدٌثه وفً نطاق واسع وأهمها هو جهاز ذو تستعمل هذه الأجهزة على ال

 ( . 19-5وكما مبٌن فً الشكل رلم )  مخزن اسطوانً لتغذٌة الماكٌنة بمواسٌر اللحام 

وٌسمى هذا الجهاز كما ذكرنا جهاز )ألباتري( حٌث ٌتم أبدال الماسورة أثناء استمرار الماكٌنة فً 

تولف الماكٌنة وٌتكون هذا المخزن من اسطوانتٌن تحصران بٌنهما حركتها المنتظمة أي بدون 

المواسٌر الممتلبة متوازٌة مع محور الماعدتٌن الاسطوانتٌن داخل غلبف دابري حٌث ٌوجد فوق 

والأخر رفٌع بحٌث انه  الماسورة مطرلة، ٌتحرن حول محور مثبت فً جسم ألباتري احد طرفٌه غلٌظ

اسورة فً السالٌة ٌضغط الطرف الغلٌظ على لاعدة الماسورة والطرف عند ضغط المطرلة على أول م

الرفٌع على نهاٌتها فٌدفعان سوٌه الماسورة الممتلبة فً المكون من خلبل ألفتحه العلوٌة وترمً 

الماسورة الفارغة التً كانت فً المكون من ألفتحه السفلٌة ، وهً فتحه مستطٌله بماعدة صندوق 

، وبذلن ٌمكن دفع الماسورة الممتلبة بواسطة الرافعة ماسورةة تسمح بمرور الالمكون فً جهاز الدف
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عند وصول  أماالأفمٌة وبدورها تموم بدفع الماسورة الفارغة إلى الأسفل من خلبل ألفتحه بالمكون،

الدف إلى ألصى مشوار إلى الإمام ٌمابل ٌده المطرلة خط علٌه فتنزل المطرلة بحكم نابض مركب علٌه 

ر سالٌة المواسٌر استعداد لتغٌر الماسورة التالٌة وٌجب إن ٌظل طرف خٌط الماسورة التً دخلت وتدو

فً المكون ممسوكا إثناء انتمال المكون بالماسورة إلى الدرج الممابل ، ولكن الخٌط والماسورة لد 

من خلبل  ٌتعرضان لتلف إثناء تغٌر الماسورة أوتوماتٌكٌا ، وجمٌع إشارات تغٌر المواسٌر تؤتً

الحساس الخاص ، وتعمل هذه الحساسات كذلن التؤكد من وجود المكون فً الموضع الصحٌح لبل 

 أجراء عملٌة التغٌر لتفادي كسر المكون أو الماسورة أو أذا حدث التغٌر فً موضع خطا .

 

 الأجهزة والأدوات المستعملة 

 ماكٌنة نسٌج  .5

 مفاتٌح ربط متنوعة بمختلف المماسات . .6

 لٌاس معدنٌة .مسطرة  .7

 نماذج تدرٌبٌة  .8

  عدد ومفاتٌح صناعٌة .9

 معدات السلبمة الصناعٌة  .42

 خطوات العمل : 

 صٌانة وضبط جهاز تغٌر المواسٌر ) ألباتري (

ضع مكوكا جدٌدا ٌحتوي على ماسورة فارغة داخل الدرج وتحت البدال تماما ، ثم اضغط على  .1

 ة وتؤكد فٌما أذا كان تموس لدم المطرلة ( بواسطة الٌد واجعلها فوق الماسور Fالمطرلة ) 

 (N  منطبما تماما على رأس تموس رأس الماسورة ، أما أذا كانت غٌر ذلن فعندها نرفع )

جهاز البدال بكاملة ونعٌد ضبط ارتفاعه باستعمال ضبعه المٌاس والتً توضع على سطح 

 .(  20-5المكون العلوي وكما مبٌن فً الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن فحص تموس لدم المطرلة 02-5) الشكل رلم 

 

( ٌبٌن لنا كٌفٌة استعمال ضبعه المٌاس الذكورة سابما ، اضبط ارتفاع  04-5الشكل رلم )  .0

ملٌمتر بٌن سطح المكون وحافة لوس جهاز  7ممداره  جهاز البدال ،ونلبحظ وجود خلوص

 البدال . 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة استعمال ضبعه المٌاس 04-5الشكل رلم ) 

 

 



 
127 

 

 -ضبط المولف : .3

 ( التً فً البدال والعة تماما تحت المطرلة  B(  ٌتم ضبطه بحٌث تكون الماسورة )  Aالمولف ) 

 (E  ( ولضبط ارتفاع المطرلة الصحٌح ٌوجد وأشرات جلدٌة ، )C  ٌمكننا إضافتها إلى أن نصل إلى )

ع الموجودة فً سباكة لرص (  فوق الأعصاب أو الأضلبD مستوى ٌكون فٌه الصامولة اللبمركزٌة ) 

( هً عبارة عن بعد المطرلة عن رأس الماسورة وكما  Xملٌمتر ، أن المسافة )  3البدال بمسافة 

  ( . 22-5مبٌن فً الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط المولف 00-5الشكل رلم ) 

واضبط ادخل ماسورة اللحمة لمنتصف المسافة ) أي لا تجعلها تجلس فً مكانها جٌدا (  .1

ملٌمتر بٌن المرص الخارجً وبٌن حامل المواسٌر ، وكما مبٌن فً  2,5الخلوص بممدار 

 ( . 03-5الشكل رلم ) 
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 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط حامل  المواسٌر 03-5الشكل رلم ) 

 ملٌمتر وذلن بتحرٌن المولف 96ضع الدفة على السنتر الأمامً واضبط المسافة بممدار  .5

  (L عندما ٌجب أن ٌكو ) ( ن سطح الدرجK  ًمسحوبا إلى ألصى الخلف ، وكما مبٌن ف )

  ( . 24-5الشكل رلم ) 

 

 ( ٌبٌن طرٌمة ضبط المسافة بٌن المولف والدفة 01-5الشكل رلم ) 

ملٌمتر من الفجوة الوالعة  4( إلى الأمام حتى ٌصبح على بعد  Mادفع الصحٌفة الوالٌة )  .6

  ( . 25-5لم ) فً ظهر الصندوق وكما مبٌن فً الشكل ر
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 ( ٌبٌن ضبط المسافة بٌن صندوق المواكٌن والصفٌحة الوالٌة 05-5الشكل رلم ) 

ٌجب ( G)   ملٌمتر بعد الضربة،الجزء المسطح المستمٌم من الكامة 2ضع الماكٌنة على تدرٌج  .7

كٌنة ( والذي ٌجب أن ٌبدأ فً الارتفاع حال استمرار الما Hأن ٌكون موازٌا لاستمامة الذراع ) 

 ملٌمتر فوق السماطة 0,5( بمسافة  Jاضبط وضع الجزء العلوي من الصفٌحة )  بالحركة .

  (K  والتً ٌجب أن تتحرن بحرٌة تامة فً حالة عدم التعشٌك ، الخلوص الذي ممداره )1 

( نستطٌع الحصول علٌة باستخدامنا  K( والسماطة )  Lملٌمتر الموجود بٌن لسان السماطة ) 

  ( .26-5( الموجودة على الذراع المتؤرجح ، وكما مبٌن فً الشكل رلم )  M) الصامولة 

 

 ( ٌبٌن ضبط السماطة 06-5الشكل رلم ) 
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 معالجتها  وطرق الأوتوماتٌكٌة ماكٌنات النسٌج ضبط

  :المشط مع الدرج استمامة عدم .1

 :الآتً راعاةم فٌلزم بالمشط المكون مادطصا إلى ذلن وٌإدي المكون سٌر تغٌر علٌها ٌترتب

 .المشطAlignment واحدة مع  استمامة على والٌسار الٌمٌن الدرج ظهر ٌكون أن - أ

 خروج ذلن وألا سبب المكسور البشر أو الاعوجاج أو الصدأ من خالٌاً نفسه المشط ٌكون أن  -ب

 .الإنتاج تعطٌل وبالتالً سٌره خط عن المكون

 السدىخٌوط   فً لطع ذلن سبب إلا و ٌتخلخل ولا Groove الممبض  مع ثابتاً المشط ٌكون أن - ج

 Faulty cloth .بالمماش  بعٌ حدثٌو

 .المشط Turnالتواء  أي وجود عدممستوى سطح الدفة و  مع الزاوٌة لابم المشط ٌكون أن  -د

 Pick:للحدفة  الممابل الدرج نهاٌة إلى المكون وصول عدم .2

 ٌد   انزلاق ذلن إلى فٌإدي الصدام بلممة فٌحتن مًاتما ارتفاعه من الصدام لسان ٌمنع ذلن حدوث

  التصادم   الصدام ولممة إلى بالنسبة الحدفة ضبط فٌلزم ماكٌنةلا وولوف التشغٌل

Frog piece الحدفة ٌمنع ضعف أن حٌث الٌسرى للحدفة مساوٌة الٌمنى الحدفة تكون أن ولابد 

Weak picking الممابل الدرج فً المكون فعل رد تسبب اولوته الدرج الممابل إلى المكون وصول 

 مدة بعد تإدي لد الموٌة تعطٌلها والحدفة أي الشوكة رفع عدم الحدفة تسبب لوة أن على علبوة

 جدًا ولوٌة متؤخرة الحدفة تكون عندما وكذلن Picking Stick ضربال ذراع إلى كسر بسٌطة

 .النول ولوف وبالتالً لطعها وتسبب اللحمة فتصدم

 :الحدفة تولٌت ضبط ٌلزم .3

 .أفمٌاً اهتزازه وعدم Upright picking Shaft  ذراع التوصٌل  حركة سهولة - أ

 ذراع التوصٌل  جهة من التوصٌلة حزام ارتفاع من التؤكد - ب

 تلبمس أن ٌجب Bottom Centerالسفلً  النمطة فً الكرنن ٌكون عندما - ج

  Cam Profile الكامة وجة الشمعة عامود رمانة

 Pickالحدفة  لوة زٌادة إلى ٌإدي ذلن لأن الدرج ظهر لسان جلدة استهلبن  - د

  .المكون وإتلبف المطلوب عن
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 : الشوكة  جهاز ضبط عدم .4

 إلى ذلن ٌإدي أو الانخفاض الارتفاع عند تؤخرها أو تمدمها حركة أو الشوكة انخفاض أو ارتفاع أن

 وفتحاته عمودٌاً الشوكة شبان ٌكون أن فٌلزم .ةجانبٌ أو وسطى الشوكة كانت سواء النول تعطٌل

 أصابع ارتفاع وكذلن .جٌدًا الشوكة لاعدة تثبٌت مراعاة مع Groove  سطح الدف لماع موازٌة

 ألمشة إنتاج ٌمنع الشوكة وضبط  Sley board الدف أرضٌة عن  Fork prongs  ةالشوك

 . فورًا العمل عن على إٌماف  الماكٌنة لأنها وذلن معٌبة

 :الآتً من التؤكد ٌجب ذلن ولتلبفً اللحمة لطع بمجرد

 .لصٌرة الشوكة أصابع تكون ألا - أ

 بالشوكة  المشط اصطدام عدم - ب

 .ربطها إحكام عدم أو Worn out camالشوكة  بكامة تآكل وجود عدم  -ج

 .ربطه وإحكامالشوكة  مسمار وجود من التؤكد  -د

  :لاعدته أو الصدام لسان ضبط عدم .5

 عدم وأن السدى خطر بخٌوط أي أحداث تمنع التً النول أجزاء أهم من الصدام أن أولا نعرف أن ٌجب

 النول أجزاء بعض كسر إلى ٌإدي وكذلن جسٌمة بالإنتاج أضرار إلى ٌإدي النول من الجزء هذا ضبط

 فً مفوٌ النول ٌصدم سبب لأي الدرج إلى ٌصل ولم النفس وسط المكون فً تولف أن حدث فإذا –

 كما طول المكون ممدارها بمسافة المماش عرض فً السدى خٌوط ولطع المماش إتلبف الحال متجنباً

 والمشط  المكون كسر إلى تإدي بالمشط أخرى أضرار ٌحدث

 : الآتً مراعاة فٌلزم

 .الجهتٌن كلب من Stop rod daggerالتصادم  لسان توسط  -أ

 . الصداملوة حركة  نتٌجة نالمكو ضرب لتجنب الصدام ةكحر سهولة - ب

 .العمل عن ٌتعطل لا حتى جٌدة حالة فً الصدام مسامٌر أن من التؤكد  -ج

 .الحدفة زٌادة لوة ٌلزمه علٌها الشد كثرة لأن الصدام Springs لنوابض  المناسب الشد  -د
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 :الدرج حالةضبط   .6

 : الآتً مراعاة ٌلزم النول تعطٌل لتجنب

 المكون درج كان للدرج ،فإذا الأمامً والحاجز المكون بٌن جدًا بسٌط Clearanceخلوص  وجود -أ

 Weft.اللحمة  لطع ذلن سبب اللبزم أكثر من ضٌماً كان وإذا النول ولوف ذلن سبب واسعاً

breakage 

 ذلن أحدث واسعاً كان الدرج فإذا الدرج المكون دخول بعد وذلن الأمامً الدرج حاجز ضبط ٌلزم -ب

 .مشواره أثناء لمكونبا ذبذبة

 النول صدم ٌترتب علٌه Weak Swells pressure ظهر الدرج النابضً  ضغط ضعف  -ج

  Springs نابضالضغط  لوة زٌادة فٌلزم Shuttle Stick  اللطاشة عن المكون ارتداد بسبب

 الدرج على

 : الاحتٌاطً  الخٌط لنهاٌة بالنسبة الماسورة حساس إصبع ضبط عدم .7

 بحساس أنوال تعمل وهنان الماسورة تغٌٌر عند النول ولوف الجهاز هذا ضبط دمع على ٌترتب

 حدفتٌن كل ماسورة اللحمة ٌلمس وكلبهما مٌكانٌكً بحساس تعمل وأخرى كهربابً

Every two picks مراعاة الآتً ٌلزم النول إنتاج تعطٌل ولتجنب : 

   −  Electric weft feelerً الكهرباب الماسورة الحساس ذات الأوتوماتٌكٌة الأنوال فً .1

 .فً الطول متساوٌة وتكون واستمامتها الحساس أصابع حركة سهولة ٌراعى

 .ضبط المكون بعد منتصفه فً للماسورة المعدنً الجزء الحساس أصابع تمابل أن     −  

 .الشوكة مطرلة حركة بدء لبل للبوبٌنة الحساس أصابع ملبمسة من التؤكد  −

  .Mechanical weft feelerالمٌكانٌكً اللحمة حساس ذات ماتٌكٌةالأوتو الأنوال فً .2

مماومة  بدون حدوث أي مشواره نهاٌة حتى بسهولة الحساس إصبع ٌتحرن أن ٌجب −  

Resistance       الماسورة حساس بداخل علبة التً نابضال. 

 كرسً خفض أو فعذلن بر وٌتؤتى اللحمة ماسورة منتصف فً انزلاله لبل الحساس إصبع وجود −  

 .الضبط ٌتم أن إلى الحساس علبة

 و الأمامً  الدرج حاجز وسط فً موضع الحساس الأمامٌة ٌكون النمطة فً ةالدف كونت عندما   −

 ونهاٌة الماسورة      سطح بٌن خلوص وجود من نمطة الانزلاق ،فلببد آخر عند الحساس إصبع

 .أو الخلف الأمام إلى لحساسا علبة بتحرٌن ذلن وٌحدث Feelerإصبع الحساس 

 الزاوٌة  تمل ألا كما ٌجب الحساس بعلبة حركته وسهولة ألتوصٌله سٌخ استمامة من التؤكد ٌجب − 

 .درجة 91 تزٌد عن ولا درجة 90 عن والعلبة الحساس إصبع بٌن
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 السدى : خٌوط على  Excessive tensionاللبزم  من أكثر شد وجود .3

 :ٌؤتً ما مراعاة فٌلزم تعطٌله وبالتالً النول اصطدام شدال هذا وجود على ٌترتب    

 مطواة السداء اهتزاز فً ٌكون لا أن Vibration ٌكون وأن النول حركة أثناء 

 .جٌدًا معشك السدى مطواة ترس         

 حتى ملببم السدى خٌوط على ضغطه ٌكون وأن السدى اةمطو حساس حركة سهولة  

 .خٌوطال لطع فً ٌتسبب لا         

 إلى تإدي الشد كثرة أن منتظمًا حٌث الانسٌاب ٌكون أن أساس على الرخو جهاز فرملة ضبط 

 .بالمماش طٌبتش عٌوب إلى وبالتالً السدى ارتخاء

 الصدر  لعارضة بالنسبة الرعاش ارتفاع مراعاة ٌلزمBreast beam تؤثٌرًا  تإثر فإنها

 .واللحمة السدى خٌوط ٌك واندماجتعش حٌث من المماش ورونك ملمس تحسٌن كبٌرًا على

 بوصة الصدر بحوالً نصف عارضة عن Whip Roll الرعاش  ارتفاع السادة النسٌج فً ٌراعى

 الأطلس نسٌج وفً بوصة بممدار بربع الصدر عارضة عن الرعاش انخفاض فٌراعى المبرد نسٌج أما

 الرخو لجهازالنابض  على ضغطال زاد أو الأمام إلى الرعاش انتمل فكلما .بوصة نصف حوالً ٌنخفض

 .السدى شد زاد كلما

 :ترياألب تغٌٌر مطرلة ضبط عدم .8

 :ترياألب الآتً بجهاز مراعاة فٌلزم Bobbinللبوبٌنة  صحٌح الغٌر الهبوط إلى ذلن ٌإدي

البوبٌنة  سطح مللٌمتر بٌن 2 خلوص ٌوجد بحٌث Transfer Hammerالتغٌٌر  مطرلة ضبط - أ

Bobbin مطرلةل ا نهاٌة وأسفل العلوي Hammer من أكثر مطرلةال انخفاض أن حٌث بعد التغٌٌر 

 .المكون خارج أٌضًا الجدٌدة للماسورة مطرلةال دفع علٌه ٌترتب اللبزم

 وٌمكن التغٌٌر البوبٌنة عند على تمامًا تنطبك بحٌث البوبٌنة وسط فً مطرلةال ٌكون أن ٌلزم  -ب

 مراعاة مع للبوبٌنة بالنسبة الدلٌل وضع والتحمك من أسفل لىإ بالٌد مطرلةال بتحرٌن ذلن من التؤكد

 .مطرلةال دلٌل بنز اعوجاج عدم

 على المثبت Bunterالتغٌٌر   لسان مع تتجه Battery latch التغٌٌر  سالطة  -ج

 .واحد اتجاه فً الدف  
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 وطرف  ترياألب هطار بٌن بوصة ربع حوالً كاف Clearanceخلوص  وجود مراعاة ٌلزم  -د

 ولد وانكساره الذراع صدم ذلن على ترتب وإلا العلٌا فً النمطة الكرنن تكون عندما اللطاشة ذراع

 .ترياألب ةرطاكسر  إلى ٌإدي

 

 أو الأمام إلى بتحرٌن الطارة وذلن ضبطها مع تمامًا أفمٌاً اللحمة بوبٌنة وضع ٌكون أن ٌراعى - ر

 ترياألبممص  جهاز ضبط ٌلزم بالإنتاج تداخلم لحام عٌوب بها ألمشة إنتاج ولتجنب .الخلف

Battery Scissors الدرج المكون أو فً تآكل ٌحدث ضبطه عدم أن كما 

  الآتً مراعاة فٌجب

 أعلى من المكون بجسم الممص أسلحة تحتن لا حتى المكون بفتحة الممص فتحة توسط - 

 .أسفل وأ أعلى إلى الممص مجرى بتحرٌن المسافة هذه وتضبطه أسفل أو   

 المنتهٌة وأن البوبٌنة لخٌط الداخلٌة Cutter bladesالممص  أسلحة لطع سهولة  -

 لكً المماش جهة من المنتهٌة البوبٌنة لحمة خٌط طرف تمسن الخارجٌة الممص أسلحة   

 حمةلل خطؤ محدثاً ثانٌاً النفس فً ٌدخل لا   

 بوصة ربع حوالً رجالد وجه هٌكل ونهاٌة الممص جانب بٌن أفمً خلوص ترن - 

 .الدرجهٌكل  ولاعدة مفتوح وهو للممص السفلً الحافة بٌن بسٌط رأسً خلوص وكذلن  

 .لضبطه الآتً فٌراعى المكون حساس بشؤن أما - د

 .جانبً مٌل أي به ولٌس مستمٌمًا ٌكون وأن الحساس حركة سهولة من التؤكد ٌجب - 

   ٌجب ترن الأمام إلى مشواره آخر فً الحساس عوذرا سنتر الأمامًال فً ةالدف كونت عندما  -

 Slay board.الدف  وأرضٌة سفللأأ من الحساس ذراع حافة بٌن بسٌط خلوص

 عندما وذلن ترياألب تحرٌن سالطةل بالنسبة لمطرلةا رأس بٌن جدًا بسٌط خلوص وجود ٌراعى  -

 .اسورةحساس الم جهة الدرج داخل والمكون له الأمامً الوضع فً ةالدف كونت

 .الدرج وظهر الحساس رأس بٌن بوصة 2 حوالً خلوص وجود من التؤكد ٌجب - 

 لنهاٌة محاذٌا Shuttle Tipالمكون   رأس ٌكون ترياألب جهة من بالدرج المكون وجود عند - 

 . الدرج نهاٌة عن المكون  رأس خروج ٌمكن لا حٌث الدرج
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 Rough Shuttle :أملس  غٌر مكون استعمال .9

 :الآتً مراعاة فٌلزم النول عمل تعطٌل وبالتالً سٌره أثناء الخٌوط طعل ٌسبب

 كانت فإذا – الماسورة جٌدًا وٌمسن خلخلة أي به توجد ولا ثابتاً المكون مشبن ٌكون أن ٌجب - أ

 كانت إذا وكذلن اللحمة خٌط لطع سبب ذلن المكون سطح عن منخفضة أو مرتفعة اللحمة ماسورة

 .النول وٌمف الطاق فٌمطع المكون أحد جانبً على زةمرتك اللحمة ماسورة

 عند المكون توازن عدم ٌحث ولد النفس من المكون نط ذلن سبب توازنه دافال المكون كان إذا  -ب

 .واحدة جهة من الحركة كانت إذا ولاسٌما الكرنن بؤذرع كبٌرة حركة وجود

 نصف ٌلف أن فٌجب بإصبعٌن رفٌهط من بمسكه Shuttle balance  المكون أتزان اختبار وٌلزم

 .لها الممابلة الجهة من أثمل تكون أن ٌلزم حٌث بالمشط تحتن التً الجهة ناحٌة لفة

 :الدف فرشة عن اللبزم من أكثر السفلى الفخذ ارتفاع أو النفس حجم ضبط عدم - 10

 السدى خٌوط احتكان اللبزم ٌسبب من أكثر النفس ضٌك أن حٌث النول عمل تعطٌل إلى ذلن ٌإدي

 متمدمًا أو جدًا متؤخرًا تولٌته أن حٌث النفس ضبط تولٌت عدم وكذلن – لطعها وبالتالً المشط بؤعلى

 .خٌوط السدى تمطٌع علٌه ٌترتب جدًا

 عن فتحة النفس تزٌد ولا – المستعمل للمكون ملببمًا Shed Sizeالنفس  حجم ٌكون أن فٌلزم

 تعتبر كما . أعلى من ولا تلمسه المكون بمرور سمحت بحٌث ٌمكن ما أصغر تكون أن فٌجب اللبزم

 Selvedge.سل االبر فًتراخً  وجود عدم فٌراعى النفس من جزءًا البراسل

 لطع ٌسبب من اللبزم أكثر ارتفاعه لأن الدف فرشة عن جدًا للٌلب مرتفعاً ٌكون أن على النفس وٌضبط

 – الإنتاج تعطٌل لنفس وبالتالًا داخل المكون مرور أثناء  Warp breakages  السدى خٌط

 فً Top centerالعلٌا  النمطة العلوي فً الكرنن ٌكون عندما Heralds رلاتالد تمابلت وعمومًا

 عندما Closed Shedالممفول  النفس استعمال كما ٌراعى – الوزن والمتوسطة العادٌة الأصناف

 .والثمٌلة لمتوسطةا الألمشة تشغٌل حالة فً أو مزدحمة العدد السدى خٌوط تكون

 ذات بالأنوال الرفٌعة والمتوسطة المنسوجات تشغٌل فً فٌستعمل Open Shedالمفتوح  النفس أما

 .غٌر مزدحمة سداوات استعمال حالة فً أو العالٌة السرعات

 مشواره لآخر المكون وصول عدم علٌه ٌترتب اللبزم من أكثر الحزام شد .11

 : لضبطه الآتٌة لشروطا مراعاة فٌلزم النول ولوف وبالتالً

 - Picker :اللطاشة  ضبط عدم

 Feelerالحساس  جهة من خصوصًا الدرج دخول عند المكون طرف ارتفاع ذلن ٌسبب

 .النول ولوف وبالتالً التشغٌل أثناء الحساس انزلاق عدم ذلن على وٌترتب
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 :لضبطها الآتٌة الشروط مراعاة فٌلزم - 

 مما احتكاكهما منعاً من الدرج أرضٌة وسطح اللطاشة سفلأ بٌن بسٌط خلوص هنان ٌكون أن - أ

 .تعطٌل النول وبالتالً المكون وضربات باللطاشة تآكل ٌسبب

 .الدرج أرضٌة على مرتكزًا المكون وٌكون أول فً Shuttle tipالمكون  وجه ٌكون أن  -ب

 كانت وإذا لمكونوجه اجهة  من أعلى من المكون شرخ علٌه ترتب منخفضة اللطاشة كانت إذا - ج

 .أسفل من المكون شرخ عنه تسبب مرتفعة اللطاشة

 .المكون فٌه ٌدخل الذي الثمب حجم زاد كلما وتغٌٌرها باللطاشة الاعتناء فٌلزم - د

 مضبوطة اللطاشة للمكون حدفه تكون لكً تمامًا للمشط موازٌاً اللطاشة جسم ٌكون أن ٌجب - ر

 .اللطاشة استهلبن سرعة لعدم وأٌضًا

 المكون سرعة استهلبن ٌسببو الدرج فً بسهولة Picking Stick المكون تحرن عدم  -و

 . واللطاشة

 رجه إحداث دفعه بدون بعد الخلف إلى الذراع ٌرجع بحٌث متوسطة النابض لوة تكون أن ٌجب - ز

 كدالتؤ فٌجب السٌف كسر إلى بسٌطة بعد مدة تإدي فمد Strong pickingلوٌة  الحدفة كانت فإذا

 .مربوطة جٌدًا السٌف ربط مسامٌر أن من

 فٌكسر داخل المشمبٌة الفارغ البوبٌن بدلٌل اصطدامه إلى ٌإدي بالذراع كافً شدد وجود عدم  -ط

 .الذراع

 :بالمشط المتٌت اصطدام .12

 :لضبطه الآتً ٌلزم مراعاة لذلن النول تعطٌل وبالتالً لطعها ٌسبب ترياألب جهة من اللحمة دق عند

 فرشة عن عن ارتفاعه جدًا بسٌط خلوص وكذلن والمشط Templeالمتٌت  بٌن خلوص وجود  -

 .الدرج

 نهاٌة جهة من الإبر السمٌكة ذات الحلمات تكون أن مراعاة مع نظٌفة تكون أن لابد المتٌت حلمات - 

 عرض حفظ مع المشط إتلبف وعدم لطع البراسل عدم إلى ٌإدي المتٌت بضبط والاهتمام – المماش

 وكذلن خلخلة أي وجود عدم مع المتٌت ممص حركة سهولة ٌراعى أٌضًا كما . نسجه عند مماشال

 .الماسورة تغٌٌر عند لطع اللحمة سهولة
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   Knots :عمد  به أو ضعٌفاً اللحمة خٌط كان أذا .13

 كانت إذا أو النول وولوف هلطع عنه فٌتسبب الماسورة من الخٌط خروج سهولة عدم إلى ذلن ٌإدي

 جهاز ضبط عدم نتٌجة ضعٌف الماسورة كان تدوٌر إذا وكذلن كسر بها أو ملساء غٌر اللحمة ورةماس

 .النول تعطٌل وبالتالً اللحمة ماسورة انفتاح خٌط ذلن إلى أدى التدوٌر بماكٌنات الشد

 :الجهتٌن من لاتالدر ارتفاع تساوي عدم .14

 فٌلزم النول تعطٌل أي الخٌوط تمطٌع وبالتالً النفس ارتفاع عدم ذلن على ٌترتب

 :لضبطه الآتٌة الشروط مراعاة

 .الواحدة رلةبالد النٌر ازدحام وعدم النول علىرلات الد توسط - 

 .أثناء العمل بعضها مع لاتالدر تحتن لا بحٌث وبعضه رلاتالد بٌن بسٌط خلوص ترن - 

 .جاجمن الاعو وخالٌة مستمٌمة والأسٌاخ بسهولة وٌتحرن الصدأ من خال النٌر  -

          المثل ٌمابلها فً لعلوٌة ا المشابن عدد أن ملبحظة مع لاتالدر عرض على المشابن توزع - 

 .أسفل من

 تإدي لد المكون خٌط سٌر فً السدى خٌوط بعض تواجد علٌه ٌترتب الدرلات بإحدى ارتخاء وجود - 

 .النفس خارج لذفه على

 ظهور إلى ذلن النسٌج أدى أثناء Head shaft لات الدر Heddles نٌرات إحدى كسرت إذا

 فً نسجً تعشٌك عدم ذلن من السدى فٌحدث خٌوط بعض حول النٌرة التفاف نتٌجة بالمنتج عٌوب

 .تشكٌلة بالمماش أي ثمب شكل على وتظهر المكان ذلن

 :اللحمة ماسورة على احتٌاطً خٌط وجود عدم .15

 .تعطٌل الإنتاج وبالتالً ارغةالف للماسورة ترياألب جهاز تغٌٌر عدم ذلن على ٌترتب

 .مواسٌر اللحمة تدوٌر ماكٌنات على Punch الضغط جهاز ضبط مراعاة فٌلزم

   Big Knots :كبٌرة  عمد استعمال .16

 بجهاز الخٌطمرور أنها تعوق حٌث كثٌرة علط نسب الخٌوط وصل فً كبٌرة عمد استعمال على ٌترتب

 فٌلزم المشط أو لاتالدر أو Automatic Warp Stopالأوتوماتٌكً  السدى خٌوط حساس

 تعطٌل وعدم النسٌج وٌتولف نجاح الغرض لهذا صغٌرة بآلة وإما بالٌد إما تعمل صغٌرة عمد استخدام

 تمطع فلب – الخٌوط نسج ٌسهل مناسبة تكون العمد فعندما الخٌوط تعمٌد فً العناٌة ممدار على النول

 ولوف فترات وتزٌد الخٌوط تمطٌع فٌكثر مناسبة غٌر عمدال إذا كانت وأما – العمل أثناء السدى خٌوط

 .النول
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 عٌون بٌن من مرورها الضخمة ٌصعب العمد لان العمد طرفً طول زٌادة أو العمد تضخم عدم وٌراعى

 المجاورة السدى خٌوط مع فتشتبن الأطراف العمد الطوٌلة أما – السدى خٌوط فتمطع والمشط لاتالدر

 السدى بخٌوط تمطٌع محدثاً النول من فٌندفع المكون سٌر ٌعوق تمطٌع الخٌوطو النسٌج أثناء فً لها

 .المكون أثناء خروج
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